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La presente invencidén se refiere a un sistema para
la agitacidén de productos quimicos en reaccién, destinado
especialmente al tratamiento de productos viscosos 6 densos,
en los que se hace normalmente dificil una dispersién coms

: . 5 pleta de los mismos, logridndose con el sistema objeto de la
invencidén un ahorro energético considerable y una simplifi-
cacidn y, por tanto, abaratamiento, de los equipos de pro=-
duccidn industrial de los productos a obtener.

Se ha comprobado que en la fabricacién de miltiples
10 productos quimicos, tal como ocurre, por ejemplo, en la fa-
bricacidén en diécontinuo de alquil~-derivados aromaticos, es
posible substituir el costoso sistema de agitacidn clésico
per turbinas, que'comporta ademis de uﬁ precio elevado de
instalacibén y construccidén, un coste energético notable, por

15 un sistema de agitacién mediante bombas de recirculacion.

Sin embargo, la sola utilizacién de estas bombas, segin pro-
ceso en si ya también conocido, no permite alcanzar unos

rendimientos aceptables. Al iniciar la reaccién,.por_ejemplo
en la preparacidén de los compuestos antes indicados, el aro-

20 matico ocupa un volumen relativamenté‘pequeﬁo,del reacﬁor Y.

por tanto, en lés'reactores reffigeradds medianfe media cana

o ;amisa doble, la superficie de refriggragién,esté poco a-

provechada. Asi se tiene que, al princip?o de la reaccidn y

durante buena parte de la misma, seApierden.posibilidades de

25 refnigeracién, debido al bajo mnivel del caldo en la fase i-

nicial, por lo que se disminuye también, en consecuencia,

la velociuad de reaccidn.

Todos los inconvenientes aludidos quedan salvados
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con la aplicacién del sistema de agitacidén objeto de la in-
venciébn, gracias al cual, a la par que se aprovecha al ma-
ximo la superficie de refrigeracidn del reactor, se consi-
gue una agitacidn perfecta y una completa dispersién entre
si de los productos.

El sistema en cuestidén consiste esencialmente en
provocar la agitacidn haciendo recircular en el interior del
reactor el caldo a través de una bomba, cuyo caudal se sub-
divide a la entrada en aquel reactor, de forma que una par-
te de aguel caldo penetra en dicho reactor en forma tangen-
cial, paralelamente a las paredeé del propio reactor y por
su parte superior, de forma que forme una pelicula que des-
lice en circulos descendentes a través del mismo, gracias a
la presidén de la bomba que imprime a aquel caldo un giro
circular en el sentido de la corriente de salida, en tanto
que la otra parte de caldo se hace entrar a un nivel ligera-
mente inferior y siguiendo una direccidén diametral, de ma-
nera que este chorro incida sobre la ladmina que se desliza
por las paredes del reacto., La conjuncibén de estas dos co-
rrientes provoca una agitacidén absoluta en el reactor y una
excelente dispersidén de los prouuctos reaccionantes.

Do ucuurdé con la invoncldn, guoda prevista la
disposicién, en el fonco del reactor de un mezclador esté-
tico, cuyo objeto es la premezcla del caldo del reactor con
el reactivo que se adiciona, con lo que ademds de mejorarse
la dispersidn, se regula la temperatura de reaccién al rea-
lizarse en el interior de una gran masa y se evita la for-

macidn de presiones locales no deseables.
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Segln una variante de realizacién de la invencidn
el mezcludor estitico es susceptible‘dé substituirse por un
pequeifio reactor con agitador, el cual es alimentado por el
fondo cdn el caldo de neaééién mediante bomba de recircula-
cibn, introduciendo en el mismo, también por el fondo; el
otro producto de reaccion, por cualquier sistema habitual,
hasta lograr que la dispersidn formaqa rebose del reactor,
en cuyo momento se recoge, y se hace recircular el product§
resultante, introduciéndolo en aquel reactor principal me-
diante los dos conductos antes menciﬁnados.

En cualquier caso, la agitacidn lograda es'interna
y facilita la dispersibén completa de los productos reaccio-
nantes en el reactor principai, asi como el aproveqhamiento
al mdximo de la superficie de refrigeracidn, durante toda la
operacibn, fines éstqs que, como se ha indicado anteriormen-
te, no se han logrado alcanzar con los métodos de agitacién
tradicionalﬁente aplicados.

'Se comprende Gue seran independientes del objeto
de la invencidn las reacciones a que se aplique el sistema
de Qgitacién descrito, tipo de reactores, depdsitos olapara
tos utilizados, y, en general, todos cuantos detalles acce-
sorios puedan p1esentarse: siempre que no aparten al conjun-

to de su esencialidad.
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REIVINDICACIONES

1. Sistema para la agitacidn de productos quimi;
cos en reaccidn, que consiste esencialmente en provocar la
agitacibén, dentro del reactor, depdsito o similar utilizado
para la réaccién, haciendo recircular en el interior del mig
mo los productos en reaccién, a través de una bomba cuyo
caudal se subdivide a la entrada de aguel aparato en dos .
conductos, uno de los cuales se hace desembocar en el inte-
rior del mismo tangencialmente y pdf su parte superior, de
forma que el chorro resulte paraielo a las paredes de dicho
aparato y forme sobre las mismas una lamina deslizante en
circulos descendentes, en tanto que el otro conducto se ha-
ce desembocar a un nivel ligeramente inferior y siguiendo
una direccidn sensiblemente diametral, de forma que el cho-
rro que sale del mismo incida sobre la lamina que se desli-
v por lay parodos del aparato.

2. Sistema para la agitacién de productos quimi-
cos en reaccidn, segin la reivindicacidén anterior, que se
caracteriza por el hecho de que queda prevista la disposi-
cidén eventual en el fondo del reactor de un mezclador esté-
tico, por el que se.introduce el reactivo que se adiciona,
produciendo una premezcla con el caldo de reaccidn, antes
de ser recirculada.

3. Sistema para la agitacidén de productos quimis
cos en reaccidn, segin las reivindicaciones 1 y 2{ que se
caractoriza por el hoecho de que se ha previsto la substitu-

c¢idén dol mozclador ostltilco por un poequoiio roactor con agil-



tador, el cual se'alimenta por el fondo con el caldo de re-
accidn, mediante la bomba de recirculacidén y en el que ade-
" mis se introduce otro reactivo, por los sistemas habituales,
también por el fondo, pasando el caldo rebosante de este re-
actor al reactor principal a través we los dosAconductos en

que se subdivide el circuito de recirculacibn de este Glti-

mo.

b,  Sistema para la agitacidén de productos quimi-
- cos en reaccidn.
La presente memoria descriptiva consta de seis ho-~

Jjas foliadas, escritas a maquina por una sola cara.

Barcelona, 11 de octubre de 1978
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