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Ia presente invencidn se refiere a un absorbedor para cap
tador.soiar, constitufdo de segmentos de perfilado oaracferiza-
dos porgque estos segmentoé estdn conformados de tal modo que la
perte macho de un segmento se oncaje en la parte hembra del aseg~
mento siguiente, determinando as{ un volumen por el que pasa un
tubo de circulacién del flufdo caloportador.

Mfltiples publicaciones han sido ya consagradas a la
construccidn y al modo de funcionamiento de los captadores sola-
res. En 1o que concierne a los principio tedricos, podrd hacerse
referencia al periddico "Blektrizititsverwertung", ZUrich 3
(1.975) 65-72.

Recientemente, se ha propuesto igualﬁente en la patente

francesa 2.311.999 un segmento de colector solar, cuya superfici

[+

permiten una capacidad de absorcién‘mejor del colector. En este
tipo de segmento, el caloducto se compone de un tubo conductor
que formg parte del perfilado extrusionado. Este tipo de colec~
tor presenta dos inconvenientes principales que limitan de hecho
su utilizacidn prdctica. En primer lugar se trata de un segmento
oneroso, puesto/que las laminillas curvas son igualmente de alu-
minioc, Se deriva asi un empleo suplementario de alumfnio y por
ende ademds un peso elevado por segmento. A continuacidn, el
flufdo caloportador circula directamente por el tubo conductor,
lo gue ocasioﬁa grandes riesgos de corrosiﬁn cuando se trata de
un 1l{quidc acuoso.

La presente invencidn tiene como finalidad procurar un
segmento de captador solar que no presenta estos inconvenientes.,

Esté resultado se logra seglin la invencidn debido a que

el segmento de absorbedor del captador solar estd constitufdo por

una superficie de absorcidn provista en sus extremidades longitu
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dinales de medios de montaje macho y hembra, estando conformados
los medios de montaje de modo que el encaje de la parte macho de
un segmentos en la parte hembra del segmento siguiente determine
un voltmen cerrado por el que circula el flufdo caloportador.

El segmento de absorbedor del captador solar se presenta
bajo la forma de un perfilado extrusionadec con prensa, de poco
espesor y de una anchura que puede alcanzar 20 cm aproximadamen-
te, y puede estér constitufdo por tanto de cualquier materfa que
permita la extrusidn, eomo pof ejéﬁﬁlb el élﬁminio § el ?VC.

Preferentemente y ventajosamente, el segmento segin la
invencidn es de alumfnio.

Sin embargo, sin salir del concepto inventivo de la in
vencidn, que radica en esencia en proponer un elemento de monta-
je provisto de partes macho y hembra, se ha observado que se po-
dfa realizar los elementos en otros materiales y obtenerlos me-
diante otros procedimientos.

Seglin una variante de ejecucidn del objeto, se propone
por tanto elementos de montaje conformados seglin la reivindica-
cién 1 y caracterizados porque ge obtienen a partir de un fleje
perfilado en una méquina a roldanas,

Esta téenica de conformado es conocida del experto y
permite en particular y de forma ventajosa conformar segun cua- |
lesquiera formas deseadas, una hoja ¢ ldmina de cobre ¢ de una de
sus aleaciones (latén, etc). Ademds se puede conformar igualmen-
te de este modo un fleje de aluminio,

Una de las ventajas de esta téecnica con respecto a la

extrusién es que en el presente caso, es posible operar el trata

-t

miento superficial requerido indiferentemente antes § después de

perfilado del fleje, mientras gue con la técnica de extrusidn eg

te tratamiento solo podfa oporarso despuds de la extrusidn.
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" satinado, § incluso tratamiento selectivo del $ipo "cromo negrol
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La superficie de absorcidn puede presentarse bajo la for
ma de una simple superficie plana, ¢ incluso bajo la forma de

una superficie con roflexiones miltiples, tales como les descri:

tas por ejemplo en la patente ESCONDEUR FR, 1.601.101. En parti

T

cular la superficie puede presentar ranuras longltudinales de seg
oidn transversal en V.

Cuando el segmento segin la invencidn es de aluminio,

quier otro tinte obscuro, 6 bién de aluminio que ha sufrido un

tratamiento superficial apropiado (por ejemplo enodizacién, s-

que posee un coeficiente de absorcién elevado y un pequefio coe=-
ficiente de emisidén en los rayos infrarrojos).
Segin la invencidén, el segmento de absorbedor del capta-
Gor solar estd provisto en sus extremidades longitudinales de me
dios de montaje respectivamente macho y hembra, encajédndose la
parte macho de un segmento en la parte hembra del siguiente.
Esta forma de acoplamiento de los segmentos segin las

generatrices longitudinales permiten encerrar en el volimen ce=

rrado formado por las partes macho y hembra de cada uno de los

segmentos, los tubos de circulacidén del fluido caloportador, Es-

tos tubos pueden ser de materfa pldstica 6§ de un metal que pre-
sente frente al agua ¢ al fluido caloporitador todas las garan—

t{as necesarias de corrosidn. Preferentemente estos tubos son

de cobre, cuya conductividad térmica es muy elevada, lo que ase
gura una excelente transferencia térmica entre el absorbedor de
aluminio y el flufdo caloportador. Estos tubos estdn de hecho

en contacto Intimo con los dos segmentos de absorbedor adyacen-

tes que le envuelven completamente.

En el caso en que un captador solar constitufdo a par-
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tir de estos segmentos de absorbedor se utilice para el calenta-
miento del agua caliente ganitaria, se puede hacer pasar directa
mente este agua al captador solar, asegurando as{ una mejor efi-
cacia del sistema al economizar un intercambiador en el matraz
de agua caliente sanitaria.

Los peligros de.corrosién no son de temer puesto que el
contacto cobre-aluminio no se realiza en atmésfera hmimeda y por-
que se puede ademds, ubtilizando aliminio anodizado, tener una ga
rant{a suplementaria.

Los segmentos se reunen entre si para formar el absorbe-

dor de un captador solar. Este absorbedor podrd tener por tanto

dimensiones variables: en efecto los segmentos extrusionados pue
den ser cortados a la longitud deseada (generalmente entre 1 ¥

5 metros), y ademds, la anchura totél del absorbedor puede corre

1]

ponder a un miltiplo de la anchura unitaria de un segmento,

Dicho absorbedor puede incorporarse en un encofrado, pro
visto de un aislante en su cara posterior ¢ de una 6 varias co-
berturas transparentes en su cara anterior para formar un capta-
dor solar plano.

Tos tubos de circulacidn se acoplan entre si en cada una
de sus extremidades por colectores que forman los colectores de
entrada y de salida del captador solar,

En virtud de la propia concepcién de los gegmentos de ab
sorbedor segin la invencién en los que las partes macho y hembra
egtan en la prolongacién de la superficie de ébsorcidn, a3 posi-
ble por wne parte construir un captador solar aslrededor de tubos
de circulacidn previamente ensamblados y por otra sustituir sin
deterioro del resto del captador un segmento que podria ser dafia

do por ejemplo por corrosidn.

El encofrado puede ser ventajosamente de chapa (chapa d4q
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alumfinio 6 de acero galvanizado) & de perfilados de alumini en
los lados y chapa en la cara plana posterior.

Dichos captadores solares planos pueden gervir para el

to de las viviendas. A este efecto, pueden colocarse en la azo-
tea de un inmueble 6 de una casa, 6 integrados en la techumbre.

Pueden también integrarse ventajosamente en las facha-
das-cortina 6 pannlos do fachada en lugor de los panclen alsplan-
tes cada vez que una superficie no transparente sea expuesta coy
venientemente, preferentemente hacia el sur.

Integrados en la fachada, los captadores solares cumplen
a la vez una misién de captacidén de la energfa solar y de aislan
te para la vivienda, Se aprovechan asf{ los elementos existentes
ya en la fachada: el acristalamiento exterior y el panel aislan-
te. '

Otra forma de aprovechar ventajosamente los segmentos de
absorbedor, objeto de la invencidn, consiste en realizar en la
techumbre un absorbedor de gran tamafio mediante el montaje de
nimerosos segmentos. El aislamiento posterior del captador solax
serd el del inmueble y el efecto de invernaderoc (aislamiento zn-
terior) serd realizado con ayuda de una vidriera de cubrimiento,
como el absorbedor, el conjunto 6 una parte de la ‘techumbre.

Una forma de realizacidn de la invencidn elejida a titu-
lo de ejemplo se describe a continuacidn y se ilustra en los di-

bujos anexos, en los que:

L)

ila figura 1 representa una vista en pergpectiva del mod
taje de dos segmentos de absorbedor.
Ia figura 2 representa unz seccidn de un segmento de

absorbedor,

La figura 3 representa en seccidén una vista a mayor esca
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12 de la extremidad hembra de’ este segmento.

La figura 4 representa en seccién una vista a mayor es-
cala de la extremidad macho de este segmento,

El segmento de absorbedor representado en la figura 2
gsté compuesto por una superficie de absorcidn 1, provista even
tualmente de ranuras 2, en cuyas extremidades se encuentran dos
partes 3 y 4 que permiten el montaje de varios segmentos entre
si.

La figura 3 representa una vista a mayor escala de la
parte de montaje 3. Esta parte de montaje se presenta bajo la
forma de un elemento de perfilado dispuésto en la parte poste-~
rior del plano de la superficie de absorcidn 1,

La extremidad 5 de este perfilado presenta en su cara
interna una concavidad semicilindrica 6 vuelta hacia el exterior
de eje paralelo a la superficie de absorcidén 1,

Esta concavidad finaliza en su extremidad alejada de la
superficie de absorcidn 1 por una cara plana 7 cuyo plano es pa
ralelo a2l de la superficie de absorcién 1, y en su extremidad
préxima de la superficie de absorcién 1, por una arista viva 8.
Esta arista estd determinada en una de sus caras por la concavi-
dad semi-cilf{ndrica 6 y en la otra por una superficie oblicua 9
que forme con la superficie de absorcidn un dngulo de 30° y si-
tdada del otro lado de la superficlie 1 con respecto al plano de
la cara 7.

Esta superficie 9 se prolonga en su extremidad 10 por
una nueve éuperficie 11 que es paralela al plano de la superfi-
¢cie de absorcidn, siendo el dngulo de las dos superficies 9 y 11

de 150°, Esta gsuperficie 11l se prolonga en su otra exiremidad 12

por una concavidad semi-cilindrica 13 cuya concavidad estd diril

glde hacla el exterlor del segmento de colector y cuyo eje o pa
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ralelo al plano de la gsuperficie de absorcidén. Finalmente esta
concavidad semi-cili{ndrica 13 se prolonga en su otra extremidad
14 por wna parte convexa 15 cuya superficie'se une de forma copn
tima a la cara exterior de la superficie de absorcién 1.

La cara externa de la extremidad 5 del perfilado presen
ta una porcidén de superficie'oilindrica convexa 16 que finaliza

en su extremidad alejada de la superficie de absorcidn por la s

1=

perficie plana 7 y en su otra extremidad por una superiicie plgl
na 17 paralela a la superficie de absorcidén l. Ia superficile
plana 17 se prolonga después de su extremidad 33 por una nueva
porcibn de superficie cili{ndrica convexa 18 que sé une a la cara
interior de la superficie de absorcidn 1 por una porcidén de su~
perficie cilindrica cédncava 19 que dirige su concavidad hacia el
exterior del segmento. las dos extremidades 33 y 13 estdn en un
mismo plano perpendicular a la superficie de absorecidn i.

La figura4 representa una vista a mayor escala de la
parte de montaje 4, Esta parte de montaje se presenta bajo la
forma de un elemento de perfilado cuya cara externa 20 estd en
la prolongacién de la superficie de absoreién 1 y la cara inter
na 24 dispuesta hacia atrds del plano de esta misma superliicie
de absorcidn.

La cara 20 sitdada en la prolongacién de la superficie

de absorcién 1 se prolonga en su extremidad por una concavidad

dirigida hacia el exterior que presenta la forma de una porcidn
de cilindro 21 cuyo eje es paralelo a la superficie de absorcidgr

uncada se conecta con la parte 20 segin la aris

La parte 21 se prolonga en su otra exiremidad por una

parte convexa semi-cilindrica 23 de eje paralelo a la superfici

(14

de absorcidn y que forma un apéndice. Esta parte convexa se pTro.
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longa pdr ﬁna cara plana 25 paralela al plano de la superficie 1
y finaliza en su otra extremidad 26 por un chafldn 27 que forme
con la perpendicular a la superficie 1 un dngulo de 60°, Ia se-
gunda arista 28 de este chaflédn 27 se prolonga por una concavida
gemi-cili{ndrica 29.dirigida hacia el exterior y de eje paralelo
a la sﬁperficie 1. Esta concavidad 29 se prolonga en su otra ex-
tremidad 30 por una superficie plana 31 cuyo plano es paralelo
al de lé superficie de absorcién 1 y que se prolonga por una ari;
ta viva 32 a 90° hacia la cara interna de la superficie de absor
cidn 1.

Asf pués, se vé que cuando se encajan dos segmentos uno
en el otro, la parte macho 23 llega a la parte hembra 13 y las
dos partes 6 y 29 determinan un volﬁmen; en este caso, cilindri-
co.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asi
como 1la manera de realizarlo en la prdctica, debe hacerse cons-
tar que las disposiciones anteriormente indicadas son suscepti-
bles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su prin-

cipio fundemental.

T
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REIVINDICACIONES

1.~ Perfeccionamientos en segmentos absorbedores de cap-
tadores solares para la conversién fototérmica de la energifa so-
lar, que se componen de elementcs de montaje, perfiiados y extru -
sionados con presnsa, caracterizados porgue los elementos de mon-
taje estdn conformados de modo que el encaje'de la parte macho
de un segmento on lan parte hembra del sogmento sigulente determi
ne un voltmen en el gue pasa un tubo de circulacién del fluifdo
caloportador,

2,- Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1, carac-
terizados porque el perfilado es de un material extrusionable de
excelonte conductividad térmica.

3.~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones 1 y 2,
caracterizados porque el perfilado es de aluminio pintado ¢ ano-
digzado. |

4.,=- Perfeccionamientos segin una de las reivindicaciones
1 a 3, caracterizados porque la superficie de absorcién es planal
y uniformemente lisa.

5.- Perfeccionamientos segin una de las reivindicaciones
1l a 3, caracterizados porque la superficie de absorcién estd pro)
viste de ranuras de perfil en V, de modo 2 asegurar una refle-
xién al menos doble de 1lds rayos no absorbidos, aumentando asi

el coeficiente de absorcidn de la superficie.

6.~ Perfeccionamientos segin una de las reivindicacione;
iahs, caracterizados porque la parte macho estd constituida por
una parte cdncava y por un apéndice, y porque la parte hembra
estd constitufda por una parte cduncava y por una cavidad en la

que se aloja el apéndice.

T.- Perfeccionamientos segin una de las- reivindicaciones
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1l a 6, caracterizados porque una vez ensamblados, forman el ab—
gorbedor de un captador solar incorporado en un encofrado aislal
te y recubierto de uma cobertura transparente.

8.~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones 1 a
7, caracterizados porque el elemento de montaje se obtiene por
perfilado de un fleje en una mdquina a roldanas (rodillos).

9.~ Perfeccionamientos seglin la reivindicacién 8, carac-
terizados pofque estd constitufdo de un material elegido entre
el alumfnio, cobre y sus aleaciones.

10.- Perfeccionamientos segin una de las reivindicacio=—
nes 8 y 9, caracterizados porque se obtiene a partir de un fleje
tratado superficialmente antes del perfilado.

1l.~ Perfeccionamientos segin una de las reivindicacio-
nes 8 y 9, caracterizados porque se obtiene a partir de un fleje
tratado superficialmente despuds del perfilado.

12.—~ Perfeccionamieﬁtos segin una de las reivindicacio~
nes 8 a 11, caracterizados porque la superficie plana estd pro-
vista de algunas estrias longitudinales de rigidificacidn.

12,~ Perfeccionamientos en segmentos absorbedores de
captadores solares para la conversién fototrmics de la energia

solar, tal y como quede sustancialmente descrito en la presente

Memorie y en los dibujos adjuntos,.
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