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El invento se refiers a un procedimiento para la

fabricacidn de rodillos pars el tratamiento a presién de -

bandas continuas de género, cuya periferia de rodillo ag -

" tiva en trsbajo consiste en material sintético, especial=-

mente a un rodillo de poliamida para el tratamiento a pre-
sidén mejorador de las superficies de bandas continuas des -
papel.

Cuando se emplean materisles sintéticos como ma=

terial para rodillos para el tratamiento & presidn de ban

das continues de génsro, se establecs durante la rotacidn
de los rodillos una solicitacidén de aplastemiento del ma=
terial, dado que ciertamente log materiales sintéticos no
son totalmente rigidos o habian sido escogidos para la fi_
nalidad en cuestidn precigsamente a causa de una cierta =~
flexibilidad., Esta solicitacidn por aplastamiento conduce
a un aumento de la temperatura del meterisl sintético du-
rante el funcionamiento. Estoas efectos son esanciales aélo.
en ol caso de rodillos cuys supprficie ectiva en trebajo
consiste en una masa compacta de material sintético. Solo
son considerados aqui teles rodillos.

Un caso de utilizacidn especialmente importante,

del cual ha tomedo su punto de psrtida el invento, es sl

alisado y el satinado de bandas continuas de papel con rg

dillos de poliamida. En este caso la presidn lineal y la

velocidad de trabajo son tan altes que lag slevaciones da

- temperatura que se establecen pueden conducir e destruc-

ciones del material de los rodillos. Se forman zonag de
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aplastamiento situadas bajo la superficie de los rodillos,
en las cuales se pueds llegar a la formacidén de ampallas y
a aepargcionea internas en el material. La causa de sllo -~
es que la conductividad térmice del materisel sintdtico es

tan pequsfa que la svacuacién del calor que xesulta en sl

interior de material no puede sfectuarse con suficiente =~

rapidez redislmente hacie fuera junto a la banda continua

que se muesve frente a él o radialmente hacia dentro junto

al rodillo interior.

Los problemas aparscen tanto en el cago de rodi-
llos que tisnen un revestimiento a bags del materisl sine
tédtico, firmemente unido con el rodillo interior, asi co-
mo también en el caso de rodillos de acuexrdo con la DT=AS
1.222,882, en que un rodillo ds méterial sintético can for
ma tubular se musve slrededor de un rodillo interior de ms
nor tamaffo contra un rodillo oponente,

Pera logrer los efectos dessados, por ejemplo =
en el caso de los rodillos de poliamida los efectos de sg
tinado y de abrillantamienta, no puede pasarse por debajo
de un cisrto sspesor de cape del material sintético, y por
lo tanto hasta shora no se ha podido proporcioner tampoco
ninguna refrigeracidén del rodillo interior o del rodillo
oponents, dado que los tramos de transporte de calor des-
de el interior de la capa de material sintético son dema~
giado largos, psra poder evacuar con guficiente rapidez el
calor resultante debido a la mala conductividad de calor -

del materisl sintético, y pares evitar un calentamiento inad
i .
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misible de las zonas interiores de dicho material sintéti-
co.

EL invento tiene la misién de estructurar un ro-
dillo del tipo mencionado al comienzo de manera tal que -
éste ya no sea destruido por el trabajo de aplastamiento.

Para resolver esta ﬁisién, en el material sintg
tico, con el fin de mejorar la conductividad térmica, as-
té4n empotradas en distribucién uniforme finas partiéulas
metdlicas,

La ides del invento se basa, por lo tanto, en -
sprovechar la buena conductivided térmica de los metales
para mejorar ls evacuacion del caler y conservar al mismo
tiempo el efecto de tratamisnto del material sintético,-
por empotrarse solo finas particulas en ls matriz de ls
masa, por lo demés compacta, de meterial sinté£ico. El -
efecto de las particulas metdlicas se basé an gue el ca=

lor resultante es transmitido y prqpagadu con mayor rapj

dez desde uno a otro de los extremos de las particulas mg

tédlicas individuales que a través da uns correspondiente
zona de materisl sintdtico. Aunque las particulas indi-
viduales no se encuentran unidas entre si sino que estdn
rodsadas por ql material sintético, por las poiciones de
las particulas metdlicas resulta .no obstante una mejorada
conductividad de calor del material compuesto.

Paxe la fabricacién de rodillos magnéticos ya
es conocido empotrar particulas ferrnmagnéticas en un ma-

terial sintético (memoria de patente austriaca 232.953),
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En este caso se trata, no obstants, edlo de hacer magna=
tizable 8 la snvolvente de los fodilioa.

En sl caso del invento, en una primera forma
de resalizacidn, les Particui%é”ﬁétélices pueden presen-
tarse en forma de polvos.

Tales polvos metélicos se sncuentran asequi-
bles em sl comercio o base de la mayor parte de los matp
les, los polvos congisten en pequefios granitos, que tie-
nen estadisticamente en lo esencial los mismos tamafos -
en todas las tres dimensiones. Los granitos son en ei rs
lativamente rigidos, por lo que mediante el smpotremien=
to crece la dureza de la envolvente de material sintéti=-
ca, lo cusl slgunas veces pueds ho ser degeable,

Puede aconsejarse, por lo tanto, prever la por-
cidén metdlice en el material de la periferia del rodillo
gn una estructura méds capaz de deformacién, por sjemplo
por presentarse lag particulas metdlicas en forma de len=
tejuelas, en las cuales la masa estéd distribuida en lo ~
esencial en dos dimensiones, o incluso en forme de fi-
bras, en les cusles la masa se presenta en lo esencial
unidimensionalmente, La lentejuelas y las fibras son de-
formables con mayor fascilidad que las particulas de pol-
vo y, por lo tanto, pueden adaptarse con mayor facilidad
a deformaciones de la matriz.

La densidad de la distribucién de las particy
las metdlicas puede ser caracterizada por el hecho de -

que eatadisticamente éstas deben tenesr entre ellas una
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digtancis coireepundiente &n cuanto el oxden de magnitud
a sus dimensiones.

Una importante caracteristica de estructuracidn
del invento consiste en que las particules pueden consig
tir en un metal que tenga una baja densidad sspecifics.

Esta caracteristica es importante para lg fa-
bricacién de los rodillos y debe servir para impedir una
haterogenaizaciﬁn de la distribucidn de las partieulas -
metalicas en la masa de material sintético, Cuando los -
rodillos de acuerdo con el invento son fabricados, por -
ejemplo, seglin el procedimiento de colada por centrifuga
cién, tal como se describe en la DT-AS 1,214,865, en sl
caso de intensas diferencias en la densidad sspscifica =
enfre las particulas metdlicas y la fase todavia liquida
de material sintético puede aparecer un dssplazamiesnto -
en sentido radisl haociu fusre de los particulas metdli~
cas, con lo cual las particulas metdlicas ss scumulan =
practicamente junto a la superficie des los rodilles, lo
cual naturalmente ﬁo es deseado. En el caso de una baja
densidad especifica, que esté préxima a la de ls fase 11
quida de matsrisl sintético no aparsce con tanta fecili-
dad ssta indeseada separmcidén sntre fases.

Las part{culas pueden congistir para este fin
por ejemplo al menos parcialmente en sluminioc o magnesio,

lLos rodillos de acuerdo con el invento pueden -
sar fabiicgdés segin el procedimiento de colade por centri

fugacién conocido de la DT-AS 1,214,865, en que a8 centri
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fuga una feee inicisl liquids de materisl sintético, sn la
qus estén dispersadaes las particulas metdlicas.,

No obstante, también, pusde procedsrse centrifu-
gando primero una fase inicial liquida de msterial sintéti
co exenta de particulas metélicas, y dejéndose al menos -
iniciarse su gelificacidn, después de lo cual se centrify
go como capo ipterns ln foss iniciol de material sintdti-~
co que contisne las particulas metdlices,

Este procedimiento es conecido en principio, pa=-
ra la fabricacidén de rodillos magnéticos, de la DT-0S
25 44 432, Este tiene la ventaje de que la capa de la su=-
perficie del rodillo consiste en material sintético puro,
y permansce ain’perjudicar por el relleno metdélico en sus
propiedades de tratamiento y transformacién,

No obstante, también es posible aprovechar al
efecto, en si indeseado, del desplszamiento de las parti-
culas metélicas pasedas bajo las fuerzes de inercia, lle~-
vando las partiiilss metdlicas desde dentro a la fase -
inicial liquida de material sintético, todavia en rotacidn,
durante la febricacidn de los rodillos. Al centrifugar, -
las particulas metdlicas se entremezclan a travéds de la -

fase liquida y finalmente la recorren y ocupan totalments.

—
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-~ REIVINDICACIONES =

. 1,~ Procedimiento de colada para la fabricacidn
de rodillos para el tratamiento a presidn de bandas conti
nuas de género, caracterii;dd-ﬁofgdérsa centrifuga‘una-fg
se inicial liquida de material sintético, en la que estén
dispersadas las particulas metédlicas.

2.~ Procedimiento, segln reivindicacidn ante-
rior, caracterizade porque primeramente se csntrifuga una
fass inicial liquida de material sintético sxents de par-
ticulas metdlicas y se deja por lo menos inicisr su geli=-
ficacidn, después de lo cual es centrifugada como capa ip
terna la fase inicial ds material sintético que contiene
particulas metélicas.

3.~ Procedimiento, segln reivindicaciones ente-

riores, caractarizado porque las particulas metalicas son

‘aplicadas desde dentro sobre la fase inicial de material

sintético en rotacidn, que todavia estd liquida,

4,- "PROCEDIMIENTO DE COLADA PARA LA FABRICA-
CION DE RODILLOS PARA EL TRATAMIENTO A PRESION DE BANDAS
CONTINUAS DE GENERO",

Tal como se describe y reivindica en la presen-




te Memoria Descriptiva, que consta de ocho hojas escritas

a mdquina por una sola cara,

Madxid, 2 7 nnT, 1978
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