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| mando dnico y simultduco de puests bajo tensién de los geng

‘| coccién determinados, simulidneamente o no con los aparatod

lofn niim, 1

~ Bl presente invento se refiere al dubito de la
construccifn de hornos para panaderia, pasteleria o anélo-
gos, con miltiples pisos, y tiene por objeto un procedimien
to de pueata bajo tensién de los generadores eléctricos o.
cambiadores o intercambiadbres de calor, y eventualmente dg
los aparatos de oroduccidn de vapor gue equivan a tales hog
nos. .

Actualmente, los hornos eléctricos con milbi-

ples pisos existentes estén provistos, generalmente, de un

rodores eléetricor o canbiadores de culo? ¥, eventualmente,
de log aparatos de produceidn de vapor, Pales hornos neco-
sitan, sin ecmbargo, potencias de conexidn eléetrica muy im
portantes, lo que conducc con frecuoncia; en ¢l curso. de.
la instalacidén de un horno, a trabajos_muy onerosos de adep
tacién de la instalacién eldetrica existente. _
Fl presente invento tiene por objeto paliar es-
tos inconvenientes. ; o
Zn efecto, tiene por objeto un procedimiento dg
puésta bajo tensién de los generadores eléctricos o caﬁ?ia—
dores de calor, ¥ eventualmenté de los aparatos derproégq~
cién de vapor que cquipen los hornos .de panaderfa, pastele
ria o andlogos, con miltiples pisos, que consiste esencial
mente en poner sucesivamente bajo tenéién los pisos deﬂ%@é

cidn- o los grupos de pisos de coccidn durante tiempos;déf

de produccién de vapor correspondientes, con objeto de que
gsolo un piso o un grupo de pisos, eventualmente con uno o
verios esparatos dc produccidn de vapor, esté bajo tensidn.

Conforme a una caracteristica del invento, el
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rprocedimiento consiste en agrupar un piso o varios pisos
eventualmente con un avarato de produccién de vapor o vario
aparatos de produccidn de iapor, de tal manera que la poten
cia mixima absorbida por el grupo asi formado sea, a lo zu-
mo, igﬁai a la potencia de conexidn del horno.

El procedimiento conforme al invento se explica
a continuacidn a prdpésito de un e¢jemplo de aplicacidn so-
bre un horno eléctrico con tres pisos, a saber, 4, By C.

Un dispositivo de mando conocido en si pone el
piso A bajo tensidn durente un tiempo de coccién determina-
do TA. Al final de esta coccién, el conjunto del horno es
parado durante un tiempo t1 veriable, pero gue corresponde,
de preferencia, al tiempo de conmutacidn del dispositivo.
Este Gltimo provoca entoncez la puesta bajo tensidn del pi-
80 B, Al final del ticmpo de coccidén TE de este p'so, el
horno es parado de nuevo durante un tiempo t2. A continua-~
cidtn, el piso ¢ es puesio bajo tensibén durante un tiempo de
cocecibn TC, y al final de este tiempo de cocecibn, el horno
cs parado también durante un tiempo t3.

El clelo azf descrito puede ser renetido entouce

hoota 1o coccldn complote de Llos productos contenidon en ¢l

‘horno. v

Los tiempos de coccidn TA, 1UB y ©C pueden. uer;.

bien idénticos, bien de duraciones difercntes. Loa mlum

l{n.

cede con los tiempos tl, +2 ¥ t3, que pueden cer, como: 1i
te, nulos, es decir, gue la parada de un piso puede corres-
ponder a la puesta bajo tenzidn del piso sipguiente,

Los aparatos de produccidn de vapor son puentos

‘bajo tensién de la nisma mancra que los pisoc de coccidn,

pudiendo ser realizada esta pucota baje tennidn simultdnca

T
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conmutacidn t1 y t2 son idénticos. EL ciclo de funcionamie

'paso entre el final de un ciclo y el comienzo del ciclo si-
‘euiente. En este ejemplo, la potencia absorbida por los pi-

gos 1 ¥y 2 y por los aparatos de produccién de vapor 1L y 2°

. - Hoja ntany 3

mente o0 no con la puesta bajo tensién de Llos picos.

- Seglin otra caracterfstica del invento, el proce-
dimiento consiste en poner Unicamente bajo tencién la sole-
ra o la béveda de un piso o de un grupo de pisos, eventual-
nente én'combinacién; respectivamente, con la béveda o con
1a solcra de otro piso o de otro grupo de piszos, en su caso

con uno o varios aparatos de produccidén de vapor.

hacicndo'rofcrencia al dlagrana de la Ligura 1 del didhujo
oncjo, un horno eléetrico con cuatro pisos de coceidn L a 4
¥ que comprende cuatro aparalon de produceifn de vapor 1ddp
ticos 17 a 47, n este ejemplo, los picos de cocoddn 1 y 2
presentan una potencia toilal o aprozimadamente igual a la
mited del la de los pisos 3 y 4. La puesta bajo tensibn. fe
efectia simultdneamente para los pisos 1 y 2 con los apara-
tos de produccidn de vepor correspondienres 1° y 27, asi ég
mo para los pisos 3 y 4 con los aparatos de produccién de
vapor correspondientes 3y 4°. E1 tiempo de coceidn Ti'cb-
rresponde al tiempo de coccidn de los pisos 1y 2, ¥ el“fiq
po T2, al tiempo de coccidn de los pisos 3 y 4. Bstos %iem—
pos Tl y T2 corréspéndén igualmente al tiempo de 9uesté;ba~
jo tensién de los aparatos de produccién de vapor corresgon

-

diente y son, ademds idénticos. Izualmente, los tiempos'&e
0 .

n
to del.horno estd asf dividido en dos perfodos T1 y Ta‘&aé
se suceden y delimitados por la parada debida al tiempo de

consutacién tl, delimitando el tiempo de conmutacibn t2 el

A t{twlo de cjemplo prdctico sc puede conslderar)

4

1)
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-es inferior a la ahbsorbida por los pisos 3 ¥y 4 y los apara
tos de produceidén de vapor 37 y 4°. La potencia absorbida
por el horno durante el cegundo periodo del ciclo seré, a
lo sumo, igual a la potencia de conexidn.

Otro ejemnlo prictico estd renrouentado por el

diagrana de la figura 2, que se refiere a un horno de trec

por 5° & 7°. En este caso, se efectia, en primer lugar, la
puesta bajo tensidn de los dos Ultimos pisos 6 y 7 durante
un tiempo T1, luego la del primer piso 5 y de los tres apa-
ratos de produccidn de vapor 5 a T’ durante ﬁn.tiempo T2,
siendo estos tiempos idénticos, lo mismo que los tiemposz de
conmutacidn t1 y 2. La potencia total de los tres aparatos

de produccién de vapor 57 a 7’y del primer piso de coceién

do T2, sers a lo sumo iguel o la potencia de conexidn del
horno. .. ' |

Gracias al invento, es posible construir hornos
de panaderia, pasteleria, o andlogos, de varios viuou; cuya
potencio d¢ conoxién oo relativemente reducida, y que no ngl
cesita, por este hecho, una adaptacidn costosa de la incia-
lacién eléctlrica existente. .

Naturalmente, el invento no cstd limitado ai'b*o
cedlmiento deserito, Sipguen niendo ponibleas modificacvonc\,
gin’ oalir para ello del émblto de proteccidén dcl invento.'

pisos 5 a 7, que incluyen tres aparatos de produccidn de val

5, que corresponde a la potencia absorbide durante ¢l perfo
’ < - -
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potencia de conexidn del horno.
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REIVINDICACIONES

- Los puntos de invencidén prepia, no nueva, pero
no esteblecida, practicada ni divulgada en Espafia, que se
presentan para gue sean objeto de esta solicitud de Patente
de Introduccidén, por DIEZ afios, son los que se recogen en
lao reivindicaciones sigulentes:

12,~ Procedimiento de puesta bajo tensién de ge
neradores cléctricos o intercambiadorea de calor y evenbual
mente de los aparatos de produccién de vapor que cquipan loj
hornos de panaderia, pastcleria o andlogos, de miltiples pi
‘vog, caracterizado porque consiste, Esendiaimente,‘en_poﬂer
sucesivamente bajo tensién los pisos: de cocciba o los . gru-
pos de pisos de coccién durante tiempo de coccidn determiﬁg
dos, simultaneamente o no con los apératos‘de produecidn de
vapor correspondientes, con objeto dé,que selo un pisd"o‘un
grupo de pisos, con eventualmente uno o varios aparatos de
produccidn de vapor, esté bajo tensidn. ca

28,- Procedimiento segin la reivindicacién 1%,
caracterizado porgue consiste en agrupar uno o varios p;sgs
de coccidn, eventualmente con uno o varios aparatos de?ﬁf@—
duceibn de vapor, de tal manera que la potencia néxina ab-

oA s

sorbida por el grupo asi formado sea a lo sumo igual a 1o

38,.- Procedimicnto segin la reivindicacidn 18,
caracterizado porque consiste ep poner dnicamente bajo ten-
sibén la solera o la bdveda de un piso o de wn grupo de pisod

eventualmente en combinacién, respectivamente, con la béve-
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_da o la solera de otro pico o de otro grupo de pisos, ¥y 11#
gado el caso, con uno o varios aparatos de produccién de
Vapor. -
. - 48,~ "PROCLDIMIBETO DE PUESTA BAJO TEHSION DI
GENERADORDS ELECTRICOS O INTERCALRIADORES Di CALCR".

- Tal y como se ha descrito en la Liemoria que an-
tecede, fépresentado en los dibujos que se acompafian y pars
los fines que se han especificado.

Esta lemoria consta de seis hojas escritas a nd

guina por una sola cara.

Hadrid, 17 Npy178

P.A. df//"\
Alberio’de Jlzabyry
rbrn?f;//
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