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MEMORIA DESCRIPTIUA

Este invento se refiere a nuevos métodos de j "j 

elaboración da material fotográfico de haluro de plata*"*, 

expuesto a imagen para producir imágenes fotográficas y 

también a nuevo material fotográfico de haluro de plata.,

Desde el principio de la fotografía se han 

utilizado sales de haluro de plata como el agente fotosen 

sible y en la mayor parte se ha utilizado plata revelada 

como la imagen, aunque en la fotografía de color imáge­

nes de colorante final han substituido la imagen da pía-* 

ta.Sin embargo, en un gran número de materiales fotográ­

ficos la imagen final es todavía una imagen de plata, 

por ejemplo en materiales de rayos X, micropelículas y 

en películas de artes gráficas, así como en películas de 

cámara de alta velocidad de blanco y negra. Sin embargo, 

recientemente, el precio de la plata ha aumentado hasta 

una extensión tal que se han deseado medios en donde el 

haluro de plata pueda utilizarse todavía como el agente 

fotosensible pero en donde una imagen de colorante final 

se forme aún en los materiales fotográficos antes indica­

dos. Con estos medios puede existir una recuperación 

casi total da la plata utilizada o, por lo menos, una 

gran reducción en la cantidad de plata utilizada.

En un método de fotografía en color el agente 

fotosensible es una sal de plata y se utiliza un reve­

lador colorante que revela el haluro de plata y al pro­

pio tiempo libera un colorante que vuelve difusas las 

capas fotosensibles para formar una capa receptora que 

puede desprenderse de la capa fotosensible. De este modo



se obtiene uha imagen de colorante final mientras que 

queda toda la plata en el material residual y por tanto 

recuperable. Se ha descubierto un nuevo procedimiento da- 

difusión fotográfico que no implica la difusión de colo­

rantes en el material fotográfico sino que se obtiene

una imagen colorante final.
Por consiguiente, de conformidad con el presente 

invento, en un procedimiento para la producción de imáge- 

nes fotográficos se proporcionan las etapas deí

a) exponer a imagen un conjunto fotográfico que comprende, 

por lo menos durante la etapa de revelado de haluro de 

plata, para opcionalmente una capa de super-recubrimien, 

to, por lo menos una capa de emulsión de haluro de pla­

ta, una plata conteniendo una sustancia de imagen modi- 

ficable y un soporte, existiendo opcionalmente una o 

mas capas intermedias entre cada uno de dichos componen 

tas,
b) tratar el conjunto fotográfico expuesto con un baño 

de elaboración acuoso con ol fin do proporcionar on 

la capa o capas de emulsión de haluro de plata una 

solución o dispersión de un compuesto modificador de 

substancia de imagen/revelador de imagen de haluro de 

plata, con el fin de revelar la imagen de plata latente 

en la emulsión o emulsiones de haluro de plata, y

c) en las áreas de imagen no latente dejar que el compues­

to modificador de substancia de imagen/revelador do 

imagen de haluro de plata se difunda on forma de con­

tra-imagen de la capa o capas de emulsión do haluro

de plata a la capa conteniendo la substancia de ima­

gen. modificadlo y que modifique roductivamonto lo subs-



tancia da imagen.

Por "compuesto modificador de substancia de íba^ 

gon/revelador de imagen de haluro de plata" (denominado, pn* 

lo sucesivo como un compuesto dymodav) se entiende un com­

puesto capaz de revelar una imagen de plata latente y tam-. 

bien capaz de modificar una sustancia da imagen de modo ,,,, 

que se obtenga una diferenciación de imagen en la capa de'J 

sustancia de imagen que corresponde a las áreas de la plaóa 

sin revelar y obtener así una imagen fotográfica.

La elección del compuesto dymodav utilizado en''"' 

el procedimiento del presente invento depende de la sus- 

tancia de imagen presente en la capa de substancia de ima-?,'" 

gen. Por ejemplo, cuando la substancia de imagen es un co­

lorante que puede blanquearse en imagen cuando está pre­

sente en una capa entonces el compuesto dymodev es uno 

que puede blanquear el colorante de imagen cuando el com­

puesto se difunde en la capa de sustancia de imagen. Otras 

formas de modificación de sustancia de imagen incluyen vol­

ver un colorante que es originalmente substantivo en ca­

pa soluble en disolvente o no substantivo en capa y apto 

para desprenderse de la capa por lavado en una etapa de 

tratamiento ulterior. Otra forma de modificación de subs­

tancia de imagen consiste en alterar la estructura del co­

lorante de imagen de modo que se altere su absorción es­

pectral. Los colorantes de imagen apropiados dB este últi­

mo tipo son con frecuencia complejos, lo que incluye un 

metal de valencia variable.

Estos compuestos dymodev trabajan de modo que la 

substancia de imagen permanece en áreas de la capa de ima-



gen en las qbe no se ha difuhdido el compuesto dymodev. Sin

embargo, en un procedimiento alternativo, por ejemplo, el

compuesto dymodev actúa para aumentar la substantividad da^

la sustancia de imagen. Asi pues, en las áreas en donde el

compuesto dymodev se ha difundido la sustancia de imagen

se vuelve sustancia a un disolvente particular. Asi puesy***.

con el tratamiento con un disolvente de esta índole en es-s* * *
tas áreas persiste la sustancia da imagen, mientras que 

en las otras áreas la substancia de imagen es eliminada por. 

el disolvente. Asi pues, dependiendo del compuesto dymodev 

y de la combinación de sustancia de imagen elegida es po­

sible obtener una imagen negativa o positiva.
Asimismo se entenderá que el término "substancia 

de imagen" incluye colorantes leuco y otras sustancias ini­

cialmente incoloras que pueden formar imágenes visibles.

Por ejemplo, un colorante leuco pueda estar presente en 

la capa de sustancia de imagen y un compuesto dymodev pue­

de utilizarse de modo que cuando se difunda en la capa de 

sustancia do imagen pueda alterar el colorante leuco para 

produoir un colorante visible. Otro objoto do una sustan­

cia inicialmente incolora quu puado convertirse en una 

sustancia coloreada con la acción do un compuesto dymodev 

es MoOg. Cuando esta sustancia recibe la acción de una dia- 

cina reducida (que como se indica a continuacióipuede uti­

lizarse como un compuesto dymodev) el MoO^ inicialmonte 

incoloro se convierte en una substancia coloreada. Alterna­
tivamente el compuesto dymodev puedo alterar el colorante 

leuco para impedir que cambio para formar un coloranto vi- 

siblo. Otra etapa do tratamiento so requeriría luego para
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cambiar al colorante lauco an las áreas an donde al com­

puesto dymodov no sa hubiera difundido en un. colórantele':', 

imagen visible. !

Sin embargo, las substancias do imagen proferi­

das para el empleo en el procedimiento del presente inven-, 

to son colorantes blanqueables y bl compuesto dymodev ea-^< 

un compuesto que pusdo actuar obnio url agente revelador 

de halüro de plata y como un compuesto blanqueador de sus­

tancia de iftiagen. Estos compuestos se denominarán mas 

adelahta como compuestos de blahqdeo-^revelador.

Por consiguiente, de cortformidad con Un método pré-'
 ̂  ̂ j  j

ferido del presente invento se proporciona un procedimiento" 

para la producción de una imagen fotográfica que comprende 
las etapas de:

(a) exponer a imagen un conjunto fotográfico que comprende 

por lo menos durante una etapa de revelado da haluro 

de plata, para opcionalmente una Gapa de super-recu- 

brimienta, por lo menos una capa de emulsión de 

haluro de plata, una capa conteniendo un colorante de 

imagen blanqueable sustantivo y un soporte, exis­

tiendo opcionalmente una o mas capas intermedias en­

tre cada uno de dichos componentes.

(b) tratar el conjunto fotográfica expuesto con un baño 

de tratamiento acuoso con el fin de proporcionar en 

la capa o capas de emulsión de haluro de plata una 

solución o dispersión de un compuesto de blanqueo re­

velador, con lo que se revela la imagen de plata la­

tente en la emulsión o emulsiones de haluro de plata,

y



(c) permitir que en las áreas de imagen no latente el

compuesto de blanqueo-revelador se difunda en una for­

ma de contra-imagen desde la capa o capas de emulsión 

de haluro de plata a la capa conteniendo el colorante 

de imagen blanqueable y blanquee el colorante de ima*?.*. 

gen para formar una imagen fotográfica. *-
En al procedimiento primeramente expuesto o en^, 

el procedimiento preferido recien indicado el compuesto 

dymodev o el compuesto de blanqueo-revelador puede adoptar , 

la forma de una solución o dispersión preformada que se apli­

ca al conjunta fotográfico expuesto en la etapa b).

Sin embargo, los compuestos dymodev y en par­

ticular los compuestos de blanqueo-revelador tienden a ser 

inestables y por tanto se prefieren formar alternativas 

de tratar el conjunto fotográfico expuesto para asegurar 

que entra suficiente compuesto dymodev activo en la capa 

o capas de emulsión de haluro de plata y especialmente que 

suficiente compuesto dymodev se difundo en la capa de sustaji 

cia do imagen.
Asi pues, en un método do esta índole el com­

puesto dymodev (o el blanqueo-revelador) está on forma 

inactiva y se pone en contacto una solución o dispersión 

de este compuesto con una sustancia que vuelve activo al 

compuesto justo antes o mientras que la solución o dis­

persión se aplica al conjunto fotográfico expuesto.

En una alternativa a esta método el conjunto 

fotográfico comprende en la capa super-revestida o por 

debajo de la capa super-revestida pero sobre la capa de 

haluro de plata mas inferior un compuesto en forma de ca­
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pa qua as apta para volver activa una solución o disparsión 

de un compuesto dymodev inactivo. Asi púas en asta método^ 

an la atapa b) se aplica una solución o disparsión da urt,,' 

compuesto dymodov inactivo (o compuasto do blanqueo-reve­

lador) al conjunto fotográfico expuesto y cuando al com- , 

puesto inactivo entra an contacto con al compuesto activan^ 

ta se vuelve activo y por tanto apto para revelar la ima-, 

gen de plata latente.

En un método adicional alternativo el compues­

to dymodev (o el compuesto de blanqueo-revelador) está 

presente inicialmente en una capa en el conjunto fotogra- *" 

fico en forma inactiva y en la etapa b) se aplica un di-^'-* 

solvente para el compuesto al conjunto fotográfico expues­

to y la solución así formada del compuesto inactivo se tra­

ta en el conjunto para convertir el compuesto a la forma 

activa. El compuesto dymodev puede tratarse Bn el conjunto 

proporcionando en éste también una sustancia en forma de 

capa que vuelva activo el compuesto dymodev inactivo. En 

otro método, al tiempo que se aplica el disolvente en la 

etapa b) o recién aplicado el disolvente, se somete el con­

junto fotográfico a electrólisis. Con ello se convierte el 

compuesto dymodev a la forma activa en el conjunto.

De modo análogo la electrólisis puede utilizarse 

para convertir una solución o dispersión del compuesto dy­

modev (o blanqueo-revelador) inactivo a la forma activa, 

aplicándose la electrólisis justo antes o mientras se 

aplica la solución o dispersión al conjunto fotográfico.

El término conjunta fotográfico del tipo defi­

nido como se utiliza a continuación significa un conjunta
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fotográfico como el definido en a) de los dos procesos ex­

puestos anteriormente, o sea un conjunto fotográfico que  ̂

comprende, por lo menos durante el revelado de la emul--. ' 

sián de haluro de plata, una capa de super-revestimiento 

opcional, por lo menos una capa de emulsión de haluro de , 

plata, una capa conteniendo una substancia de imagen modi-. 

ficable y una fotonasa, existiendo, opcionalmente, una o  ̂

mas capas intermedias entre cada uno de dichos componen­

tes.

De conformidad con una modificación existe en*""' 

este material en la capa super-revestida o en otra capa 

sobre la capa que contiene la substancia de imagen modifi-** 

cable (opcionalmente sobre la capa de emulsión de haluro 

de plata) una capa que puede activar el compuesto dymodev 

no activo.

Asi pues, en el procedimiento del presente in­

vento cuando se trata el conjunto fotográfico expuesto del 

tipo definido con un baño de tratamiento acuoso para pro­

porcionar en la capa o capas de emulsión de haluro de pla­

ta una solución o dispersión del compuesto dymodev on las 

áreas de imagen latonto do la capo o capas do emulsión 

de haluro de plata el compuesto dymodov revola la imagen 

do plata latente y se oxido y, por tonto, resulta inacti­

vo como agento revelador de haluro de plata y como agen­

te modificador para una sustancia do imagen modificablo.

Sin embargo, on las áreas de imagen no latente de lo capa 

o capas de emulsión de haluro de plata el compuesto dymodov 

en solución o dispersión es capaz de difundirse a través 

de la emulsión de haluro da plata, quedando inafectado el
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compuesto por el haluro de plata de imagen no latente. Cuan­

do al compuesto dymodov alcanza la capa da sustancia mocii-̂  

ficable modifica la sustancia que conduce a, o forma, una* 

imagen fotográfica que, de preferencia, es del mismo tipo 

qUB la imagen de plata formada en la capa o capas de haluro 
de plata. Asi pues, cuando la imagen formada en la capa^., 

o capas de emulsión de haluro de plata es una imagen ne-* 

gativa se forma una imagen de colorante negativa en la ca­

pa de colorante blanqueable. Cuando la imagen formada eri 

la capa o capas de emulsión de haluro de plata es una ima- * 

gen positiva directa la imagen formada en la capa de co­

lorante blanqueable es una imagen positivo directa.

Sin embargo, tal como se ha indicado anterior­

mente, es posible producir, con el empleo de combinacio­

nes de dymodev/sustancia de imagen apropiadas una imagen in­

versa a la imagen de plata revelada.

Se entenderá que la parte de imagen del con­

junto fotográfico tal como acaba de describirse, o sea la 

porción del conjunto que incluye la capa que comprende la 

sustancia de imagen modificable y el soporte, puede unir­

se inicialmente a la porción fotosensible del conjunto, es 

decir, a la porción del conjunto que incluye la capa o ca­

pas de emulsión de haluro de plata o la porción fotosensi­

ble del conjunto y la porción de imagen del conjunto puede 

estar formada por componentes independientes que se reúnen 

durante la elaboración. Cuando el conjunto fotográfico 

comprende una porción de imagen separada no conectada ini­

cialmente a la porción fotosensible después que se ha for­

mado la imagen en esta porción pueden separarse los dos



componentes. Sin embargo, án ciertas ocasiones se prefiere 

que después de la elaboración se mantengan unidas las des­

hojas.
De preferencia, cuando el conjunto fotográfi­

co se encuentra en dos secciones la capa super-revestida.o.\ 

algunaB otras capas es tal que puede actuar como un soporte- 

para la capa o capas de emulsión de haluro de plata y las 

otras capas de esta sección del conjunto. -
Se entenderá que el conjunto fotográfico puedep- 

y usualmente así sucede, incluir una serie de capas aparte 

de la capa de super-revestimiento, la capa o capas de emul-.- 

sién de haluro de plata, la capa de sustancia de imagen 

y la intercapa opcional o las capas entre la capa de colo­

rante de imagen y el soparte. Por ejemplo pueden existir 

capas opacas, capas reflectantes de luz, capas temporiza— 

doras que liberen álcali o ácido u otras sustancias según 

se requiera y/o capas de mordiente. La capa o capas de mor­

diente pueden utilizarse, por ejemplo, para aminas libera­

das por mordiente cuando se utilizan colorantos azo blan­

queadles en calidad del calorante de imagen blonqueable. 

Ejomplos de conjuntos para utilizarse en el presento invento 

se representan en las figuras 1 a 23 adjuntas. Sin embargo 

estos conjuntos son meramente representativos dol gran nu­

mero de conjuntos que pueden utilizarse en el procedimiento 

del presento invento.
El término "ouotanoia do imagon" incluyo colo­

rantes do imagen proformados dol tipo utilizado con fro- 

cuencia en material fotográfico tal como, por ejemplo, co­

lorantes azo, colorantos antraqulnónicos y colorantos de
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trifenilmotano. Esta término incluye también otros compues- 

tos ooloroados tal como colorantes inorgánicos pigmantop^^" 

an particular que puedan proporoionor una imagen y que poc*-! 

dan modificarse. Por ejemplo incluye óxidos metálicos tal 

como dióxido de manganeso y trióxido ds molibdeno que pua-j„ 

den modificarse frente a imagen. "

Se entenderá que el término colorante de ima- -* 

gen blanqueadle cubre un colorante simple o una mezcla de 

colorantes del mismo o distinto color. ^

Por colorante de imagen blanquoable se entien- 
. ' ̂ 

de un colorante que pueda utilizarse en un proceso do blan-,,'

quoo de colorante da plata por ejemplo el bien conocido pro­

ceso de blanqueo de colorante de plata CIBACHROME (marca re­

gistrada).

Can el emplea del presente invento es posible 

formar una imagen de colorante negativa cuando se utiliza 

una emulsión de haluro de plata convencional o una imagtan 

de colorante positiva de plata convencional o una imagen de 

colorante positiva directa cuando se utiliza una emulsión 

de haluro de plata positiva directa, de preferencia del 

tipo nebulada. Cuando se utiliza una emulsión de haluro 

de plata convencional en el procedimiento del presente in­

vento después de la exposición las imágenes de plata latente 

estarán en áreas de la emulsión de haluro de plata que se 

han expuesto a la luz. Sin embargo, cuando se utiliza ma­

terial de haluro de plata positivo directo en el procedi­

miento del presente invento las imágenes de plata latente 

estarán en áreas de la emulsión de haluro de plata que no 

se han expuesto a la luz.
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En el proceso de blanqueo de colorante de plata
'i

convencional los colorantes de capa-sustantivos se destruí 

yen reductivamente en presencia de plata fotográficamente re­

velada. Estos colorantes son, usualmente, colorantes azo y 

su destrucción puede representarse como sigue:

R-N=N-R^ + AU*  ^9 <, RNHp +

Para llevar a cabo el procedimiento del inven-  ̂

to pueden utilizarse los colorantos azo conocidos habitualsá, 

por ejemplo los conocidos por las patentes británicas 

923.265, 999.996, 1.042.300 y 1.077.628 y patentes esta- 

dounidense 3.178.290, 3.178.291, 31.183.225 y 3.211.556.

Los calorantes blanqueables apropiados se des­

criben además, por ejemplo en el'Colour Index (tercera edi­

ción), publicado por Society of Oyers and Colourists, pu- 

blicadores Lund Humphreys, Bradford and London. En adi­

ción a los oolorantes azo es posible, por ejemplo, uti­

lizar colorantes de formazan, azoxi, xanteno, acina, tri- 

feniletano, antraquinona, nitroso, índigo, nitro-sustitui­

dos y ftalocianínicos, así como otros oolorantes conocidos, 

para llevar a cabo el procedimiento del invento. Es también 

posible utilizar precursores de estos colorantes, por ejem­

plo compuestos hidrazo diazonio, que proporcionan coloran­

tes azo, y sales de tetrazollo que producen colorantes de 

formazan. DBl grupo de oolorantes azo que Bon apropiados la 

facilidad con que pueden romperse los enlaces azo depende 

de la naturaleza de los substituyentes en los átomos de ni­

trógeno. La reducción puede ser una reacción estequiomátrica 

en solución ácida con la plata fotográfica como el agente
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reductor. Usualmente está presante un llamado catalizador 

de blanqueo de colorante por ejemplo ciert'oe compuestos f*-,' 

diazmicos que forman sistemas redox reversible. Estos 

compuestos se reducen en la superfioie de la plata expues­

ta y sus productos de reducción se difunden en el coloran- 
te y lo blanquean.

Ejemplos de colorantes de imagen blanqUeablas 
apropiados del tipo azo son:

Magenta:

.NHCO- ^  %h-NHC0NH CONH-

3
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Por compuesto do blanqueo-revelador ae ention-

25. de un compuesto oapaz de revolar una imagen de haluro de

plata latsnte y blanquear un colorante de imagen blanquea- 

ble. Se conocen diversas clases do compuestos de blanquao- 

-revelador. Posiblemente la clase mas conocida as la forma 

reducida de catalizadores de blanqueo de colorante de plata.
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Los catalizadores de blanqueo de colorante de plata se uti­

lizan en el proceso de blanqueo de colorante da plata paraj* 

blanquear el colorante de acuerdo con las áreas de plata'^ 

reveladas. Los catalizadores de blanqueo de colorante de 

plata trabajan en solución acida. Los catalizadores de blan-; 

queo de colorante mas ampliamente utilizados son los com-^^"L 

puestos de diacina, especialmente 1,4-diacinas, por ejemplo^ 

piracinas, quinoxalinas y fenacinas en su forma reducida.

Ejemplos de díacinaa apropiadas aon piraoina y , 

ous derivados y compuestos da quinoxalina, eopocialmonts 

los que están sustituidos en la posición 2, 3, 5, 6 y/o 7 

por alquilo inferior, hidroxi-alquilo o alcoxilo (Cj,-C^), 

especialmente metilo, hidroximetilo o metoxilo, adicional- 

mente por grupos hidroximetílicos adiados (-CH2 ** SO^H), 

grupos amínicos o grupos amínicos adiados, carboxilo, ácido 

sultánico (SO^H), benzoilo, acetilo, fenilo, bencilo o pi- 

ridilo.

Los compuestos 1,4-diacínicos se utilizan, de 

preferencia, en forma de soluciones acuosas. La solución 

puede contener también una mezcla de dos o mas diacinas.

Las diacinas pueden estar presentes en el con­

junto fotográfico en suspensión a como una solución en un 

disolvente de elevado punto de ebullición. Además, las dia­

cinas pueden incorporarse en cápsulas en el conjunto foto­

gráfico que puede romperse por un cambio en la presión, 

temperatura o pH, en la capa sensible a la luz o en una ca­

pa adyacente.
En la Germán Auslegeschriften 2.010.707, 2.144.29B 

y 2.144.297, en la patente francesa 1.489.460 y en la pa-
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tente estadounidense 2.270.118 se describen también catalizado—
-'i ^

res da blanqueo de colorante utilizables.
Por la patente británica 1.183.176 se sabe qué'-iba 

forma reducida de estos compuestos diacinicos puede actuar como

agentes de revelado de haluro de plata.
Otra clase particularmente útil de compuestos dá'\ 

blanqueo-revelador son sales de iones metálicos y complejos de^ 

iones metálicos con ligantes apropiados que son capaces de a c - ^  

tuar como agentes de revelado de haluro de plata. „ j",
Son bien conocidos los iones metálicos que son  ̂

capaces de actuar como agentes de revelado para imágenes de 

plata latentes (véasB, por ejemplo, Fhotographic Processing Che-^ 

mistry por L.F.ñ. Masón, Focal Press 2§ Edición 1375, págs. 

177-180). Estos iones metálicos son los iones de valencia infe­

rior de los metales de valencia variable. En general actúan a 

bajo pH para conservar su estado activo de valencia inferior.
La peticionaria ha descubierto que los iones me­

tálicos y los complejos de iones metálicos con ligantes apropia­

dos que son capaces de actuar como agentes de revelado para imá­

genes dB plata latentes en una solución acido-acuosa son también 

apropiados para actuar en una solución acida como agentes de 

blanqueo para colorantes blanqueables. Sin embargo no son cata­

lizador de blanquea de colorante dB plata debido a que después 

del blanqueo el colorante blanqueablo se oxida a su estado de 

valencia superior, no pudiondo reducirse a su estado de valencia 

inferior por medio de plata metálica como sucodo con los cata­

lizadores de blanqueo de colorante de plata.
Los iones metálicos preferidos para utilizarse 

en calidad de agentes de revelado do haluro de plata en el



proceso del presente invento san los cromógenos o sea Cr"*"** , 

de vanadio, o sBa V y de titanio, o sea Ti í j y-

También puede estarpresente en la solución de'-*̂ ,̂  

blanqueo-revelador que comprende estos iones metálicos un 

ligante, por ejemplo ácido diatil-diamina-tetraacetico cjuê . 

modifica, beneficiosamente, el potencial rsdox de los iones*, 

metálicos. *3 * *
Los compuestos preferidos de blanquao-rovolador 

para utilizarse en el presente inuento, o sea los catali- 

zadores de blanqueo de colorante reducidos y los iones de*", 

valencia inferior da sales metálicas o complejos tal como 

se han definido anteriormente, actúan ambos en una solución"'' 

ácida acuosa. Sin Bmbargo, el método del presente invento 

no se limita al emplea de compuestos dymodev o aún compues­

tos de blanqueo-revelador que actúan solo como una solu­

ción de ácido acuosa.
El conjunto fotográfico del tipa definido puede, 

tal como se ha descrito anteriormente, estar constituido 

por dos componentes, uno la porción de imagen y el otro la 

porción fotosensible. Después de la exposición de la capa o 

capas de emulsión de haluro de plata se introduce el lí­

quido de .tratamiento entre éstas o se recubre sobre una de 

las porciones y las dos porciones se.llevan a estrecho con­

tacto.
Cuando se utiliza un conjunto de este tipo para 

llevar a cabo el invento el fluido de tratamiento pueda 

contener un compuesto dymodev preformado o una forma inac­

tiva del compuesto dymodev que no puede actuar como agen­

te de revelado de haluro de plata ni coma agente de blanqueo
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de colorante. En el segundo caso cuando el compuesto dymodev 

utilizado es un compuesto de blanqueo-revelador puede estar
' i **

presente en la porción fotosensible del conjunto, de prefe--- 

rencia entre la capa super-revestida y la capa o capas de 

emulsión de haluro de plata una capa metálica tal como sentía 

descrito anteriormente. Cuando el fluido de elaboración 3e^, 

introduce entre la porción de imagen y la porción fotosensi­

ble el compuesto de blanqueo-revelador se difunde en esta,„,\ 

capa metálica y se reduce a su estado activo. Luego se di-J*^ 

funde én la capa o capas de ehulsión de haluro de plata 

te^eian las áreas de imagen lÓtentB del haluro de plata pqTM", 

medio del compuesto, pero en las área& da intáqan no latente 

el compuesto se difunde en la porción de imagen blahqueando 

el colorante para formar la imagen. A continuación la pdr-* 

ción de imagen que contiene la imagen de colorante puede 

apartarse del contacto con la porción fotosensible del con­

junto. Cuando se utiliza un compuesto de blanqueo-revelador 

preformado en un conjunto de dos componentes la capa de su- 

per-revestido comprende, de preferencia, un componente y la 

porción fotosensible y la porción de imagen se revisten am­

bas sobre la fotobase y constituyen el segundo componente. 

Después de la exposición del conjunto el fluido de elabora­

ción que contiene el blanqueo-revelador preformado se intro­

duce entre la capa super-rBvestida y la capa de emulsión.

La capa super-revestida puede separarse del segundo compo­

nente después do la elaboración.
Sin embargo, en ocasiones, os preferible quo 

después de la elaboración no se separen las dos porcionos 

sino que se adhieran entre sí. Esto evita la producción de
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una porción fotosensible desechable del conjunto.

' i .
La forníbcíón del conjunto fotográfico en dosji, / 

mitades Bs de particular emplBo cuando debe llevarse a cábo^ 

el revelado en la cámara. En este cabo &n el conjdnto foto­

gráfico puede estar en contacto la porción fotosensible 

y lo porción de imagen poro no unido. Daspuóe de la sxpo-'"'.< 

3ición do la copa o copas de emulsión de haluro de plata 

líquido de revelado puede introducirse entra las dos porcio-^ 

nes, evontualmente introduciendo una cápsula entro las dos— 

porciones, rompiendo la cápsula y haciendo que el liquido^ - 

se disemine entre las dos porciones que se mantienen en es-, 

trecho contacto.

Sin embargo, cuando el conjunto fotográfico es 

inicialmente de una pieza puede existir una capa de despren­

dimiento o una posición de desprendimiento. Esta capa o po­

sición se encuentra entre la capa o capas de emulsión de 

haluro de plata y la capa de colorante de imagen. Cuando exis­

te esta capa de desprendimiento o posición de desprendimiento 

se requiere en ocasiones una etapa final en el proceso del 

presente inventa para activar el efecto de desprendimiento 

y para separar la porción del conjunto fotográfico que com­

prende la imagen de plata revelada de la porción que contie­

ne la imagen de colorante final en la fotobase.
Caso de existir una capa de desprendimiento ésta 

puede disolverse en un lavado final o baño de solución. Un 

ejemplo de una capa de desprendimiento apropiada es una capa 

de gelatina ftalada que es hinchable en agua. Sin embargo, 

usualmente, el efecto de desprendimiento se produce duran­

te la elaboración ya que, por ejemplo, la gelatina ftalada



es hinchable en una solución de elaboración acida.
Alternativamente puede existir una posición da 

desprendimiento, o sea la interfase entra dos capas es tal ' 

que puede producirse el fallo de adhesión entre las dos 

capas. Este fallo de adhesión puede producirse, por ejen)-"'* 

pío, por cambio del pH o de la temperatura. La posición \ 

de desprendimiento debe estar entre la capa o capas de ,—  

emulsión de haluro de plata y la capa de colorante de ima- ,* 

gen de modo que la etapa final en la elaboración puede ser^ J ' 

la de activar el fallo de adhesión separando así la porción, 

fotosensible de la porción de imagen. Sin embargo es u s u a l - - 

que el fallo de adhesión se produzca hacia el final de la 

elaboración, de modo que, con frecuencia, no se requiere una 

etapa para activar el desprendimiento.
Cuando el conjunto fotográfico es inicialmente 

de dos porciones o existe una capa de desprendimiento o 

posición de desprendimiento en el conjunto fotográfico, 

tal como se ha definido anteriormente, puedB recuperarse 

toda la plata utilizada como el agente fotosensible como la 

porción del material que contiene la plata puede separarse 

de la porción de imagen final.
Sin embargo, existo una considerable ahorro de 

plata aón cuando la porción de imagen na se separo do la 

porción que contiene la plata. En esto caso la imagen visi­

ble final es la imagen de colorante que se ve a través del 

soporte transparente, existiendo también una imagen de pla­

ta en el material fotográfico quo es probable qUe esté se­

parada de la imagen de colorante mediante una capa opaca blan 

ca. En este material la cantidad de haluro de plata pre-
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senté en la capa de emulsión de haluro de plata puede ser
J **

inferior a la requerida cuando una imagen visible ha de"f Ju­

ntarse en la capa o capas de emulsión de haluro de plata.'"'.

La solubión de compuesto de blor1queo"revalador 

do empleo on el prooadimionte proferido del presente Invento 

puedo prepararse y aplicarse al conjunto fotográfico sn uñá^ 

serie da formas distintas.

Por ejemplo, cuando el compuesto de blanqueo-revB-: 

lador utilizado os un compuesto diacínico reducido, ests pom- 

puesto puede aplicarse al conjunto fotográfico como un coipj* - 

puesto reducido preformado. Los métodos de formar un deri-,,., 

vado reducido de compuesto 1,4-diacínico se describen en lá 

patente británica n3 1183176.
Alternativamente, y de forma preferida, el com­

puesto diacínico reducido se produce durante la etapa de 

elaboración a partir de un compuesto diacínico o a partir 

de un derivado de N-óxido mediante el empleo de un agente 

reductor en forma de capa en un medio ácido, siendo dicho 

agente reductor un metal que en la serie electro-química 

de los elementos se encuentra sobre la plata y alcanza 

e incluye el aluminio. Este método de elaboración se descri­

be en la patente británica nS 1330755. ,

Para el presente invento los agentes reductores 

pueden ser metales que se encuentran en la serie electro­

química sobre la plata y hasta e incluyendo el lantanio, 

de preferencia hasta e incluyendo ol aluminio, siendo ta­

les metales, por ejemplo, el cobre, hierro, plomo, estaño, 

níquel, cobalto, indio, galio, cadmio, manganeso, alumi­

nio, lantano y lantanueros. Pueden utilizarse otras alea-
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dones conteniendo estos metales de dichos metales en forma 

amalgamada.
Por ejemplo puede utilizarse una tira de metal 1 

revestido depositado por vacio, por ejemplo una tira de base 

de película de estaño o cobre y se reviste sobre esta tira, 

revestida o sobre el material fotográfico expuesto una solu­

ción o pasta que comprende un compuesto dB 1,4—diacina en, 

una solución acida. El compuesto diacínico se reduce por el
- -- -t '  '

metal y se difunde en el material fotográfico en donde el , 

compuesto diacínico reducido en presencia de la solución "  

acida actúa como un agente de revelado para el haluro de 

plata expuesto.
Alternativamente pueds estar presente en el ma­

terial fotográfico una capa que contenga una fina disper­

sión o coloidal de un metal que en la serie electroquímica 

se encuentre sobre la plata y hasta e incluyendo el alumi­

nio. En efecto, es particularmente útil una dispersión coloi< 

dal de aluminio.
En un método ulterior alternativo los compues­

tos diacínicos reducidos pueden formarse en el conjunto du­

rante la etapa de revelado por electrólisis.
De modo análogo cuando el compussto de blanqueo­

s-revelador comprende iones simples o complejos metálicos en 

un estado reducido estos iones pueden prepararse y aplicar­

se al conjunto fotográfico siguiendo una serie de formas 

distintas.
Por ejemplo a^)puede utilizarse una solución 

acida preformada de los iones metálicos, b^) la solución 

acida de los iones metálicos puede formarse exteriormente
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al conjunto fotográfico pero como una etapa en la secuencia 

de elaboración, c^) la solución acida de los iones metáis-Ó 

eos reducido simples i complejos puede formarse in situ'en^ 

el oonjunto fotográfico durante la scousnoia da oloboraoión. 

g. Asi pues, en el método a^) anterior el ión me- ^

tólico reducido puede preformarse siguiendo métodos conocidas, 

tal como roducción electrolítica de una forma oxidada apro? 

piada o formación del complejo de ión metálico requerido 

mediante adición de materiales de partida apropiados en el 

10,- estado de oxidación requerido.

Cuando se utiliza el método b^) se emplea una 

tira (lámina) do un segundo metal o tira con una fina dis—  

persión coloidal de un segundo metal revestido sobre éste: 

el segundo metal tiens un potencial de reducción suficiente-

15. mente negativo para obtener una reducción de la forma oxida­

da del ión metálico a la forma reducida del ión metálico.

Las tiras metálicas están constituidas, por ejemplo, por 

aluminio, hierro, zinc o estaño; además de indio o aleacio­

nes que incluyen estos metales. Cuando se utiliza en una fi- 

20. na dispersión coloidal los metales son, por ejemplo,.zinc,

estaño, hierro, níquel, aluminio o indio; también puede uti­

lizarse galio, lantano o aleaciones que contienen estos me­

tales.
Sobre esta tira revestida, que se aplica luego al 

25. conjunta fotográfico expuesto, se reviste una solución o 

pasta que comprende una forma oxidada del ión metálico en 

solución acida.La forma oxidada del ión metálico se reduce 

con el segundo metal y se difunde en el conjunto fotográfi­

co en donde la forma reducida del ión metálico en presencia



de la solución acida adtúa como un agente de revelado para 

el haluro de plata latente. En el caso c^) puede estar pre-' 

sente en el conjunto fotográfico una capa que contenga una ; 

fina dispersión o coloidal de un segundo metal que puede 

reducir formas oxidadas de los iones metálicas para ppodu- ̂ 

cir la forma activa de los iones. Estos metales son alumi-.. 

nio, cobre, zinc, estaño, hierro, níquel, galio o indio, 

asi como lantano o aleaciones que incluyen estos metales. 

Asimismo en el método c^) los iones metálicos reducidos pué- 

den formarse electrolíticamente en el conjunto durante la* 

etapa de revelado de haluro de plata.

Entre éstos los metales preferidos son aquellos 

que no reaccionan rápidamente con el oxígeno atmosférico 

y el agua a la temperatura del ambiente. 

lg. En caso deseado puede utilizarse también duran­

te la elaboración agentes formadores de complejo para los 

metales.
Por ejemplo, el ión de fluoruro forma complejos 

con iones de aluminio III y el ión de cobre I se enlaza co- 

20, mo un complejo mediante, por ejemplo, nitrilos, definas,

iones de cloruro, iones de bromuro y tioéteras. Un gran 

número de enlaces y también las constantes da estabilidad 

de los complejos formados con varios iones metálicos se ex­

ponen en el libro "Stability Constante of Metal-Ion Complexes, 

25. Special Publication NS 17, London: The Chemical Society

Burlington HoLíse, ¡J.I., 1964". Durante la elaboración se 

forma un ión metálico complejo-enlazado a partir del agentB 

formador de complejo (por ejemplo iones de fluoruro NH^E o 

CaF*2 Para Al), incorporado on la soluoión de olabornción o
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en el material, y el metal, que está presante en forma de 

una capa en al material fotográfico o se pona en contacto^ con 

el material fotográfico durante la elaboración, con ínter- ' 

posición del baño do elaboración, y da esta modo so obtie­

ne un aumento en la reactividad del metal.

El empleo de compuestos escasamente solubles como, 

donadores dB agentes formadoras de complejo, por ejemplo 

CaF*2 como un donador dB ión de fluoruro, tiene la ventaja de 

que se dispone de una cantidad adecuada de ligante para for-' 

mar el complejo sin que, al propio tiempo, está presenta en-' 

la solución un exceso elevado indeseable momentáneo.

Los metales pueden distribuirse en forma de pe- : '

quedas partículas en una capa conteniendo una sal de plata 

o en una capa auxiliar adyacente que puede estar presente.

Las capas auxiliaras pueden enlazarse a la capa de emulsión 
de sal de plata de forma inseparable o fácilmente separable. 

Las partículas pueden dispersarse directamente en una capa 

coloidal o pueden circundarse, adicionalmente, por un revesti­

miento de una sustancia polimérica. Además, las partículas 

metálicas pueden estar contenidas en cápsulas que pueden 

abrirse por rotura mediante un cambio de la presión, tempe­

ratura o pH. En adición los metales pueden suministrarse 

para el empleo a partir de pequeñas partículas de una sustan­

cia polimérica provista con un revestimiento metálico.

Se describirán ahora diversas modalidades de con­

juntos fotográficos de empleo en el presente invento hacien­

do referencia a las figuras 1 a 23 que se acompañan.

Las figuras 1 a 13 muestran conjuntos que com­

prenden una posición de desprendimiento o capa de despren-
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dimiento.

Las figuras 14 a 19 muestran conjuntos integra­

les.

Las figuras 20 a 22 muestran donjuntos que com­

prenden una porción fotosensible y una porción de imagen 

que únicamente se ponen en contacto durante la elaboración.

La figura 23 muestra un conjunto en dos seccio­

nes apto para la elaboración en la carama.

En las figuras 1 a 13 se ha utilizado el término,, 

posición de desprendimiento, sin embargo ésta puede ser una 

interfase entre las capas en donde puede producirse el fa­

llo o puede indicar una capa de desprendimiento actual.

En la figura 1 se representa un material fotográ­

fico según el presente invento que puede utilizarse para ma­

terial da película de rayos X.

Tal como se representa en la figura 1 el mate­

rial comprende un soporte transparente 1 que tiene revesti­

do una capa de colorante-en-gelatina blanqueable 2. Sobre 

ésta se encuentra la posición de desprendimiento 3. Sobra 

la posición de desprendimiento 3 se encuentra una capa de 

negro de humo 4 y sobre ésta una capa de emulsión de halu- 

ro do plata convencional 5, luego una capa de negro do humo 

6 y sobre ésta una capa supor-revestida 7. Asi pues la ca­

pa de emulsión de haluro de plata 5 está emparedada entre 

dos capas de negro de humo 4 y 6 y, por consiguiente, el 

material fotográfico pueda manipularse a la luz del día.

El material puede exponerso a los rayos X y después de la 

exposición puede elaborarse utilizando una solución acida 

acuosa del compuesto do blanqueo-revelador tal como acaba
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ds describirse para proporcionar una imagen do plata nega­

tiva. La capa da halura da plata y las dos oapas da negro.  ̂

de humo y la capa de super-ravestimiento se desprenden lúa-;, 

go de la capa de colorante para la recuperación de la pla­

ta. La imagen cié calorante negativa sobre el soporte pue-  ̂

de verse por transmisión^ .
Por conveniencia la expresión "rayos X" tal como ' 

se utiliza en la descripción Bstá destinada a cubrir todos' 

los rayos radioactivos fotográficamente útiles de onda muy 

corta, coma los que emanan de un tubo de rayos X, radio o 

isotopos radioactivos.
En la figura 2 se representa material fotográfico/., 

de conformidad con el presente invento que puede utilizarse 

como material de rayos X para visión de reflexión. En esta 

modalidad.se reviste sobre un soporte de película transpa­

rente 1, siguiendo el orden, una capa de colorante-en-gela- 

tina blanqueable 2, una capa opaca blanca 3, posición de 

desprendimiento 4, una capa de negro de humo 5, una capa 

de emulsión de haluro de plata convencional 6, una capa de 

negro de humo 7 y una capa de super-recubrimiento B.

En este caso, como en el caso del material de la 

figura 1, el material fotográfico se trata para obtener una 

imagen negativa. Sin Bmbargo en este material está presente 

una capa opaca blanca extra. Esta puede estar constituida 

por ejemplo por barita u oxido de titanio dispersado en 

gelatina. En este material la capa opaca blanca actúa como 

una base reflectiva para la imagen de colorante negativa 

que se ve por reflexión a través del soporte de película.

La figura 3 muestra una modalidad alternativa del



material de la figura 3. En esta figuré las cápas tienen 

los mismos números que en la figura 2, pero la posición de 

desprendimiento se ha alterado y está entre la capa de r.n- 

gro de humo inferior 5 y la capa de emulsión de haluro de 

plata 6. Cuando se separa la capa de emulsión de haluro de 

plata, después de la elaboración de la capa de negro de 

humo, se une luego a la capa opaca blanca.

Las ventajas principales del material fotográ­

fico, tal como se describe con referencia a las figuras 

1 a 3, estriban en que toda la plata de la capa de emulsión' 

de haluro de plata puede recuperarse y el material de pelí­

cula es insensible a la luz diurna y por tanto puede mani- ' 

pulars en el astado no expuesto en condiciones normales 

de luz del día. Sin embargo, Bl material fotográfico del 

presente invento puede utilizarse también en una cámara 

normal o cámara de proceso cuando se omite la capa de negro 

de humo superior. Este material en donde no existe en absolu­

to capa de negro da humo se representa en la adjunta figura 

4 Bn donde se reviste sobre un soporte opaco 1, siguiendo al 

orden, una capa de coloranto-en-9elatina blanquoablo 2, po­

sición de desprendimiento 3, una capa de emulsión do haluro 

do plata 4 y una capo de super-rovastimiento 5. Esto mate­

rial comprende, de preferencia, en la capa 4, una emulsión 

positiva directa y, por tanto, cuando se elabora ofrece una 

imagen de colorante positiva directa que se observa por re­

flexión. En este caso el material no puedo manipularse en 

ninguna etapa en condiciones de luz diurna antes de haber­

se desprendido la capa de haluro de plata.

Todavía otra modalidad del material del presente



invento sa representa en la figura 5 que se ¿compaña. En - 

este material ss reviste sobre un soporte transparente 1, 

por el orden expuesto, una capa de colorante^-en—gelatina
.  j  j  -* *  *

blanqueable 2, posición de desprendimiento 3, capa de ne-  ̂

gro de humo 4, capa de emulsión de haluro de plata 5 y ca-' 

pa de supet—revestimiento 6. En este caso Bl material pro­

duce una imagen calorante final que puede apreciarse por-"* 

transmisión. En el casó de esta material la exposición 

debe producirse en una támara U otfo medio bárrado de ex--,^ 

posición hermético a la luz. Sin embargo, cuando el mate- ,, 

rial se elabora con un método en donde se dispone una hoja 

de metal activador que es opaca a la luz en contacto con el 

material fotográfico sobre la cara super-revestida el pro­

ceso puede llevarse a cabo bajo condiciones de luz diurna.

Otra modalidad del invento se representa en la 

figura 6 en donde se reviste sobre un soporte transparen­

te 1, por el orden expuesto, una capa de colorante-en-ge- 

latina blanqueable 2, capa opaca blanca 3, capa de negro 

de humo 4, posición de desprendimiento 5, capa de haluro 

de plata 6 y capa de super-revestimiento 7. Em este caso 

también la exposición debe efectuarse en una máquina de fo­

tografiar o en una cámara de exposición hermética a la luz. 

La capa de emulsión de haluro de plata 6 puede ser una emul­

sión positiva directa y en este caso después de la elabora­

ción se produce una imagen positiva directa que se observa 

por reflexión. Alternativamente, cuando se utiliza una emul­

sión de haluro de plata convencional, se produce una ima­

gen negativa que sa aprecia por reflexión, aunque, eviden­

temente, será mas usual, en este caso, utilizar material



que produzca una imagen positiva directa ya que la imagen 

se observa por reflexión, a menos que la exposición sea a 

los rayos X en donde es usual observar imágenes negativas.

Los conjuntos representados en las figuras 1 

a 6 pueden elaborarse mediante la aplicación de una solu­

ción acida que comprende un compuesto dB blanqueo-revela­

dor. Este compuesto de blanqueo-revelador puede ser una aci- 

na reducida preformada^ por ejemplo, el derivado dihidro de 

metil-acetil-^dinoxalina que permanece como al compuesto ac­

tivo durante cierto tiempo especialmente si se mantiene ba­

jo atmósfera de nitrógeno.Sin embargo, los compuestos de 

blanqueo-revelador que comprenden una solución acida acuosa 

de iones metálicos en su astado de valencia inferior son 

especialmente apropiados, por ejemplo iones titanosos esta­

bilizados con ácido etilen-diamin-tetraacético. Estas solu­

ciones permanecen activas durante algún tiempo. Alternativa­

mente, tal como se ha indicado con referencia a la figura 

5 la solución de blanqueo-revelador inactiva puede utili- 

zaroo junto oon uno lámina do mutal ootivndor, por ojomplo 
aluminio o zinc, roduciondo al motol ol blanquoo-rovolndor 

inactivo a la forma activa cuando entra en contacto con 

el conjunto fotográfico.
Estos métodos de elaboración se representan 

en las figuras 7 y 8, En la figura 7 el conjunto fotográ­

fico comprende un soporte de reflexión blanco 1 sobre el 

que se reviste una capa de colorante—en'gelatina blan­

queadle 2. Entre la capa 2 y la capa 4 se encuentra una 

posición de desprendimiento 3 que es una capa opaca negra 

y sobre la capa 4 está revestida una capa de emulsión de
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haluro da plata 5 sobre la que se reviste una capa delgada* 

de auper-revestimiento 6.
La solución de blanqueo-revelador inactiva se 

aplica a la capa de super-revestimiento 6 y el conjunto ,,, 

se pone en contacto luego con una capa de pasta de zinc 7 ̂ 

que se reviste sobre un soporte de papel opaco negro 8,

El material de la figura 7 puede elaborarse a""* 

la luz después que el papBl negro SB ha puesto en contacto '* 

con éste.
En la capa de imagen 2 se obtiene una imagen de/,/ 

colorante y se separan por desprendimiento las capas 4 — 8.

En la figura 8 el material de la figura 5 se 

representa con una lámina de aluminio 7 superpuesta. Des­

pués de la exposición la solución acida de blanqueo-revela­

dor inactiva se dispone sobre la capa de super-revestimiento 

6 y la lámina metálica se comprime con ésta.
Las figuras 9-13 muestran conjuntos similares 

a los de las figuras 1-6 por cuanta que cada uno comprende 

una capa de desprendimiento, pero en el caso de los con­

juntos 9-13 cada uno comprende también una capa activante 

metálica.
El conjunto de la figura 9 es similar al con­

junto de la figura 4, pero en la capa de supar—revesti­

miento 5 estpa presente una dispersión de polvo de zinc,

El conjunto de la figura ID es algo similar al 

de la figura 4 a excepción de que sobre la capa metálica 5 

está revestida otra capa de emulsión de haluro de plata 6 

y sobre ésta una capa de super-revestimiento delgada 7.

La presencia de la segunda capa de emulsión de haluro de
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plata tiene por misión favorecer la imagen de colorante for­

mada en la capa 2.
El conjunto de la figura 11 es similar al conjun­

to mostrado en la figura 1 a excepción de que en la capa 
g, de negro de humo 6 de la figura 1 está presente una fina

dispersión de partículas de metal alumínico.

En el conjunto representada en la figura 12 

existe un soporte transparente 1 sobre el que se revista ' 

una capa de colorante-en-gelatina blanqueable 2, una capa 

de reflexión blanca 3, una capa de emulsión de haluro de 

plata 5, una capa de cobre en partículas 6 y una capa de 

emulsión de haluro de plata 7. Después de exposición se 

aplica una solución de blanqueo-revelador inactiva a la 

capa de emulsión 7 y se difunde en la capa metálica 6

15, en donde se activa. El compuesto de blanqueo-revelador

activo revela la imagen latente en ambas capas de emulsión 

de haluro de plata y en las áreas de imagen no latente se 

difunde en la capa de colorante blanqueable 2 en donde 

blanquea el colorante para formar una imagen colorante.

20. Luego as aotivo la oapa de desprendimiento 4 y la imagen

colorante puede apreciarse a través dB la base contra la 

capa de reflexión blanca 3. El efecto de loa dos capas de 

emulsión de haluro de plata es el de reforzar la imagen 

de colorante formada en la capa 2.
25. El conjunto representado en la figura 13 es si­

milar al conjunto representado en la figura 4, a excep­

ción dB que la capa de super-revestimiento 5 de la figura 4 

comprenda una fina dispersión de hojuelas de metal de zinc.
La elaboración de los conjuntos representados
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Bn las figuras 3-13 os ilovo a¡cabo Aplicando a la capa.our 

perior una solución acida da un compuesto de blanquao-reve- 

lador inactivo. Cuando el compuosto da blanqueo-revelador , 

inactivo alcanza la capa metálica se vuelve activo y pua^de. 

revelar la imagen de plata latente en la capa o capas de ̂  

emulsión de haluro de plata y después de difundirse en la'

capa de colorante blanqueable produce el blanqueo del colo-
* , °

rante para formar una imagen.

Los conjuntos fotográficos empleables en el pre!'^ 

sente invento que son integrales, o sea que permanecen forr^ 

mando una pieza después de la elaboración se representan en 

las figuras 14-19.

En la figura 14 se reviste, en el orden expuesto, 

sobra un soporte 1 , una capa de colorante-en-gelatina blan­
queable 2, una capa de reflexión blanca 3, una capa opacifi- 

cante de negro de humo 4, una capa de emulsión de haluro 

de plata 5 y una capa de super-revestimiento 6. La exposi­

ción debe llevarse a cabo en una cámara o máquina da expo­

sición hermética a la luz. La capa de emulsión 5 puede ele­

girse para producir una imagen positiva directa o una ima­

gen negativa.

En la figura 5 se reviste sobre un soporte 1, 

en el orden expuesto, una capa de reflexión blanca 3, una 

capa opacificante de negro de humo 4, una capa de emulsión 

de haluro de plata 5, una capa opacificante de negro de 

humo 6 y una capa de super-revestimiento 7. La exposición 

de este material debe efectuarse a los rayos X. La emulsión 

de haluro de plata de esta capa debe ser, normalmente, una 

emulsión convencional, con lo que se obtiene una imagen
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negativa que se observa por reflexión como las películas 

de rayos X que, habitualmBnte se elaboran para obtener imá­

genes negativas.
En una modalidad alternativa representada en la\

figura 16 la capa 6 en lugar de ser una capa opacificante^

de negro de humo es una capa opacificante de polvo da zinc ^
*****

+ negro de humo. Este material puede elaborarse después^ .. 

de la exposición para dar una imagen colorante por aplica^*, 

ción de una solución acida de un compuesto de blanqueo-re- '* 

velador sin reducir del tipo en donde la forma reducida 

actúa como un agente de relevado de haluro de plata.

El conjunto de la figura 17 es similar al de la 

figura 16 a excepción de que la capa de negro de humo zinc 

se dispone entre la capa de emulsión de haluro de plata y 

la capa de reflexión blanca y no existe capa de negro de 

humo superior.
Los conjuntos de las figuras 15 y 16 pueden 

exponerse solo a los rayos X, pero pueden elaborarse a la 

luz dol dio, mientras que el oonjunto do la  figura 17 os 

sensible a la luz y deben tomarse las precauciones usua­

les durante la exposición y también durante la elaboración 

a menos quB SB disponga una máscara opaca a la luz sobre el

conjunto durante la elaboración.
En el conjunto representado en la figura 18 

un soporte transparente 1 prosonta un revestimiento de una 

capa de colorante blanquaable 2, una capa de reflexión 

blanca 3, una capa de emulsión de haluro de plata 4 y una 

capa de super-revestimiento 5 que comprende finas placas 

metálicas de zinc.
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La aplicación da una solución acida da un blaq-" 

queo-revelador inactivo haca quo al blanquao-ravalador se

difunda en la capa metálica an do^de se activa y luego en ,^^ ̂
la emulsión de haluro de plata en donde el compuesto ds 

blanqueo-revelador reveíala imagente de plata latente. En 

las áreas de imágenes no latentes se difunde a la capa de* 

colorante blanqueable en donde blanquea contra plata fren­

te a imagen el colorante para formar una imagen de colorante. 

=. El conjunto de la figura 19 es similar al de la

figura 18, a excepción de que sobra la capa 5 está revesti--' 

da otra capa de emulsión de haluro de plata 6. El efecto 

da la segunda capa de emulsión de haluro de plata as el de 

reforzar la imagen de colorante final en la capa 2.

En ninguno de los conjuntos representados en 

las figuras 14-19 existe una posición o capa de desprendi­
miento. Esto significa que toda la plata presente inicial- 

mente está todavía presente en el material de imagen final. 

Sin embargo es posible hacer uso de un revestimiento de pe­

so muy bajo de plata, que cuando se expone el material y se 

elabora dá una imagen de densidad muy baja, en efecto, ex­

cesivamente baja para ser de utilidad como una imagen fi­

nal. Sin embargo, la imagen final en los conjuntos de las 

figuras 14-19 es una imagen de colorante de densidad muy 

aceptable como una imagen final. Asi pues la cantidad de 

plata utilizada puede ser reducida ya que la plata se uti­

liza meramente como el agente sensible a la radiación y no 

como la sustancia productora de imagen, y aunque está pre­

sente en el conjunto es invisible por encontrarse en la 

otra cara de la capa reflectora blanca para la imagen de co-



lorante.
En la figura 20 se representa un conjunto foto­

gráfico para utilizarse en el presente invento que compren­

de dos componentes independientes. El componente de imagen^ 

está constituido por un soporte transparente 1 sobre el qqe 

se reviste una capa de colorante—en—gelatina blanqueable
Ti'-''

2. El componente fotosensible comprende una capa de super- , 

—revestimiento 6 que es transparente, pero es suficientemen­

te densa y rígida para actuar como una fotobase. Sobre la 

capa 6 se reviste un polvo metálico (por ejemplo aluminio,' 

zinc o cobre) y una capa de ligante de gelatina 5. Sobre la 

capa 5 se reviste una capa de emulsión de haluro de plata 

rápida de cámara 4.
Entre la capa 4 y la capa 2 se representa una 

cápsula 3 que contiene una solución acida de un compuesto 

de blanqueo-revelador en su estado de valencia superior, 

pBro que en su estado de valencia infeior es capaz de actuar 

como un agente revelador de haluro de plata y como un agente

blanqueador de colorante.
El conjunto de la figura 20 es de empleo en una

cámara del tipo de auto—revelado de por sí conocido. En 

la operación el conjunto, da preferencia con la capsula 3 

ya en posición entro loo dos componentes del conjunto, se 
expone a imagen a travos de la capa de super-revestimiento 

6. Después de la exposición el conjunto se conduce a través 

de un par de rodillos impulsores que rompen la cápsula 3 y 

hacen que el fluido de revelado contenido en ésta se disemi­

ne uniformemente entre los dos componentes y, asimismo, po­

nen en estrecho contacto los dos componentes. Luego el com-
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j ",

puesto de blanqueo-revelador sin reducir en la solución-, ' 

acida se difunde en ambos componentes, pero no puede reve­

lar la imagen latente en el haluro de plata ni blanquear , 

el colorante hasta que algo del compuesto ha alcanzado 1.a— , 

capa 5. En ésta se reduce a la forma activa. Luego el comí 

puesto reducido se difunde a través del conjunto.

En la capa 4 revela las áreas de imagen la­

tente y se desactiva. En las áreas de imagen no latente con­

tinua difundiéndose a través de la capa delgada de solución ' 

entre las capas 4 y 2 y en la capa 2 en donde actúa para """ 

blanquear el colorante blanqueable con respecto a imagen pa­
ra formar una imagen de colorante.

En este caso debido a que se utiliza una emul­

sión de velocidad para cárama la emulsión es, de preferen­

cia, una emulsión negativa. Asi pues, se formará una ima­
gen de colorante negativa.

El conjunto de la figura 21 es similar al de 

la figura 20 a excepción de que en la capa de emulsión de 

haluro de plata 4 están presentes también finas partículas 

de polvo de zinc y na la capa metálica 5.

En la figura 22 se representa otro conjunto 

fotográfico de empleo en el presente invento quB compren­

de dos componentes independientes. El componente inferior 

comprende un soporte transparente, una capa neutralizan­

te 2, una capa de colorante (s) blanqueablB(s) gelatina

3. El componente superior comprende revestido sobre una 

base de papel 4 una capa de polvo de zinc + ligante 5, una 

capa de emulsión de haluro de plata 6 y una capa de super- 

-revestimiento 7. El componente inferior puede formar par-
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te de una larga cinta de material..
En la operación, después que el componente su­

perior se ha expuesto a imagen en una cámara a través de la 

capa da super-revestimiento 7 el componente superior se yux-. 

tapone al componente inferior, enfrentándose la capa 7 a la 

capa 3. Luego se esparce una forma inactiva del compuesto 

de blanqueo-revelador como una dispersión o como una solu- - 

ción sobre la capa 7 o la capa 3 y se mantienen en estrecho

contacto los dos componentes. .
Luego se difunde el compuesto de blanqueo-reve­

lador inactivo en la capa 5 en donde se convierte en la for­

ma activa. Luego se difunde en la capa 6 Bn donde en las áreas 

de imagen latente revela la imagen de plata latente, mien­

tras que en las áreas de imagen no latente se difunde en con­

tra-imagen a través de la capa protectora 7 hacia la capa 

de colorante 3 en donde blanquea el colorante, dando por 

tanto una imagen de colorante. Luego puede separarse el com­

ponente superior y recuperarse de este la plata. La imagen 

puede observarse o través de la base transparente. En la 

práctica cuando el componente inferior es parto de una cin­

ta estará presente una serie de imágenes do colorante o lo 

largo de la cinta, en caso de que Bl proceso se haya repetido 

utilizando una serie de componentes superiores expuesto.

En la figura 23 so roprosonta un conjunto foto­

gráfico de empleo en el presento invonto que comprende dos 

componentes independiantes. El primer componente está cons­

tituido solo por un super-revestimiento 5 independiente.

El otro componento comprondo un soporto transparente 1 so­

bre el que está revestido, por el orden expuesto, una capa
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de colorante de imagen blanquéatela 2, una capa de reflexión, 1 

blanca 3 y una capa de haluro de plata 4. EntrB la capa de 

super-revestimiento 5 y la capa de haluro de plata 4 se 

encuentra una cápsula 6 que contiene un compuesto de blan-,--, 

queo-revelador preformado.

El conjunto de la figura 23 es de empleo de una 

cámara de auto-revelado del tipo de por si conocido.-En la 

operación el conjunto con la capa de super-revestimiento 5 

en estrecho contacto con la capa de emulsión de haluro de 

plata 4 se expone a imagen en una cámara. De preferencia la- 

cápsula 6 está presente en el conjunto con su salida entre 

doo bordos do la s capas da oupor-roveatimionto y do haluro de 

plata, pero está dispuesta de modo qUB no se perjudique el 

estrecho contacto óptico entre estas dos capas.

Después de la exposición el conjunto se conduce 

a través de un par de rodillos impulsores que rompen la cáp­

sula 6 y hacen que el fluido de revelado contenido en ésta 

se disemine uniformemente entre la capa de super-rBvesti- 

miento 5 y la capa de haluro de plata 4. Luego el compuesto 

de blanqueo-revelador preformado se difunde en la capa de 

haluro de plata y revela la imagen latente en las áreas de 

imagen latente. En las áreas de imagen no latente se difun­

de en contra-imagen a través de la capa de reflexión blanca 

3 y en la capa de colorante(s) + gelatina 2, en donde blanquea 

la capa blanqueable para formar una imagen de colorante. La 

imagen puede verse luego por reflexión a través del soporte 

1 .
Un ejemplo de una capa de reflexión blanca apro­

piada para utilizarse en el material de las figuras 2, 3, 6,
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B, 12,.14-19 y 23 es como sigUe:
Dióxido de titanio (tamaño medio de partícula

1,5 mieras) 9

Gelatina (solución acuosa al 4%) 50 cc
Dodacil-sulfato sódico (solución acuosa al 28%) 0,3 cc

Condensado de óxido de aril-alquil-polietileno 3,0 cc 

(solución al 6% en etanol/agua al 50/50) 
lo cual se dispersa en un homogeneizador o mezclador ultra' 

sónico y se reviste para obtener una capa conteniendo 27

g.m.**2 TÍO2.
Un ejemplo de una capa de negro de humo apro­

piada para utilizarse en el material de las figuras 1-3, 5-8, 

11 y 14-17 es como sigue:
Gelatina 3 g

Agua 40 cc

Dispersión de negro de humo 5 cc

Agente humectante (solución acuosa 

al 5%) 2,5 cc

lo cual se mezcla suavemente durante dos minutos y se re­

viste para obtener una capa conteniendo 2, 7 g.m.*2 c.
En el material fotográfico del presente inven­

to pueden incluirse otras capas por ejemplo una capa neu­

tralizante, una capa de tiempo, una capa mordiente que pue­

de utilizarse para atrapar aminas liberadas durante el blan 

queo de los colorantes azo cuando se utilizan estos colo­

rantes como el colorante de imagen, o una capa para contro­

lar el ¡linchamiento de las capas de gelatina. Cualquiera 

de las capas antes citadas, de estar presantes, se dispo­

nen, de preferencia, entre la capa de super-revestimiento



y la capa de emulsión de haluro de plata o entre la capa de 

calorante y el soportB con el fin de no prolongar ni tampo­

co interferir con la trayectoria de difusión del compuesto - 

de revelado de blanqueo hacia la capa de colorante blanquea- 

ble.
El ligante preferido para todas las capas es la 

gelatina. Sin embargo, pueden estar presentes los extBndedo-. 

res llamados gelatinosos, por ejemplo las derivados de lati- 

ces coloidales sintéticos, especialmente latices acrílicos. 

Otros ligantes naturales o sintéticos puede utilizarse solos 

o en combinación oon la gelatina, por ejmeplo albúmina, ca­

seína, alcohol polivinílico y polivinil-pirrolidona.

El contenido de haluro y la relación del halu­

ro de plata presente en la capa de emulsión de haluro de 

plata depende de como deb5 utilizarse el material, pero en 

el procedimiento del presente invento son utilizables todos 

los haluros de plata de bromuro, clorobromuro, yodobromuro 

y clorobromoyoduro puros usuales. En la capa de emulsión de 

haluro de plata puede estar presente también cualquiera de 

los aditivos usuales en las capas de emulsión de halurp de 

plata tal como sensitivadores de azufre y oro, estabiliza­

dores de emulsión, agentes humectantes y antivelado.

El soporte utilizado puede ser cualquiera de 

los soportes usuales utilizados para los materiales foto­

gráficos, por ejemplo cuando el soporte es transparente pue­

de Bstar constituido por tricetato de celulosa, acetatobuti 

rato de celulosa, poliestireno orientado y sub-depositado, 

policarbonato o poliéster, tal como polietilen-tereftalato. 

Cuando el soporte es opaco este puede ser de cualquiera de
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los materiales de base de película antes citados, pigmenta— 

dos, por ejemplo, con sulfato de bario o dióxido de titan io  

para hacer que su superficie revestida sea reflectora, o pue­

de ser un soporte de papel con un revestimiento de barita o 

g una base de papel revestida con polietileno. ñlternativamen- , 

te puede ser un soporte de poliester con poros.
Tal como se ha indicado anteriormente la alabo-, - 

ración se lleva a cabo, de preferencia, en un medio acuoso 

y éste se convierte, de preferencia, en ácido con un acido 

apropiado o una mezcla tampón, ventajosamente a un vapor pH 

entre 0 y 4, La velocidad de elaboración y revelado y la gra­

dación pueden variar dentro de amplios limites, como función 

del valor pH..Los ácidos apropiados preferidos son: los áci­

dos mono-, di- y tri-carboxílicos alifáticos, aromáticos o 

15. heterocíclicos, que pUBden contener también sustituyentes tal 

como átomos de cloro, bromo y yodo o grupos de hidroxilo, ni­

tro, amino o acilamino, y también ácidos sulfonicos alifati— 

eos o aromáticos o acido fosfórico y ácidos minerales tal 

como HF, HC1, HBr, HCIO^, HNOg, HgSO^HgPO^, H2CO3; así co- 

20. mo HS0^3, SO^. ácido sulfámico. Los tamponos apropiados son:

, HBF4, ^ S g O ?  o NagSgOg. En el medio de ela­

boración de ácido acuoso está presente, de preferencia, un 

agente de antivelado, por ejemplo iones de yoduro o de bromu­

ro o l-fenil-5-mercapto-tetrazol.
2s, Los ejemplos quo siguen servirán para ilustrar

para ilustrar el presente invento..

E3EMPL0 1.
Se preparó material fotográfico tal como se repre­

senta en la figura 4 revistiendo secuencialmente sobre un
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soporte de triacetato de celulosa pigmentado en blanco y ^  

de 0,1 mm de espesor las capas siguientes. 1. Una capa de 

gelatina conteniendo 0,2 g.m.^ ^  colorante

— 2en gelatina 4,0 g.m. .

2. Una capa de desprendimiento constituida por gelatina 

ftalada con una carga do revestimiento de gelatina de 1,0
g.m -2

3. Una capa de emulsión de haluro de plata-gBlatina foto- 

sensible conteniendo 1,2 g.m. de plata en forma de cloro' 

bromuro de plata (70 mol% de Agül y 30 mol% de AgBr).

4. Una capa de super-revestimiento conteniendo gelatina
„2i^O g.m. .

Después de la exposición a la luz tras una cuña 

gris, se elaboró el material en la oscuridad poniendo en 

contacto la cara emulsionada con un soporte aluminizado 

sobre el que se había aplicado una composición de revelado 

de la formulación siguiente:

Piracina 0,2 g

Acido sulfúrico (5N) 8,0 cc

fluoruro calcico 0,1 g

Hidroxietil-celulosa 1)0 9

(Tipo Natrosol 250 HH)

Agua hasta 100 cc
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Después de cinco minutos el soporte aluminizado se 

separó. Durante este periodo la solución de revelado ha 

ablandado la capa de gelatina ftalada y cuando se separo 

el soporte aluminizado se separaron con éste la capa de halu-=t 

ro de plata y la capa de super-revestimiento para revelar - 

una imagen ciano de la cuña presente sobre el soporte. La 

densidad de esta imagen fue aceptablemente oscura como una , 

imagen final.

E3EMPL0-2.
Se preparó un material tal como se ha expuesto en 

la figura 15, revistiendo secuencialmente sobre un soports 

de triacetato de celulosa transparente y sin color con 0,1 

mm de espesor las capas siguientes:
1. Una capa de gelatina conteniendo el mismo colorante que 

el utilizado en el ejemplo 1 .

2. Una capa de reflexión blanca.

3. Una capa opacificante negra.
4. Una capa de emulsión tal como se ha utilizado en el 

ejemplo 1 .
5. Una capa opacificante de polvo de cinc mas negro de hupo.

6. Una capa de super-revestimionto conteniendo gelatina

1,0 g.m. .
Después de exposición a los rayos X por detrás 

da una cuña de plomo, el material se elaboró sumergiéndo­

lo en una solución de la composición siguiente:

2-acetil-3-metilquinoxalina 8,3 g

Acido sulfúrico 5N 8'°
l-fenil-5-mercaptotetrazol 8,1 9

Anua hasta 100 cc
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Al cabo dB tres minutos sa obtuvo una imagen 

no negativa de la cuna que pudo observarse a través del so­

porte.
La capa da polvo de zínc/opacificante utilizada *', 

en este ejemplo se preparó como sigue: ^

Se preparó una dispersión de polvo do zinc siguienj- 

do la formulación siguiente:

Solución de gelatina al 4% . 100 ce ,
Alquil-naftalen-sulfonato sódico 1 cc

(solución acuosa al 10%) *"'

Polvo de zinc 10 g

Se adicionó, en la forma anteriormente descrita,

20 cc de la dispersión anterior a la dispersión de negro 

de humo.

EJEMPLO 3.

Se preparó material fotográfico, tal como se ha 

representado en la figura 4, revistiendo secuencialmente 

sobre un soporte de triacetato de celulosa pigmentado blan­

co y dB 0,1 mm de espesor las capas 1-4 descritas en el 

ejemplo 1 .
Después de exposición a la luz, por detrás de 

una cuña gris, el material se elaboró en la oscuridad su­

mergiéndolo durante 1 minuto en una solución de elabora­

ción con la formulación siguiente:

Cloruro crómico 50 g

HC1 concentrado 100 cc

Agua hasta 1 litro

El ión de metal activo (iones aromosos) se ob­

tuvo sacudiendo esta solución con 100 g de zinc amalgama-
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Durante el período de elaboración la capa de ge­

latina ftalada se ablandó y con la extracción se separó 

la capa de haluro de plata para revelar una imagen ciano 

de la cuña sobre el soporte. La densidad de esta imagen 

fue aceptablemente oscura como una imagen final..

En una modificación a la solución de elaboración 

utilizada se incluyó en la solución de elaboración 0,05 

g de 1-fenil-S-mercaptotetrazol: en este caso se obtuvo una 

mejora sustancial en la relación de la densidad máxima a 

mínima.

E3EMPL0 4.
Se preparó un material tal como se ha expuesto 

en la figura 15 revistiendo secuencialmente sobra un so­

porte de triacBtato de celulosa transparente incoloreado 

y de 0,1 mm de espesor las capas siguientes.

1. Una capa de gelatina conteniendo el mismo colorante del 

ejemplo 3.

2. Una capa de reflexión blanca.
3. Una capa opacificante negra.

4. Una capa de emulsión como la del ejemplo 3 (haluro 

do plata convencional).

5. Una capa opacificante de polvo de zinc mas negro de 

humo.

6.. Una capa de super-revestimiento conteniendo gelatina 
-21,0 g.m. .-

Después de exposición a los rayos X detrás de una 

cuña de plomo, se elaboró el material sumergiéndolo en una 

solución de la composición siguiente:
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Cloruro crómico 50 g j

Acido clorhídrico concentrado 100 cc

Agua hasta 1 litro

Después de tres minutos se obtuvo una imagep, cia- 

no negativo de la cuña que pudo observarse a través* *dál so-* 

porta.

La oapa opaoifioante utilizada  an al ejemplo, oe 

preparó como sigue: „ ..

Se preparó una dispersión de polvo de zinc sqgún 

la formulación siguiente:

Solución de gelatina al 4% 100 cc'

Alquil-naftalen-sulfónato sódico 1 cc

(Solución acuosa al 10%)

Polvo de zinc 10 g.

Se adicionaron 20 cc de la dispersión anterior a 

la dispersión de negro de humo tal como se ha descrito an­

teriormente.
En este ejemplo el polvo de zinc presente en el

material fotográfico reduce el cloruro crómico a cloruro 

cromoso.

EOEftPLO 5.

Se preparó, tal como se ha expuesto en la figura 

14, revistiendo secuencialmsnte sobre un soporte de tria- 

CBtato de celulosa transparente sin colorear de 0,1 mm de 

espesor las capas siguientes.
— 21. Una capa de gelatina conteniendo 0,2 g.m del colo­

rante magenta
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-NH- CO - N H

-2en gelatina 4,0 g.m. .

2. Una capa de reflexión blanca

3. Una capa opacificante negra
4, Una capa de emulsión de haluro de plata como la dál-

f. .
ejemplo 4 (emulsión de haluro de plata convencional?--*-
5, Una capa de super-reuestimiento conteniendo gelatina

-21,0 g.m. .
Después de la exposición a la luz por detrás de 

una cuña gris, el material se elaboró en la oscuridad em­

papándolo durante un minuto en una solución de la composi­

ción siguiente:
Sulfato de vanadilo 10 g
ñgua hasta 1 litro

pH O*?
seguido de la puesta en contacto de la cara emulsionada 

del conjunto, durante 2 minutos, mn un trozo de hoja de 

estaño. Después de la separación de la hoja se obtuvo una 

imagen magenta de la cuña que pudo apreciarse a través del 

soporte.
En este ejemplo la hoja de estaño reduce el sul­

fato de vanadilo a sulfato vanadoso.

E3EMPL0 6.
Se preparó un material tal como se representa en
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la figura 14 revistiendo secuencialmente sobre un soporte 

de triacetato de celulosa transparente incoloro y dé-'U.,! mm 

de espesor las capas siguientes:
— 21. Una capa de gelatina conteniendo 0,2 g.m. . dql.oo- 

lorante magenta del ejemplo 5 en gelatina 4,0 g.mt , . ''

2. Una capa de reflexión blanca,

3. Una capa opacificante negra.

4. Una emulsión de haluro de plata positiva directa 

conteniendo 1,2 g.m. de plata en forma de clorobromuro 

de plata (70 mol % de AgCl y 30 mol % de AgBr). ,,,,

5. Una capa de super-revestimiento conteniendo gelatina 1,0 

g.m.**^.

Después de exposición a la luz por detrás de una 

cuña gris se elaboró el material en la oscuridad mediante 

empapamiento durante un minuto en una solución de la como- 

sición siguiente:

Sulfato de vanadio 10 g

Agua hasta 1 litro

pH 1,2

seguido de la puesta en contacto de la cara emulsionada

del conjunto durante 2 minutos con un trozo de lámina de 

hierro brillante. Después de la separacióh de la hoja se 

obtuvo una imagen magenta positiva de la cuña que pudo ver­

se a través del soporte.

En este ejemplo la hoja de hierro reduce el sul­

fato de vanadib a sulfato vanadoso.

E3EMPL0 7.

Se preparó el material tal como se ha expuesto 

en la figura 23 revistiendo secuencialmente sobre un sopor-
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te de triacetato de celulosa transparente, incoloro y de 0,1 

mtn de espesor las capas siguientes:
— 21. Una capa de gelatina conteniendo 0,2 g.m. del coloran­

te azo magenta del ejemplo 5 en 4,0 g.m.  ̂de gelatiná,

5, 2. Una capa de reflexión blanca. *-

3. Una emulsión de haluro de plata positiva directa de 

velocidad para cámara conteniendo 1,3 g.m. ^ de plata en 

forma de yodobromuro de plata (98 mol % de bromuro,. 2 mol% 

de yoduro). - _ ;
10, La capa de super-reuestimiento fue una película

delgada (0,004 pulgada) do triacetato de celulosa.

La cápsula rompible contuvo una solución de ela­

boración con la formulación siguientes:

Tricloruro de titanio (solución al 15%) 100 ce

15. Acido dietilentetramin-pentacetico (DTPA) 125 cc

(en forma de una solución al 25%)

Bromuro potásico 8 9
Hidroxietil-celulosa 10 g

Agua Hasta 1 litro

20. pH °'?5
Después da exposición a la luz por detrás de una 

cuña gris al material se elaboró pasando el conjunto (en 

la oscuridad) a través de un par de rodillos para romper 

la cápsula y esparcir la solución do elaboración. Después 

de 90 segundos so examinó el conjunto y fuo visiblo a tra- 

25. vos dol soporte uno imagon do coloronto positivo.
Una solución acuosa do iono3 do titanio on ol as­

tado trivalente acomplejada con acido dietilontetramina- 

-penta-acático es estable en ausencia do oxígeno.L03 iones
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da titanio trivalente puedan actuar en solución ácida^ácuo- 

sa como un compuesto de blanqueo-revelador.

E3EHPL0-8
Para producir el conjunto fotográfico mostrado 

en la figura 20 se aplicaron las capas siguientes en̂  f[orma 

líquida a un soporta poliáster transparente y luego,so seca_ 

ron.
1. Una dispersión do un polvo de aluminio oon un tamaño 

medio de partícula da 5 milimicras en gelatina, siendo la
O

cantidad aplicada de 300 mg de Al/m ? el espesor de la ca­

pa seca es de 3,5 milimicras.
2. Una solución de gelatina para formar una intercapa de 

gelatina de 3 milimicras de espesor.
3. Una emulsión de haluro de plata conteniendo gelatina y 

sensible a la luz que contiene 30 mol% de AgBr y 70 mol% de 

AgCl, siendo el peso aplicado de 1,2 g de Ag/m^ el espe­

sor de la capa es de 3,5 milimicras.

El material receptor está constituido por una 

capa de gelatina de 2 milimicras de espesor y contiene 300 

mg/m^ del colorante ciánico de la fórmula

y se reviste, asimismo, sobre un vehículo de poliester trans 

párente.
Después de exposición a imagen del material de 

registro se trata éste y una pieza del material receptor
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d8 igual tamaño, durante 10 ssgundos a 40SC, en la 3olucion 

de blanqueo-revelador siguiente:

HgSO^ 20 g (0,2 mol)

Eter monoetílico de etilenglicol 300 cc

2-meril-3-acetilquinoxalina 2,5 g (0,01 mol)

0,35 (0,01 mol)

Agua hasta completar 1000 cc.
Luego el material do registro y el material recep­

tor se comprimen conjuntamente, enfrentando las caras reves­

tidas, con al enpleo de un par de rodillos. Después de 60 

segundos a 30^0 so separan los dos materiales. El material 

receptor exhibe una imagen de colorante que es el negativo 

de la exposición.Para convertir en estable la imagen se la­

va luego con agua durante un minuto.

EJEMPLO-9.
Después de la exposición el sistema de material 

descrito en el ejemplo 8 se elabora de igual modo con las 

soluciones do blanqueo—revolador 1 a 16 de la Tabla 1 y se 

obtienen resultados similares a los dsl ejemplo 8. Las so­

luciones de blanqueo—revelador so completan en cada caso 

hasta 1 litro con agua.
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EJEMPLO 10
La porción fotosensible del conjunto fotográfico 

mostrado on la figuro 20 ao produce revistiendo Iqs^capas 

aiguiontoa:
1. Uno dispersión de un polvo dB cobra con un tamaño de 

partícula modio da 15 milimicraa en gelatina, siendo la 

cantidad aplicada do 2 g do Cu/m^; el espesor do la* capa 

seca es da 3 milimicras.
2. Una emulsión da haluro do plata conteniendo gelatina

y sensible a la luz que contiene 30 mol% de AgBr y 70 mol% 

de AgCl, siendo el peso aplicado de 1,2 g de Ag/M  ̂ el es­

pesor de la capa es de 2,5 milimicras.
El material receptor utilizado es el material

descrito en el Ejemplo 8.
Después de la exposición a imagen de la porción 

fotosensible del conjunto esta y una pieza del material 

receptor de igual tamaño se tratan durante 10 segundos a 

40SC en la solución de activador siguiente:

HCIO^ al 70 % 36 cc

2-metil-3-acetilquinoxalina 3 g

Eter monoetílico de stilenglicol 40 cc

Alcohol alílico 150 cc

Polietilenglicol (peso molecular 4.000) 30 g

Agua hasta completar 1000 cc.
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A continuación el material de registro y el mate­

rial receptor se comprimen conjuntamente, enfrentando las 

caras revestidas, con el empleo de un par de rodillos. Des­

pués de 60 segundos a 30SC se separan los dos materiales.

El material receptor exhibe una imagen de colorante que es 

el negativo del original. Para volver estable la imagen se 

lava luego con agua durante un minuta.

E3ENPL0 11.

Se produjo un material fotográfico que resultó similar al 

del ejemplo 10 pero que contuvo, en lugar de cobre, un pol­

vo da latón con un tamaño medio de partícula de 10 milimi- 

cras y la composición elemental siguiente: cobre 85%, zinc 

14% y aluminio 1%. La exposición y elaboración corresponden 

al ejemplo 10, al igual que el negativo de colorante resul­

tante.

E3EMPL0 12.
Se produce un conjunto fotográfico, tal como se 

representa en la figura 18, aplicando las capas siguientes 

a un soporte do poliéster transparente.

1. Una capa do gelatina que contieno 300 mg/m del colo­

rante magenta de la fórmula
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E1 espesor de la capa es de 3 milimicras.

2. Una capa de gelatina que contiene 10 mg/m^ de TÍO2 en 

forma finamente dispersada. La cantidad de gelatina aplica­

da es de 3,5 g/m^.

3. Una capa de emulsión de haluro de plata sensible a la 

luz de la composición y espesor indicado en el ejemplo 8,

4. Una capa de gelatina conteniendo polvo de aluminio

de la misma composición que se ha expuesto en el ejemplo 8.

La capa de emulsión (4) se expone a imagen a 

través de la capa que contiene el polvo de aluminio y a 

continuación se entumece a 4QSC durante 10 segundos y la

solución de blanqueo-revelador según el ejemplo 8, luego 

se separa y el resto se deja en reposo durante 1 minuto a 

3QBC, Después de este tiempo se ha revelado la imagen de co­

lorante negativa y es visible a través del soporte trans­

parente sobre el fondo blanco de la capa de que contiene
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dióxido de titanio. La imagen se vuelve estable mediante la 

vado con agua durante un minuto.

E3EMPL0 13
Se produce material fotográfico según la figura 

4 aplicando las capas siguientes a un soporte de triacetato 

de celulosa pigmentado blanco que tiene 0,1 mm de espesor.

1. Una capa de gelatina que contiene 200 mg/m del colo­

rante ciánico utilizado en el ejemplo 1 en 4 g de gelati-
2na por m .

2, Una capa de gelatina modificada con anhídrido f alico 

se utilizó como la capa de desprendimiento 3. El pBso apli- 

cado fue de lg/m .
3, Una capa de emulsión de haluro de plata sensible a la 

luz que contiene 1,2 g de plata por m en forma de clo- 

ruro/bromuro de plata (70 mol por ciento de cloruro de 

plata y 30 mol por ciento de bromuro de plata).
4. Una capa de super-revestimiento que contiene 1 g de

2gelatina por m .
Después de la exposición a imagen por detrás 

de una cuña gris la cara emulsionada del material fotográ­

fico se pone en contacto oon un vehículo de aluminio al quo 

so ha aplicado una solución do blanquoo-rovelodor que con­

tiene los componentes siguientes:

Piracina ^
Acido sulfúrico (5 normal) 3,0 cc

fluoruro calcico '̂*** 3
Hidroxietilcelulosa (esposante) 1*0 g

Agua hasta completar 130 cc
El contacto con el vehículo de aluminio tions
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lugar an la oscuridad y tiene una duración de 5 minutos. 

Durante este tiempo la solución dB blanqueo-revelador ha 

hinchada la capa de desprendimiento (3).Luego se separa 

la capa de emulsión de haluro de plata y la capa de cubri­

ción junto con el vehículo da aluminio. Sobre el soporte 

de triacetato de celulosa se obtiene una imagen negativa 

cian-coloreada de la cuña gris en una densidad de col-o-f 
adecuada.

E0EDPL0 14- ,,,

Un conjunto fotográfico, tal como se representa 

en la figura 16, se preparó como sigue: , -

Se reviste un soporte de triacetato de celulosa 

transparente de 0,1 mm de espesor como sigue:

1. Capa de colorante de gelatina como en el ejemplo 13.

2. Una capa de reflexión blanca.

3. Una capa opaca negra

4. Una capa de emulsión de haluro de plata sensible a 

la luz como en el ejemplo 6.

5. Una capa opaca negra que contiene polvo de zinc fina­
mente dividido.

6. Una capa de cubrición que contiene 1 g de gelatina por 
m .

Después de la exposición a imagen de este mate­

rial frente a los rayos X por detrás de una cuña de plomo 

se revela el material en una solución que contiene los com­
ponentes siguientes:

2-acetil-3-metilquinoxalina 0,3 g

Acido sulfúrico (5 normal) 8,0 cc

l-fenil-3-mercaptotetrazol 0,1 g
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Agua hasta completar 100 cc
Después de 3 minutos se vuelve visible una-ima­

gen negativa clan-coloreada de la cuña; la imagen puede ob­

servarse a través del soporte transparente.
5 , La capa (5) se obtiene a partir de las dis­

persiones siguientes:

a) Solución de gelatina acuosa al 4% 10Ó cc

Solución acuosa al 10% de un alquilnaftalen- 

-sulfonato sódico 1 cc

ID. polvo de zinc J.Q^g

b) gelatina
agua :^q*cc

dispersión de negro de humo 5 cc

producto de condensación poliglicidilico 2,5 cc

15. (asuoso al 5%)
Se mezcla la composición (b) durante 2 minutos 

y se agita con 20 cc de la composición (a) y luego se revis­

te la mezcla resultante para formar una capa?

En lugar do la solución de revelador indicada 

20. es también posible utilizar la solución siguiente:

Cloruro de cromo (CrClg) 50 g

Acido clorhídrico (al 37%) 100 cc

Agua hasta completar 1 litro

El polvo de zinc en la capa (6) reduce el clo- 

25. ruro de cromo-111 a cloruro de cromo-11.

E3EMPL0 15.
El material fotográfico tal como se indica en 

el ejemplo 13 (da conformidad con la figura 4) se expone 

a imagen por detrás de una cuña gris y luego se trata du—
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rante 1 minuto en la oscuridad con la solución siguiente, 

que previamente se ha sacudido también con 100 g da. a^al- 

gama de zinc: ^  ^

Cloruro de cromo (CrClg) 50 g

Acido clorhídrico (al 37%) 100 cc

Agua hasta completar 1 litro
s) **

Durante esta tiempo da tratamiento la capada 

desprendimiento se hincha.. Después de separar la capa^de 

omulsión de haluro de plata de la capa de colorante"se'ob­

tiene una imagen nogativa cian-coloroada de la cuña gáís 

en una densidad da color adecuada.

Cuando se adiciona también a la solución de*jtra- 

tamienta 0,05 de l-fenil^-mercaptotetrazol se obtiene una 

mejora apreciable en la relación de la densidad de color 

máxima a mínima.
E0Ef'lPL0-16.

Se produce material fotográfico tal como se 

indica en la figura 14 aplicando las capas siguientes a 

un soporte de triacetato de celulosa transparente que tie­

ne 0,1 mm de espesor.
21. Una capa de gelatina que contiene 200 mg/m del colo­

rante utilizado Bn el ejemplo 5 en 4 g de gelatina por 

m^.

2. Una capa de reflexión blanca (como en el ejemplo 10).

3. Una capa opaca negra (como en el ejemplo 14).

4. Una capa de emulsión de haluro de plata sensible a 

la luz (como en el ejemplo 13).
2. Una capa que contiene 1 g de gelatina por m .

Después de exposición a imagen por detrás de una

5
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5.

10?

15.

20.

25.

cuña gris el material fotográfico se trata en la oscuridad 

durante 1 minuto con la solución siguiente: ^

Sulfato de vanadilo 10 g

Agua hasta completar 1 litro

(calor pH de la solución 0,7)
Luego SB pone en contacto la cara emulsipn,ada 

del material con una hoja de estaño durante 2 minutas. La 

hoja de estaño reduce el sulfato de vanadilo-IV a sulfato 

de vanadio-11. Después de separar la hoja de estañó se o_b 

tiene de la cuña una imagen magenta negativa y ésta^pvede 

observarse a través del vehículo transparente. * -

REIUINDICACIONES
Descrito al objeto del presente invento se de­

claran nuevas y de propia invención las siguientes reivin­

dicaciones.
1. Un procedimiento para la producción de imá­

genes fotográficas caracterizado porque comprende las eta­

pas de
(a) exponer a imagen una composición fotográfica que al 

menos durante la etapa de revelado del haluro de pla­

ta, contiene sacuencialmente opcionalmentB una capa 

de super-revestimiento, por lo menos una capa de emul 

sión de haluro de plata, una capa conteniendo una 

sustancia modificable a imagen y un soporte, existían 

do opcionalmente una o mas intercapas entre cada uno 

de dichos componentes,
(b) tratar la composición fotográfica expuesta con un 

baño de elaboración acuoso con el fin de proporcio-
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5.

10.

15.

20.

25.

nar en la capa o capas de emulsión de haluro da pla­

ta una solución o dispersión de un compuesto^yB*<íela- 

dor dB la substancia modificadle a imagen/haluro^ de 

plata con lo que se revela la imagen latente en la 

emulsión o emulsiones de haluro de plata, y
M ^

(c) permitir que en las áreas de imagen no latente^se di­

funda el compuesta revelador de la substancia Modifica 

ble a imagen/haluro de plata on forma de contra-imagen 
da la capa o capas de emulsión de haluro de plata'a 

1a capa que contiene la eustanoiaa modificadle'-^,ima- 

gon y asi modificar roductivamonto lo sustancia a, 

imagen.
2. Un procedimiento, de conformidad con la 

reivindicación 1, caracterizado porque cuando la sustancia 

modificable a imagen es un colorante blanqueable a imagen 

y el compuesto revelador de la sustancia modificable a ima­

gen haluro de plata es un compuesto de blanqueo-revelador 

comprende las etapas de
(a) exponer a imagen una composición fotográfica que al 

menos durante una etapa de revelado del haluro de pla­

ta, contiene secuencialmente, opcionalmente una capa 

de super-revestimiento, por lo menos una capa de emul­

sión de haluro de plata, una capa conteniendo un colo­

rante sustantivo blanqueable a imagen y un soporte, 

existiendo, opcionalmente, una o mas intercapas entre 

cada uno de dichos componentes,

(b) tratar la composición fotográfica expuesta con un 

baño de elaboración acuoso para proporcionar en la 

capa o capas de emulsión de haluro de plata una so-



lución o dispersión de un compuesto de blanqueo-revela­

dor con lo que se revela la imagen de plata,latente en 

la emulsión o emulsiones de haluro de plata .ŷ  *

(c) en la áreas de imagen no latente permitir que el com­

puesto de blanqueo—revelador se difunda en forma de 

contra-imagen de la capa o capas de emulsión da.halu­

ro de plata a la capa que contiene el colorante blan­

queadle a imagen y blanquear Bl colorante a ima'gen pa­

ra formar una imagen fotográfica.
3. Un procedimiento, de conformidad con 13 rei­

vindicación 1 o 2, caracterizado porque el compuesto de 

substancia modificable a imagen/revelador de haluro.da'pla­

ta adopta la forma de una solución o dispersión preformada 

que se aplica al conjunto fotográfico expuesto en la etapa

b).
4. Un procedimiento, de conformidad con la 

reivindicación 1 o 2, caracterizado porque el compuesto 

sustancia modificable a de imagen/revelador de haluro de 

plata adopta forma inactiva y se pone en contacto una solu­

ción o dispersión de este compuesto con una sustancia que 

vuelve activo el compuesto justo antes o mientras la so­

lución o dispersión se aplica al conjunto fotográfico ex­

puesto en la Btapa b).
5. Un procedimiento, de conformidad con la rei­

vindicación 1 o 2, caracterizado porque se aplica a la com­

posición fotográfica en la etapa b) una solución o dis­

persión de una forma inactiva del compuesto modificador

de sustancia de imagBn/revelador de imagen de haluro de 
plata, comprendiendo la composición fotográfica en la ca-
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pa da super-revostimiento o por debajo da la capa da super- 

-revestimiento y sobro la capa da emulsión da haluM d,e pla­

ta inferior un compuesto Bn forma de capa que vuelva activo 

el compuesto inactivo da sustancia modificable a imagen/re-

5.. velador de haluro de plata.

6. Un procedimiento, de conformidad con'la rei- 

vindicación 1 o 2,caracterizado porque el compuesto sustancia 

modificable a imagen/revelador de imagen de haluro dB"plata 

está presente inicialmente en una capa en la composición''fo- 

10. tagráfica en forma inactiva y en la etapa b) un disolvente

para el compuesto so aplica a la composición fotográfico, ex­

puesta y la solución así formada dol compuesto inactivo/sa 

trata en la composición para convertir el compuesto a la for­

ma activa.

15. 7, Un procedimiento, de conformidad con la

reivindicación 6, caracterizado porque la forma inactiva de 

la solución del compuestp sustancia modificable a imagen/re­

velador de imagen de haluro de plata se vuelve activa po­

niéndola en contacto con una sustancia que vuelve activo el 

20. compuesto y que está también presente en forma de capa en 

la composición fotográfica.

8.. Un procedimiento, de conformidad con la 

reivindicación 1 o 2, caracterizado porque el compuesto sus­

tancia modificable a imagen/revelador de imagen de haluro 

25. de plata está en forma inactiva y se somete a electrólisis 

una solución o dispersión de este compuesto para convertir 

el compuesto activo a la forma activa junto antes o mientras 

la solución o dispersión SB aplica a la composición fotográ­

fica.
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9. Un procedimiento, de conformidad con la 

reivindicación 8, caracterizado parque la composición foto­

gráfica se somete a electrólisis al mismo tiempo o justo des­

pués que se aplica el disolvente al conjunto con lo que se

5. convierte la forma inactiva del compuesto a la forma activa 

en la composición.

10. Un procedimiento, de conformidad con la 

reivindicación 1 o 2, caracterizado porque la composición 

fotográfica se prepara en forma de dos secciones, cómpren­

lo .  diendo una secóión el super-revoátimiento y la capa o capas

de emulsión de haluro de plata y comprendiendo la otra sec­

ción la capa que contiene la sustancia modificable a imagen 

o el colorante blanquaable a imagen y el soporte.

11. Un procedimiento, de conformidad con la 

15. reivindicación 1 o 2, caracterizado porque la composición

fotográfica, se prepara en forma de un conjunto simple que 

contiene Bl super-revestimiento, la capa o capas de emul­

sión de haluro de plata y la capa que contiene la sustancia 

de imagen modificable o colorante de imagen blanqueable,

20. todo ello revestido sobre el soporte.

12. Un procedimiento, de conformidad con la 

reivindicación 11, caracterizado porque la composición fo­

tográfica aquí utilizada Bs una capa de desprendimiento o 

una posición de desprendimiento entre la capa o capas de

25. emulsión de haluro de plata y la capa que contiene la sus­

tancia modificable a imagen.
13. Un procedimiento, de conformidad con la 

reivindicación 12, caractorizado porque la capa de despren­

dimiento contiene gelatina ftalada.
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14. Un procedimiento, de conformidad con 
cualquiera de las reivindicaciones 1 a 14, caracterizado 

porque la emulsión de haluro de plata es una emulsionado halu- 

ro de plata que actúa en negativo.

15. Un procedimiento, de conformidad con cual­

quiera de las reivindicaciones 1 a 13, caracterizado.,pprquo 

la emulsión de haluro da plata os una emulsión de haluro de 

plata positiva directa.

16. Un procodimionto, de conformidad cón'cual- 

quiora do las reivindicacionos 2 a 7, caractorizado pórquo 

el colorante blanqueablo a imagen es un colorante azo.'^'

17. Un procodimionto, de conformidad con- 

cualquiera de las reivindicacionos 2 a 16, caracterizado 
porque el compuesto de blanqueo-revelador os un compuesto 

acínico en su forma reducida y el baño do elaboración acuoso 

os un baño ácido acuoso.

18. Un procedimiento, de conformidad con la 

reivindicación 17, caracterizado porque la acina es piraci- 

na.

19. Un procedimiento, de conformidad con la 

reivindicación 17, caracterizado porque la acina es un 

compuesto de quinoxalina que está opcionalmente substituido 

en la posición 2, 3, 5, 6 y/o 7 por alquilo inferior, hidro- 

xialquilo o alcoxilo, cada uno con 1 a 4 átomos de carbono, 

hidroximetilo acilado, amino o amino acilado, carboxilo, 

ácido sultánico, benzoilo, acetilo, fenilo, bencilo o 

piridilo.

20. Un procedimiento, de conformidad con 

cualquiera de las reivindicaciones 2 a 18, caracterizado
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porque el compuesto do blanqueo-revelador es un ion metáli­

co que es apto para actuar como un revelador de halúro de 

plata en una solución acida. -

21. Un procedimiento, de conformidad con la

5. reivindicación 20, caracterizado porque el ión metálico es

cromo, vanadio o titanio.

22. Un procedimiento, de conformidad con cual­

quiera de las reivindicaciones 17 y 20, caracterizado porque 

se pone en contacto una ciña no reducida o ión metálioc en un

10. estado de valencia superior al de la forma activa en una so­

lución o dispersión acida con un agente reductor justo antes 

o cuando se aplica a la composición fotográfica.

23. Un procedimiento, de conformidad con la 

reivindicación 22, caracterizado porque el agente reductor

15. es un metal que en la serie electroquímica está sobro la pla­

ta y hasta e incluyendo lactano.

24. Un procedimiento, de conformidad con la 

roivindicación 22, caracterizado porque el agento reductor

es un metal que en la serie electroquímica se oncuontra sobro

20. la plata y hasta e incluyendo aluminio.

25. Un procBdimionto, de conformidad con la 

reivindicación 34, caracterizado porque ol metal adopta for­

ma de una tira metálica.

26. Un procedimiento, de conformidad con la 

reivindicación 25, caracterizado porquo la tira motálica 

está compuosta por aluminio, hierro, zinc, estaño o indio, 

o aloaciones que incluyen estos metales.

27. Un procodimionto, do conformidad con lo 

roivlndioooión 23, caracterizado porquo ol motel adopta for­



ma do una pasta revestida sobro una baso.

28. Un procedimiento, da conformidad,con lo 

reivindicación 37, caracterizado porque la pasta contieno 

aluminio, hierro, níquel, zinc, estaño o indio, o aleacio­

nes que incluyen estos mótales.

29. Un procedimiento,de conformidad,con cual­

quiera de las reivindicaciones 17 a 21, caracterizado por­

que se aplica, en forma de una solución o dispersión acida, 

una acina no reducida o ion metálico, en un estado dé va­

lencia superior a la composición fotográfica que contiena en 

una de sus capas una dispersión de un metal que en la serie 

electroquímica se encuentra sobre la plata y hasta e.inclu­

yendo el lantano, de preferencia hasta e incluyendo alumi­

nio.
3Q. Un procedimiento, de conformidad con la 

reivindicación 39, caracterizado porque el m,etal utilizado 

es aluminio, cobre, hierro, níquel, zinc,.estaño, indio, 

galio, lantano o aleaciones que incluyen estos metales.

* 31. Un procedimiento, ds conformidad con

cualquiera de las reivindicaciones 1 a 40, caracterizado 

porque en la*composición fotográfica se encuentra, por lo 

menos, una capa opaca a la luz adyacente a una capa de emul- 

sion de haluro de plata/
32. Un procedimiento,' de confarmidad'.con

la reivindicación 31, caracterizado porque en cada lateral 

existe una capa de emulsión de haluro de plata y una capa 

opaca a la luz.
33. Un procedimiento, de conformidad con 

cualquiera de las reivindicaciones 1 a 32, caracterizado



- 7 3 -

porqua en Ja composición fotográfica existo una capa de re­

flexión blanca junto a la capa quo contieno la sustancia mo­

dificadle a imagen en el lateral alejado dol soporto,

34. Un procedimiento, de conformidad con cual- 

5. quiera de las reivindicaciones 1 a 31, caracterizado por­

que la composición fotográfica contiene, por el orden ex­

puesto, *una capa de super-revestimiento, una capa opaca a

la luz, una capa do emulsión de haluro do plata, una capa 

opaca a la luz, una capa que contiene una sustancia de ima-

10. gen modificable y un soporte.

35. Un procedimiento, de conformidad con la 

reivindicación 34, caracterizado porque entre la segunda 

capa opaca a la luz citada y la capa quo contiene la sus­

tancia modificable a imagen existe una posición de dospren-

15. dimiento o capa de desprendimiento.
36. Un procedimiento, de conformidad con la 

reivindicación 34, caracterizado porque entro la segunda ca­

pa opaca a la luz citada y la capa quo contieno la sustan­

cia modificable a imagen modificable existe una capa dB re-

20, flexión blanca.
37. Un procedimiento, de conformidad con la 

reivindicación 36, caracterizado porqUB entre la segunda 

capa opaca a la luz citada y la capa de reflexión blanca 

está presente una posición de desprendimiento.
25. 38. Un procedimiento^ de conformidad con

la reivindicación 1, caracterizado porque la sustancia modi­

ficable a imagen es un óxido metálico.

39. Un procedimiento, do conformidad con la 

reivindicación 38, caracterizado porquo ol óxido metálico
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03 dióxido do manganeso o trióxido do molibdono,

40. Un procedimiento pora la producción do 
imágonos fotográficas.

Según se describe y reivindica en lo presenta 

S. mempria descriptiva que consta de 74 páginas foliadas.y es­

critas a máquina por una sola de sus caras.

Madrid, a 27 Octubre 1978
p.a.
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