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La presente Patéate da Invención se refiere cwc. 
se indica en su enunciado a unos ,-perfeoOicmemÍontoa en el - 
' sistema de preparación de saperfioies de aluminio y alcacio 
nes del mismo# para su posterior recubrimiento coa metales, 
lacas y pinturas*

El proceso que se propone de decapado de las su­
perficies de aluminio y sus aleaciones, para su posterior ** 
pintado o depoaiciÓn de metales por vía galvánica, coasta - 
de una fase y un enjuague, fácilmente realizables en un tu- 
ael automatice de aspergió

La fase consiste en un decapado alcalino especial# 
con tenue cobreado de la superficie#

El proceso termina con un enjuague a presión, en̂  
juague habitual e indispensable en todo tratamiento químico 

15* de superficies metálicas.
Tras el secado del agua del enjuague# en este pro 

ceso no existe el peligro de la formación de la capa de aló 
mina natural sobre la superficie del aluminio, siendo austi 
tuida por una tenue capa de cobre, fina y extraordiaaFiemsa 

20. te adherente para las deposiciones posteriores.
fM. d. B.C.MÍO
Existan muchos sistemas de decapado de las auper* 

ficies del aluminio y sus aleaciones, entre los cuales des­
taca por su sencillez y economía el tratamiento por inmer—  

25* sián en una lejía de eosa cáustioa al 10—20% a una temperar* 
tura de entre 50*8030+ Con oato tratamiento en una duración 
de hasta dos minutos, no se precisa desengraso previo; sola 
mente las piezas muy engrasadas se someten antes a un desen
grase orgánico o alcalino.

30, En este decapado alcalino convencional# se praci*
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sa someter la# placa# A# aluminio a' dnneutrslisado y flat& 
manta-a un an̂ uagoo 'intonso. Dorante el proceso Ao secado - 
de la l&aina As agón procedente As esta dltlm enjuague, se 
presenta un Inconveniente que afecta profundmoente a la ad- 

3# herencia As las posteriores deposiciones, sean estas lacas, 
pinturas o metales# Bate ; inconveniente naos- de la gran afi­
nidad del aluminio por el oxigeno, que rehace durante el —  
proceso do secado la capa do aldaina natural que siempre —  
acompasa a las superficies de aluminio y aua aleaciones en 

!0* prassacia del aire y que aplica la conocida dificultad dal 
aluminio para aar pintado o laMdo txm correcta adherwacia, 
da no aoaotsrso a procedimientos espaciales y engorrosos.

SI perfeccionamiento que se propone a esto decapa 
do corriente del aluminio constato en la adic&&i do una do- 

13# sis do sulfato cúprico (SÔ Cu) en proporciones variables, - 
así como otra dosis da Acido bdrioo también da proporciones 
variables.

2S*

Nxperimantalmonte hamos comprobado que un baüo da 
tipo medio cw el que se obtienen muy txwnoa resaltados, es 

20. -el siguientee
sosa cAustioa (eRlgá*....... * 300 gxamos/litpo
í̂ afato da cobra (30^.*.**-** ^  3*** i*r ̂  
Acido bdrioo orna una dimoelasiáR

da....................... txMf* .
...... 80̂ oec.

Tiempo da tratamiento....*'...... 30 segundos.
31 funcionamiento do cate bsHo da dacapado so daAmo f&cil- 
mants da au compoaici&9t.

la praaanoia do una aoluai&í da soma c&Mtica al 
30. 20% en el bsSo cálioate a OO-OOM, produce un dacapado end̂
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gico da la superficie da las piezas dealuminio tratadas, -
destruyéndose la "grasa existente y la capa da aláadna nata-

iral*. durante #1 procesa y a medida que se descubre el alu%&, 
cía presente bago la capa de al&oina, se reabre' inmediata- 

3# immte de ana üna capa de cobre, debido al fenómeno de des* 
plazasgento químieo producido por la diferencia de tensio—  
neo elcctroqufmicaá del cobre y el dominio#, simultaneamen- 
te con la deposición del cotacc se produce la clásica capa - 
.barrosa aseara? .presenta siempre en loa procesos de decapa-* 

19* do alcalina da las deacioneB de aluminio* Sata capa capea* 
josa y poco, adharsnte. ac desprende fácilmente por el efecto 
mecánico del enórgioo rociado a presión del sistema que se 
 ̂propone*. . .

la presencia , del ácido bórico coa la constante de 
15* disociación indicada anteriormente, permite que la deposi­

ción de la primera capa de cobre en contacto con el sRus&*— 
nic?. sea aunque muy tenue* perfectamente adherente y crista 
lina? lo que impide su remoción durante el enórgieo proceso 
de rociado a que son sometidas las piceas de aluminio.

20  ̂ Ei resultado final del rociado ceas el M e  que se
propone* es la obtención de una superficie mateada y total* 
mente exenta de oxido de aluminio, cubierta con una finísi­
ma capa da cobre que dota a la superficie del aluminio de - 
una buena adherencia para loa depósitos metálicos y lacas - 

^  o pinturas* -
31 poco espesor de la fina capa de cobre la hace 

casi invisible salvo con ángulos de ineidenoia determinados 
de la luz, lo que dota a la superficie de un mateado de muy 
buen efecto.

39. Tal como se seHaló anteriormente tras el enguague
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'y secado final, la superficie 3$ aXunlaio queda totalmente 
exenta da al&a&na# siendo esta sustituida por una tenca ca­
pa da cobM sxtraordinariameate adhsrente pana las deposi­
ciones posteriores*

5* Acoque el proceso que se propone# ha sido estudia
do pana so aplioacida pon el método de aspersión, nada ie^ 
de que ee pueda utilizar por inmersión# realisandose la re­
moción de la cepa barrosa osoura presente tras el decapado# 
por una enérgica agitación en el baño# per cepillado o ouag, 

fO* quier otro tipo de los usuales en este tipo, de limpieza*
B1 solicitante se reserva el derecho de extender 

esta desanda a los países extranjeros, reivindicando la *#& 
aa prioridad de. la presente solicitad al waro del Conve­
nio Internacional para la protección de. la Propiedad ladcg, 
trial*

Igualmente el sdioitaate aâ reserva el derecho - 
de introducir en la presente invencidu cuantos perfeooiona- 
aientos sobre la miasm. puedan derivarse# mediente la ae&la& 
tud de los onrreepcasHantes Certificados de se la —

20# forma señalada por la ley..
La atente de Invención que se solicita por vein­

te s8oa para Sapada# de acuerdo con la vigente Legialscióa, 
deberá recaer sobre* "PR0CSD3BKSHTÚ PERFECCIONADO DE PRXPA- 

25# RACION 3B SUPERFICIES DS ALBMINIO Y ALEACIONES DHL MISMO —  
PASA SC POSTERIOR RECUBRIMIENTO 00N MESALES, LACAS Y PHML. 
RAd% eegdn las carasteristioas esenciales de las sigtdeg 
tes*

30*  # .* * / * * * :,
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Procedimiento perfeccionado ¡̂ preparación de 
superficies de aluminio y aleaciones del mismo para en pea** 
ttgior recubrimiento con metales, lacas y pinturaŝ  trae na 

5* tratamiento sin corrige eléctrica de decê í̂o can cobre, 
eeracter&zado per el hecho de que lee objetos de álcadnio, 
son presamente trabadas con un decapante alcalino que ccaŝ 
tiene' salee de cobre*

2.- Procedimiento perfeccionado de- preparación da. 
10. superficies' de aluminio y aleaciones del misao paca- su- poŝ  

tarden raeahrimiento con metales, lacas y pintara seg^ *+
. reivindicación 1. caracterizado por el hecho de que el con* 

tenido de cda?e del baSo de decapado# es aproximadamente de 
1 basta $0 gramos por litro.

%Ŝ  3#̂  Procedimiento perfeccionado de preparación do
superficies de alaminic y deacionos del mismo para su pos­
terior recubrimiento con metales, lasas y pinturas, aagán - 
reivindicaciones í y 2, caracterizado por el hecho da que - 
el contenido de la colación decapante de hidróxido sódico - 

20* es aproximadamente de 50 a, 400 gramos por litro y preferen­
temente da 200 gramos por litro*

4*- Procedimiento perfeccionado de preparación de 
superficies de aluminio y aleaciones del adamo para su pos­
terior rcctdnimiento coh metales, lacas y pinturas, acgdn - 

25+ reivindicaciones t hasta 3, caracterizado por el hedho de - 
que la, solución decapante puede contener el álcali en forma 
de hidróxido potásico, en contenido aproximade de 50 a 400 
gramos por litro y preferentemente 200 gramos por litro*

5*— Procedimiento perfeccionado de preparación de 
30+ superficies de aluminio y aleaciones del mismo para su pos-



tarior ywciRv&tdento con metalas# laJae y pintaran aagdn - 
raivindioMiones 1 Mata 4$ oaraotariaado porqt* al baño 
calino dacapanta a# la añadan sustancias que actúan como —
ácidos, cuya constante da diaociaoî  nc sobrepasa al valer 

5* da ixifS*
6.** Prooedimianto parfeccionadc da preparación de 

snparfic&aa de aladea y daacionas del zisao para en poe­
taría* rewbrln&anto con metales# lacas y pintaras# aagdn - 
veiwiMdiaaeicHSw 1 baste ?# caracterizado por el Moho da - 

10* qaa d  baM alcalino decapante oa la adiciona át̂Ldc bórico* 
?*- .̂ 0(nn3IgIH!TO PSK̂ OOXWADO 3B PREPARACION - 

DE. ̂ PERPIOIBS DR AMMINIO Y ALEACIONES SE1 NIW PARA S? - 
POSTERIOR RmmiHIRNTO CON HBTAM3* LACAS Y PINTORAŜ *

Segda queda sostanoialmanta descrito en la pres^ 
ty¿ ta Naaoria que consta dé seis Mías escritas a m&yíina por 

naa sola cana#.

6*
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