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In presents Patente de Invemecidn se refiers como
s¢ indida en su mmciadn & wios perfectioncmienton en ol ~
sistoma de preparacién de superficiea de alum:l.nio ¥y alessio
fes del ms.sm; para su posterior recubrimtento con matalen,
lpons y pinturps.
El proceso gue se propone de decapado de lag sUw—
perficies de aluminio y smusm ahaeimas; para pu posterior -
pintado o deposicidn de metales por vis galvinica, consta «

de una fase ¥ un enjusgue, fAcilmente realicablos e un fue~

el nwtomfities de aspersidn.

Ia fase comsicte en un decepado sicaline espwial,
eon tenne cobreado de la suverficled

El provess terminz con un enjusgue & preaiﬁn, ane
jusgue habitusl e indispensable en tode tratemiente guimico
de superficies metilicas.

Tras el secado del agua del enj nague; en ente pro
ceso ne existe el peligro de la formaoifn de la tapa de a1
ning naturasl sobre la superficle del allminic; siendo susti
tuida por una tenue ocaps de cobre, fina y extraordinariemen
o adherente pars las deposiciones posteriores.

Page de Decapado
) Exisien muchos sistemas de decapado de les SUPeT~
ficies dsl aluminic y sus alsaclones, entre los cuales deos-
taca por su sencillez y economias el tratamiento por inmer--
wlén en una lejfa de cosa cdustioa al 10-20% g una tempera=~
tura de ontre 50-8080. Con oste tratamionto en una durncién

de hasta dos minutos, no se precisa desengrase previog sola
mente las plesas muy engrasadas se someben entes a un desen

grase orgénico o alealino.
n este dacepade alealino convencional, as praai»
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se. sometor las plecas de aluminio e in-neutralizado y final
mente. s vn enjusgus intenso. Dursnte el procese de seoado -
de Ia lémina de agua procedinte de este Blitimy enjuages, se
presenta un inconveniente que afesta profundements n la ad-
herencin de las postariores deposicionss, sesn estas lascas,
pinturas o metales. Zote inconveniente naoe de la gran afi-
nided del sluminie por &l oxigens, que rehace durante el —
proceso de secadd la capa de aldming natursl que siempre
acompefia & las superficien de aluwinin y sus alegoionss en

preswmoeia del gire y que explios la vonocide dificuliad del
sluminic para ser pintado ¢ lacado con corrsdta adherencia,
de no cometerss a provedimientos espsoiales y engorrosoas.

El perfecoionmmiento que se propone a este detepn
do corrients del aluminio consiste sn la adiocién de uns dow
sis do sulfato ofprico (8040u) en proporoiones varishles, —
asf como otra donis s Aoldo bérico tumbidn de proporoiones
variables.

Beperimentaimente hemos comprobado gqus un bafio de
tipo medio con o1 que se obtienen muy busnos recultndos, es
41 signientes ’

Somn chustion (OH) mesrcsncsese 200 gramon/Iiten

Saifate do cobre (so4m).'..-..‘. 10 gra. por lir,

Aciflo Brico oon uns dimosiaciin

REsing dBeesrocsnevesncrsnsvanes 1XH0°8,

TOMperaburBessscsssrssrnsrnsnnan SOIORC,

Mempo ds mmanuu.uuw.. 30 segundos.

HL funcionemiento de este bafo de decapado ne deduce féoil.
mente de su composioidn.

La pressncipg de uon solucidn de sosn cdusties al
20% en sl baflc caliente m S0~304C, produce un decapado eméy



5«

104

18

3n

gloo de lz superfioie de Isw piﬁzaﬁ do-aluminie tratadagy -
deatmiyehdose la grdse existente ¥ la copn de el¥imina nadu-
rals Durente ol prooese ¥y a nedids gue se &;scms ol alumi
nio presente bajo la caps d8 olémine, se re{aamv inmadintom~
mente dg wna fina cape de cobrey debide gl fanﬁmé- de doswe
plasembento quimico producide por 1 diferencis de tensio~—
nien slectrognimicas del cobre y ol aluminio. Simdimeanen-
6 con la depomicidn dol cobre se producs lo olfaios ospa -

‘barrese vsecurs, presente slempre ep log procesoe de decape-

do slpsline 46 Ias aleaciones de mluminto. Hata capa espores
josa y poso adherente so desprande Phoilments por ol efecto
moofnice dol enfrgico voolade n presifn del sistema que se

1o presencis del Soido hSrico con la constante de
disooiaeidn indlonda snteriormente, permite que la doposies
cifn do 1z primers cape de colrs sn contasto con &1 lunte—

- nio, Ben mmnque myy tonue, perfectamente sdhersnte y crists
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Iinm, 1o que mpide en remooidn durante ol endrzies procesy
de rosiado g que son sometidas las plesas de aluminio,

£l yesultado fingl del roe-iatio con ¢l baflo que Se
propones. €3 la obtencidn de una superficie mgteondn y Sotale
meute exents de oxido de aluminio, cubferts con una finfei-
ms capa de cobre gue dota a la superficlie el aluminio de -
s buens adhevencia para log depdsttos metdlicos y Iasan -
» pinturas. “‘ :

Bl pooo espesor de Ia fina onpa de cobre la hece
cesi invigible selvo con mugulos de incidencia determinados
de 1o lus, lo que dotm a la superficic deo un matendo de muy
bueny ofecto.

Tal como me sa?ia16 anteriormente tras el enjuggue
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'y secado Final, la superficis dp nluminto guedn totalments

sxants 38 alfming, sisndo esta sustitulds por une tenue ope
o de ocohrs extraordinarismente athersnte para las dopogiew
ciones posteriores. |

Aungue el prooeso que se propons, ha sidc estudia
40 para su aplicacidn por el método de awpersidn, nads impd
de qus sa pueds utilizar por inmersidn, realisandose la row-
mooidn de la oeps darrosa osowra presenia tras el deoapado,
por una enfrgica agitacidn en 6l bafic, poxr copillade o oual
quisr otro tipo de log usunles en ests tipo & limplesxa.

El solicitante se recerys sl dereche de sxtender
asta demanda 5 los pafses extranjeros, reivindioando ln mig
s priorided de Iz presente solicitnd &l ampars del Conveew
aio Internmolonal psra la proteccifn de la Propisdad Indup
trial.

Igualmente ol solicitante we remerva ol derecho -
& introducir en ls presante invenoidén cuantos perfecviona~
mientos sodre la misma puedan derivarse, sediants Ia sollol
tud 4e los oorrespontientea Certiffcstos ds Adloidn em la -~
forma sefialaia por la Xey.

1LOoOX.A :

La Patente de Invencidn que mse solioita por vein-
ts sfios para Sspaiia, de aouerdo con la vigents Leglslacidn,
dsherd recusr sobre: "PROUSDINIBNTO PERPECCIONADO DR PREPA-
RACION DE SUPRRPICIES DE ATUMINIC Y ALEACTONEY DKL MISHO ~
Pm_ 30 POITERIOR RECUBRIMIENTO OON MRETALES, LACAS Y PINTU-
RAS™, segin las omrecteristicas esencisles d¢ las siguien
tes:

wvn/owis

sanloos,
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. fa Prosedimiento pertemim:zao as pmpmaiﬁn de
superficles do aluminio ¥ sloaclionss dbl mians pers o2 pog.
terior recubrimionts oon metales, lafas y pintuvas, tras un
testantents oin corriente elfeiriocn do dedopedy con cobre,
tarzcterizado por ol hechs de gus los objetos de .alvminie,
s previamente fraftadon con wmn fAecepante gleoling qus come
$iens nales de cobwe. |

2+~ Progedimiento porfeccionads de prepavacidn da
siperdicies do aluninio y slessionos del miemy pETE 60 DOg-
torior raenbwimiento con metrles, laces y pinturss, segfn -
reivindicacién ¥, caractexdznds por ol heoho de gue 21 cone
tenido de ochre del haﬁo de decapado, ¢z aproximadaments de
% haota 10 gramos por 114r0.

3y~ Progedimionto perfedcionado de mpm& do
saperfioiss do aluminic y slesciones dol mismo para sit pos-
Sordoy recubrimiento con matales, lmoas y pintores, assin -
retviniicasionss 1 y 2, caracterizado por o1 hechs 4% que
ol contondds de la oolucién decopante de hidréxide sédles -
es aproximadsments de 50 a 400 gramos por litre y preforen-
temente de 200 gramos por tro.

4o~ Pravedimiento perfeccionado de prepevecidn de
mporficies de ginminio y alesciones del miamo para su phe-
terior recobrimiento coh metales, latas y pinturas, sezfn -
mivindieaeiﬁm ¥ hasta 3, caracterizado por el hecho de -
que 1z solucifn decepente pusde contener el dloali en forma
de nidrfxido potistco, en contenido sproximade de 50 a 400
gramos por litrs y preférentemente: 200 gramos por 1i%ro,

Sew Procedimientn perfecoiomda de preparzoién de
superficies do aluminio y nleaciones del mismo para of pos-
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tarior recudbrimientc con motales, 1&1&6 ¥ pinturas, segin -
redvindionatones 1 hoste 4, caraoterdsado porque al bafio s}
oalino decapante se le afladen sustanoias que actdan comd -~
&oidos, ouye omstente de disvolaoién no sobwepasa o) valor
as 1x10°5,

Sa= Procedimiento perfescionsdo ds preparacidn de
suparficies do aluminio y alesciones del mismo pexra su pos~
torior recodrimients oon metqgles, lmocas y pinturas, seghn -
reivindiosciones 1 hagta 8, carecterisado por ¢l hecho d» -
que sl bufio alealino decapante ge le sdicions éoido birice.

Ta !.TROW PERFEOCIONADD D& PREPARACION ~
DE SURERPICIES DR ALUNINYO ¥ ALEACTONES DEL NISMO PARA SU -
POSTERIOR nmmngmo CON METALES. LACAS Y PINTURAS™.

~ Segin quedn soatencialmends dessrifc en la presen
s Memoria qua consts 46 seis hojes escritas a méquine por
une sols cutw,

¥edridy 2 5 (C7, 1078
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