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Rotd inveneifn se rolaciona con la fabricnoidn -
de sepatos y particularmente con mejoras en porcionss de «
refuerse ¥ stiesamiento de un zamva; ‘tal come la Zons de
enfrenque de wa ylanﬁna; que se sxtionde desde el tacén
hastn Ia plante. Ia invencidn se relacions con miom y -
artfoulos para formar un atiesador d¢ enfrangue del tipo -
descrito en la solisitud de patente entadomidense nimero
uoriadn 7654096, dopositeds o) 3 de fobrero de 1377 ¥ w-
traneferids ol concesionario de esta solicitud. Dicha soli -
eitud desoribe téenices y erticulos pars la formaciin de -
enfrangues de zapatca; presentando el artfonlo 1a forma de
ung tira o ecueria alergeda provista de un manguilo de SOww
porta gus contiene una serie de hebram de fibra de vidrio
en una mabtris de vosmine plistics termosndurecibdles Esta mu

 triz s sorivable sn regspuestn a un estimulo sxtorior se-e

lecoionado, %ol oomp por ¢jemplo gmlor radiantes EL mangul
4o estd praferidlemente fortmdo de un material que sea —-

‘transpayente a lz snergla radiante pars permitir la active

oifn ds 1a resinm in situ solre el fondo de la plantilla,
EL enfranqué esf formado se adhiere al fondo de la plantie
1la por cunlguiera de una verdedad de mediog, incluyendo,

_sin eardeter linitetive, la fusifn del manguito pare esto-

bleser uns unifins mdhesive, el sontmecto directo entre lx ma
tris resinose y is plantills, la aplicacisn de una ¢aps de
adhenive entre la tira del enfranque ¥y la pléntﬂla; ¢ una
combinaoifn de tales medios, 7 |

Ia solicitud de patente antes mencionsds desorie
be mna perfoccionnds construceidn de menguito en la que &8
te aatd formado por une primera lémina superior y nng Sew=
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gde lémina o tira inferior, que pueds Ber de un material
diferente. law tiras superior e inferior es fijen entre si
a 10 largo de sus bordea longitudingles que definesn log -~
wirgenes mediants los cuales ha de ngnipularse el manguito.
5+«  Ia tira superior es sustsncialmente transparents a la ener.
gla radiante para permitir la activacidn de la resing. Di-
sha tira superior estd forsads de i materigl que no se de
tariore o plerda de otro modo su resistenola por exposie -
oddn sl oalor radisnte o calor exetérmico geersio durante
10+ ol process ds surads, por 1o menos hasta que la resing hae
ya asunido una forss sustanoielments final, Ta limina infs
rior, en contzeto con la plantills, serd preferidlements
sermoplésticn ¥y ss fundivd bejo la influencia del galor
. splicado y/o exotérmics para mexvir ds umidn sdhesiva e
¥3s . tre la gira de enfrasque oureds ¥y a1 fondo de la plantilla.
A eodo de o;lmplo; 1s ldmina superior pusde estar foruada
por ma pelicula de ;sonhtcr; tal como !yhr, ¥ 3o liming
inferior pusde formaress & pbnﬁilmw ,
Es desesbls que los mirgenes ss extiendsn late—
- 20»  ralmenie ¥y en una configwracifn sustencialmente plm; da
menexs gue puedan ser fAsil & convenientemente resenidos,
agerrados o manipulndos de otra saneras Sin m‘barso; dabl
46 g lss dessmejangas en las propiedades de las pelionlas
, de polidster y polietilenc, puede ooumrrir a vetess que to—
25+  les nérgsunes tlsndan a sbarquillarse, en lugar de extender,
#s lsterslments ¢om wng oconfiguracidn ganeraimente recta o
plana, como es deseable. Cuando los mérgenss se sberquilien,
remtita alge diffell y sbarasose masipular ls dire yor -
mon pirgenes, Xl sharquillmsiento de los sdrgenss ?ix'&o -
30« ser résultadc de oualquiers de una seris de causas, pOr =
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ejemplo del sellado térmico de les poroiones marginales de
in dira, & el sundoistro o tensado de las liminas durants
ol proceso de fabricaeifn. Ta presents invenciln se relge
clona con une perfeccionada vonfiguravién de loe mirgenes,’
gue reiuce s tendencia al abarquillemtento de $stos y que
tiene por resuliads unoa mirgenes sustancislmente plms;-
bien definidos y proxeoea&aa; que pueden ser Pdeilmente -
sgavsados ¥y mandpulados.

Resmimdq; 1a presente imveneién consiste en 1a
modificacidn d4e lew porciones mr&iﬁales; de monerz que e
semn doblades y replegadas en forma ial que lae suparfle -

. eies superior e inferioy de cnds uno de los mivgenes memn

254
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30s

definidng por ls primere 1fmina, gquedende interenladas las
peroiones de polietilenc de aquéllos y fundidas entre el -
ustoriel polidster de la I4mina primera o superior.

Entre los ohjefoe generales de ls invencidn fign
rz el de omeé:f ung, perfeccionada tira de enfranque del
tipo deserito. X |

' Ctyo ohjeto de la invenoidn es el de Proporelom—
nay tne ¥irs de enfrangue del tipe desorito, on lm qus log

mArgenes mucstren poon tendencis 2l aberquillemdento,

, otre objeto ea la provisidn de una tirs de enw -
frengue del %ips duac_rita;, en la que los m&rg&m parmenes
can sustencimlments plenos y sobresalgan sensiblemente on
gentido latieral respecto s la citads tim, pars facilltar
ol manejo de &ota por sus mérgenes.

Otroe objeto es ol de proporeionar wn perfescions
8o atiesedor alargado para enfranque dsl tipo degexilo, -
profisto de una resing curable rddaa&a por un manguito de
soporte y en el gue éste tiene unan superficies superior o
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inferior formadss de materiales disﬁntoa; proviatas ade-—
wds de médcgenes termosellados, pero min aderguillers
Deneripeiin de los dibufos
, Ios ciiadog objetos y ventajas ds la invencidn,
Y otros n&a; pe compranderén mejoy mediante la siguients =~
desoripaddn adiloional de aqnélla; con referanciy a los ade
Juntos dibujos, en los cualeme

ia figura 1 ea une ilustracidn de una poreifn de
una owexda 48 la que podria cortarse wn segmento de tirs -
para eunfranque.

Ta figura 2 en una ilustracién en secoién transe
versal smplinda de una poreidn de una tire de enfrenque -
que incluye uno de los margenes de la misms;. gonstruide de
souerde com la invencibn.

Ta figura 3 es tna ilustracidn de wn fondo de g
pato oon une tira de snfrengue situado en dicho fondoy y

Ia figura 4 ee una ilustracidn secvionsda de 1lm
$iva de enfranque sn su posicifn en el fondo de la planti~
1ls, oomo podris verse a lo largo de la linem 44 de 1a fi
BB 3

ia figurs 1 masstra un segmentc de la euexds de
la qus pusden soriarse detarminndos segmemios. la cuwrda «
ingluye uns envoltara en forma de watna o wanguito do gow
ports extarior alargado, indicedo en su conjunto por 10;,, -
que coutisne una multiplicidad de hebras de fibtres alsrge~
dun 12 sspotkrsdss e wia matriz f181da 14 compuesta d¢ wma
resing fermosadurecidle y un oatalizador gque no polimerice
o enlgce transversalments bajo condiciones asbientales du-
rante prolongadas esfancias an almacensmiunto, por ejemplo
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Ba
ds tros meses ¢ mAs. Ta cusrda es Flexible y pueden enrollar
a8 e au earrete largos s&@wtaa de. 1lg mtm. por ejenplo
#Qnmma de motros, para facilitar su fabﬁcaﬁuﬁn; slmapoe
nemdanto y mawiypulisgldn ¥ subsiguiente uso. Preferiblements
se gollardn los exiremos ds la cuerdn bobinnda. a’ls =0l
oitud de patente: estaSomidense nfmero seriado 681,562, dg
pomitada el 29 du sbril de 1.976 y transferidn 2l eoncesiow
naric de esta snlioitu&; se desoriben varias resings y fore
mitaciones de catalizador y refuersos de fibras que pueden

. emplearse en la nolvie,

De ncuerdo con la yresente inveneifn, ¢l mansuito
d¢ goporis 10 esté formzds por un par de ldninas o $ivas de

. maferialy incluyendo la que ged@fine como tira primers ¢ s

perisr 16 y une $irs scgunda o infericr 18, destinfndose &a
ta #1tins e splicarse directzmente sl elemento n atiemsr, —
$al como un fondo de plantilla. las tiras spperior & infee.
rior 16 y 18 pueden femarse: de modo que definan on s gon=
fignmoiﬁn de manguito de soporte, encajando la matris 14 y

1as hebras de fibra do vidrio 12 medimnte termosellado de -

1as Proiones sarginales longitudinaiments extendides d¢ te-
1sg tivas. En la versidn mostrada, el srtioulo ssti formado
de ‘manara; que et tirn guperior 16 y lam porciones murglnges
iles ge extichden gouneralmentc plama; teniendo la tire infe
rior 18 wna porelin media acanclads 20 gue se extiende hpwe
edn abajo desde la tirs superior 16 y que ebﬁﬁem 2 1a me-
trie ‘H’siy & las hebi'aa 12 .

Ia 1éming o tira inferior 18; en contacto oon ia
plant:lna;v puede formarae de un termoplistico de tenppratu-—
ra de fugién relativamente bn;}a; tel como polietileno, de =
tn punto de fusién tal que funde ¥ se fusione oon la resing
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tamoendurecible tras un enlauve itransversal ¥y polimerisae
aién. Por ejemplo, el polietileno puede fundir entre 79 ¥y
1338C+ En todog los emau; tanto le tire inferior somo la
superior deberdn ser impermeables & la migrseiln hacis el
sxterior de la matris e impeddir tods migraciin o peso haw
oln dmtro de materiales que pulieran sfectar advergemente
8 la durmoidn en simsgenamiento del material de la matriz.
Ta tira superior se forma de una delgada limina
de material gue mea transparente a la energia radisnte uw -
otro estimulo exterior n smplesr para activar la matris. -
Tal como se describe en la eltads solicitud nizero seriado
7654096, la tira superior 16 se forzs preferiblements de -
an makerial que retenga sustanviamlmente sus propiedades -
Ssngiles ¥y no ss funda o deteriore durante la activaciin -
ds la matru; por lo meznos hasta que $uta haye curado suff
clentements en su forma final. A modo d& e;loaplo;, la tire
superior 16 pusde formaree de una serie de pelfoulas de -
poliiatu-;. 2l oomo Hym. paros comereial de un producto
de tmﬁﬁﬂo de polistilenc vendido por Rels &iPont de =

Hemours & 0o, de Wilmington (‘.Dtlw'a,, BE.UU.) (temperatn

ra & fusifn de 21320). Adenés, la tira superior pusde ser
de un materisl pontraible qm; como se Sescribe en la soli
situd nimerc sariado 765 .095; syuds a eontrolar las dimen
siones finales del atissador de enfranques.

I medvis 14 y las hedras de fibra de vidrio 12
ae sueajan deniro del menguite mnumm&a; sefiglada
por 1a refevencis 20. Bt sous media se define = entre -
los mirgenes sellados y longitudinalments extendidos 22 de
la tira de enfranque.

" Como se flustra en la figura 2, se splica uve 1%
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re de enfyangue gordtada ol fondo de una plantilla 24 que ha
. pido oolovada en el fondo de un conjunto de znpato. Ia tiva,
que es' Lloxible ¥ aafomat:xe; e mantiene adeptads 8l fondo |
de 1s plantills, por ejemplo madisnie elementos wheuiﬁos;,
5, wuferidos esquemiticcmente en 26 (figura 4};- que 's'iaeoplan.
& la ¥ire por sus mavgenss 22. NMisniras la tira queda relys
nida auf, se expone @ un sdecdndo estimulo externo, tal 0o~
wo oalor radinnte, ¥ se cura in situ sobre el fondo del zaw
pakoe |
10,  Como queda dicho, pusde haber cierton casvn en. -
loo gie tnza  porgiones marginales laminades 22 de wna sola
eapa. pueden tender e aberquillarse o o asomir una configurg
- gién que no sea geumrsluente plang. Bsto pueds ser resulio-
" do de une verledad de faef.:otes; por efamplo del termoseile~
15% 4o de las-porclones marginoles de la tire o del suminiatrs |
o fensado e lns léwinas durante el proseso de febrieaciéa
o del bobinsdo de un lsrge segmento de tira de enfrangue en
wa carrete. Je supone gue esto es resultsdo de las d‘;ferw
tes preplefades de los materiales de que estin formadas las
20, léminge superior ¢ inferior. Por ejempio;' con log materigws
les descritomy la lémina superior de Mylar bendrd ung mayor
 vesigtencis Sensil gue la ldmina de polietilenc de que esté
. Pformado el fondo de la tira. Adaméeg ol Hylay tiene una tégx_
peratura d8 fugidn notslblemente superior @ la del polietils
. 25, no. Bstos factores ! sontribuyen a 1s Yendencin nl abar‘quiw“
llgmiento. Por Aa;zemj)ic; ouando se termosella una sola ¢epa
de polietileno a la Gnica ospa de Nyler, ol polietiloeno se
. fundiré, mientras que el Mylar no lo hard. Al enfriarse, el
| | polictilens puede tender o contrame; 1o cuel pusde tenex
30 Ppor resultado unocs mbrgenes sbarguillados. |
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Para retardar el sbarquillsmiento de los mérgse
nen, -que presentarfs olertas difioultades en o1 manejo de
1e tirw, $al como por ejemplo cuando la tira ha de ser ro-
$enidn por sus mirgenes, como se suglere on las figuras 3
Y 4, tales mirgenes adgquisren la forma ilustrads ampliada-.
rments et la figura 2; que 50 ha exagerado para ung mayor -
claridad, Como pusds verse an la figura 2;. 1s tira se fox-
ma de maners que las porciones merginales 4¢ las léninee -
16 ¥ 18 quedan dodbladas y replegadas, de modo que 1loa To~w
sultantes mirgenes 22 definen una configuracidn intercals-
da wn le que las superficies supericr & inferior son defie
nidas por im primera léming de muterial (Myler) y las cow
pas intercaladas intermedias estdn formadas por la segmida
lémina de material (polistilsnc)e Lo mArgenss son termosg
1llados en estm configuraciln y se ks observadso que sl e
saliante margen 22 no muestra ninguna tendensia spreoiable
al abarquillamiento y permsnece sustanciglmente plamo ¥y ex
tendtds, como se ilustra eu lss Pigurss 1 y 2. Adeods, 1a
configurscidn replegnds de los mArgenes permite tambidn un
wellado perfecoionsdo, gua vreduss més afn la posidilidad -

 de fugs de resing desde la tira durants el almecensrdento,

ssl comd durants mu Geo.

Ta figurs 2 1lustya con dstalle ampliado la cone
£igoreoifn Sransversal de ls porcifn marginal 22 de la $i~
ra. Dabs destecarss qus la figura 2 se destins  ilustrer |
1as diversas oapas de maberial que tow ol margen termo-
sellado y replegados AL termopellurss; las capas intermans
ds polledilenc se fundirdn y fusionarén en una masa susden
sislmente uniforme, Pusde destacarse gque en la versién -
ilustreds en 1ls figura 2; ia liming superior 16 inoluys la .
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pelicula do polidster 16s (Wlar}, que he sido prolamingds

eon ung peliowis 16b de poliekilenc para facilitar una bug
ny nnién.témaaﬁ}.laﬂa ontre los diferentes moteriales da =

polidster y polietilenv, 2al pelfeuln de polidster prerres

veostida puede obbenerse comercialmente en ung varimd de .
provesdores, tales vomp por e:iémpie aomé Backing cotp.;_ s
Stanford. (Ubnneetieut; EB.UU.) . teje la dencminecidn comer

cinl de wa;emaﬂw; o on Unidn cmem., de Providense -

{(Ehode Ialanég EE:UU.}» Asf, como se ilustra wn la figara
2, €1 resaltente emperedado definido en Ios mérgenes 22 in.
eluye fapas superior i.nferior dal materisl de yevestis= =

niento puperdor 16a y uns masa de termopléstico fundido -

{polletilens) entra las vepas de polidoter. Primeramente -

we p’iﬁ.&gan log mérgencs en entn go::figumiﬁn éohladé; B0

7o se muestra on la figura 2, ¥ luego ge termosellem, 1o =
ousl Punde las ospas interes de poliskileno en ung masa -

auatauciahenta unificada.

Ta oonfigureoidn doblada ¥ raplegaaa de los nire
gones se produce preferiblemente g lo largo 4o %odn la ane
shura de mgubllon, extendidnfose el éxtrems terminel invexr
tido de 1a vepa de polifster 16p totalmente haois el intew
rior hosts un punto sdyacente al sogmente medio 20 de la =
tirs 10+ Dehs &estam que cuands la temparatura de i
glén del rovestimiento superior de polifster 16 es sustmn
cigimente meyor que la d¢ 1z sapa de polietilenc 16h y del
polietileny de que ostd formado el revestimiento inferior
18, el aalor no afootard adversamente ol revestiniento de
polidater, sfno que pasard a través de 81 lo suficiente pg
re efectupr una fusifn de la poreidn interns de polietile-
no del emparedado. Sellando al margen en la sonfiguraciln




Je

1Ce

1%

20.

2%,

30.

10

mlom&a; la capa de poliéater 16a se dispone ennime ¥ e
bajo del margen 22, de manera que las superficfes exteriow
res 40 8s%e prepvenimran las mismes propledades fiaicaa, -
qus pusden oompensarse vecfiproopmente durante el procesc -
de tmullm; ¥y cuando se¢ enrvlla la gusrds sobre wi om
rretes Adends, debe destacarse gue el resultante marzen =
plano 22 sigua siendo muy flexible y puede adeptarse o la
forma 4o la plantills y presionarse hacla mbaje eontra sl
fondo de dsta, mantenidnlose en tal posicidn omo se seln~
1a en 1z figurs 4.

Otra ventaja de la presente invenoidn es la de ~
que formando los margenes 27 con un revestimiento cirsun—
dante dotado de uns superior temperaturs de :L’uai.én; vy R—
squips sellador guedard protegids contra todo snmucismien~
o por el polietilsne fundido de la tira inferior.

Coms se describe en la solicitud nimero serdsdo

7654096, pueden disponsrge otros msdios para Tavorsoer el
- sermosellado del revestirdento gsuperior de Hylar al reves-

$imtento inferior de polietilenc, tal como interponisado -
. revestintento o delgeda pelicula de mcotato stilviniii-
o0s Bl uae de peliouln de Rylsy prerrevestida de polietilsg
no parecs zin emburgo ser un medio mha descable de favore
cer el termosellsio de los nirgwnes. In suglguisr casoc, =

_ouands ge dobla ol margen y se termosella en diokm configy

racidn, el resultente margen queds definido por un empare-
dado de oapas oxternas 16a de polidoter unidas entre si -
por una mags fundida interna de polietilenc.

A modo s ejemplo, una tiploa tira de enfrangue
del tipo mostrado en lss figuras 1 y 2 pueds tener un re—
vestiniento superior en ¢l qus la pslionla da Mylar i6s =
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de un espesor del orden de G;GES a'o;ma mRe 7 ekl reves-
tidg con ung poifeuln de polietilene 16b de tn espeser de
e;q&:a 3 0;;924 mis El revestimisnto inferior 18 pusie Lopww
mayse con un  espesor de G;am mm. ds polietilenc, EL gro-
sy de los mirzenss Mewm&as; fundidca ¥ ‘repll?waa w
puede sey del orden de G;GDGETQ a G;?}wﬂ& ume los iz
neg pucden fencr uns anchura de ¢,5 mma ¥ la enchury de& ¥
dz 1 tira d¢ enfrapgue puede ser del orden de 24 a 3 mm.
Ta poreidn media memnlada 20 del manguito gue contiene la
rosing 'y 1g fibra de vidric pueds ger de una anchura del -
orden de 18 1t ¥ d¢ un egpesor aproximedo de 2 mis Ung -
Tongitud tipica de Ia tirs de enfyangue serd el orden de
96 o 144 e T2 tira se usa ¥ functona de l= manera descri
$a en dicha solicitud nimerc seriado 1&’5&096;, s la gque pus
ge. hacerss roferencia pavre e mis detallada desoripoiln ~
&alammm en que 8¢ eplica la tira, se activa ¥ forma el
wifrangue fingl.

Debs satenderse que la anterior descrlpeddn pre
'éanéa gimplemente ilustrar 1a invercidn ¥ que resultardn -
evidentes otras modificaciones y versiones a los expertos .

en lg materia, que no deberdn considerarse desviedes del

 eapiritu de la invencifn.

- RO T4

la Patente de Invenoidn que se solicita por wig
te aﬁns, pore Espaﬁm do acuerdo ¢on la Vigente Begia!aci&w,
ﬂ..abm recosy cobrs WELEHENTC PARA SER UTILIZADO CONO RBew
PUSREO DE BAPATOSY, ocon ¥riorided de 1la solicitud de Paten
ta on Nortoamsrics n? 845.837 de focha 26 de Ootubre de¢ -~
1977 segin lag caracteristicnn czencieles de las aiguieg
— . "
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o= Elemento para ser utilizado oomo refuerso de
up-.toz; que comprends un manguito almrgndo que Todea g
ane sadriz que inclnye unn yegina texmoendurecible extow =
riormente acrtiubh; euyo manguito estd definido por ung -
primera y segunds ¥iras de pléatico enfrentadas entre o:(;
aonjuntamente selladas en sus bordes marginales laterales
pars definir unos miArgenes por los qus pueds menipulerse
ol manguito, siendo termopléstico el material de que estd
formaia lu segunds tira y fusionsble a una tsmperatura pre
dctm forméndose ls primera tira de w imtelisl que
mantengs sustanciaimsnte su resistencia tenail w dicha tem
peratira predeersinads, siendo termosellsdas entre sf las
poroiones marginales ds dichas tiras primera y segmds, de
fintendo las citadas porciones marginelss una sonfignre= w
oifn de smparedado replegada ex la que las capas sxberio-
res 3ol margen eatfin definidas por lus poreiones margina-—
les ds la primers tira y en la que la poreidn interna del
smparsiado estd formada en parte al menos del material de
1a segundn tm; fusionfndose la poroidn interna del mare
gen en una mase sustanoisimonte solidaria que se wmells a ~
1a oapa mis externa de los aérgmu; ouyos margenes del -
sanguito se hallan sustancislmente lilres de abarquilla- -
atento ¥ ss extionden lateralmente en una configuraciln ge
neralznente plana.

2.- Elemonto pars ssy utnisado como refusmres ~
de sm‘tnn, seglin 1a reivindieacidn 1, que copprende adew
mées 1x inclusidn sn el oitado manguiio de mna poreldn Mew
dis sn la que esté contenida la mtris; extendidndose ol -
borde de¢ la poreifn marginal plegeds replezada de la cepe
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mis externa lateralmente haols el interior en las proximle
dnles de la poraidn mediz del manguilo.
-Fave Blemento pars ser utilisado come refuerse de
gapabos gegin la refvindicacién 1, que comprende ademds ls

. @efinieidn por la primers tira 7 los nérgenen meneionalios

de uma nuparficié goneralmente lies ¥ plana, definiends In
gsegunds tirg sustencialmente on canal gque So¢ separn de la
Hira supn‘r,ﬁ ¥ afeponidndose la matriz dentwo m dangl..
4o Elepento para sex utilizado como rafuerso de
gapatos segin 1a raivin&ieaeiﬁh 1; en 81 que la primera i
ra soth formadn por una pelionla de polifster y la ssgunde

. tire ex s polietilany, selecciondndose dste Gltime de mo~

15+

20.

' A6 que fengs unz tempergiura de fusiln censiblements Infse

pior a lo del polidster.

5= Elemento para ser utilizado como refuerss de
zepatos seghn la reivindieaciln ‘!, en el gue su snchurs to
tal et aproximafzments de 24 2 3 mm. ¥ tiene unos mirpenss
de wngy snchura da 4;..'5 e cade m&; siendo la poreidn del

. manguito gue contiens a la matriy del orden de 13 mm, de -

anchura y 48 2 mme de grosor cuyos mérgencs tienen un ese
ponor de 0,000048 a 0,000144 e A
6o~ SELEMENTO PARA SER URILIZABO COMO REFUERZIOQ =
DB ZAPATOS"«
Sezin queda sustencialmente desorito en la pree

weef inv



e

4.

sente Remoria que consta de catorce hojes, escritas a miqui
na por uns sola gare y scompafiade dt dibujos.

"‘m“*Z 6 0CT. 1978
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