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Seta invención se relaciona con la ĵ aciCación ̂  
do zapatos y particularmente con mejoras en porciones de ̂  
refuerzo y atiesamiento de en zapato# tai coso la zona Ae 

5. enfrasque da ana plantilla# que ce Metiendo desdo ol tacón 
hasta la planta# la invención ce relaciona con mejoras y - 
artículos para formar un atiesador de enfrasque del tipo - 
descrito en la solicitud do patente estadounidense a&nero 
seriado 709 0̂95* depositada el 3 de febrero dO' 1*977 y **- 

$0# transferida al concesionario do esta solicitud* Mcha solgL* 
citad desoribe técnicas y artículos para la forjación de 
enfranquea do saltos# presentando el articulo la forma do 
. ana tira o cnerda alargada prevista do un manguito do com­
porto que oontimie ana serio do hebras de fibra de .vidrio 

t% en ana matriz de resina plástica termoendorecible* Esta mt 
tris es activable en respuesta a un estimulo exterior se­
leccionado# tal como por ejemplo calor radiante* El mangsgL 
to está preferiblemente formado de an material que sea —  
transparente a la energía radiante para permitir la activa 

20, qión do la resina la sita sobro 01 fondo do la plantilla*
El enfraaqao asi formado se adhiero al fondo de la plantía 
lia por cualquiera do una variedad do sodios# incluyendo, 
ain espetar limitativo# la fusión del manguito para esta­
blecer -una miÓn adhesiva# el contacto directo entre la ma 

2$. tris resinosa y la plantilla# la aplicación de una Capa do 
adhesivo catre la tira del enfrasque y la plantilla# o una 
combinación de tales medios*

La solicitud de patente antea mencionada descri­
be una perfeccionada construcción de manguito en la que Ós 

30. te está formado por una primera lámina superior y una se—



guada lámina o tira inferior, qua pueda ser da un material 
diferente. Las tiras superior a inferior aa fijan entre si 
a la larga da aua borda# longitudindea que daftnaa loa - 
márgenes madiante loa cuales ha Aa menipolarse al manguito* 

9* %* tira superior aa sustanoislmenta transparente a la anag.
gía radiante para paraitir la aoticaciáa da la resina. Di- 
^a tira auparior está formada da un matarial qua no aa Ag 
tardara o piarda da otro modo au raaiatanoia por axpoai- - 
oián al oalor radianta o oalor exe térmico ganando Ataranta 

10* al prooaao da aurado, por lo manca haata que la raaina ha-' 
ya aaumido una forma auatanoialmenta final# La lámina infe 
ricr, an oontaoto non la plantilla# sari preferiblemente ** 
termopláatica y aa fundirá bajo la influencia éai oalor 
aplicado, y/o exotérmico para servir da unién adhesiva en—  ̂

15# . tro la tira do eniraaque curada y al fondo da la plantilla. 
A modo da ajearlo# la lámina snparior pueda aatar formada 
por ana película Aa poliéater, tal como íbrisr, y la lámina 
inferior pueda formarse da peüetilcao.

Sa Aaoaabla qua loa márgesmía aa extiendan lata—  
26*. raimante y en una ooafiguraaién auatanoialmenta plana,, da 

Bt#tafa qua puedan aar féoil y convenientemente retenido** 
agarrados o manipulado* Aa otra manera* Sin embargo, AaM 
do a laa Aaaemajanaaa en las. propiedades de Isa paliculaa 
Aa poliéatar y polietileao, pueda ocurrir a recea que ta—  

29* lea márganaa tiendan a abarquillaran, en lugar da .extender 
aa lateralmente eon una configuracián gsnaralmenta recta c 
plana, como aa deseable* Cuando loa márganaa aa abarquillan, 
raaaltm algo difícil y ambaraaoao manipular la tira per 
ana márganaa# SI abarquillamiento da loa márganaa pueda - 

10* aar resultado da cualquiera da una aeria da csuaaa, por -
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ejemplo del s^Mado térmico de las porciones margiRales da 
la tira, a del suministro- o tensado de las láminas durante 
al procesa dofabricación. la presente invención se rela­
ciona can ana perfeccionada configuración de los már̂ nes, 

5*, quereduce la. tendencia al abarquillamiento de éstos y que 
tiene por resoltado anos margenes sastancialment* planos, 
Man definidoa y proyectados, que pueden ser fácilmente - 
agarrados y manipulados.

Resumiendo, la presente invención consiste en la 
%0, modificación de las porciones marginales, de manera que ^ 

sean doMadas y replegadas en forma tal que las saporfi--* ** 
cien saperia? e inferid de cada ano de las mogones sean 
definidas por la primera l&sina, quedando intercaladas las 
porciones de polietileno de aquéllos y fundidas entre el *- 

%:p.; M,terial peliéster de la lámina primera o superior.
Entre les objetos generales de la invención figo 

ra el de ofrecer unŝ perfeccionada tira de enfrasque del 
tipo descrito*

Otro objeto de la invención es el de proporeio—* 
car una tira de enfrauquo del tipo descrito, en la que los 
márgenes muestren poca tendencia al abarquillamiento.

Otro objeto es la provisión de una tira de en-* ** 
ftanque del tipo descrito, me la que los márgenes permanae 
can sustancialmente planos y sobresalgan sensiblemente en 

25* sentido lateral respecto a la citada tira, para facilitar , 
el maneje de éota por sus márgenes.

Otro objeto es ol de proporcionar un perfecciona 
No atiesado? alargado para eafeaaqu* del. tipo descrito, "* 
provisto de una resina curable rodeada por un manguito de 

30. soporte y en el que éste tiene urna superficies superior e
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inferior formadas de materiales distintos, provistas ade­
más de márgenes termoselladoa, pero sin abarquillar*

DMcripojía í. loa ¡tilmjw 
Los sitados objetos y ventajas de la invención, 

5. y otros más, se comprenderán mejor mediante la siguiente -* 
descripción adicional de aquólla, con referencia a los ad­
juntos dibujos, en loa cuales!

La figura 1 es ana ilustración de moa porción de 
ana cnerda da la qaa podría cortarse an segmento de tira - 

10. para enfrasque.
La figura 2 es una Ilustración en sección trans­

versal ampliada de una porción de una tira de entranque - 
que incluye uno de los márgenes de la misma, construido de 
acuerdo coa la invención#.

tp* La figura 3 es una ilustración de un fondo de %
pato con una tira de entronque situada en dicho fondoy y 

La figura 4 es ana ilustración seccionada de la 
tira de eafranque en su posición en el fondo de la planti­
lla, como podría verse a lo largo do la línea 4-4 de la ti 

20. gura 3.
9*MTi"°i<Sn 4* 1* w a h  BWfnM* 

üt figura 1 muestra un segmento de la cuerda de 
la que pueden cortarse determinados segmento*. la cuerda - 
incluye ana envoltura en forma de vaina o manguito de so—  

2$+ porte exterior alargado, indicado en su conjunto por 10, - 
que contiene una multiplicidad de hebras de fibras alargar­
ás# 12 empotradas en una matris flÓida 14 compuesta de una 
resina termoendurecible y un catalisador que no pclimeriee 
c adace transversalmente bajo condicione# sdlentalem du- 

30. mote prolongadas estancias en almaoenamimíto, por ejemplo



ds tres meses 8 más# la cuerda es flexible y pueden enrollar 
se en un carrete largos segmentos de la alosa# por ejemplo 
centenares de, metros# para facilitar sn fabricación# almace 
semiento y manipulación y subsiguiente aso# Preferiblemente 

5* se odiaran les ̂ tremes de la cnerda bobinada* as la solí** 
citad de patentad estadoanidénse nSmero seriada 681*562, de 
pcsitada el 2$ de abril de 1*976 y transferida al concesic- 
serio &e está solicitad# ce describen varias resinas y for- 
mulacioneo de. catalizador y refuersoa de fibras ̂ e paeden 

1#* . emp&earae en la motril*
De acuerdo con la presente Invención* el manguito 

de soporte 10 está formado por un par de láminas 8 tiras de 
material# incluyendo la que se<MÍne como tira primera o en 
péricr %  y ana tira segunda o inferior 18# destinándose áa 

15# ta áltitm a apílense directamente al elemento a atiesar, - 
tal cemo un fondo de plantilla* Las tiras superior # infe—* 
riar 16 y 18 pued^ formarse de modo que definan en su con­
figuración de manguito de soporte# encajando la matrls 14 y 
las hebras de fibra de vidrio 12 mediante termoaellado de - 

2&* lag protones marginales longitudinalmente extendidas de ta­
les tiras* En la versión mostrada, el artículo está formado 
de manera que su tira superior 16 y las porciones marginad­
les se extiendan: generalmente planas, teniendo la tira infe 
risr 18 una porciác media acanalada 20 que se extiende ha—  

35. cia abajo desde la tira superior 16 y que contiene a la ma­
triz 14 y a las hebras 12*

la lámina o tira inferior 16# en contacto coa la 
plantilla, puede formarse de un termoplástico de temperatu­
ra de fusión relativamente baja, tal como polietileno, de - 

30+ ponto de fusión tal que funda y as fusione con la resina



termoMdurecible tras un enlace transversal y polimeriza—  
din. Par ejemplo, al polietileno puede fundir entre 79 y 
133*C. En todos loa casos, tanto la tira infarior como la 
euperiw deberán ser impermeables a la migraeidn hacia al 

$*. exterior da la matriz a impedir toda migración o paao ha­
cia dentro da materiales que pudieran afectar adversamente 
a la duración en almacecsmiento del material da la matriz.

La tira superior ae forma de ana delgada lamina 
de material que zea tranaparente a la energía radiante a - 

10* otro estímale exterior a emplear para activar la matriz. - 
Tal como ae describe en la citada solicitad n&aero seriado 
763.0%, la tira superior 16 -se forma preferiblemente de - 
un material que retenga sustaneialmente saz propiedades - 
tenedles y ac se fuada o deteriore durante la activación - 

13. . de la matriz, por lo menos hasta que data haya carado saf& 
- cientemente en su forma final. A modo de ejemplo,, la tira 
superior 16 puede formare* de una serie de películas' de «* 
polióater, tal come Xylsr, marca comercial da un producto 
de tereftalato de polietileno vendido por M .  dUPwt de - 

20. Nemours & So*, de wilmingtou (Delasarw, BB.UO.) (tesperatu 
ra de fusión de 213*0). Además, la tira superior puede ser 
de un -material contraíble que, como ae deecribe mu la eol& 
citad ndmerc seriado 763.096, ayude a controlar las dimem* 
sienes finales del atieeador de enfrenquee.

23. 35a matriz 14 y las hebras de fibra de vidrio 12
se encajen dentro del manguito en aa zona media, señalada 
par la referencia 20. Bata zona media se defina entre <* 
lee margenes sellados y longitudinalmente extendidas 22 de 
la tira de enfrenque.

30. Como se ilustra en la figura 2, ae aplica una ti

6  *



xa de eafananque cortada -al f onde da ana plantilla 24 39# ha 
sido colocada 00. al fonda da nn conjunto de zapato* Sa tia¡̂  
que es flexible y Reformable? se mantiene -adaptada al fondo 
de- la- plantilla?-, por ejemplo mediante elementen retenidos* 
sugeridos esquemáticmütente en- 28 (figura 4}? que se adulan 
a la tira, por sea margenas 22* Mientras la tira queda- ret# 
nida asi# so expone a un adecuado estímalo externo* tal co­
mo calor radiante? y se etapa in sita sobre el fondo del za* 
peto*

10. domo queda dicho# puede haber ciertos canea en. -
los que tona porciones marginales laminadas 22 de ana acia 
capa pueden tender a abarquillare o a asumir ana configura 
o&án que no asa generalmente plana* Bato puede sarrasulta- 
Ro de una variedad de factores* por ejemplo del termoaella- 
do de las-'-porciones marginales de la tira o del suministre , 
o: tensado de-, las láminas: durante el proceso de fabricación 
o del bobinado de un largo segmento de tira de enfrasque en 
un, carrete* Se supone que esto- es resultado de las diferen­
tes propiedades de los materiales de que están formadas las 

20* láminas superior e inferior* Por ejemplo? con los materia-— , 
les descritos? la lámina superior de Hyiar tendrá una mayor 
. resistencia tensil que la lámina de polietileso do que está 
formado el fondo de la tira* Además* el Bylar tiene una tem 
psrstura de fusión notablemente superior a la del polietilg 

SS* . no* Rotos factores- - ̂ atribuyen a la tendencia al abarqui— , 
llamiento* Por e jemplo* cuando ae termosella una sola capa 
de polietileno a la única capa de Nylar* el polietilono se 
fundirá* mientras que el Hylar no lo hará* Al enfriarse* el 
polietileno puede tender a contraerse* lo cual puede tener 
por resultado anos márgenes abarquillados*

7 *
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Para retardar el abarquillamiento de lee márge­
nes, que ̂ peseataría ciertas dificultades en el manejo de 
la tira, tal cazo per ejemplo cuando la tira ha de aar re­
tenida pw aus márgeneŝ  corno se engiere aa laa figuras 3 

8# y 4, talee márgenes adquieren la forma ilustrada afiliada­
mente en la figura 2, que oe ha exagerado para una mayor - 
claridad, Cono puede vera# en la figura 2, la tira ae for­
ma de manera que laa porciones marginales de lae láminas - 
18 y 18 qtM̂tan dobladme y replegadas, de modo que loa re—  
saltantes márgenes 22 definan una configuración intercala- 
da en la que lae auperfieiea superior e inferior aon define 
nidas por la primera lámina de material (3ylar) y lae ca—  
paa iaterealadaa intensadla# están formadas por la segunda 
lámina de material (polietilsno), loe márgenes aon termoeg 

. Hados en esta comflgursaián y se ha observado qw el re­
saltante margen 22 no muestra ninguna tendeneia epreeiable 
al Abarquillamiento y permanece suetanoialmente plano y ex 
tendido, ooHB? se ilustra en las figuras 1 y 2. Además, la 
configuración replegada de los márgenes permite tambiáa un 

2$, . sellado perfeccionado, que redaos más aán la posibilidad - , 
da fuga da resina desde la tira durante el almacenamiento, 
asi como darant# su orno*

la figura 2 ilustra con datalle ampliado la oca-* 
Ügwaoi&a transversal de la poroÍ& marginal 22 de- la ti- 

2$, ra* Debe dwtaoarse que la figura 2 ae destina a ilustrar 
las diversas capas da material que forman el margen termo- 
sellado y replegado* Al termoaellarae, las oapas intamas 
da polietileno se fundirán y fisionarán en una masa eusttm 
oialmente uniforma, Puede destacarse que en la versión —  

3D# ilustrada en la figura 2, la lámina superior 16 incluye la

8 *



película da poliáster 16& (Byiar), que ha sida proleminada 
coa ana policía Í6b de polietileno pava; faoilitáruna bû  
ha unida torsosellada entre loo diferentes materiales da ** 
poliéster y poliatilene. Tal paliada da poüáster prerre- 
vestida pueda obtenerse eomepclalaeate en ana variedad da , 
proveedores, talas como por ejemplo Asme BacMag Cofp*, da 
Stemford (Oonaecticut, EB.OB*), bajo la danmainacl&R com^ 
oíd de ̂ Aomeflex̂ , o ̂  lAaiáa OampCorp*, da RraM&daaae - 
(Shode Islaad, BE.BB.}* Así, como se ilustra en la figoaaa 
2e di resoltante emparedado definido en los márgenes,32 in­
cluye cap*as superior a- inferior del material de revestí** ** 
miento superior 16a y una masa da termaplaatico fundido ** 
(polietileno) antro las cepas* de polieater* Primeramente ** 
se pliegan loe !̂ rgenee en esta oonfiguraoián doblada, ce- 

15  ̂ mo se muestra en la figura 2* y luego se termosellan, lo **, 
cual funde las capas internas de polietlleao en una tMsa ** 
sustanciádmete unificada*

ta oonfiguraoián doblad y replegada de los már­
genes se produce preferiblemente a lo largo de toda la. an- 

20* chura de eqa&llea# extendiándose el extremo- terminal lavar, 
tido de la capa de poliáster ida totalmente hacia el inte­
rior hasta un punto adyacente al segmento medio 20 de la ** 
tira 10* Bebe destaoarae que cuando la temperatura de fu*** 
aián del revestimiento superior de poliáster 16a es sustaa 

25* cialmente mayor que la de la capa de polietileno 16b y del 
polietileno do que está formado el revestimiento inferior 
10, el calor no afootará adversamente al revestimiento de 
poliáater, sino que pasará a traváa de ál lo suficiente 
ra efectuar una fusián de la porcián Interna de poüetile- 

30. no del emparedado* Sellando el margen en la eonflguraclán

3 *
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replegada, la capa da poliáater 16a se dispona encima y da 
bajo 4htl margan 22, do manara que las superficies exteric- 
ros da áste presentarán las mismas propiadados físicas, - 
qua pueden coâ ansarse recíprocamente durante al proceso - 

3. do termosellado, y cuando so enrolla la suarda sobro un cg 
rarete* Además, daba dos tasara o quo al resultante marcan - 
plano 22 sigua siando muy flexible y puado adaptaros a la 
farsa da la plantilla y prwsioaaraa hacia abajo contra al 
fondo da áata, manteniándosa en tal posición asmo so aeKa- 

1C. la so la figura 4.
Otra ventaja da la prosita imreaoián os la do — 

qua formando loo márĝ mes 22 son un revestimiento circun­
dante dotado de una superior temperatura de íusida, el —  
equipo sallador quedará protegido contra todo ansuciamien- 

H# to por el polietileno fundido de la tira inferior#
Como so describa en la solicitud n&wv seriado 

?6p*096„ puedan disponerse otros medios para favorecer el 
termosellado del revestimiento superior da Mylar al ravas- 
timianto inferior de polietileno, tal como intarpcaimado - 

20. un revestimiento o delgada película de acetato etilviníli- 
co. B1 uso de película de gylar prerrevestida da poliatilg 
no paraca sin embargo sor un nadie más deseable da favora- 
car al termosellado de los márgenes. Bn cualquier oaso, - 
cuando se dobla el margan y sa termoaalla dicha configg 

2$# racián, al rasultante quada definido por un empare­
dado de capas externas t6a de poliástar unidas entre sí - 
por una masa fundida interna da polietileno.

A modo da ejemplo, una típica tira da enfranque 
del tipo mostrado en las figuras 1 y 2 pueda tener un re—  

30# veatimiento scqww?Íor en el que la película de Hylaar 16a es



3# un eapcscr del ardan da 0,006 & 0,012 cm# y está reves­
tida can usa p̂ ícula da polietileno 16b da un espesar da 
0,012 & 0,024 eas. El revestimiento inferior 36 puede for­
marse can un espesar da 0,024 so# da polietilenc# El gyo— 

g:+ sor da los margenes intercalados, fundidos y replanadas ^ 
puede ser dal ardan da 3,000072 a 0,000144 tas* ̂  ̂ 6 ^ - 
ñas pueden tenar ana anchura da 4,6 ma# y Ist achura da to 
da la tira de erdñranque puede ser del orden de 24 a 3 nm*
^  paralan media acanalada 20 del manguito que contiene la 
resina y la fibra de vidrio puede ser da una anchura del - 
orden de 16 ma* y de un espesar aproximada de 2 aâ  TMa - 
longit̂  típica de 3a tira de eaíranqae sera del arden áa 
96 a 144 mm* la tira se usa y funciona de la manera desoíd, 
ta en dicha solicitud número seriado 765*996, a la que pus 

1% da hacerse referencia para una más detallada descripción — 
dela-smanera en que aé aplica la tira, se activa y forma el 
arranque fináis

pebe entenderse que la anterior descripción pre­
tende simplemente ilustrar la invención y que resultarán - 

g&i evidentes otras modificaaicnes y versiones a los expertos 
en la materia, que na deberán considerarse desviadas del -
espíritu de la invención#

. R0JL&.
la Patente de Invención que se solicita per vei& 

29# te ados, para EspaRa, de acuerdo con la Vigente LegiblaciAi, 
deberá recaer sobre "ELEMENTO PARA SER UTILIZADO OCHO RE—
FUERZO DE BARATOS", con Prioridad de la solicitud de Pat^ 
te en Norteamérica n* 849,637 de fecha 26 de Octubre de - 
1,977# según las caracteristioaa esenciales de las aiguiegt

30* êst " ' '  '..........'......... .
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1+- Elemento para awr utilizado coso rsfuorso da 

sapatos# que eoehrende un mangoito alargado qa* rodea a —  
ana matris que incluye ana resina teraoendarecible exto- - 

9+ riorments aotimable# soya manguito está definida par ana - 
primara y segunda tirae de pláetico enfrentadas wtre si, 
conjuntamente selladas en sos bordea marginales laterales 
para definir unas márgenes per los que puede Manipularse 
el manguito, aiendo teraoplástieo el material de que está 
femada la segunda tira y fuaionable a ana temperatura pâe 
determinada# formándose la primera tira de m/mg&sKlaL que - 
mantenga suetancialmente sa resistencia teaail a dicha tam 
peratora predeterminada, siendo termoselladas entre eá las 
porciones marginales da distas tiras primera y aegunda# d̂  

lg+ finiendo las sitadas porciones marginales una configura- - 
sida de emparedado replegada me la que las cepas exterio­
res del margue satán definidas por laa poreimees margina­
les ds la primera tira y en la que la porción interna del 
exheredado está formada en parte al meaos del material de 

ge. la aagunda tira# fisionándose la porción interna del mar­
gen en oaa masa eustancialmente solidaria que se sella a 
la capa más extema de los márgenes# cuyos márgenes del - 
manguito se hallan sustancialmente librea de abarquilla- — 
miento y se extienden lateralmente en una configuración ̂  

yy, neralmente plana*
2+- Elemento para ser utilisado como refoerso - 

de espatos# seĝ n la reieindioaoión 1# que comprende ade­
más la Inclusión en el citado manguito de una porción me­
dia en la que está contenida la matris# extendiándose el - 

30* borde da la porción marginal plegada replegada de la capa

1 2 +



1 3 *

más externa lateramente hacia el interior en las prcxiad-

5*

te*

1%

2 0 +

Mee Re la porción media del manguito*
3^ Bidente para ser utilizado neme refuerza de 

zapatos sagáa la reivindicación 1, que comprende además la 
definición per la primera tira y lea márgenes mencionados 
de ana superficie generalmente lian y plana*, def̂ iendo la
segunda tira austáncialmente an canal que se s^ara de la 
tira st̂eri¡r*y dispoaióndoae la matriz dentro del -señal*

Elemsate para ser utilizado como refuerzo de 
zapatos se^n la reivindicación t* en el que la primera ti 
ra esta formada per una película de pdiÓater y la segunda 
tira e* de polietileno* seleccionándose cate áltimo de mo- 
de que tenga ana temperatura de fusión sensiblemente infê  
rior a la del polióster*

3*- Elemento para ser utilizado como refuerzo de 
zapatos segas la reivindicación 1, en el que su anchare te 
tal es aproximadamente de 24 a 3 mm+ y tiene unos márgenes 
de ana sachara de 4*3 mm* cada ano* siendo la porción del 
manguito que contiene a la matriz dd orden de 13 mn* de - 
n.nnhnrB y de 2 am+ de grosor* cuyos márgenes tienen un es­
pesor de 0,000048 a 0,000144 *m+

ó^-
DE ZAPATOS"*

* tTTODADA SER UTILIZADO COMO REFUERZO -

gagán queda sustancialmMite descrito en la pre—
* * * /  * * * ^



santo $ssKWÍs qw sonata ds catoawa hojas, ssoyttas a maqqi 
as por ana sois w s  y aooapaSsda ds dibujoŝ .
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