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Esta invención se re laciona con un procedimiento para 
preparar N-ciano- y N -alquinil-2-(fenoxi sustitu ido)butiram idas, 
de fórmulas:

i 'i i? f"3-CFCNHC -CN
R
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en donde X se elige  entre cloro, bromo, tiociano y metilo y R 
se elige  entre m etilo , e t i lo  y metoximetilo, seleccionándose 
preferiblem ente X entre cloro, bromo y m etilo y más p re fe ri­
blemente entre cloro y m etilo , y eligiéndose preferiblemente R 
en tre m etilo y metoximetilo; y

2)
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en donde X es bromo o m etilo y R es hidrógeno o m etilo , siendo 
X preferiblem ente bromo y siendo R preferiblemente m etilo .

Los compuestos obtenidos por e l  procedimiento de l a  
invención son de u ti lid a d  como mildeucidas para con tro lar e l  
crecimiento del mildeu, cuando se emplean en una cantidad m il- 
deucidamente e ficaz .

El término "mildeucida" t a l  y como se u t i l i z a  en e s ta  
memoria, se re f ie re  a un compuesto que es de u tilid a d  para con­
t ro la r  e l  crecimiento del hongo conooido por mildeu. Dicho con­
t r o l  por ap licación de lo s compuestos obtenidos por e l  procedi­
miento de l a  invención, puede efectuarse por aplioación de una 
cantidad mildeucidamente eficaz  a l  ambiente en e l  cual se favo­
rece e l  crecimiento del hongo del mildeu. Los compuestos pueden
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ap licarse a cualquier zona ambiental que soporte e l  crecimiento 
y desarro llo  del hongo del mildeu. Por e l  término "control" 
se quiere dar a entender l a  prevencién del crecimiento del hon­
go del mildeu a con tro la r.

A continuación se ofrece e l  procedimiento de l a  in ­
vención para preparar lo s  compuestos de fórmulas l )  y 2) ante­
riormente descritos:

1. Preparación de un ácido 3 .4 .5 -tr isu s titu id o -fe n o x i-
alcanoico.

Se hace reaccionar un fenol 3 ,4 ,5 - tr isu s ti tu id o  con
m  ácido s l i í á t i c .  h ^ s u s tU m id o ,  da f í r rm l. ,

' tiX-C-C-OH
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en l a  que X es 01 o Br, en presencia de hidróxido sódioo, a 
una temperatura de 40 a 110°C aproximadamente, para producir 
e l correspondiente ácido 2-(3y4 ,5 - tr isu s t i tu id o )fenoxi-alcanoicó.

2. Preparación de un cloruro de ácido 3 .4 .5 - tr isu s -  
titu ido-fenoxi-aloanoico .

El ácido preparado en l a  etapa 1 a n te rio r se haoe 
reaccionar oon fosgeno a una temperatura de 40 a 70°C aproxima­
damente, en presencia de dimetilformamida como ca ta lizado r, 
para producir e l  correspondiente cloruro de ácido 3 ,4 ,5 - t r i -  
sustitu ido -fenoxi-a lc  anoioo.

3. Preparación de la s  amidas 3 .4 .5 -trisu stitu ld o -fen o x i-
aloanoicas de esta  invención.

El cloruro de áoido preparado en l a  etapa 2 an te rio r 
se hace reaccionar con una amina de fórmula:

HgN-C-C = N 
R
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en  l a . que  R e s  m e ti lo ,  e t i l o ,  m e to x im e tilo ,  o una  amina  de  f ó r ­

mula: CE- ] -3H N-C-OSCR ^ [CH.

en l a  que R es hidrógeno o m etilo , en presencia de hidróxido 
sódico o de una base orgánica t a l  como trie tila m in a , en un 
disolvente t a l  como cloruro de m etileno, a una temperatura de 
-15 a 35°C aproximadamente, para producir l a  amida deseada.

Otro método de preparación consiste en reaccionar 
un ácido a l i fá t ic o  a lfa -h a lo -su s titu id o , de fórmula:

XCHC-OE 
°2"5

en l a  que X es C1 ó Br, con fosgeno y dimetilformamida oomo
ca ta lizad o r, para producir e l  correspondiente cloruro de ácidonde fórmula: 0

XCECC1tOgEg

en l a  que X es C1 ó Br, e l  cual a su vez se reacciona con una
de fórmula: CE, t ^BLEC-Cs N ^ !R

en l a  que R es m etilo , e t i lo ,  metoximetilo o una amina de fó r­
mula: CE-) -3E-NO—C =- CR ¿ )CH,

en l a  que R es hidrógeno o m etilo , en presencia de una base o r-
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gánica, t a l  como tr ie tila m ln a , para producir l a  correspondiente 
alfa^-haloalquilamida.

Esta amida se hace reaccionar con l a  sa l sódica de 
un fenol de fórmula: r-v

en l a  que X es hidrógeno, cloro , bromo, tiociano o m etilo , pre­
parado por reacción de este fenol e hldruro sódico, en t e t r a -  
hidrofurano como disolvente, para dar la s  oitadas amidas de l a  
invención.

Los siguientes ejemplos demuestran la  preparación de 
lo s  oompuestos an te rio res por e l procedimiento de l a  invención 
y su u tilid a d  en e l  oontrol del hongo del mildeu.
EJEMPLO I
N -d im etilace ton ltrilo -2 -(4 -c lo ro -3 . 5-dim etilfenoxi) butiramida.

a. Se mezclan 50 g (0,32 moles) de 4-oloro-3,5-dim e- 
t i l f e n o l  con 58,5 g (0,35 moles) de ácido 2-bromobutírico, en 
un matraz de 500 mi equipado oon un d ispositivo  ag itador, y 
mantenido a una temperatura de 15°C. A l a  mezcla, se añaden, 
con agitaoión ráp ida, 60,8 g (0,76 moles) de hidróxido sódico 
acuoso a l  50%. La temperatura sube a 45^0 en e l  transcurso de 
l a  adición y se mantiene por debajo de 45^0 con un baño f r ió .  
Una vez añadido todo e l  hidróxido sódioo, se termina e l  en fria ­
miento y l a  mezcla se ca lien ta  a 110°C durante 15 minutos. Se 
añade luego oon agitaoión, algo de agua, 80 mi de p e rc lo ro e ti-  
leno y 65 mi de HC1 oonoentrado, se oa lien ta  l a  mezola a 85°C, 
se separan la s  fases y se e n fr ía  l a  capa orgánica. El producto, 
que se id e n tif ic a  por a n á lis is  de resonanoia magnática nuclear, 
como ácido 2-(4 -clo ro -3 , 5 -d im etilfenox l)bu tírico , se separa 
como un sólido que se r e t i r a  por f i l t r a c ió n  y se seca a l  a ire
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para dar 60,7 g (rendimiento 78%) de producto que tiene un p . f .  
de 99-l02°C.

b. Se enlechan 57,4 g (0,24 moles) del ácido produ­
cido en l a  etapa a . a n te rio r , en 150 mi de tolueno, en un ma­
tra z  de 500 mi equipado oon un tubo de entrada de gas, agitador, 
termómetro y condensador de h ie lo  seeo/alcohol iso p rop ilico . Se 
añaden 0,2 mi de dimetilformamida y l a  mezcla se ca lien ta  a 
60°C. Se pasa fosgeno por l a  mezcla a una velocidad moderada 
hasta  que se han añadido 30 g (0,31 moles). Al término de l a  
adición del fosgeno, se r e t i r a  e l  condensador de h ielo  seoo y 
se sustituye por un condensador refrigerado  con agua. El exoeso 
de fosgeno y cloruro de hidrógeno se separan por purga con ar­
gón a 60°C. De l a  solución se recupera, como un ace ite ,, por 
enfriamiento de l a  solución y separación del disolvente bajo 
vacio, 60,7 g (rendimiento 96%) de un producto, que se id en ti­
f ic a  por a n á lis is  de resonancia magnética nuclear, como cloruro 
de 2- (4-cloro-3 , 5-dim etilfenoxi) b u tirilo .-

c. Se añaden gota a gota 8 g (0,03 moles) del cloruro 
de ac ilo  preparado en l a  etapa b. a n te rio r , a un matraz de 300 
mi que contiene una solución agitada de 2,9 g (0,04 moles) de 
a lfa -am in o isobu tiron itrilo  y  3,5 g (0,04 moles) de trie tilam in a  
en 100 mi de cloruro de metileno a 10-15°C. Se n ecesita  algo de 
enfriam iento para mantener l a  temperatura. Una vez añadido todo 
e l  cloruro de a c ilo , se deja, que l a  mezcla alcance l a  tempera^- 
tu ra  ambiente y e l  producto se a ís la  por lavado secuencial con 
100 mi cada vez de agua, HC1 diluido', solución de NagCÔ  a l  5% 
y agua. La fase orgánica se seca sobre su lfa to  de magnesio y e l 
disolvente se separa en vacio para de ja r 9 g (rendimiento 97%) 
de un sólido que tien e  un p .f .  de 108-110°C. El producto se 
id e n tif ic a  como e l  compuesto del t i tu lo  por a n á lis is  de re so -
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EJElúPLO I I
N -(l-c iano-l-m etil-2-m etoxim etil)-2-(4-clo ro-3 . 5-dime t i l f  enoxi). 
b u tir  amida.

Se añaden gota a gota, como en e l  ejemplo lo , 8 g 
(0,03 moles) del cloruro de ac ilo  preparado como en e l  ejemplo 
Ib , a una mezcla agitada de 4*5 g (0,03 moles) de hidrooloruro 
de l-ciano-l-m etil-2-m etox ietilam ina, 4,8 g (0,06 moles) de 
hiáróxido sódico acuoso a l  50%, 15 mi de agua y 90 mi de clo­
ruro de metileno a 10-15^0. La mezcla se deja que alcance l a  
temperatura ambiente después de haber añadido todo e l  cloruro 
de ac ilo . El m aterial se a ís la  como en e l ejemplo lo , para dar 
2 g de un sólido , que se re c r is ta l iz a  en etano l, teniendo un 
p .f ;  de 120-127°C. El producto se id e n tif ic a  oomo e l  compuesto 
del t i tu lo  por a n á lis is  de resonanoia magnética nuclear. El 
rendimiento es del 20%;
EJEMPLO I I I
N -dim etilacetonitrilo-2-(4-brom o-3. 5-dim etilfenoxi)butiram ida.

a. El ácido 4-bromo-3, 5-d im etilfenoxibutírioo , que 
se id en tif io a  por a n á lis is  de resonanoia magnética nuolear, 
se prepara oomo en e l  ejemplo I ,  pero usando:

18 g (0,09 moles) de 4-bromo-3, 5-d im etilfenol,
18 g (0,11 moles) de ácido 2-bronobutírioo y
18,4 g (0,23 moles) de NaOH a l  50%.

La única d iferencia  en e l  procesado es que se usan 20 mi de 
agua, 50 mi de perclo roetileno  y 20 mi de HC1 concentrado. Se 
obtienen 21,3 g del ácido que tiene un p .f .  de 78-85°C. El 
rendimiento es de 82% de l a  te o r ía .

b. oloruro de 4-brom o-3,5-dim etilfenoxibutirilo es 
preparado como en e l  ejemplo Ib , pero usando:30
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ZL,3 g (0,0? moles) de ácido,
10,0 g (0,10 moles) de fosgeno,
50 mi de tolueno y 
0,2 mi de dimetilformamida,

para dar 21,3 g del cloruro de b u tir i lo  como un ace ite .
c. La N -dim etilacetonitrilo-2-(4-brom o-3,5-dim etil- 

f  enoxi) butiram ida, que se id e n tif ic a  por a n á lis is  de resonancia 
magnética nuclear, se prepara entonces como en e l  ejemplo Ic , 
pero usando:

80 g (0,03 moles) de cloruro de a c ilo ,
4 g (0,04 moles) de alfa-am ino isobu tiron itrilo  con un¡a 

pureza del 85% , y 
4 g (0,04 moles) de tr ia tila m in a , 

en 100 mi de benceno como disolvente de reacción, para dar 
6,5 g de un sólido que tiene  un p . f .  de 83-S7°C. El rendimiento 
es del 61% de l a  te o r ía .
EJERíPLO 17
N-dime t ila o  e t  o n itr i lo -2 -  (3 .4 .5 - tr im e ti lf  enoxi) butiramida.

a . El ácido 2 -(3 ,4 ,5 - tr im e ti lf  enox i)bu tírico , que se 
id e n tif ic a  por a n á l is i  de resonancia magnética nuclear, se pre­
para como en e l  ejemplo l a ,  pero usando:

50 g (0,37 moles) de 3 ,4 ,5 -tr im e tilfe n o l,
74 g (0,44 moles) de ácido 2-bromobutírioo y 
76,1 g (0,95 moles) de NaOH acuoso a l  50%.

El producto se elabora de l a  misma manera con%
90 mi de HgO,
90 mi de perc lo roetileno  y 
90 mi de HC1 concentrado,

para dar 51 g del ácido que tiene  un p . f .  de 55—64°C. El ren­
dimiento es del 62% de l a  te o r ía .

b. El cloruro de 2 -(3 ,4 ,5 - tr im e ti lf  enoxi) b u t ir i lo ,  que
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se id e n tif ic a  por a n á lis is  de resonancia magnética nuclear, se 
prepara como en e l  ejemplo Ib , pero usando:

51 g (0,23 moles) de ácido,
27 g (0,28 moles) de gosgeno 
150 mi de -tolueno y
2 mi de dimetilformamida

para dar 52 g (rendimiento 94%) de cloruro de a c ilo , es decir 
cloruro de b u t ir i lo  del t í t u lo .

c. La N -d im etilao e to n itrilo -2 -(3 ,4 ,5 -trim e tilfen o x i) 
butiram ida, que se id e n tif ic a  por a n á lis is  de resonancia mag­
n é tica  nuclear, se prepara como en e l  ejemplo Ic , pero usando: 

7,2 g (0,03 moles) de cloruro de ácido,
2,5 g (0,03 moles) de a lfa -am in o iso b u tiro n itrllo ,
3 g (0,03 moles) de tr ie t i la m in a  y 
100 mi de tolueno

como disolvente de reacción para dar 5,1 g de un sólido  que t i e  
un p . f .  de 94-98°C. El rendimiento es del 58% de l a  te o r ía . 
EJEMPLO V
N- ( l . 1-dime t i l - 2 ' - b u t i r i l )  -2 -  ( 4-bromo-3. 5-dime t  i l f  enoxi) b u tira ­
mida.

a .  Se mezclan 18 g (0,0<? moles) de 4-bromo-3,5-dime- 
t i l f e n o l  con 18 g (0,11 moles) de ácido 2-brom obutírico, en 
un matraz de 500 mi equipado con un d isp o sitiv o  ag itad o r, y 
mantenido a tempera tu ra  de 15^0. A l a  mezcla, se añaden, 
con ag itac ió n  ráp id a , 18,4 g (0,23 moles) de hidróxido sódico 
acuoso a l  50%. La tem peratura sube a 45°C en e l  transcurso  de 
l a  ad ición y se mantiene por debajo de 45^0 con un baño frio.* 
Uha vez añadido todo e l  hidróxido sódico, se term ina e l  enfria- 
miento y l a  mezcla se c a lie n ta  a 110°C durante 15 minutos. Se 
añade luego con ag itac ió n , 20 mide agua, ?0 mi de p e r d e r  ce t i —
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leño y *20 mi de EC1 concentrado? se c a lle n ta  l a  mezcla a 85°C, 
se separan la s  fases y se e n fr ia  l a  capa orgánica. El producto, 
que se id e n tif ic a  por a n á l is is  de resonancia magnética nuclear, 
como ácido 2-(4-bromo-3 ? 5-dim etilfenoxí) b u t ír ic o , se separa 
como un sólido  que se r e t i r a  por f i l t r a c ió n  y se seca a l  a ire
para dar .21,3 g (rendimiento 8¿>%) de producto que tiene un p.f< 
de .78-8536;. _

b. Se enlechan 21?3 g (0?Qj molas) del ácido produ­
cido en l a  etapa a . an te rio r?  en 50 mi de tolueno? en un ma­
t r a z  de 500 mi equipado oon un tubo de en trada de gas? agitador.? 
termómetro y condensador de h ie lo  seco /a lcohol iso p ro p ílic o . Se 
añaden 0 ,2  mi de dimetilformamida y l a  mezcla se c a lle n ta  a 
60°C*. Se pasa fosgeno por l a  mezcla a una velocidad moderada 
h a s ta  que se han añadido 10 g (0,10 m oles). Al término de l a  
adición, del fosgeno? se r e t i r a  e l  condensador de h ie lo  seco y 
se su s titu y e  por un condensador re fr ig e rad o  con agua. El exceso 
de fosgeno y cloruro de hidrógeno se separan por purga con a r­
gón a 60°C. De l a  so lución  se recupera? como un aceite?  por 
enfriam iento de l a  solución y separación d e l d iso lvente bajo . 
vac ío , 21?3 g (rendimiento 99,6%)de un producto? que se id e n ti­
f i c a  por a n á l is is  de resonancia magnética nuclear? como cloruro 
de 2- (4-.T?romo-3 ? 5-d im etilfenoxi) b u t í r í lo  .*

c . Se añaden gota a gota 8 g (0,03 moles) del cloruro 
de ac ilo  preparado en l a  e tapa b. an te rio r?  a un matraz de 300 
mi que contiene u-no solución ag itada de 3,9 g (0,04 molos) de

4'-amino-4smetil-2-bútinó ;y^4?.0"g_ (0,04 moles) de tr ie t i la m in a  
en 100 mi de cloruro  de m etileno a 10-15^0. Se n e ces ita  algo de 
enfriam iento para mantener l a  tem peratura. Una vez añadido todc 
e l  cloruro de a c i lo ,  se de$a, que l a  mezcla alcance l a  tempera^-

-  9 -
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tu ra  ambiente y e l  producto se a í s la  por lavado secusacia l con 
ICO mi cada vea de agua, EC1 d ilu id o , solución de KagCOj a l  5% 
y agua* La fase orgánica se seca sobre su lfa to  de magnesio y e l  
d isolvente se separa en vacio para d e ja r  6, ^ (re n d im ie n to  62%) 
de un sólido que tien e  un p . f .  de 81,5-92,5**^ El producto se 
id e n tif ic a  como e l  compuesto del t i t u lo  por aná l i s i s  de reso­
nancia magnática nuclear.

En la s  siguien tes tab la s , se indican lo s clnoo ejem­
plos an te rio res junto con cuatro ejemplos adicionales que fueron 
preparados de forma analoga a la  d e sc rita  anteriorm ente, a p a rtid  
de lo s  m ateriales adecuados. Los compuestos de la  tab la  son re ­
presentativos de aquellos incorporados por l a  presente invención 
Se asignan números a oada uno de lo s  compuestos en todo lo  que 
queda de memoria descrip tiva .

TALLA I
-O-CBCMHiScn A

3St0 No. X R Propiedadesfis io a s
1 -C1 p .f .  108-110°C
2 -C1 p .f .  120-127°C
3 -Br -CHj p .f .  83-87°C
4 -CH3 --CH3 p .f .  94-98°C
5 -C1 -CHgCB^ p .f .  89-93°C
6 -SCN -CR3 p .f .  127-132°C
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CHj TABLA 11

* A) -o-c A n  Ó2H5I
;H3!-C a CR

Compuesto No. X R Propiedades f ís ic a s

7 -Br -E p .f .  104-106°C
8 -Br -CH3 p .f .  81,5-82, 5°C
9 -E p .f .  100-102°C

Ensayos de evaluación fungicida fo l ia r  
Evaluación de l a  acción preventiva sobre é l  milden velloso de 
l a  ju d ía .

Se disuelve un compuesto químico candidato en un
disolvente adecuado y se diluye con agua conteniendo varias

Rgotas de Tween 20 , un agente humectante de monolaurato de 
p o lio x ie tilen so rb itan . Se pulverizan, hasta  gotear, concentra­
ciones de ensayo, que oscilan  desde 1.000 ppm hacia abajo, sobre 
la s  hojas .prim arias de judias p in ta s  (Phaseolus vu lgaris  L .) .
Una vez secas la s  p lan tas , la s  hojas se espolvorean con esporas 
del hongo del mildeu velloso (Erysiphe polygoni De Candolle) 
y la s  p lan tas se re tien en  en e l  invernadero hasta  que e l  cre­
cimiento fungal aparece sobre l a  superfic ie  de la s  ho jas. La 
e f ic a c ia  se re g is tr a  como l a  concentración mas baja , en partes 
por m illón (ppm), que proporciona una reducción del 50% en l a  
formación m ice lia l, en comparación con plan tas inoouladas s in  
t r a t a r .  Estos valores se ofrecen en l a  ta b la  I I I .
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TABLA I I I  
Acción Preventiva

Compuesto No. Mildeu velloso de l a  judia
1 25
2 5
3 50
4 5
5 500
6 1000
7 100
8 25
9 500

15
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30

Los compuestos obtenidos según e s ta  invención se 
incorporan generalmente en una forma adecuada para su ap lica­
ción conveniente, Por ejemplo, lo s  compuestos pueden incorpo­
rarse  en composiciones pestic id as  que se proporcionan en forma 
de emulsiones, suspensiones, soluciones, polvos y pulveriza­
ciones en aeroso l. En general, ta le s  composiciones contendrán, 
además del compuesto ac tivo , lo s  adyuvantes que se usan normal­
mente en lo s  preparados p estic id as . En e s ta s  composiciones, lo s  
compuestos aotivos de e s ta  invenoión pueden emplearse oomo e l  
único componente p e s tic id a , o puede usarse en mezcla oon otros 
oompuestos que tienen  una u tilid a d  sim ila r. Las composiciones 
p estic idas de e s ta  invención pueden contener, como adyuvantes, 
disolventes orgánicos, ta le s  como aceite  de sésamo, disolventes 
de l a  gama del x ilen o , petróleo pesado, e tc .;agu a; agentes 
emulsionantes; agentes de superfic ie  ac tiva ; ta lco ; p i r o f l l i -  
ta ; diatom ita; yeso; a r c i l la s ;  propulsores, t a l  como d ic lo ro- 
difluormetano, e tc . Si se desea, sin  embargo, los compuestos 
activos pueden ap licarse  directamente a lo s  alimentos, sem illas,
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e t o . , de lo s  cuales se alimenten es tas  plagas. Cuando se a p li­
can de t a l  forma, es ventajoso usar un compuesto que no sea 
v o lá t i l .  En conexión con la  actividad de los presentes compues­
to s  p e s tic id a s , deberá entenderse que no es neoesario que los 
mismos sean activos nomo ta le s , Los fines de esta- invención 
serán satisfechos totalmente s i  e l  compuesto se hace activo 
por in fluencias ex te rio res , ta le s  como l a  luz , o por alguna 
acción f is io ló g ic a  que se presente cuando e l  compuesto es inge­
rido  en e l  cuerpo de l a  peste á oon tro lar.

La forma p rec isa  en l a  cual la s  composiciones pes­
t ic id a s  de e s ta  invención se usan en cualquier caso p a rtic u la r , 
será  fácilm ente evidente para lo s  expertos en este campo. En 
general, e l  compuesto p estic id a  activo será incorporado en fonn 
de una composición liq u id a ; por ejemplo, una emulsión, suspen­
sión o spray en aeroso l. Si bien l a  concentración del p e s ti­
cida activo en l a  presente composición puede v a ria r  dentro 
de amplios lim ite s , normalmente e l  compuesto p estic id a  no com­
prenderá mas de 15% en peso aproximadamente de l a  composición. 
Sin embargo, preferiblem ente, la s  composiciones p estic id as  de 
e s ta  invención tendrán l a  forma de soluciones o suspensiones 
que contienen de 0,1 a 1% en peso aproximadamente del compuesto 
p e s tic id a  ac tivo .

D escrita suficientem ente l a  naturaleza de l a  invenció 
a s i  como l a  manera de re a liz a rse  en l a  p rác tica , debe hacerse 
constar que la s  disposiciones anteriormente indioadas son sus­
cep tib les  de m odifificaciones de d e ta lle  en cuanto no a lte re n  
su p rincip io  fundamental:
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REIVINDICACIONES

1 .-  Brocedimiento para preparar N-ciano- y N-alquiniL- 
.2-(fenoxi sustitu ido) butiram idas, de fórmulas:

CH. .
X
CH

O CH tt t-O-CHCNHC-CN
t

< ^5 R

en l a  que X se elige entre cloro , bromo, tiociano y m etilo y 
R se elige  entre m etilo , e t i lo  y metoximetilo; y

O CH,
!! ' ^,-0-CHCNHC-C= CR ) !CH,

I I
CH.

en l a  que X se elige  entre bromo y m etilo y R se e lige  entre 
hidrógeno y m etilo; caracterizado porque comprende la s  etapas
de:

(a) hacer reaccionar un fenol 3 ,4 ,5 - tr is u s ti tu id o , de 
fórmula:

-OH I I I

en l a  que X se define como anteriorm ente, con un ácido a lifá tio o
h a lo -su s titu id o , de fórmula:H O 

) oHal-C-C-OH IV

Ien l a  que Hal es cloro o bromo, en presencia de hidróxldo 
sódioo, a una temperatura de 40 a 110°C, para producir e l  co­
rrespondiente ácido 2 -(3 ,4 ,5 - tr isu s t i tu id o )fenoxi-alcanoico 
de fórmula:
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H 0 t n-O-C-O-OH

(b) hacer reaccionar e l ácido de fórmula V con fosgeno, a una 
temperatura de 40 a 702C, en presencia de dimetilformamida como 
catalizador, para producir el correspondiente cloruro de ácido 
3 ,4 ,5 -trisustitu ido-fenoxi-a lcano ico , de fórmula:

VI

(c) hacer reaccionar e l cloruro de ácido de fórmula VI con un
compuesto elegido entre una amina de fórmula:

CE, o ! 3Ejr-C-C = N
^ ' VII. R

en la que R es metilo, e ti lo  o metoximetilo; y una amina de
fórmula: CÊt 3H N-C-C= CR 

CÊ VIII
en la que R es hidrógeno o metilo, en presencia de NaOH o de 
una base orgánica, en un disolvente, y a una temperatura de -15 
a 35-C, para producir la  amida deseada.

2 .- Procedimiento para preparar N-cian 
y N -alquinil-2-(fenoxi sustituido)butiram idas, t a l  y como queda 
sustancialmente descrito  en la presente Memoria.
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Esta Memoria consta de lo hojas escri 

tas a máquina por una sola cara.
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