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El prosonto invon&o se refiere a unos perfecciona- - 

mientas introducidos en ios empalmos pac brida da la ciase das 

orita an la parta principal de la reivindicación l+-

Kn ol empalmo por brida da data tipo, qua ao conocida 

a trovós do la potente alemana ndm. DE - 09 2.138,966, lao - ** 

partea dal bordo longitudinal do una tira da chapa, perfilada 

para constituir ol larguero do un marco, forman loo largueros 

do perfil entro loa que la respectiva pared de canal está in­

troducida y asegurada por medio da unos empalmas por enclave- 

miento.-

sin embargo en el ceso da loe largueros de marco de 

óata clase, porfilados de unaa tiras de chapa, existe el incoo 

veniente da que durante el perfilado, sobre todo de tiras de - 

chapa caras con diferentes calidades da chapa, no siempre ae - 

consigue, debido a óata diferencia en la calidad, ol perfil dg 

eeado y monos aún la dirección requerida pare los largueros do 

porfil.-

Como añadidura existe en ósto caes y como consecuen­

cia da lao tensiones del material que en ol perfilado aa presan 

tan debido a la solidificación on frío la tendencia de qua el 

perfil hueco, y sobre todo loo largueros de perfil, ee expando 

nan poco s poco, por lo qua la seguridad de colocación y la - 

eatanqueidad del acopla por brida resulta ser par la menos prgt 

carias

Por óste motivo, la presante invención tiene par ob
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jato croar, con unas sencillas m&did^s y con unos medio* Him­

ples para avitar aatoa inconvenientes

La solución do date problema aa consigue por iaa ca­

racterística* indicadas an la relvindicaeión.-

0a date modo# do las tiraa de chapa aa obtienen aho­

ra unos perfilas huecos cerrados que puedan ser fabricados rá­

pida y económicamente únicamente mediante los cilindros lamips 

dores de perfiles, perfiles detos que con seguridad mantienen 

su forma primitiva.-

Tambien os asi que los largueros de perfil son ahora 

capaces de transmitir sobra la pared de canal unas fuerzas mu­

cho mda elevadas que hasta ahora# sin por alio aumentar el cq& 

to en materiales# siempre que de una manera preferida se aliga 

un grueso de chapa que ada mds reducido que en las formas de - 

realización ya conocidas.-

Una preferida ampliación da la presente invención, - 

que ofrece unas posibilidades especialmente favorables para la 

fabricación# eatd indicada an la reivindicación 2.-

Otras convenientes formas adicionales para la reali­

zación ae han ilustrado en las reivindicaciones 3 hasta 6.-

La reivindicación 7 da a conocer una posible varian­

te del objeto antes descrito.-

La reivindicación 8 informa sobre unoa medios cons­

tructivos para la obtención de una eatanqueidad que hasta aho­

ra no se he conseguido con data seguridad# constando do dos —  

tramos parciales de un canal, loa cuales están unidos entre si.

Como añadidura resultan aumentadas al mismo tiempo
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aón más lo rigidez al rotarcimiento da loe largueros del marco 

55 y la resistencia do loa miamos a la flexión

Adamáa, al problema an el que está basado el presan­

te invento, as decir, realizar un acoplamiento por brida da —  

una manera tal que la forma más sencilla posible se pueda - - 

crear, no obstante, ensamble establo entro dos tramos parda—  

60 lee de un canal ante todo que con unas distancias normales en­

tre las dos esquinas, el atornillamiento da las piezas angula­

res séa suficiente para establecer un empalma hermóticó se cog 

sigue solucionar, de acuerdo con ésta invención, por la forma 

de realización cuyas características se han indicado en la re^ 

65 vindicación 9.-

En éste caso, la característica "cerrado" ha de ser 

entendida da tal modo que las paredes, que constituyen al per­

fil hueco, estén unidas antro ai de una manera tan fuerte que 

con ello ee consigue la requerida rigidez para el perfil de la 

70 brida,—

Tai como se ha podido observar, la rigidez del perfil 

de la brida es mucho más elevada qua en todos los perfiles hqa 

ta ahora conocidos para las bridas, de modo que también en el 

caso de unas distancias mayores entre los ángulos del empalma 

7S por brida resulta que la fijación mediante loa cuatro tornillos 

en ios ángulos es suficiente para un efecto do estanquaidad —  

fiable. Por la combinación de loa perfiles da bridas, que tie­

nen ésta elevada rigidez, con un sencillo empalme de resorte Ó 

do golpe entre los perfilas y iaa paredes laterales del canal,



aa puede suprimir un empalme por soldadura da laa piezas da —  

acoplamiento por brida entre ai 6 bien en ol tramo parcial de 

canal, eobre todo ai la longitud ea la normal. Laa sendaa par­

tea de data empalme por brida pueden aer enaambladaa on un lag 

ao de tiempo aaancialmanta más corto aaí como en cualquier lu­

gar deaeado, por lo que ao consiguen unoa grandae ahorros en - 

loa costos

Otraa caractaríaticaa adicionalaa aa han indicado on 

laa reivindicaciones secundarias

A continuación ae deaoribe con mda detalla un ejem­

plo para la realización de la praaente Invención, el cual ha - 

aido representado en el plano adjunto, on el que!

- la figura 1 muestra ia cora frontal de un tramo parcial de - 

un canal, el cual cató equipado con una brida.-

- la figura 2 indica el miamo objeto, pero ahora aogón el cor­

te de laa lineas II - II.-

- la figura 3 muaatra la vista pardal en una representación - 

en perspectiva del tramo parcial da un canal que aatd oquipodo 

con al acopla por bridat

- la figura 4 indica la vista en sección transversal dal per­

fil de brida empleado en el acople por brida aogón la figura - 

3t mientras que la figura S muestra ia viata on sección trans­

versal da un perfil da brida correspondiente a otra forme de - 

raoiización.-

En data caso, en laa dos partea extremas de un tramo 

parcial rectangular da canal i que está hecho da chapa y cuya 

superficie lateral ha sido carrada on forma anular por un do—
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blado, que aquí no ha sido representado, y que se encuentra día 

puesto an la zona do una esquina ea ha fijado una brida. Cada 

una da laa bridas se compone da cuatro largueros de marco 2 y 

do cuatro piezas angulares 3. Cada una do laa piezas angulares 

pooóo un taladro para ol peso da un tornillo do fijación quo - 

en óoto caso no so ha indicado. Loa largueros do marco 2 se han 

realizado an forma de perfiles huecos cerrados, y loe mismos - 

han sido fabricados, mediante unos cilindros laminadores de —  

porfiies, de una tira da chapa. Loa largueros de las piezas ag 

guiaros 3 astean perfilados en forma de ranura, y los miemos - 

ea han introducido por lo manos con un ajusta fijo medio, pera 

con preferencia con un ajusto a presión da una manara segura 

contra el giro an la jareta hueca S de loa largueros de marco 

colindantes 2. Cstas uniones por enchufe también puedan ser —  

aseguradas por medio de unos punzonados. En cada larguero de - 

marco 2 es han formado dos largueros da perfil, 8 y 9, que cono 

tituyen una ranura de introducción 6 para una pared 7 del ca­

nal.-

Todas las paredes que delimitan la ranura da intrcdgo 

ción 6 han eido realizadas da una forma doble y de tal manera 

que aquellas partes de pared 11 que se encuentra alejada de la 

cara de estanqueidad 10, va provista da una parto de pared 12 

que está doblada hacia fuera y en cuya continuación se encuen­

tra dispuesta una parte de pared 13 que está doblada del todo, 

partes da pared Óatas que an su conjunto forman al larguero - 

de perfil 8. Las partes da pared, 12 y 13, quo entre si están 

apretadas Juntas, est&n unidas entre si en arrastre de forma -
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por medio do unaa zonas molateadaa 14 que aa extiendan en el - 

sentido longitudinal$ La parta extrema libra do áata larguero 

de perfil 8 ha aldo doblada an un ángulo agudo con el fin de - 

facilitar la colocación da la brida aobra ol tramo parcial de 

canal 1 así como para aumentar la estabilidad.-

La parta do parad 13 ao extienda hasta la parte da ga 

red 13 que en la cara de eatanquaidad delimita al reborde hue­

co S, y en áata lugar, la miama ha sido doblada hacia atráa en 

1809 para formar a continuación una pared del larguero da per­

fil 9* La otra pared de ¿ate larguero de perfil 9 oatá formada 

por una parta da pared 16 que en un ángulo raoto ha sido dobla 

da de la parta de parad 1S y cuya parta libro de borde oatá dSL 

blada por al borda libre do la parta do parad 15 para aatar ugi 

da de una manera no desmontable con lae partea de parod que coge 

tituyan el larguero de perfil 9 por medio de unaa cavidades 18 

qua han sido dispuaataa an la forma do unoa punzonadoo terminan 

do áata parte de borde libre en loa aalientea de enelavamiento 

1?. Estos Jltimos eatán unidoa da una manera rígida con loa re 

aaltaa 19 diapuaatoa an la pared de oanal 7.-

Loa saliontes de anclavamionto 17 también pueden ca­

tar realizados, por ejemplo, an forma de lengüetas que aa han 

recortado y que han aido doblados hacia fuera deada ol plano - 

primitivo

El material de la parto da parad 11 tiene formadoe - 

doa acanaladuraa á nervios de refuerzo, 20 y 21, que han aido 

apretados hacia fuera.-

En la acanaladura 20 puado aer fijado un raíl da unión



que ea conoce n traváe de la patente alemana n" OE - QS 21 38 

966.**

Además, en la parte de parad so ha dispuesto una aca 

caladura 6 nervio 22 que ha sido apretado ó doblado hacia el - 

Í6S interior y en ol cual está fijada una Junta da brida 23. Esta 

Junta da brida se extiendo, dentro do la zona da loa bordas do 

canal, de forma tactílinea entra loa largueros da marco colin­

dantes, y la misma se apoya, da una forma hermética, en la pa­

red frontal de canal que dentro de ástaa zonas está libre, da- 

170 do qua la Junta da brida y ol fondo da la acanaladura 22 ea OQ 

cuantran dispuestos en el mismo nival.-

Las partas da las piezas angulares 3, que sobresalen 

de los largueros da marco 2, han aHo realizadas de forma plana, 

y las mismas tienen unas superficies de apoyo que corresponden 

175 con la junta de brida 23 y que están dispuestas en el mismo ni 

val de la pared frontal de canal

La figura 3 muestra un tramo (parcial) i da un canal 

de aire, en cuyos bordes frontales está dispuesta una parta - 

de la unión do brida. El tramo parcial da canal, qua aquf no - 

188 ha sido indicado y que as colocado al lado dal tramo de canal 

en ésta caso representado, lleva la parte correspondiente de - 

la unión de brida, que es de la misma forma de realización.** 

Sobre los bordea frontales de laa paredes laterales 

de canal 1 se han colocados unos perfiles de brida, 102 y 202, 

185 qua están realizados con la misma sección transversal y cuya - 

configuración en varias formas de realización diferentes ha sĵ

-  a -



9

1 9 0

19S

200

205

2 1 0

do explicada an laa figuras 4 y 3.-

La unión de loo perfiles da brida, 102 y 202, en laa 

esquinas aa realizada por laa piezaa angularea de oaquina 3 - 

que con aua largueros angularea da esquina, que an Óata caso 

no aa puedan ver, satán introducidas en loa prfiles da brida. 

Cada una da óatas piezas angularea de oaquina poséa por lo 

nos un taladro 4 por el cual aa introducen loa tornillos para 

efectuar la unión de loa doa tramos parciales do canal# Cn - 

la forma da realización da acuerdo con al presenta invento, - 

loa cuatro tornillos da esquina son suficientes debido a la 

rigidez de loa perfiles da brida, 102 y 202 para proporcionar 

una unión rígida y fiable de óatoa tramoa parciales de canal.

La figura 4 indica una vista da aacción tranavereal 

del perfil da brida 102 que esté aituado an la pared lateral 

superior do canal del tramo parcial da canal an la zona do la 

plaza angular da oaquina 4. Cato pórfil de brida ha sido las& 

nado da tal modo da una chapa que queda constituido un perfil 

hueco 24 de tipo cerrado que proporciona la elevada rigidaa 

da data perfil de brida. C1 perfil huaoo 24 está oarcado por 

doa larguaroe da perfil, 1011 y 1015, formando la cara exte­

rior dol larguero da perfil 1015, que aegdn óata vista ea al 

izquierdo, la superficie de brida, mientras que el otro largue 

r° da perfil 1011 se extiende de forma paralela a una determi 

nada distancia del primero. Loa doa largueros da perfil aa —  

encuentran unidos entra ai por aua axtromoa qua aatén alojados 

da la pared lateral da canal 1 así como con la formación de
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un borde longitudinal saltante qua aa aleja da la auperficie do 

brida y que ha sido realizado en la forma da una acanaladura 6 

nervio 20. Sobre áate borde longitudinal puede aar colocado, en 

el caao necesario, un liatón qua coge loe doa perfiles da brida 

102, qua ao encuentran opuaatoe antro ai, como por ejemplo al - 

produciros unaa oiovadao prosionea ó bien ai la distancia antro 

lea doa eaquinao resultan relativamente grande. Por lo general, 

ain embargo, no es necesaria lo colocación de un liatón corredi 

zo da ásta clase, gracias a la elevada rigidez que posáe el pajr 

fil da brida 102.-

En aquól extremo del perfil hueco 24, próximo a la —  

parad lateral de canal 2, loa doa largueroa de perfil, 1011 y - 

1015, están doblados vistos deada ia superficie da brida en án­

gulo recto hacia atrás, y los mismos aa extienden a continua- - 

eión de forma paralela entra si. Oentro da Óata zona, loa doa - 

largueros de perfil están rígidamente unidos entre si por el la 

minado, con el objeto de la estabilización del perfil hueco 24, 

por lo que los mismos no ae puedan mover de una forma relativa 

entre si.-

Por la zona del extremo posterior, los dos largueroa 

de perfil, 1011 y 1013, han sido doblados de forma oblicua ha­

cia arriba, lo cual contribuye también para que los miamos no - 

se pueden desplazar entre ai. Como añadidura, oon alio queda 

cllitada la colocación del perfil da brida 102 sobre ia parad - 

lateral da canai 1.-

En el extremo poatorior, loe doa largueros de perfil

- la -



1011 y 101P, están doblados y ios miamos vuelvan a au punto da 

origen estando también en áste caso todavía apretados entro ai. 

Mientras que el larguero da perfil 1011, que aa encuentra dispuas 

to por fuera, termina un poco daspuáa do la dobladura que de - 

una forma oblicua pasa hacia arriba, el otro larguero de per­

fil 10}5, que constituye lo superficie de brida, retorna hasta 

ásta dobladura alendo el mismo también fuertemente apretado, - 

dentro do áata roña, contra laa dos partee de loe largueros do 

perfil, 1011 y 1015, las cuales ae encuentran dispueataa por jgn 

cima.-

Por debajo de la superficie de brida, ol mismo ha s¿ 

do doblado de nuevo y retorna otra vez, con la formación simu& 

tánea de una ranura da introducción 6 para la parad lateral de 

canal 1. El borda libra del larguero de perfil 1015 ha sido dot 

bledo otra voz para formar un saliente de anelavamisnto 17, pg 

ro en ásta caso, la dobladura os de monos de 100-'.-

Por la ranura de introducción 6 sa encuentra introch¿ 

eido el extremo de la pared lateral suporior 1 dol canal, al - 

cual es de la cara frontal*- Para efectuar la fijación de las 

dos piezas ss han estampado an la pared lateral do canal 1 aagón 

el ejemplo de realización aquí deacrito doa filas de levas, 18 

y 19, estando laa dos filas dispuestas de una forma alterna eg 

tre si, mientras que las levas de una fila han sido estampadas 

hacia dentro y laa levaa do la otra fila ae han estampado ha­

cia fuera. Las levas estampadas hacia al interior son cogidas 

por el saliente de enclavamiento del brazo de perfil 1015, - -
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mientras que las levas estampadas hacia fuera se encuentran pues 

tas a topa can al borda final dal larguero de perfil 1011* De - 

Óata modo se cróa una unión doblemente segura que es, ain embar 

go, sencilla entre el perfil de brida 102 y la pared lateral de 

canal 1.-

Por el perfil hueco 24 se ha introducido un larguero 

angular de caquino do la pieza angular da esquina 3* Este lar­

guero angular do esquina está hecho da una chapa relativamente 

reducida, y el mismo está realizado como un perfil en la forma 

de una "L", que se encuentra colocado da una forma oblicua por 

au eje longitudinal con ol fin do que el perfil estó puesto a - 

tope en las paradea interiores del perfil hueco 24 pero tan só­

lo con ios bordas del mismo. En au estado primitivo, os decir, 

al no estar introducidos, antro loa dos largueros da áste per­

fil en la forma de "L" queda constituido un ángulo recto que du 

rente la introducción as ensanchado por una deformación, de ma­

nera que los largueros están puestos a tope en las paredes intg 

rieres do áste perfil hueco 24 con una considerable fuerza ini­

cial, por lo que los mismos aseguran una unión fiable de áatas 

dos piezas. El perfil da brida 202, que ha sido Indicado en la 

figura S, ha sido modificado con respecto a la forma de raaliag 

ción representada en la figura 4, an tres puntos, do los que - 

dos puntos se refieren al perfil da brida en si. Mientras que - 

el larguero de perfil 1015, que constituye la superficie de brj. 

da, ha sido formado dentro do ásta zona al igual qua sagón la - 

forma de realización conforme a la figura 4, al larguero de per 

fii 1011, que está colocado an frente, se extiende en la zona -



13

del perfil hueco 24 daac!o arriba en primer lugar da una forma 

oblicua hacia dentro, con el fin de constituir el borde longi­

tudinal 20 para un liatón corredizo ó regleta que en au caso - 

29S ha de aer colocado, para luego extenderse otra vez oblicuamen­

te hacia fuera y hacia atrás, hasta que loe dos largueros de - 

perfil, 1011 y 1015, ae unan de nuevo* Oe áato modo, el perfil 

hueco 24 formado de áata manara ha aido adaptado de tal forma 

al larguero angular de aaquina 3 que en date caso ha aido rea- 

300 lirado, de un modo distinto al ejemplo de la figura 4, como uh 

perfil en la forma da una "2" que aa producen en total cuatro 

contactos por los bordes entre al mismo y las parados interio­

ras de áate perfil hueco 24, contactos óatos que aseguran un - 

efecto de sujeción lo correspondientemente bueno.- 

305 gn io que a„ refiera a la formación de la ranura da

introducción 6 para la parad lateral de canal 1, no ae ha em­

pleado para ello tal como en la forma da realización indicada 

en la figura 4 el larguero do perfil 1015 que conatituys lo ejn 

parficio de brida, sino ha aido empleado al brazo da perfil —  

310 1011 qua aató colindante con ol primero* Para ello, ol miamo -

ha sido doblado an al extremo posterior que de una forma oblj[ 

cua ha aido doblado hacia arriba por al borde final dal largug 

ro de perfil 1015 que oonatituya la superficie da brida para - 

extenderse a continuación apretado contra laa partee de loe - 

3iS largueros de perfil, 1011 y 1015, que están dispuestas por en­

cima otra vez hacia la auperficie do brida, y el miamo está do 

nuevo doblado por debajo de 6ata óltima, por lo que queda for­

mada la ranura de introducción 6. A continuación, el borde dal
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larguero de pat f 11 1011 está doblado, de la ¡alema manera como 

^^0 ya indicado en la figura 4, hacia el interior de la ranura de 

introducción C, con el fin de conatltuir el aaliento de enclava 

miento 17, y el mismo coge en éste lugar por detrás las levas 

19 de la pared lateral de canal 1.-

En las figuras 6 y 7 aa han indicado algunas variantes 

32S para el perfil hueco

La figura 0 muostra una forma do realización espe­

cial para loo aullantes da enclavamianto 19, en la que durante 

la introducción queda impedida casi por completo una dobladura 

plástica por la solidificación del ¡notarial como consecuencia 

330 de una deformación, siendo realizada la flexión %an eólo de una 

forma elástica

Descrita suficientemente la naturaleza y alcance da 

la presenteinvención se haca constar que an la misma podrán —  

ser variables loa materiales y dimensiones, y en general aque- 

335 líos otros detalles accesorios o secundarios que no altaren, - 

cambien, o modifiquen la esencialidad propuesta#-

Los tórminoa en que queda redactada áata memoria son 

ciertos y fiel reflejo del objeto descrito, debiéndose interpre 

tar en un sentido más amplio y nunca an forma limitativa.-
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neiVlNOICACIOHES

16.- Perfeccionamientos introducidos en loa empalmes por bri­

da para tramos do canal angularea en particular da cuatro pa- 

radaa y fabricados especialmente do chapa, loa que catán dea- 

tinadoa anta todo para instalaciones aerotécnicas, empalmes - 

áatoa en que cuatro largueroa de marco perfilado, hechoa da - 

tiraa do chapa, y do contorno aproximadamente en forma de "L", 

constituyan junto con cuatro piezas angulares la brida y están 

unidos rígidamente entra ai, llevando áatos largueros do mar­

co un reborda hueco en cuyas áreas extremas están enchufados 

los largueros da las piezas angulares, teniendo además cada - 

uno de los citados largueros da marco doa largueros perfila­

dos que se extienden aproximadamente paralelos entre si y con 

respecto a la pared del canal correspondiente, y entre loa cqg 

lea es enchufada la pared del canal para sor rígidamente uni­

da con loa miamos caracterizados por el hecho de que

a) todas las paredes que delimitan la ranura de inserción pa­

ra la pared del canal están realizadas en forma de doble pa­

red, por lo que la pared, que pertenece al larguero perfilado, 

adosado axteriormenta a la pared de canal, y que está situada 

frente a la ranura da inserción, llaga hasta la parta interior 

da la parad qua delimita al reborda hueco por la cara da aata^ 

quaidad, estando doblada aqui, adosada a la última, por 10Oe

y forma, Junto con una parta doblada de la pared que delimita 

al reborde husoo an la cara da aatanquaidad, al aagundo largujg 

ro perfilado,

b) las paradas da ambos largueros perfilados, qua a au vez tta
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limitan la ranura de inserción, están cada vez herméticamente 

apretadas entre ai y unidas inseparable la una con la otra me­

diante unoa alomantes, que van unidos por moldes a las mismas 

370 y tienen efecto do arrastre de forma, asegurando dichas paredes 

contra desplazamientos relativos,

c) lae partes del bordo longitudinal da la tira da chapa perf¿ 

lada están unidas con arrastre de forma e inseparablemente entre 

si, formando un perfil hueco corrado.- 

375 2*.- Perfeccionamientos; según reivindicación 13, caracteriza­

dos porque la pared extrema del larguero perfilado, adosado ÍQ 

tariormante a la pared del canal, está doblada herméticamente 

adosada al extremo libre de la pared interior, rematando an —  

unos salientes de enclavamiento, angulares o análogo que actúan 

380 a modo da garfios sobra la parad dal canal.—

39.- Perfeccionamientos; según una o ambas reivindicaciones qrjt 

teriores caracterizados porque el saliente tía enclavamiento es 

tá dispuesto en el área dal reborde hueco del larguero dal ma& 

co.—

385 43.- Perfeccionamientos; según una o varias de las reivindica­

ciones anteriores, caracterizados porque dentro dal larguero - 

perfilado, adosado interiormente a la pared del canal, y entre 

los salientes de enclavamiento y el extremo libre están troque 

ladas en forma da gránete o análogo unas cavidades que prosi- 

390 guen por todas las paredes del larguero perfilado y encajan con 

arrastra de forma entre si.-

53.- Perfeccionamientos; según una o varias de las reivindica­

ciones anteriores caracterizados por estar dispuestos en las -



paradas dal larguero perfilado, que sa edo3a oxteriormonta a - 

395 la pared dal canal, unas zonas, practicadas por medio do mola- 

taado o análogo, que transcurren longitudinalmente y prosiguen 

por ambas paredes, encajando con arrastra de forma una zona an 

la otra.-

6*.- Perfaccionamientos; según una o varias de las roivindica- 

400 clones anteriores caracterizados porque en la pared, situada - 

en el lado opuesto a la cara da ostanqueidad del larguero da - 

marco, satán dispuestas al manos una, an especial dos acanala­

duras, troqueladas hacia ol axtorior, que transcurren a lo lag 

go dal larguero dal marco y paralelas entra ai, estando prac% 

405 cadas dichas acanaladuras preferentemente da tal manera qua - 

un flaneo da una de laa acanaladuras remata an la parad dal qa 

borda hueco, la qua aatá situada an el lado opuesto a la pared 

dal canal, mientra# qua la segunda acanaladura aatá dispuesta 

da tal manara qua la misma transcurra aproximadamenta eoneán- 

410 trica entra la primara acanaladura y loa largueros perfiladoa.- 

7*.- Perfeccionamientos; según una o varias da laa reivindica­

ciones anterioras caracterizados porque las parteo da loa bor­

dea longitudinales de laa tiras perfiladas da chapa están empt& 

madaa, aapacial-manta por doblado, a ráa y hermatieamanta an- 

41S tra ai an al áraa da la primara acanaladura

OS,- Perfeccionamientos; según una o varias da laa reivindica­

ciones anterioras caracterizados porque an la parad, qua cons­

tituya la parta estanca dal larguero dal marco, aa-tá dispuesta 

una acanaladura, troquelada hacia al intorlor, on la qua aatá 

420 retenida una Junta para empalmes la qua aatá dispuesta, al ma-

-  17 -
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noa, aproximadamente contigua a lía ranura de inserción* esta^ 

do situado además el fondo de la acanaladura en particular en 

un plano camón con el fondo da la ranura de inserción; y que 

la junta para empalmas está dispuesta en el área de las as—  

425 cuadras, pasando cada vez desde la acanaladura da uno de los 

largueros del marco a través del ángulo del canal en línea rec 

ta a la acanaladura del larguero contiguo del marco.—

99.- Perfeccionamientos; según reivindicación 8S, caracteriza 

doa porque ios largueros del marco son perfiles huecos carra- 

430 doa en los que son enchufadas las escuadras con sus brazos* - 

estando laminados los largueros del marco da chapa* mientras 

qua los perfiles huecos están formados por doa larguaroa per­

filados que van unidos entre si en sus extremos, situados ale 

jados de las paredes laterales del canal* y da los cuales uno 

435 forma la superficie da la brida* mientras que el otro va sitúa 

do opuesto a áste; que los largueros perfilados están dispuqs 

tas en ai extremo dal perfil hueco, situado contiguo a la ros 

pactiva pared lateral dal canal* doblados rectangularmente hg 

cia fuera de la superficie da la brida, estando loe mismos rjE 

440 gldamenta e irreversiblemente prensados entre si en la parte 

doblada* y que finalmente cada vez uno de los largueros porfi 

lados está doblado por lo menos dos veces en forma de meandro 

para constituir la ranura da inserción.-

IOS,- Perfeccionamientos; sagón reivindicación 9B, caracteriza 

44S dos porque los brazos de las escuadras satán hechos da chapa 

y se adosan con deformación elástica a las paredes interiores 

de loo perfilas huecos.-



19

11*.- Perfeccionamientos; set^ón reivindicación 9 6 10, caracte 

rizados porque loa brazos de las escuadras llevan un perfil en 

4SO L ó en Z raspeetivamante,-

12*4- Perfeccionamientos; segón una do las reivindicaciones qa 

terioras caracterizados porque los salientes de anclavamiento 

son partas de la pared del canal, recortadas, dobladas fuera - 

de la misma y a continuación deformadas, on forma da zig-zag, 

4SS sn aapacial en dirección de la inserción.-

13*.- "PERfECCIOMAffÜEñTOS IMTROnUCIOOS EN LOS EMPALMES POR ORI-

Consta la presente memoria descriptiva - 

de diecinueve hojee numerada# y mecanografiada# por una sola - 

cara, a las que ae les acompañan dos planos para su mejor com­

prensión

Madrid?
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