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La presente invencidn se refiecre a un perfeé~
cionamiento en los procedimientos y dispositivos para la
hllatuﬁﬁ continua del raydén de viscosa,

Se conocen procedimientos de este género en .
los que la masa viscosa de hilatura se pasa por extrusién |.
a través de unas toberas de hilar adecuadas y se coagula ;
formando unos filamentos, que luego son agrupados haste
formar hilos multifilamentosos, y estirados, en unos_bnﬂosv
adecvados de coagulacidén y estirado, los cuales pueden com
prender o no unos tubos de guia en los que el hilo se. tras
lada a favor de corriente respecto al bafio, y a parti;:de
los cuales el hilo prosigue trasladdndose en una trayecto-
ria sustancialmente helicoidal, esto es, una trayectbfﬁé A
constituida por una serie de vueltas o espiras que gereral
mente no son helicoiéales pero tienen una forma muy »rdéxi-
ma a le helicoidal. En la précticaz, esto se efectiia hezcien

do pasar el hilo por un cilindro prineipal o de tratamient

- que tiene un didmetro relativamente grande, en el cugl.tig'

nen lugar los tratamientos quimico y térmico del hilo, ¥

‘por un cilindro de avance, de un didmetro mucho menor que

el del cilindro anterior y que estd oblicuo, sesgado res-
pecto al mismo. Las maquinas de hilatura de este género se
describen e ilustran, por ejemplo, en la patente itallana
ne, 638.929. Es posible tratar una pluralidad de hilos al
mismo tiempo, lo cual se efectiia normelmente haciendo ?a-
sar une bluralidad de hilos, originados desde otras tantas
toberas, por wun solo cilindro de tratamiento y por una'pyg
relidad de cilindros de avance, correspondiendo cada unc
de estos Gltimos a wn sqlo hilo. Al describir ;a presente

invencién sélo se ilustrard un dnico cilindro de avance y,
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—por lo tanto, el tratamiento de un solo hiloj; pero ha de
tenerse en cuenta que en la préctica habrd una pluralidad
de hilos y una pluralidad correspondiente de cilindros de
avance. Bl hilo, en su trayectorias helicoidal, experimenta
una sucesién de tratamientos que en general comprende los

{de fijacién, desulfuracidén, decoloracién o blanqueo, eca-
bado, y los lévados'correspondientes, y puede experimentar
unos tratamientos particuiares de coagulacién y fijaciéﬁ
que no forman parte del presente invento.

, En todos los casos es preciso secar el hilo
al final de los tratamientos antedichos. Esto se efectia
haciendo pasar el hilo por una zona del cilindro de trata-
miento que estd convenientemenie calentadsa.

La presente invencién se refiere en partiéular
a un perfeccionamiento en la fase de eliminaciédn del zgua
respecto del hilo. La invenciédn se carscteriza porque una
parte-del agua es eliminada del hilo por aceidn neumética,
antes de ser éste térmicamente seéado, dirigiéndose pera
ello un chorro aplanado de aire sobre cierto ndmero de es-
piras en la zona que inmediatamentie precede a lua zona de
secado térmico.

Normalmente, dicha zona inmediatavente prece-
dente es una zona de acabado y, por lo tanto, las espiras
sobre las que actla el chorro aplanado de aire estdn situa|:
das en el paso del hilo desde la zona de acabado a la de
secado.

Conforme a la invencién, el chorro aplanado d¢
aire se dirige en una direccidén aproximadamente tangencial
al cilindro de tratamiento, y se aplica al hilo en la zona

| en que éste se halla en contacto con el cilindro de trata-
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1 | micnto. Segln se ha visto, esta posicién tiene gran impor-
tancia desde varios puntos de vista. Por una parte, se ha |
notado que previene el enredo de los filamentos, el cuel
podria derivarse de un tratamiento neumitico en una zona
5 en la que el hilo estuviese libre para vibrar. Por otra
parte, ayuda a‘que el agua eliminada del hilo fluya salien
do de él y sea recogida. “
' TAL contrarlo de lo-que podria haberse yensn—
do, el efecto del +tratamiento neumdtlco es por lo menos.
10 tan grande como si el hilo estuviese llbre a pcuar ﬂol
hecho de estar el hilo colocado sobre el clllndro de tvam
tamiento, hecho que, con arreglo a 16 que seria 16g100 e8-
perar, tendria que huber 11m1tado la eficacia del trata~
miento neumdtico. - _ L
15 El aire empleado puede éer caliente o incluso
frio, puesto que el efecto del tratamlento es es en31a1mante
mecénico. Segin se ha descubierto, de esta manera se.91+-
mina una porcidn muy considerzble del agua contenida. en
el hilo: en general, una cantidad igusl a varias vedes'él
20 peso del hilo en seco, ¥y prefgriblemente cerca del 50% del
agva que habia presente en origen, hésta un 50%, de modo
que el tratamiento térmico se facilita y puede producirse
en un tiempo més breve, a igualdad de temperatura. Esto
" permite hacer avanzaer el ﬁilo a mayor velocidad sin modi- E
25 Ticar la longitud de la zona de secado, o reducir la- lon~
' gitud de la zona de éecado si no se modifica la velocidad.
La invencién se comprenders mejor.por la si-
guiente descripeién de une forma de ejecucién de la misma,
-con referencia a los dibujos adjuntos, en los cuales:
30 - la figura 1 representa, vista en perspec-
22118 . ' ' '
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— tiva, la zona del rodillo de tratumiento en que tiene lu-

- do sustancialmente toda la parte restante de dicho cilin-

- sesgados que cooperan con a2quél pera gulasr los hilos, re-

Hofn uam, 4

gar la aplicacidén de aire al hilo, con erreglo é ung for-

ma de realizacidn dél presente invento, habiéndose omiti-
dro, y habiéndose omitido también los cilindros de avance

presentdndose uno solo de los hilos;

. =~ la figura 2 es una vista por un extremc de |

un dispositivo para'la hilatura continua del rayén de vis
cosa, visto desde la perte por la cual los hilos abandonan
el dispositive tras el secado, estando dicho dispositivo
equipado para tratar cuatro hilos al mismo tiempo; ¥y

- las figuras 3 y 4 son dos vistus laterales,
e 90o una de otra, de una tobera para aplicar el aire al
hilo.

Con referencia & los dibujos, el nimero 10 in
dica en general un cilindro de tratamiento del jue sélo =g
representa, como antes se ha dicho, la porcién de extre-
midad. E1 ndmero 11 indica una plurzlidad de cilindros de
avance o de gufa, sesgados respecto el cilindro 10 y so-
bre cada uno de los cuales se traslada'uﬁ hilo.

En el ejemplo ilustrado, los cilindros de a-
vance son cuatro, y los hilos tazblén serdn cuatro. E1l nd
mero lz indica unos soportes de los cilindros de avance,
y el ntmero 13 seliala los hilos que avanzan sobre los ci-
lindros en el sentido. indicado por las flechas, abandonan
do el dispositivo al final del tratanmiento (véese la fig.
2).

El nlmero 20 indica en gencral la $ltima zo-

na de tratamiento con liquido, que generalmente cs una zo-
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L-na de aplicacién de acabado, y el nﬁmefo 21l indica la zZona
de secazdo en la que el hilo se seoa calent andolo por unos
medios no representados. Hay wn 6rgano;soplante montado en
| correspondencis con la zona 20, y més brepisamente con las
espiras finales de dicha zona, comprendiendo el citado ér-|
gano una tuberia 22 que se represehta interrumpida y a la
cual por nedio de una vélvula 29, se suministra aire prow
‘cedente de otra tuberia 1ndncada con el ntmero 18.

Un 6rgeno cualguiera adecuado de sustentasidén
indicado esqueméticamente en 19, soporta un'element0»33~
plante 27 que ternina en una tobera 24 y recibe aire de la
tuberia 22. . ‘

La tobera, que se ilustre del mejor modo en
las figs. 3 y 4, estd aplanada por su extremidad 25, con
lo cuval tiene una boca w orificio quéipresenta la forma de
una hendidura rectangular, indiéada-en‘26 con el ladofﬁés
1drgo colocado con una orlentaclén sustancialmente pardl@—
lz al eje geométrlco del cilindro 10. A las dltimes espi-
res de hilo 13 se les aplica el chorro de aire que sale'
del orificio 26 de la tobera y que estd dirigido en posi-
cién sustan01almente tangen01al al cilindro 10, tropezan-
do con dicho cilindro en una zona 30 que aproximadamente.
corresponde al puﬁto en Que los hilos lj abandohan é1 ci-
"1indro 10, siendo dicha correspondencia aproximada, pues-
to qué los hilos abandonan el cilindro en distintos puntosy
unos respecto a otroé. El efecto dindmico del chorro de
aire produce la eliminacién del liguido de los filamentos,
¥ dicho liquido se'recoge en un canaldén adecuado cualquie-
ra de recogida, esqueméticamente.ihdicado en 32, en la fig|

| 2. En este punto los hilos, liberados.de une céntided sus-
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de las pestaﬁas 0 dobles pestafizs 29 que separen las zo-
nas del cilindro 10 unas de otras; y uns vez secados por
completo, son bobinados.

_ Ahorea, con fines ilustrativos, se describi-
réd una forma de ejecucidén del invento relativa a un ejem-
plo concreto de hilatura.

En este ejemplo de hilatura se han obtenido
hilos de rayén de viscosa (celulosa regenersda), de un ti

tulo de 120 denier cada uno. En un aparato del género des

da cilindro de guia.

La velocildeC de hiletura era de 110 mesros
por minmuto, y la produccién de 0,352 kilogramos por hora.

De la tobera 24 salia un chorro de aire 31
con un gasto de 3,5 metros cﬁbicoé por hora, y & una ve-
locidad en tobera de 138 metros por segundo. Las dimensio-
nes de la tobera eran tales que el chorro aplanado Gc al-
re que salia de ella se aplicaba a dos espiras de cada hi
lo. |

En teles condiciones, el contenido de agua
transportada por el -hilo, qQue originariamente era de ocho
veces el peso en seco del hilo, se redujo a cuatro veces

dicho peso. El consumo de vapor, pues, se ha reducido en

zona de secado igual a la gue hacla falta, entes de la in

vencién, para hilar con una velocidad de hilatura mucho

menor.
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REIVIRDICACICIE !

Los puntos de invencidén propia y nueva que
ce presentan para gque sean objeto de esta solicitud de Pz

tente de Invencién en Espafia, por VEIKTE elos, son los --

_que se recogen en les reivindiceciones ciglrientes:

18,- Dispositivo para la hilstuvrs continus
de reybén de viscoza, que comprende un cilindro de trgta—
miento dividido en unzs zonas de tfata:iento, de las’éug
les la Ultima es una zona de secedc, y por 1o menos un -
cilinéro de avance sesgado u obvlicuo recwpecto 2l cilin-
dro primeranente mencionado, traslzdéndose un hilo por en
cime del cilinéro de trateriznto y por éncima e cada ci-
lindro de avence en una trayectoriz sustancislmente heli-
coidel, caracterizsdo dicno dispositivo por el hecho Ce
comprender una tobera situzds en correspondencia con 13»
Gltime zona de tratamiento de 1fquido, y unos medioc pa~
ra llever aire comprimido -como alimentacidén a la citada
tobersz, para Ge ese modo dirigir un chorro de aire sobre
loé‘hilos que se trasladen en dichs dltima zona de trata-
miento con liguido, |

_ 28,~ E1 dispositivo de la reivindicacidn 18,
carszcterizado por ester la tobera provista ée un orificic
é boca en forma de hendidurz, mediante lo cual ce difige
un chorro aplanzdo de aire cobre los hilos, siendo lg di-
meneién meyor o méxims de dicha hendidura sustencialmente
paralela &l cilindro de tratamiento

32,.- E1l dispositivo de la reivindicacidn 18,

.

' o ool -GuALTY
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1 L. en el gue la tobera estd citueds con cu eje en éireccidn I

eproximadarente tangencisl o lz cuperficie del cilinéro

de tratamiento. |

f

48,- E1 dispositivo de la reivincdicacién 12, !

5 en el que la tobera estd cituzde Je tzl menera gue dirige !

el chorro aplanado de aire sue de ella rule hasta las dl—é
timss espires de los hilos de la ¢ltima zons de tratamien{
to con liguido. '
58,~ E1 dispositivo Ge la reivindiczeidn 49,?
10 en el que la tobera estd situzda en posicidn ée tel zc-
do que el chorro Ge eire ge Girige =obre el hilo Jjunto o
gl punto en que éste gbendona el eilindro de tratanien-
to. .

1
1
!
3
)
1

62,- Bl disvogitivo de la rgivindioacién 19,;
15 en el qgue la tobera estd dimensionzda y colocazdz en posi-
cién de modo gue aplica el chorro aplenado de aire gue g
le de ella a las dltimas espirss de cada hilo que avansa
sobre el cilindro en la Ultime zone de tratamiento con 1li-
quido.
20 7§.—."DISPOSITIVO PARA LA IILATURA CONTINTUA
DE RAYON LE YISCOSA".

Tal y como se ha descrito en la Memoria que

antecede, representado en los Gibujos jue se acompaiian y

para los fines que ¢e han especificado.
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Esta Memoris consta de nueve hojus escritas

a méyuina por una sola cars.

Madrid,

P.A. (6, MR1979
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