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Este invento se refiere a marcos áe conductores 

para establecer conexiones eléctricas a componentes electró 

nicos, tales como transistores, triaos o pastillas de cir­

cuito integrado.
Las conexiones eléctricas a los componentes elec­

trónicos se suelen hacer usando un marco de conductores es­

tampado y formado de chapa metálica y que comprende una plu 

ralidad de brazos de contacto dispuestos para conexión a 
respectivas áreas de contacto de un componente electrónico, 

teniendo cada brazo, formado enterizo con el mismo, unmiem 

bro'terminal para conexión a un conductor externo. Inicial- 

mente, todas las partes del marco de conductores están'for­

madas enterizas, juntamente con una disposición de tira- por 
tadora la cual lleva úna pluralidad de marcos de conducto­

res similares, cada uno de los cuales es cortado para sepa­

rarlo de la disposición de tira portadora, y los brazos de 
contacto aislados eléctricamente unos de otros, con anterio 

ridad a su uso.
Frecuentemente, después del montaje de un compo­

nente electrónico en el marco de conductores, el componente 
y partes del marco de conductores son encapsulados en un ma 

terial aislante eléctrico tal como una resina epoxidica, de 

jando expuestas partes extremas libres de los.miembros ter­

minales para conexión a circuitos externos.

Talos dispositivos son montados en general en pía 

cas de circuito impreso, estando las partes expuestas de 
los miembros terminales recibidas y soldadas'en agujeros de 

la placa, o bien enchufadas en contactos hembra montados en 

una placa de circuito impreso.

Así, con los marcos de conductores conocidos y30
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-los dispositivos que incorporan "talos marcos do conductores, 

los miembros terminales son de pequeño tamaño y tienen un 

grueso igual al grueso de la chapa metálica a partir de la 

cual se ha estampado y formado el marco de conductores.
No obstante, se va imponiendo ahora cada vez más 

una exigencia relativa a la inclusión de componentes elec­

trónicos en disposiciones eléctricas constituidas por cál" 

bleado aislado usual, por ejemplo, en los circuitos de con­

trol de los aparatos electrodomésticos, y los marcos de con 

ductores y dispositivos conocidos no son fácilmente adecua­

dos para tal uso.

De acuerdo con este invento, un marco de conducto 
res estampado y formado a partir de chapa metálica y que ' ' 
comprende una pluralidad de brazos de contacto dispuestos . 

para conexión a respectivas áreas de contacto de un compe-- 

nente electrónico, teniendo cada brazo, formado enterizo * 
con el mismo, un miembro terminal para conexión a un conduc 

tor externo, se caracteriza porque cada miembro terminal es 

tá formado de una pluralidad de gruesos de la chapa metáli 

ca y está conformado para acoplamiento con un terminal com­

plementario de terminación de un conductor aislado.

De preferencia, cada miembro terminal tiene la 

forma de una patilla, con lo que el miembro terminal puede 

ser acoplado con el enchufe hembra de patilla usual de ter­
minación de un conductor aislado.

Así, usando el bastidor de conductores de este in 

vento, un componente electrónico puede ser encápsulado de 

tal modo que el dispositivo puede ser conectado directamen­

te en una disposición eléctrica constituida por conductores 

aislados usuales, simplemente acoplando para ello los miem-
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bros terminales del marco de. conductores con terminales com 

plementarios de terminación de los conductores aislados..

A continuación se describirá este invento, a modo 

de ejemplo, con referencia a los dibujos, en los cuales:

La figura 1 es una vista en perspectiva de un mar 

co de conductores de acuerdo con este invento, todavía co­

nectado a partes de una disposición de tira portadora en la 

cual está formado;.
La figura 2 es una vista en planta de una pieza 

elemental estampada a partir de la cual se forma el marcó"* 

de conductores de la figura 1;

La figura 3 es una vista similar a la de la figu­

ra 1, pero de otro marco de conductores de acuerdo con este 

invento;

/ La figura 4 es una vista en perspectiva de una 

pieza elemental estampada, a partir de la cual se forma.el 

marco de conductores de la figura 3;
La figura 5 es una vista en perspectiva que ilus­

tra la fabricación de un dispositivo conteniendo un compo­

nente electrónico, en el que so hace uso do un marco do con 

ductores como el ilustrado on las figuras 3 y 4; y

La figura 6 es una vista en corte por las líneas 

YI-VI déla figura 5.
En la figura 1 se ilustra un marco'de conductores 

estampado y formado a partir de chapa metálica tal como de 
cobre electrolftrico de alta conductividad desoxidado de 

0,36 mm do grueso, teniendo el bastidor do conductores tros 

brazos de contacto 1, 2 y 3 para conexión a respectivas 
áreas de contacto de un componente electrónico (100 en las 

figuras 5 y 6).
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Caáa brazo 1, 2 d 3 tiene formado entorizo con di 

miomo un miembro torminal 4, 5 d 6, respectivamente, on for 

ma de una patilla para acoplamiento con un enchufe hembra 

de patilla complementario (no representado), estando forma­

da cada patilla 4t 5 d 6 da dos gruesos de la chapa metáli­

ca de la cual está formado el marco de conductores.

El marco de conductores se ha ilustrado en lá.'figu 

ra 1 todavía conectado a partes de una disposición 7 de''ti­

ra portadora, en la cual es estampado y formado inicialmente 

el marco de conductores juntamente con una pluralidad de'" 

marcos de'conductores similares, ello de manera conocida." 

Así, como se ha ilustrado en las figuras 1 y 2, todas las' 

partes del marco de conductores, es decir, los brazos de^' 

contacto 1, 2 y 3, y los miembros terminales asociados 
y 6, son formados inicialmente de modo enterizo y son subsi 

guientemente aislados eléctricamente como se requiera, como 
se describirá más adelante con referencia a la figura 5. Co 

mo se ha ilustrado, el marco de conductores va llevado por 

un par de tiras portadoras laterales espaciadas, paralelas,

8 y 9, entre un par de tiras portadoras transversales 10 y 

11, teniendo la disposición 7 de tira portadora forma de es 
calera* Los extremos exteriores de los miembros terminales 

4, 5 y 6 son enterizos con las tiras portadoras 8, 10 y 11, 
respectivamente, mientras que el extremo interior del miem­

bro terminal 6, y el brazo de contacto asociado 3̂  está co­

nectado a la tira portadora 9.

En la figura 2 se muestran en líneas de trazos 12 

las líneas alrededor de las cuales se dobla la pieza eleman 

tal para formar la estructura ilustrada en la figura 1. Co­

mo se ha ilustrado, el brazo de contacto 2 es doblado para

!!oJ« n<*ttn. 4
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-qae se superponga al brazo áe contacto 1, mientras qae el 

brazo de contacto 3 es doblado para que se extienda hacia 

el brazo de contacto 2, siendo una parte extrema libre 13 

del bi?azo de contacto 3 de anchara reducida para qae se ex­

tienda a través de an agujero 14 en el brazo de contacto 2. 

En aso, an componente electrónico (100 en las figaras 3 y 

5) está montado sobre el brazo de contacto 1, el caal hace, 

contacto eléctrico con ana primera área de contacto en añ 

lado del componente electrónico, mientras qae el brazo de 

contacto 2 y el extremo libre del brazo de contacto 3 hacen 

contacto eléctrico con áreas de contacto concéntricas según 

da y tercera en el lado opaesto del componente electrónico, 

proyectándose el extremo libre 13 del brazo 3 a través del 
agejero 14 en el brazo 2, como se ha ilastrado en la figara

Cada ano de los miembros.terminales 4, 5 y 6 está 

formado con dos agajeros pasantes espaciados axialmente, el 

exterior 1 5 -de los ocales recibe en aso an saliente de un- 

enchufe hembra complementario acoplado con el mismo, de ma­

nera conocida, y el interior 16 de los caales sirve para 
.ana función de alivio de tensiones mecánicas despees de la 

encapsulación del marco de conductores, como se describirá 

más adelante.

El marco de conductores ilustrado en las figaras 

3 y 4 es básicamente similar al representado en las figuras 

1 y 2, y las partes qae se corresponden llevan los mismos 
números de referencia.

ha diferencia básica está en qae la disposición 7 

do tira portadora comprende ana sola tira 17, a la caal es­

tán conectados ini-ctaimante los extremos interiores de los
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-miembros terminales 5 y 6, y el extremo exterior del brazo 

de contacto 1.

En la figura 3 se ilustra además un componente 

electrónico 100 para montaje sobre el marco de conductores, 

y un sustrato 18 de material aislante eléctrico, preferible 

mente do material aislante conductor del calor tal como el 

BeO, El sustrato 18 tiene tres bandas 19 de metalización en 

su superficie superior (como so ve en la figura 3) y la su­

perficie inferior del sustrato 18 está completamente metali 

zada.

Para uso del marco de conductores, partes de ra.íz 

de los miembros terminales 4, 5 y 6, incluyendo el brazo de 

contacto 1, son unidas, como por soldadura, a las bandas me 

talizadas 19 del sustrato 18, y luego se separa la tira por 
tadora 17 del marco de conductores para aislar los tres bra 

zos de contacto 1, 2 y 3, y con ellos los miembros de con­
tacto asociados 4, 5 y 6, eléctricamente unos de otros, sir 

viendo entonces el sustrato 18 para soportar los tres*bra­

zos de contacto separados 1, 2 y 3 en las posiciones relati 

vas correctas. El componente electrónico 100 puede ser en­

tonces montado sobre el brazo de contacto 1, haciendo los 

contactos 2 y 3 conexiones con áreas de contacto del compo­

nente, como se lia descrito en lo que antecede.
' Con referencia ahora a la figura 5, se ilustra en 

ésta la fabricación de un dispositivo que comprende un com­

ponente electrónico 100 encapsulado en un alojamiento ais­

lante, y montado sobre un disipador de calor, usando un mar 

co de conductores como el ilustrado en las figuras 3 y 4.

Como se ha ilustrado, una pieza elemental (como 

la ilustrada en lá figura 4) para el marco de conductores



p-

)

!}

!

1

5

10

15

20

25

-está estampada juntamente con una pluralidad de piezas ele­
mentales similares sobre la tira portadora 17. La pieza ele 

mental se conforma luego como marco de conductores, como se 

ha ilustrado en la figura 3, y se montan el sustrato 18 y 

el componente electrónico 100 sobre el marco de conductores, 

como se ha descrito en lo que antecede.
Los miembros terminales 4) 5 y 6 son luego dobla­

dos para que se extiendan paralelos entre sí y normalmente 

al plano de la tira portadora 17, y se une por soldadura un 

miembro 20 disipador de calor, metálico, a la superficie me 

talizada inferior del sustrato 18. Luego se corta la tira 

portadora 17 separándola del marco de conductores para ais­

lar los brazos de contacto 1, 2 y 3, con sus miembros terml - 
nales asociados 4, 5 y 6, unos de otros, como se ha descri­

to en-lo que antecede.
Luego se monta un alojamiento 21 de marco rectan­

gular de material plástico aislante eléctrico sobre los 

miembros terminales 4, 5 y 6, teniendo el.alojamiento-21 

agujeros pasantes individuales 22 para los miembros,termina 

les 4, 5 y 6, y un agujero pasante central 23. Después se 
llena el alojamiento 21 con un material 24 de encapsnlación 

teniendo cada uno de los agujeros 22 una garganta estrecha 

a lo largo de una pared para proporcionar un respiradero de 

escape para el aire, para garantizar que el material 24 lie 
na por completo el alojamiento 21.

Con referencia ahora también a la figura 6, las 

paredes del alojamiento 21 son recortadas por sus extremos 

interiores de modo que se exponen los agujeros 16 en los 

miembros terminales 4, 5 y 6 al material de encapsulación 

24, el cual fluye así dentro do los agujeros 16 para suje-30
03108



1 -tar con ello el alojamiento 21 a la estructura de marco de 

conductores. Las conexiones entre los brazos de contacto 1, 

2 y 3 y el componente electrónico 100 son así tambián prote 

gidas de las fuerzas aplicadas a los extremos expuestos de 

5 los miembros terminales 4? 5 y 6.

El dispositivo así fabricado puede sor fácilmente 

conectado en un circuito como se requiera, por acoplamiento 
de las patillas terminales expuestas 4? 5 y 6 con enchufes'

. hembra apropiados, por ejemplo con tres montados en un alo- 

10 jamiento comdn.
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invención propia y nueva que se 
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten­
te de Invención en España, por VEINTE años, son los que se 
recogen en las reivindicaciones siguientes:

1-.- Un marco de conductores para establecer 
conexiones eléctricas con componentes electrónicos, estam­
pado y formado a partir de chapa metálica y que comprende 
una pluralidad de brazos de contacto dispuestos para cone­
xión a respectivas áreas de contento de un componente elec
í * —

trónico, teniendo cada brazo de contacto formado enterizo
con el mismo un miembro terminal para conexión a un conduc­
tor externo, caracterizado porque cada miembro terminal 
está -formado de un? pluralidad de gruesos de la chapa me­
tálica y está conformado para acoplamiento con un termino! 
complementario de terminación de un conductor aislado.

2- .- Un marco de conductores según la reivin­
dicación 1̂ -, caracterizado porque cada miembro termine 1 
tiene la forma de uno patilla.

3- .- Un marco de conductores según la reivin­
dicación IR o la reivindicación 2R, formado enterizo con 
una pluralidad de marcos de conductores similares sobre 
una disposición de tira portadora común, caracterizado por­
que la disposición de tira portadora comprende mi par de 
tiras portadoras laterales espaciadas, paralelas, unidas 
por tiras portadoras transversales, estando cada marco de 
conductores situado entro un par de tiras portadoras trnne
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versales adyr cantes, siendo los extremos exteriores de los 
miembros torminales enterizos con una tira portadora late­
ral y con un w-r de tiras portadoras transversales adyacen 
tes, respectivamente, y siendo el extremo interior de un 
miembro terminal y el brazo de contacto asociado enterizo 
con la otra tira portadora lateral.

4^.- Un marco de conductores según la reivindi­
cación 1" o la reivindicación 23, formado enterizo con una 
pluralidad de marcos de conductores similares sobre une 
disposición 3e tira portadora común, caracterizado porque 
la disposición do tira portadora comprende una sola tira a 
la cual están conectados los extremos interiores de dos 
de los miembros terminales y el extremo exterior del bra­
zo de contacto asociado con el otro miembro termine!.

5-.- Un marco de conductores según la reivin­
dicación 4-=, caracterizado porque dicho otro miembro termi 
nal y el brazo de contacto asociado con el mismo se extien­
den normalmente a la tira portadora, mientras que dichos 
dos miembros terminales se extienden paralelos a la tira 
portadora.

63.- Un dispositivo eléctrico caracterizado 
por un marco de conductores según la, reivindicación 13 o le 
reivindicación 23, que tiene un componente electrónico mon­
tado sobre el mismo y con los brazos de contacto y los 
miembros terminales asociados aislados eléctricamente unos 
con otros, un sustrato de material aislante eléctrico al 
cual están unidos los brazos de contacto, un alojamiento en 
forma de un marco que rodea al sustrato, al componente, a 
los brazos de contacto y a partes de los miembros termina­
les, extendiéndose las partes extremas libres de los miem-

O U A U T Y
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Jbros terminales fuera del alojamiento, y material de encop-- 
sulación que .'llena el'alojamiento.

7-.- Un dispositivo según la reivindicación 
63-, caracterizado por un miembro disipador de color unido 
al* sustrato.

8^.- Un dispositivo según la reivindicación 
63 o la reivindicación 7-, caracterizado porque cada, miem­
bro terminal tiene en el mismo un agujero pasante dentro 
del alojamiento, cuyo agujero recibe material de encapsulr 
ci'ón. -

-93.- Un dispositivo según la reivindicación 
83, caracterizado porque partes de los miembros terminales 
hacia fuera de los agujeros en los mismos pasan a través 
de agujeros individuales del alojamiento.

103.- Un dispositivo según la reivindicación 
93, caracterizado porque los miembros terminales se extien 
den en ángulo recto al sustrato.

113.- Un marco de conductores para establecer 
conexiones eléctricas con componentes electrónicos, y un 
dispositivo eléctrico correspondiente.

Tal y como se ha descrito en la. Memoria, que 
antecede, representado en los dibujos que se rcomcañ^n y 
con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de once hojas escritas a 
máquina por una sola cara.

Maaria, 06.MM1979
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