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“aparicidn del fendmeno "corrimiento", particularmente en los

reducirse al mInimo o eliminarse si la composicidn de revesti-

|- fico.

‘sobre un sustrato, que comprende (i) aplicar por pulverizacidn]

-2 -

Esta invencidn se relaciona con un procedimiento
péra la produccidn de revestimientos protectorss y decorativos
sobre superficies, particularmente sobre superficies de carro-|
ceriag de automdviles.

Es bien conocido el formular composiciones de reves-
timiento, espscialmente las utllizadas en la indugiria autOmd-
vilistica, a base de resinas acrilicas, es decir polimeros &
copolimeros de wno o mds dsteres alquilicos de deido acrilico
o metacrilico.

Estas composiciones dan lugar, sin embargo, a cier-
tas dificultades, espscialments bajo las condiclones de apli-
cacidn por pulverizacidn normalmente wtilizadas en el pintado
de carrocerias de automdviles. ILa necésidad de conseguir un
buen flujo del revestimiento despuds de su apiicacidn, al ob-
jeto de lograr un brillo mdximo, puede ser dificil de conse-
guir simultéﬁeamente con la evitacidn de un flujo excesivo de

la composicidn durante la operacidn de pulverizacidn, con la
bordes agudos o vértices de un sustrato de configuracidn com-
plicada.

Se ha encontrado zhora que estas dificultades pueden

niento contiene microparticulas de polimero de un tipo especi-

=

Segun la presente invencidn, se proporciona un pro-

cedimiento para la produccidn de un revestimiento superficial

a la superficie del sustrato una composicidn que comprende (A)

una resina acrilica formadora de pelicula, como a continuvacidn

se define; (B) un diluyente liquido orgdnico voldtil en eicual
|
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~tipos de polimeros, incluyen: metacrilato de metilo, metacrila
" lo. Cuando se requiera que el polimero sea del tipo reticulan
te, los mondmeros funcionales adecuados de utilizar ademds de

,'; metacrilato de hidroxietilo, acrilato de 2-hidroxipropilo, me-
-]’ tacrilato de 2-hidroxipropilo, N-(alcoximetil) acrilamidas y

-3 -

se transporta la resina acriflica; (C) micropartfculas de poli-
mero como a continuacidn se definen, en una centidad de por lo

menos 3 % del peso agregado de la resina (A) y microparticulas)

que son insolubles y dispersables de forma estable en la combii
nacidn de la resina acrflica (A) y diluyente (B); (D) un pig-
mento, distinto a un pigmento metdlico en escamas, que estd
tambidn dispersadé en la combinacidn de resina acrilica y di-
luyente; y (ii) evaporar & continuaecidn el diluyente voldtil
para formar una pelfcula de polimero sobre la superficie.

La resina écrilica usada en el proceso de la inven-—
cidn puede ser cualquier polimero o covolimero formador de pe-
lfcula de uno o mds dsteres de alquilo de deido acrilico o me-
tacrilico, opciohalmente junto con otros mondmeros etilénica-
mente insaturados, tales como acetato de vinilo, propiorato de
vinilo, acrilonitrilo, estireno o viniltolueno. Estos polime-
ros pueden ser de tipo termopldstico o de tipo termoendurecible

con reticulacidn. Los dsteres acrilicos adecuados para ambos

to de etilo, metacrilato de propilo, metacrilato de butilo,

acrilato de etilo, acrilato de butilo y acrilato de 2-etilhexi

los anteriores, incluyen decido acrflico, dcido metacrilico,

N-{alcoximetil) metacrilamidas, en donde el grupo alcoxl puede
ser, por ejemplo, un grupo butoxi, acrilato de glicidilo y meta
crilato de glicidilo. Ia composicidn puede en ese caso conte-
ner también un agente de reticulacidn, ta2l como un diisociana-

to, un diepdxido o, especialmente, wna resina nitrogenada, es
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‘ incorporacidn de grupos deido libres en el polimero acrilico,
| por ejemplo mediante el uso de decido acrilico o metacrilico cg

| mo comondmero en la preparacidn del polimerc.
lica (A) se encuentra en un estado de dispersidn esteble en el

{.'vente para la resina. TLos métodos para preparar dichas dispey

25'f‘j:siones poliméricas son bien conocidos en la tdenica y se consil

-4
decir un condensado de formaldehido con un ¢compuesto nitrogena
do tal como urea, tiourea, melamina o benzoguanamina, o un étey
de alquilo inferior de dicho condensado, en el cual el grupo
alquilo contiene de 1 a 4 dtomos de carbono. Agentes reticu~
lantes particularmente adecuados son los condensados de mela-
mina-formaldehido en los cuales una proporcidn sustancial de
los grupos metilol han sido eterifiecados por reaccidn con buta
nol.

Cuando se usa un agente de reticulaoiﬁn, para los
fines de la presente descripcidn, dicho reticulante es conside
rado como parte del constituyente (A) formador de pelicula.

Ia composicidn usada segin la invencidn puede incor-
porar un catalizador adecuado paras la reacéidn de reticulacidn
entre el polimero acrilico ¥y el agente reticulante, por ejem-

plo, un compuesto de reaccidn dcido tal como fosfato decido de

butilo, maleato dcido de butilo o deido p-toluenosulfdnico. Al}

ternativamente, la accidn catalitica puede suministrarse por

SegUn una modalidad de la invencidn, la resina acri-

1liquido diluyente (B), el cual en dicho caso serd un no disol-

deran adicionalmente a continuacidn en conexidn con la produc—
cidn de las microvarticulas poliméricas (C).
En .otra modalidad, la resina acrilica (4) se disuel

ve en 8l diiuyente (B); el polimero se puede preparar entonces

por polimerizacidn en solucidn del mondmero o mondmeros constil
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~ tlenen un contenido arondtico significativo, dsteres rales co-
2-gtoxietilo, cetonas tales como acetona y metilisobutilceto-

na, ¥ alcoholes tal como alcohol butilico. El lIguido o mez-

| eipios ya conocidos en laz tdenica de los recubrimientos, para

'V,Fque la regina sea goluble o insoluble en el diluyente, segun

-5~

tuyentes, en presencia de catalizadorss o iniciadores adecua-
dos, cuando sea necesario. Convenientemente, la polimerizacidn
se puede efectuar en el mismo liquido orgdnico gue constituye
el diluyente (B) o en un lfguido que ha de formar parte del
diluyente. Alternativamente, la resina (A) puede prepararse
en una operacidn previa separada (por ejemplo, por polimeriza-~
cidn en emulsidn acuosa del mondmero) y disolverse entonces en
un 1lfguido orgdnico adecuado.

Segdn ofra modalidad, la resina (A) puede estar par-
cialmente en dispersidn y percialmente en solucidn en el dilu-
yente (B).

El constituyente (B) liguido orgdnico voldtil de la
composicidn puede ser cualquiera de los liguidos, o mezclas de
1fquidos, utilizados convenientemente como disolventes de poll
meros en las composiciones de recubrimisnto, como por ejemplo,
hidrocarburos aromdticos tales como tolueno y xileno, y frac-—

ciones de petrdleo de varias gamas de punto de ebullicidn que

mo acetato de butilo, diacetato de etilenglicol y acetato de

clas de liquidos elegidos como diluyente (B) dependerd de 1la

naturaleza de la resina acrilica (A), de acuerdo con los prin-

se requiera.

Ias micropartfculas de polimero (C) presentes en la
A i

composicidn son particulas de polimero de dimensiones coloida=-

les, con un didmetro de 0,01 a 10 micras, compuestas de un po-

limero que tiene una temperatura de transicidn cristal-liguido
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denominard agui polimero "guxiliar”, puede ser soluble o insolu

| nacidn de resina (A) y diluyente (B) se puede lograr mediante
- luna seleccidn adecuada de la composicidn del polimero de las mi

. Eroparticulas, es decir, el polimero puede ser uno inherentemen

if',introduciendo un grado suficiente de reticulacidn en un polime-

25 ,;v_?o que, si no estd reticulado, es de hecho soluble en la combi-

-6 =

superior a 0°C ¥ que son insolubles en la cowmbinacidn de resing
(4) y diluyente (B), ¥y que estdn dispersadas establemente en dji
cha combinacidn (en el sentido de que no experimentan flocula-
cidn o agregacidn) como consecuencia del método de su prepara-
cidn. BEste método implica dos etapas esencimles: (i) la poli-
merizacidn del mondmero, del cual se derivan las microparticu-
las, en un liquido inerte en el cual es insoluble el polimero

resultante, y bajo condiciones tales que el polimero se obtie-
ne en un estado de dispersidn estable, ¥y (ii) la ulterior poli-
merizacidn, en el mismo liIquido inerte y en presencia de las

microparticulas formadas en la primera etapa, de mondmero eti-
lénicamente insaturado que da lugar a un segundo polimero acri-
lico qua es compatible con la resina acrflica (A) formadora de
pelicula y soluble en la combinacidn de polfmero (A) y diluyen-

‘te (B8). E1 segundo polimero acrilico que, por conveniencila se

ble en el liguido inerte en cuestidn, en funcidn del mondmero o
mondmeros de los cuales se deriva. '

Ia insolubilidad de las microparticulas en la combi~

te insoluble en dicha combinacidn, pero preferentemente se logr

nacidn de resina (A) y diluyente (B). Cuando se¢ logra la inso-
lubilidad de las microparticulas a través de reticulacidn, se.
prefiere que el grado de reticulacidn obtenido no sea mayor gue

el necesario para volver insoluble al polimeroc. Ia insolubili-

(1]

dad de las micropartfculas en la combinacidn de resina (A) ¥ &
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“solucidn de resina (A) en el diluyente (B). Cuando la resina

| acrilico, derivado de wno o mds de los mismos mondmeros ya deg|

25f"; critos anteriormente en conexidn con el constituyente (A) de

-7 -

luyente (B) se puede verificer por medio de la prueba siguien-
te. Se agitan las micropartfculas (1 parte en peso) durante
30 minutos con el diluyente (B) (100 partes en peso); la sug-
pensidn se centrifuga luego a 17.000 rpm durante 30 minutos.
Se decanta el lfquido sobrenadante y se seca el polimero resi-
dual durante 30 minutos a 150°C, tras lo cual se compara el pel
so con el peso original de las microparticulas. PFuede resul~
tar diffeil realizar esta prueba en los casos en que la densi
dad especifica del diluyente se aproxima o es mayor al de las
micropartfculas, pero esos diluyentes (por ejemplo, disolven-
tes clorados) no se utilizan normalmente en las composiciones
consideradas. Cuando el resultado de esta prueba indica que
las microparticulas son aceptablemente insolubles en el dilu-
vente (B) por si solo, se puede asumir que las particulas se-
rdn por lo menos igualmente insolubles cuando el polimero (A)
tambidn se encuentra presente en solucidn en el diluyente;

existen dificultades prdeticas para realizar la vrueba con la

(4) estd en estado de dispersidn em el diluyente (B), su pre-
sencia no tendrd normalmente influencia alguna sobre el grado
de insolubilidad de las microparticulas.

El polimero de las microparticulas ﬁuede ger de va~-

rios tipos. Puede ser, por ejemplo, un polimero de adicidn

resina scrflica . Cuando se desea que dicho polimero estd re-
ticulado, dsto se puede lograr por medio de uno de dog mdtodos
generales: el primero, incluyendo en los mondmeros de los que
gse deriva el polimero una proporcidn menor de un mondmero que

es polifuncional con respecto a la reaccidn de polimerizacidn,
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- el comercio como RJ100 y fabricado por Monsanto Chemical Compa

3 | drido del mismo), deido isoftdlico, deido tereftdlico, deido

~ trimelitico (o el amhidrido dsl mismo) ¥ dcido piromelitico (o

lado si asi se desea, mediante la incorporacidn de materiales

-8 -

por ejemplo, dimetacrilato de etilenglicol o diviﬁilbenceno;
el segundo: incluyendo en dichos mondmeros proporciocnes meno-
res de dos otros mondmeros que llevan pares de grupos quimicos
que pueden ser obligados a reaccionar entre si durante o des~
puds de la reaccidn de polirerizacidn, tales como epoxi‘y car-
boxilo (como por ejemplo, metacrilato de glicidilo y dcido me-~
tacrilico), anhidrido e hidroxile o isocianato e hidroxilo. De
forma alternativa, las microparticulas pueden estar compuesias
de un polimero de condensacidn, por ejemplo un polidster prepa
rado de un alcohol polihfdrico y de un dcido policarboxilico.
Los alcoholes polihfdricos adecuados incluyen etilenglicol,
propilenglicol, butilenglicol, 1:6-hexilenglicol, neopentilgli
col, dietilenglicol, triétilenglicol, tetraetilenglicol, glice
rol, trimetilolpropano, trimetiloletano, pentaeritritol, dipen
taeritritol, tripentaeritritol, hexanotriol, oligdmeros de es-

tireno y alcohol aliflico (por ejemplo el producto conocido en

ny) y los productos de cbndensacidn del trimetilolpropano con
éxido de etileno u 4xido de propileno (tales como los produc-
tos conocidos en el comercio como trioles "Niax"). Tos dcidosi.
policarboxilicos édecuados ineluyen dcido succinico (o el an~
hidrido del miémo), dcido adfpico, dcido azelaico, dcido sobd-
cico, dcido maldico (o el anhfdrido del mismo), deido fumdri~

co, dcido mucdnico, deido itacdnico, decido ftdlico (o el anhi-

el anhidrido del mismo). Dicho polidster puede estar reticu~

de funcionalidad superior a 2 en la composicidn inicial, aun-

que en este caso, y debido 2 la distribucidn caracteristicamen!
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pendientes, son solubles realmente en la combinacidn en cues-
'hecho fijadas a las micropartfculas en wo o mds puntos a lo

| forma permanente a las particulas. S8z comprenderd que las ca-

7‘fdenas polimeras estabilizantes a utilizar, se seleccionardn

-9 -

te amplia de las espécies moleculares formadas en una polime-
rizacidn de condensacidn, es diffcil zsegurar que todas estas
espécies estdn de hecho reticuladas.

La composicidn quimica y el grado de reticulacidn
del polimero de las microparticulas pueden ser tales que tenga
per se una Tg (temperatura de transicidn cristal-lfquido) por
encime de 0°C, es decir, bajo condiciones normales de uso de
la composicidn aplicada por pulverizacidn, las microparticulas
tendrdn una consistencis dura y vitrea.

Tal como ge ha establecido anteriormente, es necesa-
rio que las micropartfculas de polimero estén dispersadas en
forme estable en la combinacidn de resina (A) y lfquido dilu-
yente (B). Se entiende por "dispersadas en forma estable" el
que lag partfculas estdn impedidas de flocular o agregarse por
medio de una barrera es‘tériéa alrededor de las particulas, cu
yas cadenas pollmeras estdn solvatadas por dicha combinacidn y
por lo tanto se encuentran en una configuracidn de cadena ex-
tendida. En este contexto, se entiende por "solvatacidn" el

que las cadenas polimeras en cuestidn, si son moléeulas inde-
tidn; sin embargo, debido a que las cadenas se encuentran de

largo de su longitud, la barrera estérica permanece fijada en

con referencia a la natuwraleza del diluyente liquido y resina
acrflica formadora de pelicula en cuestidn. Z2n tdrminos gene-
rales, esto significa que las cadenas tendrdn un grado de po-

laridad similar al grado del diluyente y resina formadora de
pelicula, de forma tal que la combinacidn de este Ultimo serd
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| les como ésterss dcido metacrilico o acrilico, ésteres de vini-
uno por el cual se polimerizan los mondmeros en un ligquido inep

soluble el polfmero resultante, en presencia dz un agente esta—

' 1izador. Los principios generales estdn descritos en el arte

- 10 =~

inherentemente un disolvente para el polimero del que estdn
compuestas las cadenas. Ya que en el acabado para automdviles
al cual estd principalmente dirigida la presente invencidn, se
utiliza un diluyente liguido de un grado relativamente alto de
polaridad (conteniendo por ejemplo, una proporcidn sustancial
de disolventes dster y cetoma "fuertes") es evidente que 1las
cadenag estabilizadoras en las microparticulas deben tener ge-
neralmente una composicidn tal que sean inherentemente solubles
en ese tipo de liguido.

Ia forma de anclar las cadenas estabilizadoras a las
micropartfculas se describe convenientemente en conexidn con
log métodos de fabricacidn de las particulas, del siguiente mo-
do: |

Se pueden producir las microparticulas de polimero en
varias formas. Preferentemente se producen mediante un procedi
miento de polimerizacidn en dispersidn de mondmeros, en un 1i-
quido orgdnico, en el cual es insoluble el polimeroc resultante,
en presencia de un estabilizador estdrico anfipdtico. Son congl
cidos los procedimientos adecuados de polimerizacidn en disper-
sidn. Por lo tanto, en lo que concierne a la polimerizacidn

en dispersidn de los mondmeros etildnicamente insaturados, ta-
lo y estireno o sus derivados, el procedimiento es bdsicamente

te en el cual los mondmeros son solubles pero sn el cual no es
: |

i

bilizador anfipdtico o de un precursor polimérico disuelto en
el 1lfquido, que, por copolimerizacidn o injerto con una porcidn

de los mondmeros, puede der lugar in gitu a dicho agente estabi
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| ses. demasiado soluble, incluso en lfquidos orgdnicos de baja
‘macidn de una dispersidn estable de las micropartfculas. ILogs

-cesario con ayuda de una simple experimentacidn, las composicig

':Ehes adecuadas de mondmeros para satisfacer los citados requeri-

-11 -

anterior (Memorias de Patentes Britdnicas N2 941.305; 1.052.241;]
1.122.397 y 1.231.614; y '"Dispersidn Polymerization in Organic
Media", ed. K.E.J, Barrett, John Wiley & Sons, 1975).

Ia eleccidn de mondmeros insaturados adecuados para
la produccidn de microparticulas que tienen la Tg requerida y
otras caracteristicas, no presentard dificultad alguna para los
expertos en la tdenica de los polimeros. Entre los mondmeros

adecuvados, pueden mencionarse metacrilato de metilo, estireno ¥

(=

acetato de vinilo, teniendo sus homopolimeros valores Tg de apr
ximadamente 105°, 100o ¥y 32°C respectivamente. Cuando se desea
un valor Tg inferior al del homopolimero, éstos mondmeros “du-~
ros" pueden copolimerizarse con una proporcidn adecuadamente
elegida de un mondmero 'blando", tal como acrilato de etilo,

acrilato de butilo, acrilato de 2-etilhexilo o metacrilato de
butilo. Cuando el polimerc en microparticulas es producido por
el proceso de polimerizacidn en dispersidn del mondmero o mond-
meros en un medlo orgdnico, puede existir un limite impuesto
sobre la proporcidn de mondmeros 'blandos" que puede incluirse

por la necesidad de asegurar que el copolimero resultante no
‘polaridad tales como hidrocarburos, para que tenga lugar la for

expertos en la materia podrdn encontrar, sin embargo, si es ne-

mientos.

La produccidn especifica de dispersiones de particu-
lag de polimeros de adicidn reticulados, se puede lograr inclu
yendo, en los mondmeros elegldos, pares de mondmeros que con-

tienen (ademds de los grupos insaturados polimerizables) grupos




10

15

20

25

30

ros que incorporan grupos carboxilo, como por ejemplo: deido

‘eontrario, se pueden incluir pequefias proporciones (adicionz-—

; dilo. Tambidn se pueden incluir otros mondmeros funcionales,

~ tales como acrilato de hidroxietilo & acrilamida, en proporeig|

-1

capaces de entrar en resccidén quimica entre si; por ejemplo,
los grupos epdxido y carboxilo contenidos en metacrilato de

glicidilo y dcido metacrilico. Mediante los procedimientos de

arte anterior (Memorias de Patentes Britdnicas No. 1.095.288 y

1.156.012), se obtienen partficulas en las cuales se encuentran
dichos grupos complementarios gque, aungue no co-reaccionan en
esa etapa, se los puede obligar a co~reaccionar y formar de eg

ta forme reticulaciones al calentar a continuacidn la disper-

gidn a una temperatura adecuadamente elevads. Tambidn se pue~'

den preparar polimeros de adicidn reticulados, en dispersidn,
mediante la inclusidn en los mondmeros sometidos a polimeriza-—
cidn en dispersidn, de una proporcidn menor de un mondmero que

es bi-funcional con respecto a la reaccidn de polimerizacidn,

como por ejemplo dimetacrilato de etilenglicol o divinilbence~|

no.

Se pueden incluir pequefias proporciones de comondme-

acrilico 6 decido metaerilico (cuando las microparticulas deben

estar reticuladas, dichas proporciones excederdn de las propor| -

" ciones utilizadas para lograr la reticulacidn por reaccidn con

un mondmero co-reactivo tal como metacrilato de glicidilo). Al

les) de un mondmero epdxido, por ejemplo metacrilato de glici-

nes menores ¢n los mondmeros de los que se derivardn las micro
particulas.

La produccidn de las dispersiones de polimeros de
condensacidn se encuentra descrita en el arte anterior (por

ejenmplo en las Memorias de Patentes Britdnicas N2 1.373.531;

2 -

(2
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cursor polimdrico adecuado que, por copolimerizacidn o injerto

dar lugar a la formacidn de dicho agente estabilizador in situl.

- 13 -

1.403.794 ¥ 1.419.199) incluyendo los procedimientos para obte-
ner partfculas de polimeros reticulados. Tos principios generg
les implicados son los mismos a los que se hizo referencia ante
riormente con relacidn a las dispersiones de polimeros de adi-
cidn, pero existe una diferencia de detalle que surge de la na~
turaleza polar generalmente mds alta de los mondmeros o materig
les de partida de los que se derivan los polimeros de condensa-
cidn. Ea decir, que los mondmeros en cuestidn son generalmente
insolubles en el liguido inerte en que se efectda la polimerizal
cién. En consecuencia, el primer paso en la polimerizacidn en
dispersidn de los mondmeros comprende producir un estade de dig
persidn coloidal eb el liguido inerte, bien como liquido o bien
en forma de partfculas sdlidas. En el segundo paso, la polime-
rizacidn de los mondmeros se produce dentro de las mismas parti]
culas. Se requiere wn agente de estabilizacidn anfipdtico en
cada etapa, en primer lugar para establlizar las particulas de
mondmeros y en segundo lugar vara estabilizar las particulas
del polimero formaao, pero en casos adecuados se puede sencon-
trar un agente estabilizador unico que realizard ambas funcio-
nes. BEn lugar ds wutilizar en este procedimiento un agente de

estabilizacidn anfipdtico pre~formado, se puede utilizar un pre
con una porcidn de los mondmeros bajo polimerizacidn, pueden

n el arte anterior (Solicitud de patente Britdnica N2 19487 /76)
se describe dicho procedimiento.

Los materiales de partida monoméricos adecuados para
preparar microparticulas de polimero de condensacidn son ague—

1llos conocidos en el arte anterior para preparar dichos polime-

ros por medio de téenicas de polimerizacidn en solueidn o en

~
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- fundido. Por ejemplo, los materiales adecuados en el casoc de

vatable por dicho lfquido y es capaz de asociarse con las par—

~ semejante es soluble como un todo en el liquido de dispersidn,

1 blogue o de injerto que contiene dos tipos &e componente poli
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microparticulas de polidster son los alcoholes polihfdricos y
los doidos policarboxflicos y aqui, comc con los polimeros del
tipo adicidn anteriormente indicados, serd evidente para 1los

expertos en la materia que reactantes particulares han de ser

elegidos con el fin de producir un polfmero en microparticulas|

gue tengan la Tg requerida y otras caracteristicas.
 Se comprenderd que en el caso de las microparticulas
de polidster y de poliamida, la mezcla a polimerizar debe inco;
porar algune pfoporcidn de wn mondmero de partida que tiene un
funcionalidad superior a dos, en 2l c¢aso en que se desee que
las microparticulas sestén reticuladas.
En los procedimientos de polimerizacidn en disper-

sidn descritos anteriormente, el agente de estabilizacidn an-

.fipdtico es una sustancia cuya'molécula contiene un componente’

polimérico que es solvatable por el lfquido en el que se reali

.| za la dispersidn y otro componente que es relativamente no-sol|

ticulas de polimero producidas. Un agente de estabilizacidn

pero la solucidn resultante contendrd generalmente moldculas
individuales y agregados micelares de moldculas, en equilibrio
entre sf., El tipo de agente de estabilizacidn preferido para

su utilizacidn en la presente invencidn es wn copolimero en

mérico: wun tipo consiste, sezUn se ha eslablecido anteriormen
te, de cadenas polimeras que son solvatables por el liguido de
dispersidn y el otro tipo consiste de cadenas polimeras de dig
tinta polaridad a la del primer tipo que, por lo tanto, no son

solvatables por dicho liguido y gon capaces de anclarse a las

e
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derivado de éster que contiene un agrupamiento insaturado poli-
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microparticulas de polimero. Una forma particularmente util
de dicho agente estabilizador es un corolimero de injerto que
comprende ung espina dorsal de polimero, que es 8l componente
no solvatable o "ancla" y una pluralidad de cadenas polimeras
solvatables pendientes de dicha espina dorsal. Ejemplos espe-
cificos de dichos copolimeros de injerto incluyen los copoli-
meros en donde la espina dorsal es una cadena polimera acrili-
ca, dsrivada predominantemente del metacrilato de metilo, ¥y
las cadenas pendientes son residuos de poli(dcido 12-hidroxies-

tedrico) que son fdcilmente solvatables por un medio hidrocarbu

~

ro alifdtico. Estos copolimeros se pueden producir por ejempld
haciendo reaccionar en primer lugar poli(deido 12-hidroxiested-
rico) con acrilato o metacrilato de glicidilo, con 1o cual el

grupo terminal -COOH en el dcido polimérico se convierte a wn

merizable, ¥y covolimerizar luege dicho derivado con metacrila-
to de metilo, optativamente junto con vroporciones menores de
otros mondmeros copolimerizables. Al emplear dcido acrilico o
dcido metacrilico como comondmero menor, es posible introducir
grupos carboxilo en la cadena de espina dorsal dsl copolimero
de injerto con resultados beneficiosos, en tanto que la espina
dorsal se vuelve de esta forma mds polar que si estd compuesta
por unidades de metacrilato de metilo Unicamente. Esta mayor
polaridad convierte a la espina forsal incluso en menos solva-
table por un diluyente no-volar, tal como un hidrocarburo ali-~
fdtico, y er consecuercia realza la fuerza con la que se adhle
re & las microparticulas.

Las anteriores referencias de patentes y literstura
¥ la anterior descripcidn, relacionadas con los procesos de po!

limerizacidn en dispersidn adecuados para la produccidn de las
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microparticulas de polfmero, son igualmente aplicables a la prol

duceidn del polimgro'(A) formador de pelfcula,- cuando éste hayaj

de estar en un estado de dispersidn estable en el diluyente (B)
excepto que el polimero (A) no se reticulard normalmente en es-
ta etapa incluso aunque pueda llegar a reticularse‘como resulta
do de una operacidn de curado posterior a la aplicacidn de 1la
composicidn a un sustrato.

Despuds de la formacidn de las microparticulas de po-
limero en dispersidn del modo antes descrito, se forma entonces
el poliméro acrilico auxiliar por polimerizacidn de mondmero
etilénicamente insaturado en presencia de las microparticulas.
Bsta polimerizacidn adicional se sfectia simplemente alimentan-
do una carga adicional de mondmero a la misma mezcla de reaccid:
en la cual se han producido las microparticulas, bajo esencial-
génte las mismas condiciones de la primera etapa, pero con las

diferencias de que el mondmero o mondmeros implicados serdn glo

.|balmente de una composicidn diferente a la de los usados en la

primera etapa ¥y que el polimero acrilico auxiliar, al contrario

|que lag microparticulas, no tendrd necesarismente que ser com-
ZO‘T‘pletamente insoluble en el'liquido inerte en el cual se efectia

. |1la polimerizacidn.

En general, es necesario que el polimero auxiliar

tenga una composicidn tal que sea compatible con el polimero

1(A) formador de pelfcula; ciertamente, puede ser idéntico al po

ifmero y, en ciertas circunstancias deseritas nds adelante, aun
pusde reemplazarlo por completo. Il mondmeroc o mondmeros del

que se derivard el polimero auxiliar se elige tomando en cuenta
este requisito, a partir de la gama de los mondmeros etilénica-

mente insaturados ya descritos en conexidn con la produccidn

(=]

del polimero (A) o de otros mondmeros adecuados, tal como serd
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- en el polimero de las microparticulas como resultado de la uti
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evidente para los expertos en el arte.

Al introducir las microparticulas, asociadas con el
polimero auxiliar en el modo antes descrito, en la dispersidn
o solucidn del polfmero (A) en el diluyente (B), parte del po-
1lfmero suxiliar puede disolverse debido al medio mds polar, re
ro se estima que una porcidn sustancial de las cadenas del po-
limero auxillar permanecen fijadas a las micropartfculas, (si
bien solvatadas en este momento por el medio), por ejemplo, en
virtud de que se hayan enredado con lag cadenas del polimero
de las microparticulas durante su formacidn, o como resultado
del proceso del injerto sobre dichas cadenas. Cualquiera que
gea ol mecaniemo, el efecto de la presencia dei polimero auxi-
liar es estabilizar las microparticulas en el nusvo ambiente
mds polar. Si se desea, se puede incrementar esta estabilidad
asegurando que se desarrollen enlaces covalentes entre las ca-
denas del volfimero auxiliar y las cadenas de las microparticu-
las. Esto se puede realizar, vor ejemplo, incluyendo un dcido
carboxilico insaturado en los mondmeros de los cuales se deri-
va el polimero esuxiliar. Los grupos carboxilo introducidos da

esta forma pueden reaccionar con los grupos epdxido, presentes

lizacidn de un ligero exceso de los grupos anteriores, con el
objeto de reticular dicho polimero por reaccidn con los grupos
carboxilo en la forma descrita anteriormente. Ia incorpora-
¢idn de las micropar%iculas, asociadas con polimero auxiliar,
en la composicidn se puede lograr mezclando la disporsidn ob~
tenids, despuds de la formaecidn del polimero auxiliar, directa
mente con la dispersidn o solucidn del polimero (A) formador
de pelfcula en el diluyente (B) o, en caso extremo, basta sim—

plemente con agregar disolventes fuertes a la dispersidn de
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- de dicho polimero auxiliar adherido a las micropartfculas para

 comprende separar las microparticulas de la dispersidn en la

cidn de la definicidn de la invencidn dada anteriormente, la

" de recubrimiento.

cos, de los procedimientos de polimerizacidn en dispersidn, la?
- gaturados adecuados, utilizando procedimientos conocidos en el!
"arte. Ias micropartfoulas se obtienen en forma de una disper-

':'; micropartfculas mismas, por ejemplo, por secado por aspersidn.

.|~ Para su incorporacidn en una composicidn de revestimiento, se
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microparticulas en suficiente cantidad para que una parte sufi~
ciente del polimero auxiliar se disuelva de las micropartfculad
para proporcionar el polimero mismo todo el constituyente (A)

de polimero formador de pelicula, mientras queda atn w resfdug
asegurar la estabilizacidn de las mismas. Otra posibilidad
gque se producen, por ejemplo, por centrifugado, filtracidn o

secado por aspersidn, y luezo mezclar las micropartfculas con

la dispersién & solucidn del polimero acrilico (A) formador de

pelfcula. Se comprenderd, a partir de lo anterior, que en funi
rosina (A) formadora ‘de pelicula se considera que comprende la
poreidn del polfmero auxiliar que se disuelve de las micropar-
ticulas cuando estas Wltimas se incorporan en la composicidn
Como alternative a la utilizacidn, en medios orgdni-
microparticulas de polimero se pueden producir, por ejemplo,
mediante la polimerizacidn en emulsidn acuosa de mondmeros in-

sidn estabilizada con carge, de la que se pueden separer las

re-dispersan luego las microparticulas en la solueidn & disper

sidn en el diluyente del polifmero formador de pelicula, prefe-

rentemente mediante métodos que impartan un alto efecto cortan

te a la mezcla tal como en un mezclador de paletas o mezcladori

de triple rodillo, en forma andloga a la dispersidn de un pig-

H
|



10

15

20

25

30

...19_

mento. Por analogia adicional con la dispersidén de pigmentos,
la estabilidad estdrica necesgaria de las microparticulas tam-~
bidn se puede lograr sencillamente como resultado de la tenden
cia innata del polimero formador de pelfcula (especialmente cugn
do es soluble y es solvatado por el diluyente) a asociarse con
las partfculas, por ejemplo, por medio de la interaccidn de lOﬂ
grupos polares presentes en el polimero formador de pelicula y
en la micropartfcula respectivamente. En la produccidén de las
micropartfculas por polimerizacidn en emulsidn acuosa, se pue-
den inecluir algunos compuestos Insaturados bi-funcionales en
los mondmeros polimerizantes para dar lugar a un polimero reti
culado que serd insoluble en la solucidn o dispersidn del polf
mero (A) formador de pelfcula en el diluyente (B), cualguiera
que sea la naturaleza de este Ultimo. Aquf nuevamente, como
en el caso de las micropartfculas preparadas por polimerizacidn
en dispersidn en medios orgdnicos, puede ser ventajoso continugr
la polimerizacidn en emulsidén con una segunda alimentacidn de
mondmeros que no incluye ningun material bi-funcional (es de-
oir, reticulante) y que da lugar a un polimero compatible con
el polimero (A) y que es soluble en la solucidn o dispersidn de
polfmero (A) en el diluyente (B). BEs decir, asociar con las mi
croparticulas un polimero auxiliar con la misma funcidn que la
previamente descrita.

Ias micropartfeulas (C) de polfmero utilizadas en el

procediniento de la presente invencidn, se encuentran presentes
en una cantidad de 2 a 30 % del peso agregado de resina acrilii
ca (A) formadora de pelfcula y las microparticulas; preferente-
mente constituyen un 5 a un 20 % de dicho peso agregado. La

proporcidn exacta a utilizar dependerd de las propledades de 1z

aplicacidn particular que se desee que tenga la composicidn de
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.} zol, amarillo de antrapirimidina, amarillo de flavantrona, ama-

;rillo de isoindolina, azul de indantrona, violeta de guinacridg
| pueds estar presente en las composicionss de revestimiento en
| ca (A) y micropartfculas (C). El término "pigmento" se utili-

‘cionales, tales como talco o caolin. Dichos pigmentos, pueden

‘incorporarse en las composiciones con ayuda de dispersantes co-

' mador de pelicula.

-2 =

revegtimiento. Para los fines de esta definicidn, se entiends
por "microparticulas de polfmero", las micropartfculas en si
Jjunto con aquella parte del polimero auxiliar que no puede ser
disuelto y separado de las particulaS’ﬁor el diluyente (B), baf
jo las condiciones de la prusba de insolubilidad descrita ante-
riormente.
Las composiciones usadas en el proceso de la invencidn
pueden incorporar, ademds de la resina acrflica (4), el diluyen
te (B) y las micropartfoulas poliméricas (C), pigmentos (D) co-
mo los normalmente utlilizados en la tdenica de los revestimien-
tos, distintos a los pigmentos metdlicos en escamas. Dichos
pigmentos pueden tener un tamafio de particula del orden de 1 a
50 micras y pueden ser de naturaleza inorgdnica, por ejemplo
didxido de titanio, 6xido de hierro, dxido de eromo, cromato
de plomo o negro de humo, o de naturaleza orgdnica, por ejemplo

azul de ftalocianina, verde de ftalocianina, violeta de carba-
na y rojo de perileno. Cualquiera de los pigmentos anteriores
una proporecidn de 2 a 50 % del peso agregado de resina gerili-
za aqul para abarcar también a las cargas y extendedores conven
nocidos, por ejemplo un polifmero acrilico, qus son compatidbles
con la resins acrflica (A). Igualmente, cualquisr dispersante
polimérico usado se considera parte del constituyente (A) for-

Si se desea, se puede incorporar en forma adlcional
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'ra una gama espacialmente preferida de relacidn de volimero a
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otros aditivos conoeidos en la composicidn, como por ejemplo
modificadores de la viscosidaed tales como bentona o butirato-
~acetato de celulosa.

Cuando el polimero acrflico (A) formador de peliculs

es del tipo termoendurscible o reticulante, como ya se ha estaf
blecido, pusde incorporarse en la composicidn de la invencidn
un agente reticulante.

la proporcidn dsl agente reticulante, con respecto
al polimero acrilico reticulable en la composicidn, puede va-
riar noteblemente, pero en general se considera satisfactoria
una relacidn dé 50:50 a 90:10 en peso del polimero al agente
reticulante. Ia proporcidn precisa a utilizar depende de las
propiedades requeridas en la pelfcula final, pero una gama pre
forida que ofrece un buen equilibrio de propiedades es de
60:40 a 85:15 en peso del polfmero en rslacidn al agente reti-
culante. En los casos en que es de partlicular importancia gque
la pelfcula exhiba una buena resistencia a la corrosidn deida

inducida por una severa contaminacidn atmosférica, se conside-

sgente reticulante la de 70:30 a 85:15 en peso.

La composicidn puede incorporar también un cataliza-
dor adecuado para la reaceidn de reticulacidn, por ejemplo, un
compuesto de reaccidn decida, o bién el polimero acrilico (A)
formadof de pelicula de la composicidn puede contensr grupos

deido libres.
Ias composiciones de la invencidn se pueden aplicar

a un sustrato segin cualquiera de los procesos de pulveriza-
cidn conocidos, tales como pulverizacidn con aire comprimido,

pulverizacidn electrostdtica, pulverizacidn en caliente y pul

verizacidn sin aire, y son adecuados cualquiera de los métodos
!
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manuales o automdticos. Medlante estos procedimientos se pue-
de conseguir una mejora de 15-20 % en el espesor de pintura
que puede aplicarse antes de que se prasente el "corfimiento",
sin la pdrdida de brillo, pobre apariencia y bajo contenidos
en sélidos en la pulverizacidn que resultan de los intentos
de mejorar la resistencia al corrimiento por otros métodos
(por ejemplo, aumentando el peso molecular promedio del poli-
mero formador de pelicula o inbluyendo en la composicidn auxi-
liares inorgdnicos comtroladores del corrimiento).

Ejemplo 1
(a) Preparacidn de microparticulas poliméricas

A un recipiente equipado con agitador, termdmetro,
condensador de flujo y provisidn para la edicidn de una ali-
mentacidn 1fquida al condensado de retorno, se carga:

Hidrocarburo alifético (gama de ebulli- ' :
cidn 170-210°C; contenido aromdtico 5 %) 12,081 partes

Hexano . 2,959 partes
Heptano 15,821 partes

El recipientse y su contenido se purga con gas iner-
te; la temperatura de los reactantes se eleva o 100°¢,
A los disolventes en reflujo se afiaden los siguien-

tes ingredientes premezclados, en forma de una sola adicidn rd

=
pilda:
Metacrilato de metilo 0,972 partes
Acido metacrilico 0,020 partes
Azodiisoﬁutironitrilo 0,077 partes

Estabilizante de copolimero de injerto
(solucidén al 33 %, como mas abajo se
descrive) 0,362 partes

Bl contenido del recipiente se mantisne entonces a

reflujo durante 30 minutos, para formar una dispersidn de se
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millas-polimero. Se premezclan los siguientes ingredientes y
ge alimentan al hidrocarburo que retorna del condensador a una

velocidad uwniforme y durante uwn periodo de 3 horas:

Metacrilato de metilo 18,460 partes
4dcido metacrilico 0,188 partes
Metacrilato de glicidilo 0,188 partes
Azodiisobutironitrilo 0,247 partes

Solucidn estabilizante de copolimeroc

de injerto (como mas abajo se deseri-

be) 3,885 partes
Dimetilaminoetanol 0,036 partes

Terminada la alimentacidn, la mezcla de reaccidn se
mantiene bajo reflujo durante 3 horas, obtenidndose una disper
sidn fina de microparticulas gelificadas insolubles. El contg
nido total en sélidos de la dispersidn es de 38-40 %; el conte
nido en micropartfculas insolubles es de 26 % y el polimero
del cual estdn compuestas las microparticulas tiene une tempe~
ratura de translcidn oristal-liquido de 80 a 100°C.

El estabilizador de copolimero de injerto utilizado
en el proceso anterior se obtiene como sigue. Se auto~conden-
sa dcido 12-hidroxiestedrico hasta un fndice de acidez de apro
ximadamente 31-34 mg KOH/g (correspondisnte al peso molecular
de 1.650-1.800) y a continuacidn se hace reaccionar con una
cantidad equivalente de metacrilato de glicidilo. E1 éster in
saturado resultante se copolimeriza en una proporcidn en peso
de 2:1 con una mezcla de metacrilato de metilo y dcido acrilice
en la proporcidn de 95:5.

(b) Modificacidn de las micropartfculas con polimero suxiliar

En un recipiente equipado en la forma descrita en la

etapa (a) se cargan:

____———————"‘”"’—'_—__——-ﬂﬂﬂﬂﬂ—““‘-“”J-aﬂ—m”ﬂ—:aﬁn-.
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Dispersidn de microparticulas obteni-

da en la etapa (a)
Xileno
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55,296 partes
16,640 partes.

La carga se calienta a la temperatura de reciclo en

une atmdésfera de gas inerte y se separan 2,5-3,9 partes de deg|
tilado hasta que la temperatura alcanza 115°¢.

los siguientes ingredienfes ¥ se alimentan a una velocidad cons

Se premezclan

tante en un periodo de tres horas al hidrocarburo que retorna

del condensador:
Metacrilato de metilo
Acrilato de hidroxietilo
Acido metacrilico
Metacrilato de butilo
Acrilato de 2-etilhexilo
Estireno _
Perbenzoato de terc-butilo

Prim-octilmercaptan

2,894
1,651
0,429
3,197
3,301
4,946
0,392
0,183

Solucidn de estabilizador de copolimero

de ingerto (como se describe en la
pa (a

eta~
1,495

partes
partes
partes
partes
partes
partes
partes

partes

partes.

Terminada la alimentacidn, la mezcla de reaccidn se

mantiene a la temperatura de reciclo durante dos horas y se en

fria a continuacidn; se afiade la siguiente mezcla disolvente:

n-Butanol
Acetato de butilo
La composicidn asf obtenida
en adlidos del 40 % ¥y el contenido en
cadas insolubles es del 23 %.

(¢) Preparacidn de la composicidn de

2,944
8,833

tiene wn contenido total

partes

paxrtes.

nicroparticulas gelifi-~

revestimisgnto

(i) Composiciones blancas de alto contenido en pismento

Se mezclan las siguientes series de ingredientes

j \é1 g
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identificados en las columnzs I y II respectivamente:

I II
Resine butilada de melamina-formal-
dehido (solucidn a2l 65% en butanol) 10,97 10,97 partes
Cascarilla de didxido de titanio
(68,7 % de didxido de titanio) 29,19 29,19 partes
Solucidn de resina de copolimero
acrilico termoendurecible (solucidn
al 65 % en xileno) 30,09 22,62 partes
Dispersidn de microparticulas modi-
ficadas de la etapa (b) - 12,15 partes
Polimero promotor de flujo (solu-~
cidén al 10 % en xileno) 0,80 0,80 partes
Dipenteno 6,00 6,00 partes

Las pinturas blancas asf obtenidas tienen las si-
gulentes caracteristicas:

Viscosidad (B.S. copa B4 a 2500): 61 segundos 44 segundos
Contenido en no voldtiles: 64 % 61 %

La resina de copolimero acrilico tiene la composi~
cidn: estireno 30 partes, metacrilato de metilo 15 partes, me-
tacrilato de butilo 17 partes, acrilato de 2-etilhexilo 20 par
tes, acrilato de hidroxietilo 15 partes, dcido metacrilico 3
partes. La resinaz tiens un peso molecular promedio en peso de
6.000-~7.000.

Se pulverizan paneles metdlicos emprimados con cada
wna de las dos composiclones sin diluir, para dar uvna capa de
"euiia" de un espesor de pelfcula variable. Cada panel se deja
en posicidn vertical durante 30 minutos y se cochuran luégo,
de nuevo en posicidn vertical, dwrants 15 minutos a 130°q.

En cade caso se determina el espesor de pelfcula en
el cual se presenta primeramente el "corrimiento".

El panel acabado ¢on la composicidn I experimenta el

corrimiento a un espesor de pelfcula de 60-65 micras y superior,
l
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| pero los paneles acabados con la composicidn II experimentan

| Dispersidn de verde de ftalocianina

| no) 40,7 29,6 partes
Dispersidn ds micropartfculas modifi
cadas de la etapa (b) - 18,3 partes
Polimero promotor de flujo (solucidn
"al 10 % en xileno) 0,6 0,6 partes
Xileno 8,0 8,0 partes
Dipenteno 6,0 6,0 vpartes
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golo el corrimiento a un espesor de pelfcula de T0-75 micras y

mayor. |
Esta mejora en la resistencia al corrimiento occurre

iﬁcluso aunque la musstra I tenga una mayor viscosidad y con-

' tenga menos disolvente, cuando se pulveriza, que la muestra IT|

 (4i) Composiciones azules de bajo contenido en pismento

Se mezcian lag siguientes series de ingredientes iden

tificados en las columnas I y II respectivamente:

1 _II

e —

Resina butilada de melamina-formal ,
dehido (solucidn al 65 % en butanol) 18,1 18,1 partes

- Dispersidn de azul Prusia (30 % en

xileno) 12,0 12,0 partes
Dispersidn de didxido de titanio '
(68,7 % en xileno) 0,4 0,4 partes

(16,4 % en xileno) 0,2 0,2 partes

 Solucidn de resina acrilica termoen
durecible (solucidn al 65 % en xile~

Las pinturas azules asi obtenidas tienen las siguien
tes caracteristicas:

I II

Viscosidad (copa B3 B.S. a 25°C) 91 segundos 99 segundos
Contenido no voldtil 51 % 46 %

Lo solueidn de resina acrflica usada es igual a 1la
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descrita para la pintura blanca en (i) anteriormente. Ios pa~
neles fueron pulverdzados y cochurados de forma iddntica & la
deserite anteriormente en (1i).

El panel acabado con la composicidn I experimentd el
corrimiento a un espesor de pelfcula de 66 micras, mientras
que el panel acabado con la composicidn II experimentd solamen-
te el corrimiénto a un egpesor de pelicula superior a 80 micras.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
as! como la manera de realizarlo en la prdctica, debe hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indicsdas, son sus

coptibles de modificaciones de detalle, en cuanto no alteren

su principio fundamental.
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‘3% del peso agregado de resine formadora de pelfcula (A4) ¥

|lica y diluyente; y
‘| para formar una pelicula deAﬁolimero sobre la superficie.

terizado porgue la resing acrilica es un polimero o copolimero

1 rados.
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REIVIHDICACIOES

l.— Procedimiento para la produccidén de un revesti-

‘miento superficial sobre un susirabo, caracterizado porque com=~

prende las etapas de:
(i) aplicar por pulverizacidn sobre la superficie del
sustrato, una composicién que incluye: |
(4) una resina acrilica formadora de pelfcula;
(B) un diluyente lfquido orgdnico voldtil, en el cual se
transporta la resina acrilicaj |

(G) microparticulas poliméricas, en una cantidad de al menos

micropart{culas, cuyas micropariticulas son insolubles y disper-
sebles de forma estable en la combingeidn de resina acrflica (A
y diluyente (B); ¥y

(D) un pigmento, distinto a un pigmento metdlico en escamas,

gue también esté dispersado en la combinacidén de resina ecri-

(ii) evaporar = continuacién el diluyente voldtil
2.~ Procedimiento segin la reivindicacidén 1, carac-

de uno o mas &steres de alguilo de 4cido acrflico o metacrilico

opcionalmente junto con otros monbmeros etilenicamente insatu~

3.- Procedimiento segin la reivindicacién 1 § 2,
caracterizado porque la resina acrilica es del tipo termoendu-
recible, reticulante, y la composicidn contiene ademds un agen—
te rebiculante.

4,~ Procedimiento segin cualquiers de las reivindica-

)

ciones 1 g 3, caracterizado porque la resina acrflica (4) es
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| pertfculas es un polimero de condensacién.
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insoluble en el diluyente (B) y se emcuentra en un estado de
dispersién estable en el mismo.

5.- Procedimiento segm cuslquiers de las reivindi-
caciones 1 a 3, caracterizado porque la resine acrilica (4A) se
disuelve en el diluyente (B).

6.~ Procedimiento segin cuaslquiera de las reivindica-
ciones 1 a 3, caracterizado porque la resina scrflica (4) se
encuentra parcialmente en dispersidn y parcialmente en solu=

cibn en el diluyente (B):
7.~ Procedimiento segirn cuslquiera de lag reivindica-

ciones 1 a 6, caracterizado porque el polfmero de las micro-

partioulas es un polimero acrilico.
8.~ Procedimiento segin cualquiera de las reivindica-

ciones 1 a 6, caracterizado porque el polfmero de las micro-

9.~ Procedimiento segin cualquiers de las reivindice-
ciones 1 a 8, caracterizado porgue el polimero de las micro-
partifculas estd reticulado. )

10+~ Procedimiento segin cualduiera de lag reivindi-
caciones 1 & 9, caracterizade porgue las microperticulas se

obtienen por polimerizacién en dispersidén de mondémeros, en un
lfquido orgdnico en el cual el polfmero resultante es insoluble

en presencia de un agenfe estabilizante estérico anfipdtico,
cuya molécula contiene un componente polimérico que es solvata-
ble por el liquidc en el cuel se prepara la dispersidn, y otro
components gue relativemsente no es sclvataeble por dicho liguidg
¥ que es capaz de gsoclarse con las particulas de polimero pro-
ducidas.

1l.~ Procedimiento segin la reivindicacién 10, carac-

terizado porque el agente estabilizente anfipdtico es wn copo-
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| 1imero de injerto que comprende una espina dorsal, que es el

componente no solvatable o "ancla'", y una pluralidad de cadenas
p

terizado porque los mondmeros a partir de los cuales se forma

 peso agregado de resina acrflica (4) ¥ micropartfculas.

‘| presente en una proporcidn de 2 a 50% del peso egregado de resip
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poliméricas solvatables pendientes de dicha espina dorsal.

12.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 11, carac-
terizado porque la espina dorsal polimérice es una cadens de
polimero acrilico derivads predominantemente de metacrilatovde
metilo y las cadenas pendientes son residuos de poli(dcido 12—v
hidroxiestedrico).

13,~ Procedimiento segdn la reivindicacién 10, carac-

el polimero euxiliar son tales que duranfe su polimeriéacién
se desarrollan enlaces covalentes entre las cadenas del polimem A
auxiliar y las de las microvarticulas.

14.- Procediniento segin cualquiers de las reivindi-
caeciones 1 & 13, caracterizado porque las microparticulas de

polimero (C) estdn presentes en una provorcidn de 2 a 30% del

15.~ Procedimiento segin la reivindicacién 14, carac-

terizado porque las microparticulas poliméricas (C) estdn pre-

sentes en una proporcidn de 5 a 20% del peso sgregado de resina
acrf{lica y microparticulas.

| 16.~ Procedimiento segin cualquiera de las reivindi-

caciones 1 a 15, caracterizado porgue el pigmento (D) estd

acrflica y microparticulas.
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17.= Procedimiento para la produccidn de un revegti-
miento superficial sobre un sustrato, tal y como queda sustan=-
cialmente descrito en la presente Memoria. _
Esta Memoria consta de 31 hojas, escritas a mdquina
por una sola cara.
Madrid 25 OCT 1978
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