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E]l Estatuto vigente sobre Propiedad Industrigl, de
26 de Julio de 1929, en su texto refundido publicado el 30
de Abril de 1950; establece los caracteres de patentabili-
dad de las invenciones de tipo industrial que tienen por
objeto obtener ventajas sobre lo ya conocido, admitiendo
por consiguiente como patentables, las nuevas ﬁéquinas, aw-
parates, instrumentos, procesos de fabricacibn, etc, La am
plitud de cenceptos previstos como patentables, héLIiévado
2l legislador a aélarar (ArtQ. 46) que la,enumeraciﬁﬁ*con-
tenida en dicho cuerpo legal es puramente enunciati}a Yy Do
limitativa, haciéndola extensiva incluso a ios_descnbrimieg
tos de tipo cientifico (Arte. 47). .

El Decreto de 26 de Diciembre de 1947, recogiendo
la Orden de 18 de Noviembre de 1935, confirwa el criterio
legal de que también serén patentables los instrumentos, ob
jetoz, o partes de los mismos, que aporten a la funcién a
que son destinados, un beneficio o efecto nuevo, y en defi
nitiva que constituyan una mejora sustancial sobréilo ante
riormente conocido.

Pues bien, a tenor de lo expuesto, y en base al ar
ticulado que recoge los conceptos expresados, debe conside~
rarse, que la invencidén a que se refiere la presente'memo-
ria, constituye una novedad industrial, con caracferisticas
Yy ventajas que la hacen merecedora del privilegio de explo-
tacidn exclusiva que por ella se solicita, premiando asi
los méritos de quien &aporta a la industria dél pals una me~
jora efectiva y precisamente comprendida entreﬁlas-enuncia-
das por la Ley cowo patentables., (Arts. 46 y 47 en relacidn
con el 171, en su nueva redaccidén afectada por la Orden de

18 de Noviembre de 1.935).
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El procedimiento de impresién por el sistema denomi-
nado "OFFSET" se basa en la preparacidn de una superficie-
imagen retentiva de grasas o hidrbéfoba gobre una superficie
de no-imagen retentiva de agua u otro no-disolvente de gra-
sadg. La.repulsién que se establece entre el no-disolvente
¥y una tinta grasa(a base de Acidos grasos tipo esteédrico,
oleico, etc.) hace que la tinta sea retenida exclusivamen-
te sobre la zona de imagen (hidrdéfoba) confiriendole asi ca=
pacidad impresora.

Las planchas pre-sensibilizadas consisten en un so-
porte "mojable! retentivo de agua sobre el que se ha exten-
dido una pelicula fotosensible retentiva de grasas e hidré-
foba. Cuando estas plaﬁchas se exponen a la luz bajo una
imagen, durante cierto tiempo, la superficie insolada se
hace soluble en un revelador {proceso positivo) o bien in-
soluble en el disolvente original de la emulsiédn fotosensi-
ble (proceso negativo). Procediendo al revelado quede al
descubierto el soporte mojable en lss zonas de no-imagen
mientras las zonas de imagen conservan la pelicula retenti-
va e grasas convirtiéndose en superficie impresora.

La consecucidén de una plencha pre-sensibilizada po-
sitiva para impresidén en OFFSET que conlleve un minimo de
tiempo y operaciones para su utilizacidn, jurto con un mé-
ximo de fidelidad en la reproduccidn de imagen, de gran re-
sistencia mecénica y duracibén de tirada en maquina impreso=}
ra ha coastituido el objetivo del trabajo desarrollado en
la presente invencidn y que han culminado en la formulacidn
de la plancha presensibilizada positiva para impresibén en

OFFSET "MAXENTA K".
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PARTE I : DESCRIPCION DE LA MAXENTA K

Todas las primeras materias que integran los com-
ponentes de la MAXENTA K son integramente producidos en
nuestro pais y trabajadecs posteriormente en LAGGA mediante
procedimientos fisico-quimicos desarrollados especificamen-
te a este fin.

La MAXENTA K consta de una plancha-soparte de
Aluminio del 99,99% pureza, en distintos espeSoreélyiﬁuper—
ficies, tratada eiectrOQuimicamente de tal modo quéfge le

confiere una gran mojsbilidad superficial, una resiuytencia

‘total a la oxidacidn y a la intemperie y una dureza meclni-

ca resistente al rozamieato y a la abrasifn inmejorable den

tro de la necesaria elasticidad para ser acopladas al cilin

‘dro portaplanchas. Sobre este soporte va extendida la peli-|

cula fotosensible que una vez seca da lugar a una .superfi-

cie intensamente hidrSfcba y retentiva de'grasas."Esfa pe-
licula fotosensible se compore fundamentalmente d§>uba re-
sina sintética y un sensibilizante de tipo diazéico. Tanto
el tratamiento del Aluminio como la obtencién de la resina
y del sensibilizante diazbico se :éalizan integrameﬁte por
LAGGA S.A.

PARTE JI : DESCRIPCION DEL DIAZO

El tetrafliorborato de 4 metoxi-4-azo-Difenilamina
es un pigmento diazdico insoluble en agua y soluble en al-

coholes.

It

. ‘ " o




10

15

20

25

30

" rivado nitroso en posicidén para. ELl nitroso derivado se

Se obtiene por diazotacidn, aidadiendo NOzNa a una
disolucidn Acida del Clorhidrato de p-amino-Difenilamina.
A continuacién se separa por precipitacidén mediante Acido
tetrafluorbbrico, si bien antes se trata con un reductor
(SNaz) para eliminar el grupo nitroso que entra en posicidn
orto durante la diazotacibn. La p-amino-Difenilamina de
partida se obtiene a su vez por nitrosacidn de la difenila-
mina en disolucidn cloroférmica Acida con O, Na y:p0sterior

transposicibn con'ClH anhidro con lo que se obtiene &l de-

hace soluble en agua mediante sosa diluida siendo a conti-
nuacién reducido con polisulfuro a una relacidén S:SNa2 2,5
aproiimadamente. La existencia o no del grupo Metoxi ﬁo mo-
difica apreciablemente las propiedades del Diazocompuesto.

El compuesto es lo suficientemente estable, en
estado sdlido, como para poder conservarlo indefinidaaente
a una temperatura moderadamente baja y en ausencia-tdtal
de luz. ! |

Su gensibilidad a la luz, como muestra la curva
espectrofptométrica, dg la figura 1, es suficientemente
amplia para permitir su utilizacidén con una variada gama de
fuentes luminosas. Obsérvese que el méximo de sensibilidad
se encuentra entorno a #—4’35 x 1072 Cms. El Diazo compues-
to es sensible a todas las radiaciones Ultravioleta (A),
el violeta wvisible (B) y el azul (C), alcanzando el méximo
entre estos dos dltimos y decayendo totalmente la activi-
dad en la zona del amarillo y los rojos. Estas caracteris-
ticas facilitan el trabajJo del operador, por cuanto permi~
ten que la MAXENTA K pueda estar por espacios cortos de

tiempo bajo luz blanca. Las condiciones oOptimas de insolado
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se corresponden con los miximos de actividad del Diazocom-

puesto. En este sentido se recomienda trabajar con fuentes
luminosa de Xenon (a 6XKW) o haldgena (a 3.000 W). Las posi-
bles radiaciones parésitas, fundamentalmente rojas e infra?
rrojas, motivadas por filamentos o iluminacidn préxima a la.
fuente de luz no afectan al Diazocompuéstd ya que éste no
es sensmble en esa zona del espectro v151ble.

PARTE IIT : DESCRIPCION DE IA RESINK -;}

Ta resina sintética empleada en la MAXENTA:K:es un
polimero sintético de fenol-formaldehido del tipo &éflas
Novolacas. ' - ,.;

Para su sintesis se carga en un reactor de agero

inoxidable provisto de sistema calefactor-y refrigerante,

‘el fenol y el formaldehido en una relacidn molar 1: O 8-0 39

lEl formaldehido es el conmercial dlguelto en agua al 30 o

40%. La condensacidén se realiza en medio Acido con ClH. El
pH no tiene influencia sobre el grado de polimerigaqi6n re-

sultante, pero determina la velocidad de condensacién. Sue-

le emplearse una carga de &cido del orden dé 50 cc. de

OB , OH ,
—__._9 H+
+ CH;O  agiecidn ———Ppn
‘ NCH,0H
OH OH
CH,

- C1lH a 23B& (aprox. 37%) por Kilo de fenol que entra al reacH

tor.
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La condensacidn se inicia por calentamiento exte-
rior y prosigue luego exotérmicamente, refrigerando cuando
sea necesario. ELl control de la temperatura es decisivo en
el grado de condensacidn y, por tanto, en las propiedades
del polimero resultante. Una vez terminada la reaccidn se
destila a vacio a unos 120-140°% para eliminar el agua y

los reactivos no transformados, quedando la resina fundida

-

que se descarga en bandeja metilica.

Quimicamehte congiste en mezclas polimeroh§ﬁélogas
de mesometilpolifenoles de cadedas en zig-zag no-resicula-
das. Los puentes interfendlicos son tnicamente de tipo me-
tilénico.

. Para una relacién molar como la indicada, ra;ﬁltan
pesos moleculares medios ep torno a 700;la rééina pefmanece
inalterada y permanentemente fusible por tiempo indefiniéo.
Es muy soluble en'alcoholes, éteres y ésteres y es muy es-
table frente al agua y a los hidrocarburos y aceitaé. Pre-
senta una gran adherencia en el enlacado sobre sopdrtes me-
tédlicos como el Aluminio, dando lugar a superficies muy
uniformes, elésticas, intensamente hidrdéfobas y retentivas
de grasas. Estas propiedades junto con la capacidad de co-
pulacidén didzoica que conservan los anillos fenblicos, la
hacen ideal para su empleo en el proceso positivo de plan-
chas presensibilizadas diazoicas.

PARTE IV : PREPARACION DEL SOPORTE METALICO

El soporte metdlico empleado en la MAXENTA X es una
lémina de Aluminio tratada electroliticamente para dobtarlo
de una superficie porosa que pueda retener agua y servir
de base de fijacidn de la resina fendlica, al tiempo aque

se le concede una gran dureza superficial.
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Al sumergir una chapa de Aluminio en una cuﬁa elec-
trolitica, conectado al &nodo, se producen dos reacciones
competitivas en medio &cido. Una de ellas consiste en la
disolucibdn anddica, es decir, el paso del ALl del &nodo a la
disolucidn como ion ALTYY, Ia otra es la oxidacidén anddica,
es decir, el paso del Al del &nodo a oxido de Aluminio.

Las condiciones de trabajo que hacen que el efecto
de disolucidén sea minimo y que la capa de Algo5 séé;lo nés
resistente y pordéa posible son las siguientes: '

- Concentracibn del electrolito:

La velocidad de oxidacién, seglin muestra la figura

2, correspondiente a una gréfica en la que se ha yepresenQ

tado-en abscisas la conductibilidad y en ordenadas la con-

centracién de &cido sulfdirico en %, es proporcional al gra-

do de disociacibn del electrolito que se mide por.la: con-
quctividad de la disolucidn. o

Si bien el 30% representa un méiimo para la‘ﬁeloci~
dad de oxidacibn, este valor:se corresponde con uﬁé'éuérte
velocidad de disolucién, por lo que se trabaja entre un 15
y ﬁn 20% (corresponden a 150-180 g/l de sulférico a 66°B&.)
gue corresponden a velocidades de disolucidn mucho més pe—V

queilas sin disminuir précticamente la velocidad de oxida-

cibn.

- Temperatura: es un factor decisivo por cuanto no
afecta a la velocidad de oxidacidn, al no hacer variar prég
ticamente la conductibilidad. Por el contrario actia de for
ma exponeacizl sobre la velocidad de disolucidn. Existe, sin
embargo, un hargen de temperétura moderadamente baja entre
4 v 24°C_en el cual se puede trabajar. Normalmente se actlia

al ambiente (en torno a 20°G) pero lo fundamental no es la

1
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eleccidn de la temperatura, sino que ésta se mantenga cons-
tante. Para ello es preciso una buena agitacidén del bafio,
que sdlo es efectiva si se respeta un volfmen minimo de
electrolito, en torno a 4 litros/Amperio.

Tensidén de alimentacidn: si mantenemos la tensidn

constante, la iﬁtensidad que circula por la cuba electroli-
tica décrece répidamente para estabilizarse a un valor
constante. Ello es debido a la formacidn inicial de una ca-
pa de células exégonales-de gamma-alimina de gran[dureza
(anéloga al corindén) e inatacable por el electrolito, en
el cép@ro de las cuales existe al@inina amorfa soluble en
el electrolito. Estos puntos de allmina amorfa centrados

en las células exagonales de gamma-alimina se convierten

en los centros de ataque originando poros superficiéles
que se van profundizando conforme avanza el anodizado. La
dimensibn de las células D segln muestfa la figura 3. es
proporcional a la tensibn (V) y, por tanto, regula el n@

de poros por cm2 que se originan. Ia tensi6n.de alimenta=-
cibn de la cuba debe ser graduable, de modo que ze pueda
regular para maentener constante la intensidad de corriente.

- Dengldad de corriente: Es el dato fundamental ya

que la velocidad de formacidn de la capa de gamma—Alzo3 es
proporcional a la intensidad por unidad de superficie anb-
dica. Este parémetro no influye de modo directo sobre la

velocidad de disolucidn, sin embargo, los poros =e compér-
tan como verdaderos conductores eléctricos, ya que los io-
nes ejercen su accidn pasando a través de ellos hasta la

capa barres de A1205 amorfo, por lo que poseen una resis-
tencia determinada por sus dimensiones y por la resistivi-

dad del electrolito que los llena, por ello, cuento mayor
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es la intensidad que circula por ellos, mayores son las pér
didas por efecto Joule. Asi pues, la densidad de corriente
actua sobre la temperatura y favorece indirectamente la di-
solucidn.

Hay que sefialar Qué, debido a la formacidn de la
superficie de dxido, el verdadero elemento resistente estl
constituido fundamentalumente por ella siendo despreciable

la del electrolito, ya que la resistencia del baﬁofss}del

orden de 25'x lO"5 veces la de los porosVde la capaIQG 6xi-.

do. :
Ia gréfica de la figura 4 ejemplifica la relacién
de este pardmetro con la temperatura para un baﬁo.delVIS%

de SO4H2. Avnque tedricamente se permite trabajar con den-

‘sidades de corriente del orden de 3 A/dma, para aseéurar un

-buen mantenimiento de la temperatura la préctica reconien-

da un valor medio en btorno a 1,5 A/dm2. En dicha gféfica qu|

| dan claramente definidos tres sectores que correspooden a:

E.- disolucidn elevadas capas discontinuas;

.- Superficies homogeneas y duras, ¥y

G.~ reabtaque capas hetercgeneas.

La eliminacidén de calor se realiza mediante un cambiador

de calor anexo a la cuba por el que circula el electrolito.
Teniendo en cuenta todos los factores expuestos,

se fijan las condiciones pricticas del tratamiento como

sigue: ' |

tensidén de alimentacibn: 20Volt.

1

concentracion del electrolito: 150-180 g/l SO,H,

i

temperatura del bafio: 20°C

t

densidad de corriente: 1,5 A/dmz,

- duracién del anmodizado: 40 minutos

[47
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- refrigeracidén mediante cambiador de calor exterior a la

cuba,
~ agitacibn del electrolito mediante barboteo de aire com-

primido, a caudal de gprox. 10O m5/h.m2 de superficie ex-

terior de la cuba.

En estas condiciones se forma una capa homogénea
de gamma—A1205 de unas 15 micras de espesor con una gran
resistencia a la intemperie agentes quimicos y al desgaste.
La pared de la célula de xido resulta de unos 160.%, el
didmetro de los poros es de unos 120 & y se obtiensn alre-
dedor de 52.000 poros/cme, lo que le confiere una gran mo-
Jabilidad, al tiempo que se convierte en un excelente sopor
te péra el anclaje de la emulsidén fotosensible.

PARTE V : CONSTITUCION DE TA MAXENTA K

' Prinmeramente se prenara la emulsidén fotosensible
por disolucidén de resina fendlica y el diazocompuesto en
butanol, disolvente en el que ambos componentes son solu-
bles. Se realiza la disolucidn bajo luz amarilla y en una
proporeidn de 55gr diazo/Kg resina. Previamente se prepara
la disolucidén de la resina fendlica a 0,% gr/ccen butanol
y se le adiciona un pigmento azul insoluble en agua y solu-
ble en alcoholes al 1% en peso. La misidn de este pigmento
s0lido a la luz es asegurar el cohtraste, facilitando la
visidén de la imagen tras el insolado y la percepcidén de los
trazos finos (bordes de cliché, trazos de registro, etc.)
que deban ser climinados.

La disolucidn del diazocompuesto es sblo estable
por tiempo limitado ya que tiende s desprender N5, por lo
que se tiene previamente preparada la dlsolucidn resina-

pigmente azul en butanol, a la que se afiade diazo suficien=-
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te para las necesidades de trabajo del momento.

Cuando, por las condiciones de obtencidn, la resina
fendlica presenta un grado de polimerizacibén bajo, es cén-
veniente afiadir a la disolucidn resinica en ebullicién Exa-
metilentetraamina en proporcidn inferior siempre a un 4%
en peso de resina para auméntar la dureza y estabilidad de
ésta. La EXMT se desdobla en formaldehido que reticula par-
cialmente el polimero lineal, por lo que una cantidad;supe-‘
rior a la indicada afecta a las posiciones para'de'lbg ani-

llos fenblicos a los que se adiciona el formaldehidc, impi-

- diendo la copulacidn diazoica, al tiempo que aumenta el pH.

Unea. vez preparada la emulsidén fotosensible, se apli-
ca sobre las planchas anodizadas mediante una emulsionado-

ra de cilindros (ver figura 5), que asegura una pelicula

v

uniforme y fuertemente adherida a la superficie porosa de

gamma-A1,05. Consta fundamentalmente de un rodillq;dé_inmqg
sién (1), un emulsionador (2) y otrc de presidn (3)w2§on
salida a un tren de secado (4). El'flﬁjo de aire d¢ secado
sale a unos 50°C, temperatura inferior a ia=de reblandici-
niento de la resina.

PARTE VI : UTILIDAD DE IA MAXENTA K

La plancha presensibilizada asi obtenida es de co-
lor verde, resultante del sensibilizante diazbico (amarillo)
y el pigmento sblido a la luz (azul). Al exponerla bajo un
positivo foﬁogréfico a una de las fuentes de luz indicadas
en la PARTE II, las radisciones comprendidas entre 300 &
440 milimicrés suminisbtran la energia suficlente para des-
truir el grupo azo del sensibilizante. ‘

' Ia destruccidn del grupo azo se manifiesta por la

desaparicidn del color del sensibilizante, evidenciando el
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‘de las Areas barridas por la luz. Sc¢ emplea como revelador

una disolucidn alcalina acuosa a un pH = 11-13. El Alcali

- 13 .

azul del pigmento s6lido en las Areas insoladas, mientras
que las protegidas por el positivo permanecen verdes. El
contraste obtenido es tal que se aprecian todos los trazos
de la imagen copiada, inéluidos los puntos de reticula que
hubiere en el original. El tiempo de exposicién varia segin
la fuente de luz empleada pero, en todo caso, es inferior
en un 30% al que necesita ls planchas presensibilizadas po-
sitivas importadas. De todos modos, la constitucién del dia
zocompuesto permite amplio margen de error en el tiempo'de
exposicidn sin que se deteriore la calidad de la imégen ¥ la
fidelidad de copia, excepfnando trabajos de extremada finu-

ra.

A continuacidn se procede al revelado o eliminacibn

suele ser 810,.0Na, . 9H,0 al 45% en peso y que actia casi
instantineamente arrastrando las &reas insoladas por solu-
bilizacidn de la resina que es sensible a los élcalié enér-
gicos. Por otra parte, el diazo-compuesto que por efecto
de la luz se ha reducido a una amina aromitica (Difenilami-
na) es también arrastrado por la aceidn del revelador. En
las zonas de imagen, el revelador proporciona el pH para
la copulacidn azoica, produciendose la insolubilizacién al
revelador en estas zonas. Asi, las zonas de imagen adquie-
ren una considerable estabilidad a los &lcalis por lo que
un exceso de revelado dificilmente perjudicaréd la calidad
de la imagen.

Por su parteé, el revelador acuoso ejerce "per se"
uda accidn desengrasante, por lo que un simple lavado con

agua deje la plancha lista para su uso. Sin embargo, se re-
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comienda el uso de un limpiador trés el revelado, con el fij
de eliminar los posibles restos de &lcali y, sobre todo re-
salfar al miximo la humectabilidad de la superficie porosa
de gamma A120-5 descubierta tras el revelado. Este limpiador
consta de una disolucibén del 4-5% de Acido fosfdérico y goma
arébiga suficiente para alcanzar unos 8-9 °Bé. Una vez que

este limpiador actla durante unos minutos sobre la plancha,

| ésta queda lista para imprimir con una total garantiafae

£idelidsd en la imagen reproducida y gran birada.

Es conveniente sefialar, por Gltimo, que el dlazocom-
puesto mo presenta reaccidn alguna en la oscuridad lo que,
Jjunto a la ilimitada estabilidad de la resina sintetizada,

aseguran una perfecta conservacidén de la plancha presensi-

bilizada MAXENTA K por tiempo ilimitado.

3
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Hecha la descripcidn a que se refiere la memoria
que antecede, es8 preciso insistir en que los detalles de
realizacién de la idea expuesta, pueden variar, es decir,
que pueden sufrir pequeilas alteraciones, basadas siempre
en los principios fundamentales de la idea, que son en esen
cia los que quedan reflejados en los pArrafos de la descrip)
cibén hecha. En efecto, el Articulo 48 del Estatuto vigente
sobre Propiedad Industrial, establece como no patentables,
en su apartado tercero, "los cambios de forma, dimensiones,
proporciones y materias de un objeto ya patentado” Tijando
asi el criterio del legislador en el sentido de que naten-
tada una idea que pueda dar lugar a una realidad prictica
e industrializable, nadie podrd apoyarse en ella para, a
pretexto de haber introducido ligeras modificaciones, pre-
sentarla como nueva y propia.

Este principio, en cuanto al alcance de la protec~
cién del objeto patentado se refiere, se halla confirmado
por numerosas Sentencias del Tribunal Supremo, y entre -
ellas, como més terminantes, en las de fechas 16 de octubre
de 1954, 23 de enero de 1959, 20 de marzo de 1964 ontras.

Establecido eliconcepto expresado, en cuanto a la
amplitud que debe darse a la proteccidn solicitada, se re-
dacta a continuacidn la Nota de Reivindicaciones, de acuer
do con lo que se establece en el Gltimo pirrafo del opar-
tado tercero del Artfculo 100 de la Ley, sintetizando asi
las novedades que se desean reivindicar:

NOTA DE REIVINDICACIONES

En restimen, el privilegio de explotacidn exclusi-

va que se solicita, recaerd sobre las reivindicaciones si-

guientes:
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1. UN PROCEDIMIENTO PARA IA PRODUCCION DE PILANCHAS
PRESENSTIBILIZADAS PARA USO EN UN SISTEMA DE IMPRESION
OFFSET, que comprende las siguientes etapas:

a) hacer reaccionar clorhidrato de p-aminodifenila-

mina con nitrito sbdico en un medio dcido, reducir con un

agente reductor para eliminar el grupo nitroso que entra en
la posicidn orto y tratar con écidotetrafluorbérico_para

precipitar un compuesto de férmula:

\.

+. =

~ b) hacer reaccionar fenol y formaldehido y Sespués

destilar a vacio la mezcla de reaccibn para obtener uﬁ pro-
ducto de condensacidn resinoso constituido pox ﬁesomstil~‘
polifcnoleé de cadenas en zig-zag no reticuladas; _

¢) tratar electroquimicamente una plancha de_aiuﬁinib
para dotar de una superficie porosa de 6xido de aluminio,
que retenga el agua y sirva de base de fijacidn de la resi-
na fendlica;

d) disolver la resina fendlica obtenida en la etapa
b) en butanol,; agregar un pigmento azul insoluble en agua
¥ soluble en alcoholes al 1 % en peso y después agrégar el
diazo compuesto obtenido en la etapa a) y agitar hasta su .
disolucidn; _ ‘

e) aplicar la emulsibén obtenida en la etapa d) ante~
rior sobre las planchas de aluminio preparadas en la etapa
¢) v secar con aire caliente a una temperatura inferior a
la de reblandecimiento de la resina.

2. UN FROCEDIMIENTO PARA LA PRODUCCION DE PIANCHAS

PRESENSIBILIZADAS PARA USO EN UN SISTEMA DE IMPRESION OFRSEE
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segin la reivindicacidén 1, donde el compuesto obtenido en
la etapa a) se mantiene a temperatura moderadamente baja y
en ausencia total de luz hasta su ubilizacidn en etapas pos-
teriores.

5. UN PROCEDIMIENTO PARA LA PRODUCCION DE PLANCHAS
PRESENSIBILIZADAS PARA USO EN UN SISTEMA DE IMPRESION
OFFSET, seghn las reivindicaciones 1 y 2, donde la relacidn
moler de fenol a formaldehido en la etapa b) es de 1:0,8 a
1:0,9 aproximadaménte vy la reaccién de condensacidn se lle-
va a cabo en medio &cido con HCLl, controlando cuidaivsamen-
té la temperatura.

4. UN PROCEDIMIENTO PARA IA PRODUCCION DE PIANCHAS
PRESENSIBILIZADAS PARA USO EN UN SISTEMA DE IMPRESION
OFFSET, segin las reivindicaciones 1 a 3, donde las condici5_
nes del tratamiento de la etapa ¢) son las siguientes:

| Tensidén de alimentacifn: 20 V ,

Goncentracién del electrolito: 150-180 g/1 de S04H,

Temperatura del baifio:. 202C | |

Densidad de corriente: 1,5 A/dm2

Duracién del anodizado: 40 minutos

Refrigeracién mediante cambiador de calor exterior

a la cuba

Agiracibén del electrolito mediante barboteo de aire

comprimido a un caudal de 10 ma/h.m2 aproximadaments

5. UN PROCEDIMIENTO PARA LA PRODUCCION DE PIANCHAS
PRESENSIBILIZADAS PARA USO EN UN SISTEMA DE IMPRESION
OFFSET, segin la reivindicacién 4, donde el espesor de 1a.

capa de Oxido obtenida es de unas 15 micras y se obtienen

da uno.
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. 6. UN PROCEDIMIENTO PARA IA PRODUCCION DE PLANCHAS
PRESENSIBILIZADAS PARA USO EN UN SISTEMA DEYIMPRESION
OFFSET, segin cualquiera de las precedentes reivindicaciones
donde la temperatura del aire de secado en la etapa &) es
de unos 502C.

7. B8e reivindica por Gltimo como objeto sobre el
que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita:
UN PROCEDIMIENTO PARA LA PRODUCCION DE PLANCHAS PRESENSIBI-
LIZADAS PARA USO EN UN SISTEMA DE IMPRESION OFFSET.

Todo conforme queda descrito y reivindicado'éa la

presente memoria descriptiva que consta de. dieciocho paginsg

mecanografiadas y dibujos que se acompaian.

Madrid, 24 octubre 1.978

BERNARDO UNGRIA
PPy

?
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