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P A T E N T E I N V E N C I O N3 E

por VEINTE años

solicitada en BopaSa a favor do AIR INDUSTRIE, de nacionali­
dad francesa, domiciliada en 19, Averno Duboonet, 93401 Ooug 
bevoie, Francia, por "Procedimiento de desempolvado de part̂C 
culas", con prioridad de la solicitad francesa 77 32073 de 
fecha 25 Octubre 1977#

la presente invención se refiere a un procedimiento 
de desempolvado de partículas, que prevé obtener la separâ  
ción entre unas partículas y unos polvos mucho más finos, adhe 
rldos sobre lea partículas. -

Estas pueden ser particularmente unas partículas de 
alúmina salidas de un circuito apropiado para ponerías en cĉ  
tacto con los gases polueionados y polvorientos salidos de 
bao da electrólisis en la industria del aluminio, efectuándo­
se dicha puesta en contacto en particular para la fijación, s& 
bre las partículas, del flúor contenido en dichos gases, antee 
do la evacuación de estos a la atmósfera* En efecto, estas pag 
tíoulas de alúmina fijan no solamente el flúor, sino también 
finos polvos polucionantee de carbón, hierro, fósforo, níquel., 
que conviene despegar y separar de las partículas más gruesas



de alómina para podarlas reutilizar y reciclarlas o Mea ea 
las cubas, o Mea ea dicho circuito de puesta en contacto.-* -

De Manera general, sin embargo, la invención prevd 
todos los tipos de materiales que se presentan ea forma de 
partículas a las cuales se adhieren polvos más finos (que pu& 
den ser submier&Reoe) y de loa que conviene, en particular 
cuando se trata de polvos yoluoi enantes, liberar a lae partí­
culas más gruesas, en el case en que estas deben ser reutili- 
sadaa o comercializadas. -

i  * '

SI objeto de la presente invencida ee obtener un 
procedimiento de separación do este tipo, entre partfculae y 
polvos finos, ade eficaz que los procedimientos conocidos ha& 
ta el preaente, podiendo ser sin embargo realizado oca, la asm 
da de medios muy simples. -

A este efecto, un procedimiento de desempolvado de 
acuerdo oca la invención está caracterizado porque consiste 
en orear por lo menee un chorro de lae partículas cargadas de 
polvos finos, en dirigir eete chorro contra un obstáculo coa 
una velocidad suficiente para que, bajo el efeoto del impacto, 
loe polvos finos se despeguen de lae partículas y en efectuar 
una separación entre los polvos finos y lae partículas más gru& 
sao así desempolvadas. -

El obstáculo precitado puede estar constituido por 
una pantalla fija, contra la cual las partículas a desempolvar 
chocan, pero podrá tratarse tamhión, de manera general, de por



lo meaos otro ahorro de partículas* particularmente de partí­
culas también a desempolvar. - - - - - - - - - - - - - - - -

Dicho do otro modo* la Invención consiste entonces 
esencialmente en croar* a partir de las partículas a deaempag. 
var, por lo menos dos chorros que se dirigen el uno contra el 
otro para que las partículas de los Chorros entren en colisión* 
provocando el choque de las partículas y la intensa turbulencia 
creada el despegado de los polvos fiaos que se adhieren a las 
mismas* los cuales pueden entonces ser definitivamente separa­
dos de las partículas* por ejemplo por aspiración ó soplado* a 
velocidad lenta* o incluso gracias a un separador centrífugo o 
análogo. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Se puede prever además que los chorros de partículas 
están oreados por unas corrientes ds aire comprimido en las 
cuales se inyectan las partículas* o incluso que estos chorros 
se creen por unas corrientes de aire comprimido inyectadas en 
un lecho de flutdizaoiÓn de las partículas a dessmpoMKsr* pre­
sentando esta última disposición* con respecto a la precedente* 
la ventaja de evitar el desgaste prematuro del interior de las 
boquillas de soplado. -- — -- -- -- — -- — - — -..--..i.

Segdn un modo de realización también ventajoso de la 
invención* el procedimiento puede también caracterizarse por­
que el desempolvado de dichas partículas se efectúa en varias 
etapas en un lecho de iluidizaoióh en flujo en un corredor* ag 
tanda este corredor coapartimentado por unas paredes transver 
sales provistas de hendiduras de paso de las partículas. - - -



3a trata de va modo de realización industrial mía 
particularmente adaptado al tratamiento* de forma continua* 
de caudales relativamente importantes de partículas a desem­
polvar.

Cualquiera que sea* por otra parte* el modo de re& 
ligación elegido de un procedimiento de acuerdo con la invea 
ción* date podrá además oaraoterizaree porque la separaci&i 
entre loe polvos Anee y lea partículas desempolvadas más 
gruesas se efectda por un flujo de aire aooendenta a velocidad 
lenta* apropiado para arrastrar los polvos finos hacia arriba 
dejando caer de nuevo las partículas más gruesas. - - - - - -

Ra el caso en que los chorros* dirigidos el uno ha­
cia el otro* de las partículas a desempolvar* se creen por 
unas corrientes de aire comprimido inyectadas en un lacho de 
fluidizaciÓn de las partículas* este flujo de aire ascendente 
a velocidad lenta será automáticamente creado por la alimenta 
oiÓn de aire de las boquillas de soplado que desembocan en el 
lecho de Auidizacián* así como por el aire de fluidizaoión.-

Diferentes modos de realización de la invención se 
describirán a continuación* a título de ejemplos no limitati­
vos* con referenoia a las figuras eaquemátioaa de loe planos 
anexos* en loe cuales! - -- -- -- -- -- -- -- -- --

- la figura 1 muestra un primer modo de realización 
del procedimiento* aegdn el cual se utilizan dos boquillas de 
soplado dirigidas la una hacia la otra* y alimentadas cada una*



por una parte* coa aire comprimido y* por otra parto* coa pqg 
tíoulas a desempolvar; -

- la figura 2 muestra una variante eegáa la cual se 
utilizan dos boquillas dirigidas la usa hacia la otra* y ali­
mentadas cada una con aire comprimido* desembocando en un le­
cho de íluidizacida de las partículas a desempolvar; - - - -

- la figura 3 muestra una variante del modo de rea­
lización de la figura 2* aegdn la cual los ejes respectivos 
de las dos boquillas forman un cierto ángulo; y - - - -

- la figura 4 muestra* también esquemáticamente, 
otro modo de realización de un procedimiento de acuerdo con 
la invención, para el tratamiento industrialcsmtínuo* con gran 
caudal* de partículas a desempolvar. - --

la instalación representada esquemáticamente en la 
figura 1* para la realisación de un procedimiento de acuerdo 
con la invención* comprende esencialmente una cámara t* que 
se puede denominar -cámara separadora* o cámara de decantación* 
y cuyas paredes opuestas están atravesadas por dos boquillas 
2 dirigidas la una hacia la otra* segÓa la misma dirección.
(Se podrían prever más de dos boquillas con chorros convergen­
tes).

Cada boquilla 2 está alimentada* por una parte* con 
aire comprimido, por ejemplo a 3 bars (en 3) y* por otra parte* 
con partículas a desempolvar (en 4). Así* loe dos chorres de



partículas calidas da laa boqpillae 2 aa encuentran en la zona 
media 5$ laa partí culac de los dos choraros entran en ooliaiÓn# 
y los (Asquee entre partículas provocan el despegado de loe 
polvos fiaos que se adhieren a las mismas. Estos polvos finos 
son sntonoes arrastrados haoia arriba de la cámara 1 por la 
corriente ascendente, de velocidad pequeSa# oreada por el aire 
salido de las boquillas# mientras qus las partículas mde gruesas 
desempolvadas# caen de nuevo en el fondo de la o&aara (tolva

De esta tolva# las partículas pueden ser extraídas 
para ser evacuadas o reutilizadaa# o incluso ser recicladas h& 
cia las boquillas 2 para perfeccionar, ai es necesario# su d& 
sempolvado.

En cuanto los polvos finos arrastrados hacia arriba# 
loe miemos pueden ser separados del aire portados gracias a 
unos oleotrofiltroe o análogos# a continuación de lo cual el 
aire depurado puede ser evacuado a la atmósfera. - - - - - - -

Para evitar el desgasto demasiado rápido del inte­
rior de laa boquillas# particulamente en el oaso# frecuente 
en que las partículas a desempolvar son muy abrasivas# se pue­
de# de acuerdo con la variante do utilización representada en 
la figura 2# orear los dos ohorros convergentes de partículas 
inyectando solamente aire coaprimido#en un lecho de íluidlzn- 
oión 7 de las partículas a desempolvar# El aire salido de las 
dos boquillas 3, alimentadas con aire comprimido y dirigidas 
tambióa la una hacia la otra sogdh la misma dirección# aspira



7

y arrastra, aa (feote, hacia una sena intermedia de impactos 
9, las partículas a desempolvar del lecho 7# Loa polvos fi­
nos así separados de las partículas son tambián arrastrados 
hacia arriba do la cámara, y Raspuda hacia un filtro, por la.

5* corriente ascendente de pequeña velocidad creada, por una pag
te, per el aire salido da las boquillas 8 y, por otra parto, 
por el aire de fluidíaaoiáa llegado por 10 bajo la pared se­
paradora porosa 11* Allí tambiáh, Rae partículas más gruesas, 
de las que la mayor parte están desempolvadas, caen de nuevo 

10. en el fondo de la cámara 1, en si lecho íluidisado 7, donde
podrán ser sometidas otra vea a un efecto de desempolvado por 
impactos, o de donde podrán ser evacuadas progresivaa-eate* - -

La figura 3 muestra una variante del modo de reali-* 
sacián de la figura 2, acgdn el cual las boquillas alimentá­

is* das con aire comprimido 8, que desembocan en el lecho de flui*
disacidn 7 de la cámara 1, están tambiáa dispuestas para crear 
unos chorros de partículas a desempolvar y dirigidos el uno 
contra el otro, formando loa ojee de estas boquS&aa, sin em­
bargo, un cierto ángulo, de manera que la sena de las impactos 

20. 9* puede situarse en la regida superior, e incluso li%exu!aeate
por encima, del lecho de fluidisacida 7. Este modo de realisa* 
eidn puede favorecer la separación entre las partículas y el 
polvo. * * - - * - * * * - - * * - * * * * * * * * * * * * * *

Sobe destacarse que, en esto caso,- se podrían hacer 
23. converger hacia la sona de impactos 9' más de dos chorros. Ba

este ejemplo, las boquillas 3* estarían entonces dispuestas 
eegdh ua cono. *****--***--***--*******-**-



Finalmente, la figura 4 muestra. otro modo ada da reg. 
lizacián Ae la invenoida, para el tratamiento en contísuo, oca 
caudal industrial, de partículas a desempolvar, por ejemplo 
ucee partículas Ae alúmina qpe hayan fijado impurezas finaa.-

8e utiliza entonces un corredor do puesta en fluidi- 
zacidn $2, ligeramente inclinado# fluyendo las partículas a 
desempolvar per gravedad, de la entrada del corredor 12 a su 
salida# sobre una pared separadora porosa 13 (el conducto de 
traída de aire bajo la pared 13 no ha eido representado?* - -

La parte superior de este corredor 12 (por encima de 
la pared 13) está equipada con unos tabiques transversales 14, 
por ejemplo un misero de tres, de loa que cada uno está provijg 
to de una hendidura horizontal 19, para el paso de las partí­
culas de uno de loe compartimientos así formados al siguiente. 
Además, para la realización del principio general de la inven- 
oidn, las dos paredes laterales opuestas de cada compartimien­
to están atravesadas por boquillas de soplado do aire compri­
mido 16, dirigidas dos a dos la una haoia la otra y conectadas 
a unas baterías Ae distribución tales como 17* Pinalmente, por 
encima de la zona coapartimontada se extiende una cámara sepa­
radora o de decantación 18 análoga a las cámaras 1 de las fi- 
guras precedentes. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

B1 modo de funcionamiento de la instalación osapii 
esencialmente el mismo que el de las instalaciones precedente­
mente descritas! loe polvos finos separados de las partículas



oy

máa gruesas en cada compartimiento, bajo el efecto de la co­
lisión de los chorros dos a dos# son evacuados hacia la par­
te superior de la cámara 18 por la corriente de aire ascen­
dente que nace en la mioma, mientras que las partículas de- 

5. eempolvadas de alúmina continúan su camino sobre el tabique
poroeo. 13* — - — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

Se ha constatado que un procedimiento de acuerdo 
con la invención permitía obtener un excelente rendimiento de 
desempolvado, de por lo menos un 50%, y que permitía además 

10. obtener la separación entre unas partículas# particularmente
las partículas de alúmina, y de polvos aubnicrÓnieoa que se 
adhieren a las mismas muy fuertemente, como es el caso del 
fósforo.

Seade luego, y como resulta por otra parte de lo 
13. que precede, la invención no so limita en, modo alguno a aque­

llos de sus modos de aplicación y de realieacián que han sido 
más particularmente previstos sino que abarca, por el contra­
rio, todas las variantes. -

A los efectos consiguientes se declaran de novedad 
20. y propiedad para BapaSa, sus territorios y planas de soberanía,

las reivindicaciones que siguen. -
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R E I V I N D I C A C I O N E S

1. - Procedimiento da desempolvado de partículas, 
que prevé obtener la separación entre unas partículas y unos 
polvos mucho más finos, adheridos sobre las partíoulas, carao-

3# tari zade porque consiste en crear por lo menos un chorro de
las partículas cargadas de polvos ünos, en dirigir este cho­
rro contra un obstáculo coa una velocidad suficiente para 
que, bajo el efeeto del impaoto, los polvos fiaos se despe­
guen de las partículas, y en efectuar una separación entre

10. los polvos fiaos y las partículas más gruesas así desempolvâ
das# - n- "*--*.-..-..--..------...*..--...*-

2. - Procedimiento según la reivindicación 1, carac­
terizado porque dicho obstáculo eatí constituido por 1c me­
nos por otro chorro de partículas, - -- -- -- -- -- -i.

19* 3*- Procedimiento oegún la reivindicación 2, carac­
terizado porque laa partículas del o de los otros chorros 
son también unas partíoulas a desempolvar. - - - - - - - - -

4. - Procedimiento según cualquiera de las reivindi­
caciones anteriores, caracterizado porque el o loe chorros de

20. partículas as orean por unas corrientes de aire comprimido en
las cuales se inyectan las partículas. - - - - - - - - - - -

5. - Procedimiento según cualquiera de las reivindi­
caciones 1 a 3, caracterizado porque el o loe chorros de par-



*  n

10.

15.

tículas se crean por anas corrientes da aire comprimido iayeg, 
tedas en un lecho de fluidisacián de las partículas a desem­
polvar. -

terlzado porque el desempolvado de dichas partículas se efec­
túa en varias etapas en un lecho de fluidisaoián en flujo en 
un corredor, estando este corredor coapartimsntado por unas 
paredes transversales provistas de hendiduras de paso de las 
partículas. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

7. - Procedimiento según cualquiera de las reivindi­
caciones anteriores, caraoterisaáo porque la separación entre 
loe polvos finos y las partículas desempolvadas más gruesas 
se efectúa por un flujo de aire ascedente a velocidad lenta, 
apropiado para arrastrar los polvos finos hacia arrita dejan­
do caer de nuevo las partículas más gruesas.

8. - ''PRCSEBIEIBN50 DE DSSmPOLVABe 38 PARTICULAS".-

presente ê aoria que consta de once hoja& foliadas y mecanoĝ  
fiadas por una sola de sus caras y de dos láminas de dibujos 
que la ilustran.

6.- Procedimiento según la reivindicación 5, earac-

Todo ello conforme se describe y reivindica en la

KADRIi: 2 .'i GGi.''^ 
M CL-̂ÍÍ. JOÑOÍ

BgO.
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