MINISTERIO DE INDUSTRIA chlﬂégdo o1 Reghiro d~ N es @ Al

Registro de la Propiedad Irg!ustq e p @ _4' 7 4 Z/ y# .
Be; ! Fauetly' @ FECHA DEZ PRESENTACION
I . ke L | y &
tenido dc i liemosia o o 5 R ,,-1 p!

PO

PATENTE DE INVENCION

ESPANA

@ PRIORIDARES:

@uuu:no @ FECHA @ [
77, 32072 25 Octubre 1977 Francia
@ncm\ BE PUBLICIDAD . B1)CLASIFISACION INTERNACIONAL @m\umz DE LA QUE E£S DIVSIOPARIA

Bot B, BotD//ceS ceae-

@T“\‘ULO DE LA INVENGION

"Procedimiento de desempolvado de partfeulas"

@ SOLICITANTE (%)

AIR INDUSTRIE

BOMICILIO DEL SOLICITANTE

19, Avenue Dubonnet, 92401 Courbevoie, Francia

@ INVENTON (X8

Albert Rebours

@ TITULAR (£8)

@ REPRESENTANTE
¥, Curell Sufiol

PL/P2~0648~T78-B- AIR INDUSTRIE
EX~FR

UNE A-4  MOD 2108 UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA

POOR
QUALITY




5e

10,

15,

20.

PATEHNTE DE INVERCION

por VEINTE afios
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UEORTA DESCRIPTIVA

Ia presente invencidn se refiere a un procedimiento
de desempolvado de purtfeules, que prevd obtener la separa-
cién eatre unas partfioulas y unos polvos muche més finog, adhe
ridos s0bre 108 Purtfoulas, = = < = e = @~ - s <L o oo

Estag pucden ser particularmente unas partfoulas de
aldming galidas de un oircuito aproplado pars ponerise-en oon
tacto con los geses polucionades y polvorientos salides de qu
bas da clectrolisis en la indugtris del sluminio, efegtufndo=
se dicha puenta en contacto on parttcular‘ para la fijaoidn, sg
bre las partfoulas, del flder countenido en dichos gases, sutes
do la evasuscidn de estos a lo atndsferas fn efeoto, eatns par
tfeulas do aliminz fijan no aolamentg ol nﬁor; pino también
finos polvos polucionantes 4e cnrvdn, hierro, féafore, niquel..
que conviene despeger y sepaver de 155 partfaulas nfs gruosan
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de sldnine para poderlas reutilisar y reciclarlas o bien en
las ocubag, o bien en dioho oiroculto de pussta en oontactoe~ -

Do mansra general, sin embargo, la invenelén provd
todos los tipes de materimles que se prosentan en forma de
partfonias a 1as cuales se adhieren polvos nds finos (que pug
den mey submicrénicos) y d¢ loa que conviens, en particular
cuando se trata de polvos polucionentes, liberar a las partfe
orlas mis gruesas, san sl oave en que ostas deden ser routili-
gadas o comeraializadag, » v v c c v w v m v v N

Bl objeto de la presente invenoién es obizaﬁ;a‘? un
prooedimiente de¢ separacidn do este tipo, entre part!aum y
polvos finos, mde eficar que los procedimientos conoeidos hag
ta el presente, pudiendo ser pin embargo rsalizado con la ayu
da de medics muy simpleg, « « v s w wc v e v v e v m v v - w-

A onte efscto, un procedimiento de desempclvade de
acuerdo oon la invencidn estd carncteriszado porque consiste
en orear por 1o msnos un chorro de lus partfoulas cargedus de
polvos finos, en dirigir este chorro contra un obeticulo con
une veloeided guficlente para que, bejo 6l efecto del impacto,
los polves finos se degpeguen de las partfcuias y en efoctuar
una geparacidn entre los polvos finos y las partfoulas mds grus

ﬂaaaddcampolvadaa..--n--.-.u....-.----..ﬂ..».....

El obstdoulo precitado pucde estar constituide por
ung pantalle fija, contre lo oual lap partfoulas = desempolvar
chooany pero podrd tratorse tambidn, de manera gensral, de por
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1o menos otro chorre de partfoulas, partioularmente do partfe
culag tanbidn o QoSEHPOLVADs @ « @ « B = ™ -~ - - - " - -

Dicho de otro modo, la 1nvonoi€n conniate entonces
esencinlments en oroay, & partir do las partfoulas a dessmpol
var, por lo nmenos dos chorros que se airiaen el uno contra el
otro para que lag partfoulas de los chorros ontren en colisidn,
provoonndo el choque de las partfoulas ¥ 1z intenss turdulencia
creada ol despegado do los polvos finos que se adhieven o las
niamzs, los cusles pucden entonsss sey definitivemente asparc-
dos de las partfoulas, por ejemplo por aspiracidn 6 soplade, &

 velooidad lenta, o inolusc gracias a un soparador centrffugo o

Bmogo.q—-d"-d-----a-‘wcnuub-'uq--nvpu-.s.

Se pueds prever ademfs que los chorros de partfcules
estén areades por unas corrientes de aire comprimido en lag
cucles g6 inyectsn lag pertfoulss, ¢ ineluso que ¢stos chorros
86 oroen por unas corrientes de aire comprimido inyeetadas en

un lecho de fluidizacidn de les parifoulas @ dasampbﬁ‘ér, pre~

sontando esta fltima disposieidn, con respects s la precedente,

10 ventaja do evitar ¢l desgaste pramature del interior de las

boq‘lillaada Goplado. A L E R T E R L T s

Sezdn un modo de realizacida tambidn ventajose de 1
invencidn, el procsiimiento pusde tembién caracterizeree pore
qua el decempolvado de dichae partfeulas go sfoctis en varise
stapag on un lecho de fluidizaoidn en flujo on un corredor, sg
tando este corredor cocpartimentado por unas paredes transver
sales proviotas de hendiduras de paso de lag pmimc -
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Se trata de un modo de realisacidn infustrial mie
partioularmente adaptade al tratamiento, ds forma contfoua,
de oaudales relativaments importantes de partfoulas o degem

p@lm.ann'-w-t»u-nnnnauuomﬁnvnnnunn-oq

Cualquiora que sea, por otra parte, el modo de reg
1izacidn elegido de un procedimiento de acusrdo eon 1a inven
oién, éste pedrd ademds carscterimarse porque la separacién
sntre los polvos finos y las partfoulas desempolvaedas mds
gruesas ge dectds por un flujo de sire ancendents a velocidad
lenta, apropindo para arvestrar los polvos finos hicia arriba
dejando caer de nusvo las partfoulas mdn gruoRaS. = = « w = =

En o) caso en que los ohorros, dirigidos el uno hae
ola 61 otroy de las partfoulas a deesmpolver, se oreen por
unag corrientes de aire comprimido inyectadas en un lecho 8e
fluidizaoidn de las partfoulas, oste flujo do aire ageendente
a velocidad lenta serd autoudticamente crendo por la alinents
oién do aive de las bogquillas d¢ soplado que denambo;)a# en ol
lecho de fluidisacidn, asf como por el aire de m@i@m&.-

Mfeorentes modos de realizacidn de la invenocidn oe
desoribirdin a contimuaoidn, o titulo de ejemplos no limitati-
vog, oon yeferencia a las figuras esgquemdtions de loa planos

moa’enloam]-est"""'“""""‘""""“""'""

- 1a figura 1 muestra un primer modo de realimaeidn

del procedimionto, segin el cual me utilisan dos bogquillas 4o
soplado dirigides la una hacla la otra, ¥y alimentadas oada una,
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por una parte, ocon aire comprimido ¥, por otra parte, con par
tfoulan a AOBOMDOLVAD) = « w @ o o & o w o o = do = a2 do wm W W »

~ la figura 2 muentra una variante segdn 12 eual se
utilizan dos boquillas dirigidos 1a uns haola la otra, y alie
meatedas ceda una con aira comprinido, dogembocando en un le-
cho de fluidizacidn de les partfculas o depompolvaly = = = =

« la figura 3 mcstra una varisnte 4sl modo de roae

' ligaoidn d0 la figura 2, segdn la cual los ¢jes roapectivos
 @o lap dos boquillas forman un cierts &gulos y - -

« la figura 4 muestrs, tambidn esquamaﬁcéééﬁta,
otro modo de realizacidn de un procsdimiento 8o aouerdo con
la invenoién, pora el tratamiento industrialcontfmuo, con gran
cemaai, de pertfoulng a QoSOMPOLVAL. = = w = w = = -

ia instalacidn repregsentade esquenfticamente en la.A
figara 1, para la realizecidn 8o un procedimients de scuerds
con le invenciln, comprende esenmeialmente una odmavs ft; que
86 puede dononinar ofuare separadoray o ofmara de decansacién,
y cuyas paredes opuestas aestdh atravesades per dos boquillaa
2 8irtgldas 1a una hacia 1z otra, sogdn la wiema Givecoidn,
{Se pedrfan prover mis de dos boguillas con charres CONVATSon-

ﬁgg).c-oo-aob-w--nt--ﬁuununﬁnanhg

Cada _boquiné 2 estd alimentads, por una yar%;' gon
alre comprimido, por ejemplo & 3 bars (en 3) yy por otre parte,
con partfoulss e desempolvar (en 4). Aefy los doo chorres de
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partfoulas salidas da las boquillas 2 se encuentran en la sona
media 5, las partfoulas de los dos chorros entrsn en colistién,
¥ los chogques entre partfoulas provooan el despegade ds loa
polvos finos que se adhieren & las micmes, Entos polvos finos
son entongss arrastrados hacla arriba de la ofmars 1 por la
corriente ascendents, de velooldad pequefla, oreada por el aire
salido de lag doquillas, micntras gue las partfoulas mis gruesas
desenpolvadas, ozen de nuevo on 8l fonde de la ofmara (tolva

6,’m-.mmdﬂdﬂﬁh-ﬁ‘tn’ﬂ.‘nnﬁ‘unu-q

De esta tolva, las partfeulas pueden sor extcafdas
para ser avscusios o reutilizadns, o incluao ser renioladas hg
ola las boquillas 2 para perfocclionsr, ol es necesario, su dg

Wlmot~¢~~u~u-w--onq-n~~ﬁ-nad-w-

En ounnto lop polvos fings srrastrados haeia arrida,
loa miomas pueden ser separadon del sire portalos gracias o
uncs eleatrofiltros o andlogos, a contimacidn de lo cual ol
aire depurado pusde ser evacundo o 1a atndaforas w « =« = « «

Para evitar ol desgaste demaoiado rfpido del. inte-
rior ds lap boquillas, particulammante en el caso, fracusnte
a0 gque las partfeulas a desempolvaxr son muy abrasivap, se pu-
de, de souerdo con la variante do utilizocidn representadn en
la figura 2, orear loo dos chorros convergentes de partfeulas
inyectands solamente nire comprinmido,en un lecho de fluidiza-
eidn 7 d¢ las partfoulas a dessmpolvar. £l aire salide do las
dva boquillas 8, alimentadas con sire comprimido y dirigidas
también la una haoia lo otra segdn la misma direcoddn, aspira
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y arrastrs, encfooto, haoia uns sona intermedin de impactos
94 lag partfoulas a asaémpolvar del locho 7. lon polvos ﬁ;
non aef soparades ds lag pm:mlas gon tanbién crrasirados
hoele orriba de la efmarc, y dospuds hacle un £iltro, por la
corriente asagendente de peguefis velooidad ‘maﬁe.. PoOr une par
te, por 61 airae salido 4o lzg boquillas 8 vy, Ipor otra parta,
por el aire de fluldizacidn 1legado por 10 baje 1o pored sow-
paradora perose 11. AL1f tambidn, ;Imé partfoulens ndn gruesas,
de los que la mayor porte sgtén deseumpolvadas, ¢zen de nueve

en el fondo de la clmara 1, en ol lacho fiuvidisado 7, donde

podrdn ger seuetidas otra ves & un ofects do desampoivalp por
inpactog, o de donde podrdn gy evacusing progresivarentc, - -

1a figure 3 muestrs una variante del wodo de realie

gacidn G 1& figura 2, segfn el oual las baquillsa a};;ﬁenta*
das con alrs comprimido B, que demcubooan en el lechu &e £1ui~
dizacién 7 de la efmars 1, ostan tambdidn dispuestss para‘ craar
unoe chorros de partfoulas = desermpolvar y dirdeidos i unc
contre el otro, formande log ojes Ao estas boqullas, é&n an
borge, un cierto dngule, de manore que lz sona de lap inpactos
g pugde situarse en 1a regifn superior, ¢ inoiuso Yigeramente
por encima, del lecho de fluidiszacidn 7. Bste modo de vealisoe
edén pusde faverscer lo sepsrnoidn entre lne portfeulas y ol

pﬂlﬂ'ﬂa W s M W WMy N W N R WS A M T MR W A e W SR OB W A W W we wm

Debe destacarse quey on este casos me podrian hocer
gonverger hacis la zona de impaotos 9' mis de dos chorres. En
este ejemplos 188 boguillss 8% sotarfan entonees dispusstas

sgéﬂnlmagm.ua-auuunwwauwdwndnnw;-nu-n'
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Pinglmente, la Figura 4 muesira otro modo atn de reg
lzaoida de 1a invencidn, para el tratamiento en contfmuo, eon
oaudal {ndugtrial, de partfoulas a desempolver, por ejemplo
unsg parifoulas de aldmina que hayan fijade impuresas finag.-

Se utiliea entonoes un corvedor de pusste en fluidie
zacidn 12, ligeramente inclinado, fluyendo lss partfoulue a
desompolvar por gravedad, de la entrada del corredor 12 a su
salida, sobre una pared separadora porosa 13 (el conduotoe de
trafda de aire bajo la pared 13 no ha eids representadels - -

Lo parte superior de egte corredor 12 {por casima de
1a pared 13) eotd equipadn eon unos tobiques trangversales 14,
por ejenplo un ndmers de tres, Gs los qus cada uno estd provig
o0 do una hendidura horizontal 15, pars ol paso de 1ng partfe
culap de uno de los vcupartimientes asf formados 8l siguiente,
Alonnds, para ls realisacifn del prinoipio general d¢ la invene
oldn, les dop paredesn luteralos opuectas do cada compartimienw
to entdn atravesadas por boquillag do soplado de aire comprie
wido 16, dirigidas dos a dos la una haola la otre ¥ coneotadas
o unag baterfaa de distribucidn tales como 17. Pinaluente, por
ensima de 1 zona compartimentadn so oxtiende una ofmara pepa~
radora o de decantacdidn 18 andlogn a lap ofmams 1 Qe las fie
Mpmuaeutes----------------u------'

$1 wodo de tuncionomiento de la instalacifn es aquf
spsnoialmente el minmo que el de lap inetalaciones procedentew
nante desoritns: los polves finos saparsdos de las partfoulas
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nfa gruescas en cada compartimionto, bajo ol ofeato 4o la co-
lisidn de los chorros dos o dos, son evacuadoe haclae la pare
te superior do lz ofmara 18 por 1a corriente de alre asoone
dente que nace on lo migma, mientras que las partfoulas dee
sempolvadas de aldmina continuan su camine sobre el tabique

POroso 13.c‘---&--'-&n\tc-o'--‘w--nauqqq

Se ha constatado que un procedimiente de seusrde
ool 1a invencién permitfa obtener un excelents ren&imiento de
dogempolvado, de por lo meznos un 503, ¥y qua permitfa edemds
obtener la separacidn entre unas partfeulas, particaizrmente
las partfoulas do aldmina, y Ge pelves submicrénicos que se
adhieren a las nismas muy fuertemonte, como &8s el gazo dsl

fsgforo. - A A AN W W W) W AR W AP M H W M A W S W W W e s W

Desde luegoy y‘oomu resulta por otra parte de lo
que pracede, la invencién no se limite en modo aleuno a aque-
llos do sus modos de aplicacidn y de realieacidn que han sido
ods particularmente previstos sine gue avarea, por 31; contra-
rio, tolas las variantes. --.....s......“-.......'.,;,_:-__

A los efectos consiguientes se declaren da novedad
¥ propiedad para Espafis, sus territories y plazan da soberan{a,
las reivindicaciones qUO BifUEDs = = * v m w d W w v o @ - -




Se

10,

15,

20+

- 10 =

REIVINDICACIONES

1+~ Proosdimiento de Gesempolvado de partfoulas,
que prevé obltener la geparacidn entre unas partfoulse y unos
polvon nucho més fines, adheridos sobre las partfoulas, carac-
terisado porque oonoiste en orear por lo menocs un chorre de
1as partfeulas cargadas de polvom finos, sn dirigir eate ohoe
rro contra un. obstdoulo con una velooidad suficiente para
que, bajo el afecto del impacto, los polves finos se despe-
gucn de las partfoulas, y on efectuar una oeparsoidn entre
loa polvos finos y lss partfeules mis gruesas asf dosempolve~

ﬂaﬂ‘uw-bﬂvnu«-‘umn--n--‘-ﬂnuu.nucn-»-

2.~ Procedimients segdn la reivindicacién 1, carage
terdeado porque dicho obstéculo estd conatituide por lc mee
nog por otro chorro Go partfoulag. « = w w w @ w w = w = = -

3~ Procedimiento gean la reivindiocaoidn 2, carage
terdsado porque lam partfoulas Gel o de los otros chorros
son tanbidn unas partfoulas o Gesempolvar, « = « « « = w = «

4.= Procedimiento sexin oualquiera de las reivinii.
caciones anteriores, caracterizado porque el o los chorros de
partfoulas ss orean por unas corrientes Ge aire comprimidoe en
lag cuales as inyeotan 1as partfoulan, = = «w = w = =« = = =

Su~ Procedimiento segdn cualquiora de las reivindie
caciones t a 3, caracterizalo porque el o los chorros de pare
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tfoulas ge crean por unss corrientes de aire comprimide ingyeg
tadas en un lecho do fluidizacibn de las partfoulas a deses~

po].var.v--l-----bt---n---n--au-uu--duuu

6.~ Procedimionto segin la reivindicacidn 5, carac-
terizado porque ol desempolvade de dichas partfoulas se efec-
tda on varias etapas en un lecho de fluidizaolén an flujo en
un corredor, estando este corredor compartimantado por unas
paredea transversales provisice de hendiduras de pmee de laa

p&rtf@um. W N MR e W M M AR W N MDD N GE WY W R Wk W WE W e b

7.~ Procedimiento sestn cualquiera de las roivindi-
cuoicnes anteriores, careotsricedo porgue la éepsm&idn antre
log polvos finos y las partfoulass desempolvedas mfo gruosas
se efectda por un flujo de aire ascsdente e veloeidnd lenta,
spropiade para arraatrar los pblvoa finpy hoels arri‘ca dajan~-

do caer de nueve las partfoulas nds ZrucHat. = « w = = = = w «

Be= "PROCEDIMIENTCO DE DESEIPOLVADG. DE PARTICULAE".~

Tode 6llo conforme se describe y relvindien én la
prosente gzsemeria que connte do ouce holay foliadnn y mecatosyd
fiadas por unz sola de sug caras y de dos ldminsg do dibtujos
que lz ilustran. |

IEADRIT 2 4 5519603
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HOJA 2 (2 HOJAS)
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