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El presente invento se refiere, conforme su enunciado

" indica, a ciertos perfeccionamientos introducidos en las mé-

quinas para envasado semiautomftico de productos, merced &
los cuales se logra una nueva estmcturacién de este tipo de
nfquinas envasadoras que aumente considerablemente el ren-
d}i.miento de las mismas, muy especialmente cuando los produc-
tos a envasar son frutos, vegetales cilf{ndrico, tubérculos
¥ similares. A

Asimismo, para dar una mayor efectividad a la miquina
cuya estructuracidén se preconiza, son diseiados unos envases
especf{ficamente adaptados a las formas concretas de realiza-
cibn préctica previste por la invenciln, sin que ello repre-
sente una limitacidn &l proceso de envasado que se sugiere,
éino més bien una particular forma de conjugar las ruhcibﬁa-
lidades del envase empleado, con los dispositives réféi;édo-
res de 8ste aportados por la m&q;uina;

Las bolsas utilizadas por la méquina en el prodeso de
envasado, son obtenidas mediante seccionade transversal, con
posterior cosido del fondo, de un tramo de 'manga. de malla,

a la que se incorporan refuerzos y asas de transporte y col-
ggd.o. ' ‘

De conformidad con el invento,: se estructura una méqui-

na dotada de una plataforma ci:_'cular, horizontal y girato-

'ria, en cuya periferie son dispuestas una pluralidad de tol-

vas, destinadas a servir de medios de retencidén posicional
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para las bolsas, al tiempe que constituyen una embocadura
Para el vertido de los productos a envasar, Cada una de es-
tas tolvas tiene medios para la retencién eléstica de la bo-
ca de los envases, as{ como tembién un plano de apoyo para
sostén del fondo de la correspondiente bolsa, evitando el
deterioro de 8sta al sufrir el vertido de los productos &
envasar.

Una vez se haya comfirendido con mayor claridad el con-
Junto del invento, otros detalles y caracteristicas del mis-
mo, se irén poniendo de maniﬁ.esto en el transcurso de la
descripeiln que a continuacién se da, en la que se exponen
los detalles més particulares de la invencidn, como, asi-
mismo, de los medios que para su puesta en prlctica pueden
emplearse, Estos detalles se dan a titulo de ejemplo, ha-
ciendo referencia a un caso posible de realizacién précti-
ca, pero el iﬁvento no queda limitado, exactamente a los de~
talles que aqui se exponen, debidndo ser considerada, por
tanto, esta descripcidén, desde un punto de vista ilustrati-
vo y sin limitaciones de ninguna clase,

Una idesa més amplia de los pé;feccionamientos’la pro=-
porciona la siguiente descripcidn, en la que se hace refe-
rencia & las hojas de dibujos ilustrativos que a este Memo~
ria se acompafian, y en la que, de manera un tanto esquemfti-
cay exclusivamente por via de ejemplo, se representan 1los
detalles preferidos por la idea del invento.

En estos dibujos se emplean referencias semejantes Pa=
ra indicaf plezas, conjuntos o partes, que se corresponden
en las distintas vistas presentadas, cuyos elementos, deta~-
lles ¥ organiza§i6n, se definen de una manera espeqiiica en

el transcurso d§iesta Memoria y, despues, se concretan en
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la nota reivincicatoria final,
En dichos dibujos:

La figura 1 muestra una vista perspec‘civa de una de las
bolsas de envasado utilizadas por la m&quina. ,
La figura 2 corresponde, de izquierda a derecha, a tres

vistas de una tolva: frontal, lateral y posterior, respecti-

" vemente,

-La figura 3 muestra, en su representaciéq superibr, una
vista lateral y esquemftica, parcial‘ment.e secc:'ionada, del
conjunto de la mlquina, e inferiorinente, en correspondencia
vertical con dicha representacién, una vista de arriba a aba-

jo, esquematizada, para mostrar el ciclo posicional implica-

~ do por las secuenclas de llenado.

La figura 4 muestra, de arriba a abajo y de izquierda
a derecha, cuatro fames sucesivas del acoplamiento de una
bolsa a su correapogtdiente tolva ’d.e retencidn.

En relacidn con las figuras amteriormente indicadas se
hace la aclaracién de que, en ellas, se sefiala con 1 1a ma-
1la que conforma el cuerpo de la bolsa de embéla:je, siendo 2
el cierre de su fondo y 3 ﬁnas asag para la suspensién de
slla. Las tolvas para la retenciéq ¥ llenado de bolsas com=-

ponen un cuerpo cilfindrico 4, sin paramento de fondo, de em=

 bocadura superior abocardada y presentando en sus paramentos

laterales un resalto 5 y otro 6, curvili{neos y diametralmen-
te dispuestos,. |

El resalto 6, mbvil, se encueﬁtra comportado en el ter-
minal inferior del sector 7, articulado al séporte 8, y so-
bre cuyo sector actfia permanentemente el resorte de llamada
a la apertﬁra 9, Ia rhncionalidad de cada una de les tolvas

arbitradas en la ﬁﬁquina, as{ como la de sus complementos
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operativos, se sncuentraa grafiados en la serie de dibujos
integrantes de la figura 4, que especifica las fases sucesi-
vas, & desarrollar manualmente, para dejar las bolsas en po-
sicidn de llenado: adaptacién de un bo;nde de la bolsa sobre
el resalto mfvil 6, presién manual sobre la zona comentada
hacia adentro, venciendo la resistencia ejercida por el re-
sorte 9, elevaciln del borde diametralmente opuesto de la
bolsa hasta dejar todo el perimetro de 8sta :en posicidn hori-
zontal y, finsimente, dejar de presionar sobre el resalto mé-
vil 6 para que la bolsa quede inmovilizada por la accién ha-
c¢ia afuera ejercida por el resorte 9,

La mAquina estructurada seglin los perfeccionamientos
previstos por la invencidén, comprende un bastidor tubular
12 apoyado por medio de los pies regulables 1ll, cuyo basti-
dor es ensartado por un eje 13 que comporta superiormente
la plataforma l4. Tanto el bastidor re:terido como los pies
que le sirven de apoyo, presentan medios auxilisres facili-
tadores de la libre rotacién de la plataforma y eje 13, el
cual cuenta con el pifidn 18 para su acople al eje motor 16,
a través del pifin 17; cuyo eje motor 16, pertemeciente al
Srgano motriz 19, se encuentra r:.;) ado a la parte superior
del bastidor tubular 12, Las tolvas 4 se hallan dispuestas
uniformemente sobre el perimetro de la plataforma 14, cuye
horizontalidad estf garantizada por los" elementos regulado-
res 15 ubicados en los apoyos de los,pies derechos ll.

Antes de pasar a describir la funcionalidad del sistema
asi estructurado, digamos finalmente que con 20 se seiala
el embudo de vertido del producto a ewvasar, dispuesto a
clerta altura por encima del plano que las tolvas describen

en su trayectoria circular, las bocas de las cuales pasan



5_;4-

lo.-

15,--

20,.-

25.-

30 .

-6 =

en su recorrido; por unm p;tm‘coi de soinpidensia vertieal con

'dicho embudo 20. Anexas & ]_.a plataforma y por debajo de las

tolvas, se disponen los plenos de apoyo 10 para las bolsas
a llenar. :
La vista en planta de la mfquina representada en la fi-

gura 3, mostrando el conjunto de tolvas de llenade, servird

. para explicér el.ciclo operativo del sistema. La plataforma,

con sus tolvas presentan movimientos angulares intermiten=

tes, en é1 sentido de las agujas del reloj, recorriendo en .

- cada uno de sus movimientos una longitud igual a la distan~

cia entre dos tolvas sucesivas, es decir: en las fases de
parada intermedisas siempre presenta una de las tolvas co-
rrespondencia vertical con el embudo de llenado dé produc-
tos, Segfin lo expuesto, eﬁ el funto A se situa la persona
encargada de colocar las bolsas en cada tolva, a medida que
estas (ltimas vayan pasando por dicho lugar. Llegada la tol-
va considerada a la posicién D, después de presentar las ine
termitencias de parada B y-C, en este lugar, por el eﬁbudo
20, se vierten los productos a envasar, continuando la tol-
va sus.sacuencias de movimientos, con paradas en E y F.Una
vez en el punto F otra persona procederf al desprendimiento
de la bolsa llena de productos, tramsfiriéndola a otra cade-
na de manipulaciones para su cierre superior, mientras que
la tolva vac{a prosigue su ciclo de interééfgncias por G ¥y
H, hasta que, llegada al punto A, sea nuevéipente dispuesta
en ella otra bolsa. _> ,
Se comprendgré fhcilmente, despuds de obSer%aé los di=
bujos j la descripcidn acabada de efectuar de ellds, qQue la
actual concepcidn proporciona une construccién sencilla y

efectiva, susceptible de poder ser llevada a la préctica
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con gran fscilidad, asegurando 1la obtencién de una manufac-
tura relativamente barata. Este detalle de economfa adquiere
gran importancia si se considera en los términos de una pro-
duccidn en escala, ya Que es evidente que el mercado puede
absorber cantidades muy considerables de mfiquinas que pre-
senten estos perfeccionamientoe y cualquier pequefio ahorro,
logrado mediante la aportacidn de ciertas mejoras durante su
fabricacién, puede adquirir elevadas proporciones.

Se reitera, que en el objeto que constitpye el presente
invento, serfn susceptibles de introducirse todas aquellas
modificaciones de detalle que las circunstancias y la préc-
tica pudleran aconsejar, siempre y cuando que, con las va-
riantes que se introduzcan, no se cambie, altere o modifi-

que la esehcialidad del objeto descrito.
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L.os puntos de,invenciSn propla y nueva que se presenw-
tan para que sean objeto de esta Patente de Invencidn en
Espana, por veinte anos,son los sigulentea-_

-12,~ Perfeccionemientos introducidos en las néquinas
para envasado semiautomético .de productos, especialmente
frutos, caracterlzados por comprender un bastidor tubular,
sustentado verticalmente med;ante tres pies dereehos regula-
bles, comportados por brazos de proyecclén radial emitidos
desde.d;cho bastidor, cuyo bastidor cuenta con pistas de .ro-
dadura, para el acoplamiento, en su interior, de un eje gi-
ratorio que fija en su ferminal superior una plataforma cire
cular horizonfal, sobre la'qne se‘encuentran adaptadas unas
tolvas para servir de embocadura y rijaéiGn a los envases a
llenar. | . |

29,~ Perfeccionamientos segfin punto precedente, que se
caracterizan por arbitrar en un punto exterior del bastidor
tubular el érgano motriz del sistema, conformado segfn un
notor de eje vertical, que se acopla al de ;a plataforma me-
diante adecuado juego de pifiones, y porque las tolvas adap-
tadas a dicha plataforme disponen, cada una'de ellas, en sus
paramentos laterales, de dos resaltos horizontales de de=
sarrollo curvilf{neo: uno de ellos fijo al paramento de la
tolva y el otro, opuesto diametralmenté al primero, situado

en el terminal inferior de un sector articulado, requerido

 permanentemente por un resorte de llamada a mantener dicho

resalto separado, ellsticamente, de los paramentos de la
tolva; cuybé'resaltos sirven para suppender las bolsas de
envasado en la fase de recepcidn de los productos.

32,~ Perfeccionamientos segln reivindicaciones 1& y
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28, capacterizadas por haberse previsto un plano de asiento
por debajo de las tolvas de llenado, como soporte de las
bolsas tanto durante la fase receptora como también mientras
8e procede al desprendimiento de ellas por opresidn manual
de los ressltos retenedores.

42,~ Perfeccionamientos segﬁzi reivindicaciones prece-
dentes, caracterizados por incorpdrar al sistema medios
electromecénicos que definen secuencias parciales de giro
en la plataforma, coordinadas con fases de parada en las
que son vertidos los productos en los respectivos envases,

52,.~"Perfeccionamientos introducidos en las miquinas
para envasado semiautomético de productos, especialmente

frutos®, todo tal y conforme se describe en la presente Me-

morias, la cual consta de nueve folios mecanografiados por
una sola cara,.

nearid,| 24| 0CT. 1978

juio pejabalo,
P.

Fdo.: Vicen
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