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Ia presente Patente de Invencién es una miquina
vibro-compresora autométiéa para la fab;icacién de piezas
prefabricadas en hormigbn para la construceibn, definiéndo-
se como una maquina vibro-compresora que efectla las opera-
ciones de carga de hormigén = un molde, previo almacena- .
miento en uns tolﬁa incorporada, posicionado auﬁomét?go
de bandejas de madera almacenadas en cargador automét;co,
vibrado, prensado y desmoldeo del mismo, con separacidn de
de las piezas y depositadas sobre una bandeja de madera;
estas operaciones van programadas y sucesivas, Es capaz de
obtener cualquier pieza de hormigbén segin el molde incorpo-
rado.

7 Ta mdquina vibro-compresora objeto de ésta paten-
te, permite obtener las mencionadas piezas en un tiempo
menor y ¢on una mayor perfeocién egtructural.

Se acompafia a la presente memoria, unos dibujos
representétivos, a titulo de ejemplo ilustrativo y no limi-
tativo, en caso de realizacifn de una vibro-compresora parsa
prefabricados de hormigén, segin los principios de las rei-~
vindicaciones.

En los dibujos:

la figura 1 y 2, son vistas lateral y frontal, res-

'péctivamente del chasis interior de la nueva maquina, y la

figura 3 un detalle de la fijacidén del citado chasis a la
méquina, por un plano indicado III-III en el segundo dibujo.

La figura 4 es wna vista Qompleta de la méquina,
y la figura 5 wn detélle del gistema elevador de bandejas

colectoras de piezas fabricadas en su cargador.
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las figuras 6 y 7 muestran en detalle la constitu-
cibén del carro mévil portador del hormigbn.

Las figuras 9 y 10 representan la manera en que
el mol§e es sometido a la accién de dispositivos vibradores;
moldeo, desmoldeo y fijaciones,

La figura 11 es una vista general trasera del ca-

“rro alimentador de placas de la nueva prensa en fase de tra-

bajo, y las figuras 12, 13, 14 y 15 muestran detalles de la
estructura del carro alimentador, antes citado.
o La figura 16 es el esquema del grupo hidrdulico,

que acciona a través de un grupo de bombas y electrovdlvulas

hidrdulicas, todos los cilindros hidrdulicos, para mover los

grupos mecdnicos componentes de la maquina.

Los elementos designados con nﬁmeroé en los dibu~
Jjos corresponden a las partes siguientes:

-1- tolva automdtica, que se alimentard de hormi-
gén en masa producido por una instalacién preparadora, aje—
na a la méquina; -2- lados basculares alrededor de sendos
mufiones -3-, derivados lateralmente del cuerpo de la tolva,
sustentando la tapa -4-, de cierfe para la boca inferior
de;descarga de aquélla; -5-, cilindro hidrdulico, cuyo vés-
tago se halla acoplado a una articulacibn; =6« derivada de
la tapa -4-, para el accionamiento de ésta, mientras que el
extremo -7- del cilindro se halla articulado & wa saliente
derivado del cuerpo de la tolva;

-8~ bastidor de un carro mévil, montado sobre rue-
das ~-9- conjugadas. de unog perfiles en forma de U -29- que
sirven de guias. para su desplazemiento; 510-, salientes su-

periores en los lados del bastidor -8-, para su articulacién
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a una barra -ll- acoplada a su vez al brazo -12-, él cual,
en su parte'media superior, lleva montada, mediante un pa-
sador, el viastago -13-, del cilindro hidrdulico -l4-, arti-
culado por su parte media en el soporte -15-, solidaric al
chasis interior de la méquina;

=16~ y ~17- montantes del chasis interior de la
miquina, constituidos por perfiles de hierro, relacionados .
por travesafios -~18- y -19-, estando acoplados aquellos mon-

tantes de los soportes verticales -21- y -22-, dispuestos

- sobre la base 20~ de apoyo de la méquina sobre el suelo;

| ' -23; y =24- dispositivos para el ajuste de la al-

tura del molde en la midquina, de acuerdo con las dimensio=

nes de las piezas a fabricar y por consiguiente, del propio

molde; -25- y -26-, mecanismos de tornillo con brazos prac-

ticables, para el ajuste de los dispositivos citados; .

~30-"bastidor formante de una caja aplicada, median-
te unos resortes, contra ia placa -28-, para evitar la sali-
da de la masa de hormigén. .

-29=~ guias de deslizamiento para 1as.ruedas'-9-
del chasis interior.

-27- motor con acoplamiento a reduccién =30~ de
caja ieductora con un eje de eﬁtrada para el motor y dos e=
jes de salida para accionar cadenas ~38-, |

-31~ esparrago tensor de caja redﬁctora -30-, mon-
tado sobrg bastidor -32-, formado por dos perfiles en U en-
carados.

L33 caja en forma de helipse, donde recibe el hor-

migbn, en la seccidén frontal, reforzado por cemisas interio-
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res atornilladas -35- de fécil cambio.

~36~ perfil montado en chasis, para soporte de la
reductora -304.

-37= corona dentada pare ser accionado por la ca-
dena -38-, montado sobre dos ejes =4l-, para accionar las
palag =34~ y agitar el hormigén, facilitando su enirada al
molde.,

-39~ soporte de perfil, donde va alojado el eje
de palas -411;y la corona -37-, montado por soldeadura en
el bastidor -8-.

-40- tres cuadrados por eje de salida -41-, donde
van atornillédas las palas -34- de agitacién de hormigén.

=)5= bandeja de ﬁadera destinada a recibir las
piezas de hormigdén a su salida del molde; -46- cilindro hi-
drdulico dispuesto para la eievacién del molde y consiguien=
te liberacién de las piezas formadas en el interior del mis-
mo, estando dicho cilindro montado en disposicién basculan-
te alrededor de un par de tetohes ~-48- de eje horizontal,
soportados por pletinas -47- solidarias del bastidor de la
miquina; -49- articulacidén de la cabeza:del vdastago con el
cuerpo del portamolde; =50- pletinas paralelas derivadas del
portamolde ~-51-, barra articulada con el portamolde y con el
brazo =52-, el cual a su vez se halla acoplado en ~54- a la
barra transversal -53-; dispuesta en la par%e superior de
la mdquina, articuldndose. el otro extremo de la misma y me-
diante otro dispositivo -54-, a una barra idéntica a la -52-
acoplada a otra igual a la -5l1-, transmitiendo movimiento

a la otra parte del portamolde elevable, con 1o que se tie-
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ne un sistema de seguridad para el caso de que uno de los
dos c¢ilindros hidréuliOOS‘-46- dejase de funcionar; -89-
dispositi&o nivelador del molde;

55—~ molde tipo caja, que serd sometido al efeé-_
to de vibraciones; -56-~ motores pertenecientes a disposi-

tivos vibradores de contra pesos exteriores -5T7-, acppla-

- dos mediante juntas cardans, generadores de oscilaciones

verticales, estando los primeros montados sobre bloques

elésticps amortiguadores y los segundos acoplados a la me-

sa -90~, mediante tornillos y ésta a la bandeja =45~ por

contacto de los nervios -32- en su cara superior; -93- blo-
ques eldsticos de apoyo sobre los soportes =94~ dispuestos
en la parte inferior de la maquinas;

-58- mesa dispuesta longitudinalmente respecto
al bastidor de la mdquina, a lo largo de la cual deslizan
las bandejas -45- sobre las que se irdn depositando las
piezas producidas; ~59- dispositivos de empuje destinados
al avance de lag bandejas —45-7de madera; =~60- dispositivos’
destinados a impedir el retroceso de las placas en su mo-
vimiento.

-61- parte destlnada al almacenamiento por esti=-
bado de las placas ~45=, constituyendo una caaa ortoédrica
definida por perfiles angulares verticales correspondientes
a los vértices de dichas bandejas Yy reforzadas por tirahtes.

=-63= e¢ilindro hidrdulico diSpuesfo horizontalmen-
te en la parte baja de la maquina, sustentado por el sopor-
te -65-, teniendo su véstago -64- acoplado a la derivacién

-66- de un carro -77- portador de los dispositivos -69- y
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cuyo desplazamiento alternativo ird determinando el sucesi-

vo avance de ias bandejas hacia la parte correspondiente al
molde y la extraccién de sucesivas bandejas del grupo con-
tenido en el almacén o cargador -61-;

~67- orificios colisos en los montantes =16- y

~17- del chasis interior para el ajuste de la posicidn del

‘molde;

-68= cilindro hidrdulico de eje vertical, montado
bagculante alrededor de los tetones =69~ soportados por las
pletinas paralelas -70~-, que mediante tornillos -71-, Que-
dan montadas en el:travesafio superior del bastidor de la mé-
quina, =72= véstago del cilindro -68- acoplado al travesafio
y del contramolde o portapistién;

~73= botén de articulacién del brazo -59- en fun-
ciones de gatillo, terminado en el contrapeso interior «74-
y conjugado de la expansién tope =75~ derivada del carro
soporte longitudinal -77-, mientras gue la cabeza =76~ del
citado brazo-gatillo queda situada en posicién funcional

de empuje entre cada bandeja -45- de madera; -78-, vastago

‘de eje horizontal sustentando uno de los dispositivos de

rodadura -79-, montados sobre rodamientos de bolas o de ro-
dillos y deslizantes por el interior y a lo large de los
perfiles ~58-~ del bastidor; '

-80~ véstago cilindrico portador de la expansién
-84- montado en el soporte -81l-, el cual forma superiormen-
te la expansién fija -82- cgnjugada de la ~83~ derivada la-—
teralmente del vdstago -80-, teniéndose asi un sencillo me=-

canismo de tope y antirretroceso;
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-95- palanca montada por su terminacién anular

-85- en el tetén vertical -86-, conjugado del tope fijo -

~87- y empujado por el muelle helicoidal -88-, que queda

dispuesto entre dos tetones solidarios, respectivamente,

de los extremos de la palanca un saliente de la mesa -58-

de la méquina.

- R

Adjuntamos a esta deseripcibn mecdnica, el es-

quema hidriulico, pare la automatizacién de todos los mo-

vimientos de
1)
)
3)
4)
5)
6)
T
8)
9)
10)
11)
12)
13)
14)
15)
16)
17)
18)
19)

la maquina vibro-prensadora.

Depbsito 320 litros reales.
Filtro de aspiracién.

Termémetro y nivel de aceite.
Tapbén de llenado y desvaporador.
Motor eléetrico de 25 ¢.v. a 1500 r.p.m.
Campana de acoplamiento.
Acbplamiento motor.

Bomba triple.

Vdlvula presidén pilotaje.
Valvula reguladora.

Vdlvula reguladora.

Cierre de mandémetro.

Manbmetro.

Refrigerador.

Vilvula seguridad refrigerador.
Reserva para electrovilvula.
Elgptrovélvula 3/8n.
Electrovélvula 3/¢';

Regulador de céudal'

e e A T Tty S T

1 e e
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20) ~ Placas "Manifold" vé4lvulas 3/4",
21) - Placas "Manifold" vélvulas 3/8.

v
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REIVINDICAGCGIONES

1. Miquina vibro-compresora automitica para la
obtencién de piezas prefabricadas de hormigén, del tipo

gque presenta un molde destinado a recibir el hormigén en

masa que serd sometido a los efectos de una vibracién,pn'

“el propio molde y prensado en el contramolde con extrac-

cibn de las diferertes piezas formadas & su entrega a un
dispositivo de salida, caracterizada esencialmente por com-
prender, en disposicién integrada en un bastidor determi-
nante de una estructura portante en forma general de caja
ortoédrica cuyos lados comprenden la totalidad de compo-
nentes, una tolva contenedora de una masa de hofmigén en
estado fluidé, preparado en una instalacidén exterior a la
maquina, poseyendo la citada tolva wna puerta inferior de
cierre para una abertura situada en el fondo, accionandose
dicha puerta en forma basculante mediante wn dispositivo
que comprende un cilindro hidrdulico montado por su'extre-.
mo en articulacién con el cuerpo de la miquina.

- 2, Niquina vibro-compreso}a avtomdtica para la
obtencibn de piezas prefabricadas de hormigbdn, segin 1lg -
reivindicacién anterior, caracterizada por la provisibn de
un carro mévil en direccidn horizontal, portador de un ca=-
jén alimentador de hormigén, en disposicidn éjustable en ale-
tura segin las dimensiones del mismo, acciondndose alterna-.
tivamente el carro mediante un dispositivo.que comprende
dos brazos de palanca articulados cada uno por sus extremos
en el bastidor interior de la médquina y un saliente superior

P
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¥ lateral del carro mévil, siendo movido el brazo superior
mediante un cilindro hidrdulico montado en forma basculan-
te respecto a dos tetones en oposicidén, derivados de su
parte media y soportados por un soporte so}idario del bas-
tidor, desplazéndose el carro mévil mediante dispositivos

laterales de rodadura constitufdos por unos perfiles late=~

" rales solidarios del mismo, de seccidén en forma de U, conju-

gados de elementos rodantes formados por rodillos de dié-

metro correspondiente a la anchura interna de los perfiles

. anteriores, solidarios del carro, que constituyen a la vez

gulas y pistas de rodadura para aquéllog.

3. Maquina vibro-compresora automdtica para la
obtencién de piezas prefabricadas dé hormigén, segin las
reivindicaciones anteriores, caracterizada porque el carro
mévil presenta una caja portadora:del molde propismente di-
cho, consistiendo dicha caja en un marco rectangular en disg—
posicién horizontal, montado flotante respecto al carro
mévil, el cual presenta en sus extremos unas pletinas hori-
zontales provistas de orificiosg para la insercidén de unos
vastagos solidarios de la caja de molde, con interposicién
de'’ sendos sopories helicoidales que tienden a produwcir el
déscenso de dicha caja en suspensién eldstica, limitdndose
el recorrido de las oscilaciones veriicales mediante pasa-
dores en los .extremos de aquellos véstagos,:presentando la
citada caja de molde, en sus extremos, unas juntas de mate-
rial eldstico destinadas a impedir la salida invbluntaria
de hormigén hacia el exterior del molde.

4, Méquina vibro-compresora automdtica para la
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obtencidn de piezas.prefabricédas de hormigbn, segin las

reivindicaciones anteriores, caracterizada porque el por-

tamolde se halla acoplado, mediante un mecanismo de articu=-

lacién, al extremo del vistago de un cilindro hidrdulico.
montado horizontalmente y con posibilidad de basculacién,

réspecto a dos tetones derivados horizontalmente de sy par-

~ te media y sustentados por el bastidor de la méquina,’ en

orden a la oscilacién alternativa de la caja, como resulbta-
do del movimiento alternativo del véstago del cilindro, fa-
¢ilitado mediante la provisién, en solidaridad con la caja,
de unos dispositivos de rodadura dispuestos en simetria en
los lados mayores de aquélla, constituidos por ruedas cbn—
jugadas de planos fofmantes de pistas de rodadura longitu=
dinales, solidarios del carro mévil, estando protegidos
contra eventuales salpicaduras de hormigbn en mase mediante
cajas ortoéddricas en disposicién envolvente, en tanto que
el portemolde presenta un marco con un fondo en disposicién
feticulada, con amplios pasos entre los elementos que la
%efinen. | 7

5. Miquina vibro-compresora automdtica para la
obtencibn de piezas prefabricadas de'hbrmigén, seg&d las
reivindicaciones anteriores, caracterizada por 1a'provisién
de dispositivos ajustables para la regularizacién de la po-
;icién del molde, segin su altura y las dim;nsiones de las

piezas a obtener, respecto al carro mévil de sustentacién,

. consistiendo dichos dispositivos en mecanismos de tornillo

con véstagos sustentadores insertos en orificlos colisos.

practicados verticalmente en los montantes de soporte y do-

R
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tados en sus extremos de placas inmovilizadoras para el molf
de,

6. Mdquina vibro-compresora automdtica para la
obtencién de piezag prefabricadas de hormigén, segun las
reivindicaciones anteriores, caracterizada por la provisién
de un dispositivo de elevacidén del molde, constituido esen-
cialmente por dos cilindros hidrdulicos montados vertical~
mente a uno y otro lado de la maquina, con posibilidad de

basculacién con respecto a sendos ejes ideales horizonta-

. les, estando las cabezas de los vistagos de dichos cilin-

dros acopladas, mediante brazos doblemente articulados, con
una barre transversal sustentada por sus extremos mediante
rodamientos en los montantes del carro mévil, relacionéndo-
se la cifada barra por dichos extremos con ambos cilindros,
en un montaje rigido que asegura el funcionamiento del sise
tema levantador del molde en el caso de fallo de uno cual-
quiera de los dos cilindros laterales de elevacién,

7. Méquina vibro-compresora aubtomidtica para la
obtencién de piezas prefabricadas de hormigén, segin las
reivindicaciones anteriores, caracterizada por la dotacidn,
en. la parte superior del bastidor, de wn cilindro hidrduli-
c&’dé eje vertical, en disposicibén basculante respecto a
dos tetones de eje horizontal apoyados en un soporte deri-
vado del bastidor, acopldndose el extremo dél vastago del
cilindro a la cabeza del contramolde, con una barra cilin-
drica transversal sustentada por sus extremos mediante roda-
mientos en los montantes del bastidor, en un montaje rigido

que asegura el sistema levantador del contramolde en el ca-
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- so de alguna interferencia en cualquiera de los dos extremos

14 cabeza del contramolde lleva una plapa de presién sobre
este Wltimo, la cual serd limpiada en su parte inferior por
wn elemento rascador, derivado superiormente del carro mévil
portador del molde,

8. Miquina vibro-compresora automdtica paga(la
obtencibn de piezas prefabricadas de hormigdn, éegﬁn:}as
reivindicaciones éntefiores, caracterizada porque los dis-
positivos vibradores de contrapesos exteriores que comuni-

can sus oscilaciones al molde acupado por el hormigén en ma-

' sa, quedan situados en la parte posterior lateral del cuerpo

del bastidor, montados sobre blogues solidarios de éste Gl-

timo, transmitiéndose las oscilaciones a una bandeja de ma=-
dera situada por debajo del molde, sobre la que quedaran
dispuestas sucesivamente las piezas formadas.

-9, M4quina vibro-compresora sutomitica para la
obtencidn de piezas prefabricadas de hormigén, segin las
reivindicaciones anteriores, eéraqﬁerizada por la provisién
de una caja de almacenamiento temporal de bandejas cuadran=-
gulares de material fibrolefioso destinadas a recibir las
piezas.tras el desmoldeo de éstas, consistiendo dicho depb-
sito en una caja ortoédrica elemental definida por sus aris-
tas verticales y con traveéaﬁos horizontales que la relacio-
nan, alojédndgse en su interior una pluralidéd de bandejas.

10. Méquina vibro-compresora automética para la
obtencién de piezas prefabricadas de hormigén, segin las
reivindicaciones anteriores, caracterizada porque el dispo-

sitivo extractor de bandejas de material fibrolefioso del
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almacenamiento temporal de las mismas y de entrega mediante
empuje a la mdquina, concretamente a la zona situada por
debajo del molde, consiste en un cilindro hidrdulico susten-
tado horizontalmente por un soporte solidario del bastidor
¥y que tiene su vdstago acoplado a un componente deslizante'
horizontalmente con movimiento alternativo, que discurre
por debajo de la mesa de circulacidén de las bandejas, las
cuales van siendo sucesivamente empujadas mediante unos me=-
canismos congtituidos por piezas basculantes a modo de gati-
1llos, con sus cabezas interpuestas entre cada bandeja, con
elementos de tope y elementos de empuje para las propias
piezas, figurando en conjugacién con las mismas wnos dispo-
sitivos destinados a evitar el retroceso de las bandejas
en su avance hacia la zona situada por debajo del molde,
consistiendo dichos mecanismos antirretroceso en vastagos
articulados respecto a sendos ejes horizontales, con salien-
tes oblicuos de los propiog vdstagos giratorios unos apén=
dices laterales conjugados de topes solidarios de sus so-
portes.
11. M4quina vibro-compresora automédtica para la

obitencién de piezas prefabricadas de hormigdn.

A " La presente memoria descriptiva consta de quince

hojas foliadas escritas a maquina por una sola cara.

Barcelona, 21 de octubre de 1978

Andrés GRAU FABRA y
Jogé ROBERT BALTRONS
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