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l a  presente Patente de Invención es una máquina 

vibro-compresora automática para l a  fab ricación  de piezas 

prefabricadas en hormigón para l a  construcción, definiéndo­

se como una máquina vibro-compresora que efectúa la s  opera- 

5 ciones de carga de hormigón a un molde, previo almacena­

miento en una to lv a  incorporada, posicionado automático 

de bandejas de madera almacenadas en cargador automático, 

vibrado, prensado y desmoldeo del mismo, con separación de 

de la s  piezas y depositadas sobre una bandeja de madera;

10 estas operaciones van programadas y sucesivas. Es capaz de 

obtener cualqu ier p ieza de hormigón según e l  molde incorpo­

rado.

La máquina vibro-compresora objeto de é s ta  paten­

te ,  permite obtener la s  mencionadas piezas en un tiempo 

15 menor y con una mayor perfección e s tru c tu ra l.

Se acompaña a  l a  presente memoria, unos dibujos 

rep resen ta tivos, a  t í tu lo  de ejemplo i lu s tra t iv o  y no lim i­

ta t iv o , en oaso de rea lizac ió n  de una vibro-compresora para 

prefabricados de hormigón, según lo s  p rino ip ios de la s  r e i -  

20 v indicaciones.

En lo s  dibujos:

La f ig u ra  1 y 2, son v is ta s  l a te r a l  y f ro n ta l ,  re s ­

pectivamente del chasis in te r io r  de l a  nueva máquina, y l a  

f ig u ra  3 un d e ta lle  de l a  f i ja c ió n  del c itado  chasis a l a  

máquina, por un plano indicado I I I - I I I  en e l segundo dibujo.

La f ig u ra  4 es una v is ta  completa de l a  máquina, 

y l a  fig u ra  5 un d e ta lle  de l sistem a elevador de bandejas 

co lecto ras de piezas fabricadas en su cargador.

25
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la s  figu ras 6 y 7 muestran en d e ta lle  l a  co n stitu ­

ción del carro móvil portador del hormigón.

la s  figu ras 9 y 10 representan l a  manera en que 

e l molde es sometido a l a  acción de d isp o sitiv o s vibradores, 

5 moldeo, desmoldeo y f ija c io n e s .

la  f ig u ra  11 es una v is ta  general t ra s e ra  del ca­

rro  alimentador de placas de la  nueva prensa en fase  de t r a ­

bajo, y la s  figuras» 12, 13, 14 y 15 muestran d e ta lle s  de la  

e stru c tu ra  del carro alimentador, antes c itado ,

10 i l a  f ig u ra  16 es e l esquema del grupo h id ráu lico ,

que acciona a través de un grupo de bombas y electroválvu las 

h id ráu lic a s , todos lo s c ilin d ro s  h id ráu lico s, para mover los 

grupos mecánicos componentes de l a  máquina.

, los elementos designados con números en lo s dibu-

15 jos corresponden a la s  partes sigu ien tes:

-1 - to lv a  automática, que se alim entará de hormi­

gón en masa producido por una in s ta lac ió n  preparadora, a je ­

na a la  máquina; -2 - lados basculares alrededor de sendos 

muñones -3 -, derivados lateralm ente del cuerpo de l a  to lva , 

20 sustentando la  tapa -4 - , de c ie rre  para l a  boca in fe r io r

de.;descarga de aquélla; -5 - , c ilin d ro  h id ráu lico , cuyo vás­

ta lo  se h a lla  acoplado a una a rticu lac ió n ; -6 - derivada de 

la  tapa -4 - , para e l  accionamiento de é sta , m ientras que e l 

extremo -7 - de l c ilin d ro  se h a lla  articu lado  a un sa lie n te  

25 derivado del cuerpo de la  to lva;

-8 - bastido r de un carro  móvil, montado sobre rue­

das -9 - conjugadas- de unos p e rf i le s  en forma de U -29- que 

sirven  de guías.- para su desplazamiento; -10-, sa lie n te s  su­

perio res en los lados del bastid o r -8 - , para su a rticu la c ió n



a una barra  -11- acoplada a su vez a l  brazo -12-, e l cual, 

en su p a rte  media superio r, l le v a  montada, mediante un pa­

sador, e l vástago -13-, del c ilin d ro  h id ráu lico  -14-, a r t i ­

culado por s.u p a rte  media en e l  soporte -15-, so lid a rio  a l  

chasis in te r io r  de la  máquina;

-16- y -17- montantes de l chasis in te r io r  de la  

máquina, constitu idos por p e r f i le s  de h ie rro , relacionados . 

por travesanos -18- y -19-, estando acoplados aquellos mon­

ta n te s  de lo s soportes v e rtic a le s  -21- y -22-, dispuestos 

sobre l a  base -20- de apoyo de l a  máquina sobre e l  suelo;

t -23- y -24- d ispositivos para e l a ju s te  de l a  a l ­

tu ra  del molde en l a  máquina, de acuerdo con la s  dimensio­

nes de la s  p iezas a fa b r ic a r  y por consiguiente, d e l propio 

molde; -25- y -26-, mecanismos de to m il lo  con brazos prac­

t ic a b le s , para e l  a ju s te  de los d ispositivos c itados; .

-30- b astid o r formante de una c a ja  ap licada, median­

te  unos r e s o r te s , ' contra  l a  p laca -28-, para e v ita r  l a  s a l i ­

da de la  masa de hormigón.

- 29-  guías de- deslizam iento para la s  ru ed as‘-9 - 

d e l chasis in te r io r .

-27- motor con acoplamiento a reducción -30- de 

c a ja  reductora con un eje de entrada para e l motor y dos e- 

je s  de sa lid a  para accionar cadenas -38-.

-31r espárrago tensor de ca ja  reductora - 30- ,  mon­

tado sobre b astid o r -32-, formado por dos p e r f i le s  en U en­

carados .

-33- ca ja  en forma de h e lip se , donde recibe e l  hor­

migón, en l a  sección f ro n ta l , reforzado por camisas in te r io -
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res a to rn illad as  -35- de f á c i l  cambio.

-36- p e r f i l  montado en chasis , para soporte de la  

reductora - 30- ,

-37- corona dentada para se r accionado por l a  ca- 

5 dena -38-, montado sobre dos ejes -41-, para accionar la s  

palas; -34- y a g ita r  e l hormigón, fac ilitan d o  su entrada a l  

molde.

-39- soporte de p e r f i l ,  donde va alojado e l eje 

de palás - 41*r.-y l a  corona -37-, montado por soldadura en 

10 e l  bastido r -8 - .

-40- t r e s  cuadrados por e je  de sa lid a  -41-,. donde 

van a to rn illad as  la s  palas -34- de ag itac ión  de hormigón.

£ -45- bandeja de madera destinada a r e c ib ir  la s

piezas de hormigón a su sa lid a  de l molde; -46- c ilin d ro  h i-  

15 dráulico  dispuesto para la  elevación del molde y consiguien­

te  libe rac ión  de la s  piezas formadas en e l  in te r io r  del mis­

mo, estando dicho c ilin d ro  montado en d isposición basculan­

te  alrededor de un par de tetones - 48-  de e je  ho rizon ta l, 

soportados por p le tin a s  -47- so lid a r ia s  de l b astid o r de la  

20 máquina; -49- a rticu lac ió n  de l a  cabeza; del vástago con e l

cuferpo del portamolde; -50- p le tin as  p a ra le la s  derivadas del 

pd'rtamolde -51-, barra  a rticu lad a  con e l  portamolde y con e l 

brazo -52-, e l cual a su vez se h a lla  acoplado en -54- a  la  

barra  tran sv ersa l -53-, dispuesta  en la  p a rte  superio r de 

25 l a  máquina, articulándose e l otro extremo de l a  misma y me­

diante otro d ispositivo  -54-» a una barra  id én tica  a l a  -52- 

acoplada a o tra  igual a la  -51-, transm itiendo movimiento 

a la  o tra  parte  de l portamolde elevable, con lo  que se t i e -



ne un sistem a de seguridad para e l  caso de que uno de los 

dos c ilin d ro s  h id ráu licos -46- dejase do funcionar; -89- 

d isp o sitiv o  nivelador del molde;
>

-55- molde tip o  c a ja , que se rá  sometido a l  efec­

to  de v ibraciones; -56- motores pertenecien tes a d isposi­

tivos^ vibradores de contra  pesos ex terio res -57-, acopla­

dos mediante juntas cardans, generadores de oscilaciones 

v e r t ic a le s , estando los primeros montados sobre bloques 

e lá s tic o s  amortiguadores y los segundos acoplados a  la  me­

sa  -90-, mediante to m il lo s  y é s ta  a l a  bandeja -45- por 

contacto de lo s  nervios -32- en su cara superior; -93- blo­

ques e lá s tic o s  de apoyo sobre lo s soportes -94- dispuestos 

en l a  p a rte  in fe r io r  de la  máquina;

-58- mesa d ispuesta  longitudinalm ente respecto 

a l  bastid o r de l a  máquina, a lo  largo  de la  cual deslizan  

la s  bandejas; -45- sobre la s  que se irán  depositando la s  

p iezas producidas; -59- d isp o sitiv o s de empuje destinados 

a l  avance de la s  bandejas -45- de madera; -60- d isp o s itiv o s ' 

destinados a impedir e l  retroceso  de la s  placas en su mo­

vimiento.

-61- parte  destinada a l  almacenamiento por e s t i ­

bado de la s  placas -45-, constituyendo una ca ja  ortoédrioa 

defin ida  por p e r f i le s  angulares v e r tic a le s  correspondientes 

a los v é rtic e s  de dichas bandejas, y reforzadas por t ir a n te s .

-63- c ilin d ro  h id ráu lico  dispuesto horizontalmen­

te  en la  p a rte  ba ja  de la  máquina, sustentado por e l sopor­

te  -65-, teniendo su vástago -64- acoplado a la  derivación 

-66- de un carro  -77- portador de los d isp o sitiv o s -69- y
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cuyo desplazamiento a lte rn a tiv o  i r á  determinando e l  sucesi­

vo avance de la s  bandejas hacia la  parte  correspondiente a l  

molde y la  extracción de sucesivas bandejas de l grupo con­

tenido en e l almacén o cargador -61-;

5 -67- o r if ic io s  co liso s en lo s  montantes -16- y

-17- de l chasis in te r io r  para e l  a ju s te  de l a  posición del 

molde;

-68- c ilin d ro  h id ráu lico  de eje  v e r t ic a l ,  montado 

basculante alrededor de los tetones -69- soportados por las  

10 p le tin a s  p a ra le las  -70-, que mediante to m il lo s  -71-, que­

dan montadas en e l -* travesafío superio r del bastid o r de la  má­

quina, -72- vástago del c ilin d ro  -68- acoplado a l  travesano 

y del contramolde o portapistón;

-73- botón de a rticu lac ió n  del brazo -59- en fun- 

15 ciones de g a ti l lo ,  terminado en e l contrapeso in te r io r  -74- 

y conjugado de la  expansión tope -75- derivada del carro 

soporte long itud inal -77-, m ientras que l a  cabeza -76- del 

c itado  b razo -g a tillo  queda sitliada en posición funcional- 

de empuje entre ,cada bandeja -45- de madera; -78-, vástago 

20 de eje ho rizon tal sustentando uno de los d ispositivos de

rodadura -79-, montados sobre rodamientos de bolas o de ro­

d illo s  y' deslizan tes por e l  in te r io r  y a lo  largo  de lo s  

p e rf i le s  -58- de l bastido r;

-80- vástago c ilin d ric o  portador de l a  expansión 

25 -84- montado en e l  soporte -81-, e l cual forma superiormen­

te  la  expansión f i j a  -82- oonjugada de l a  -83- derivada la ­

teralm ente del vástago -80-, teniéndose a s í  un se n c illo  me­

canismo de tope y an tirre tro ceso ;



-95- palanca montada por su term inación anular 

-85- en e l te tó n  v e r t ic a l  -86-, conjugado del tope f i j o  • 

-87- y empujado por e l muelle h e lico id a l -88-, que queda 

dispuesto entre dos tetones so lid a rio s , respectivam ente, 

de los extremos de l a  palanca un sa lie n te  de l a  mesa -58- 

de la  máquina.
-  A-

Adjuntamos a e s ta  descripción mecánica, e l  es­

quema h id ráu lico , para la  automatización de todos lo s  mo­

vimientos de la  máquina vibro-prensadora.

1) -  Depósito 320 l i t r o s  re a le s .

2) -  F i l t ro  de asp irac ión .

3) -  Termómetro y n iv e l de a ce ite .

4) -  Tapón de llenado y desvaporador.

5) -  Motor e lé c tr ic o  d e '25 c .v . a  1500 r.p .m .

6) -  Campana de acoplamiento.

7) -  Acoplamiento motor.

8) -  Bomba t r ip l e .

9) -  Válvula presión  p i lo ta je .

10) -  Válvula reguladora.

11) -  Válvula reguladora.

12) -  C ierre de manómetro.

13) -  Manómetro.

14) -  R efrigerador.

15) .- Válvula seguridad re frig e rad o r.

16) -  Reserva para e lectroválvu la .

17) -  E lectroválvula 3/8".

18) -  E lectroválvula  3/4".

19) -  Regulador de caudal
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!
i

20) -  Placas "Manifold" válvulas 3/4"•

21) -  Placas "Manifold” válvulas 3/8*



10

R E I V I N D I C A C I O N E S

1. Máquina vibro-compresora automática para la  

obtención de piezas prefabricadas de hormigón, de l tip o  

que presenta un molde destinado a r e c ib ir  e l hormigón en 

masa que se rá  sometido a lo s efectos.de una vibración  en 

5 e l propio molde y prensado en e l contramolde con extrac­

ción  de la s  d ife ren te s  piezas formadas y su entrega a un 

d isp o sitiv o  de sa lid a , carac terizada  esencialmente por com­

prender, en d isposición  in tegrada en un b astid o r determi­

nante de una e s tru c tu ra  portante  en forma general de ca ja  

10 o rtoédrica  cuyos lados comprenden l a  to ta lid a d  de compo­

nentes, vina to lv a  contenedora de una masa de hormigón en 

estado flu id o , preparado en una in s ta lac ió n  e x te rio r a la  

máquina, poseyendo l a  c itad a  to lv a  una puerta  in fe r io r  dé 

c ie rre  para una .abertura situada  en e l fondo, accionándose 

15 dicha puerta  en forma basculante mediante un d ispositivo

que comprende un c ilin d ro  h id ráu lico  montado por su 'e x tre ­

mo en a rticu la c ió n  oon e l cuerpo de l a  máquina.

2. Máquina vibro-compresora automática para  la  

obtención de p iezas p refabricadas de hormigón, según l a  ■

20 re iv ind icación  a n te r io r , carac terizada  por l a  prov isión  de 

un carro  móvil en d irección  ho rizon ta l, portador de un ca­

jón alim entador de hormigón, en d isposición  a ju s tab le  en a l ­

tu ra  según la s  dimensiones del mismo, accionándose a lte rn a - ' 

tivamente e l  carro  mediante un d ispositivo .que comprende 

25 . dos brazos de palanca a rticu lados cada uno por sus extremos

en e l  b astid o r in te r io r  de l a  máquina y un sa lie n te  superior
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y la te r a l  de l carro  móvil, siendo movido e l  "brazo superior 

mediante un c ilin d ro  h id ráu lico  montado en forma "basculan­

te  respecto a dos tetones en oposición, derivados de su 

p a rte  media y soportados por un soporte so lid a rio  del bas- 

5 t id o r , desplazándose e l carro  móvil mediante d ispositivos 

la te ra le s  de rodadura constitu idos por unos p e r f i le s  la te ­

ra le s  so lid a rio s  de l mismo, de sección en forma de U, conju­

gados de elementos rodantes formados por ro d illo s  de d iá ­

metro correspondiente a l a  anchura in te rna  de lo s p e rf ile s  

10 . an te rio re s , so lid ario s  del carro , que constituyen a la  vez

guías y p is ta s  de rodadura para aquéllos.

3. Máquina vibro-c ompres ora automática para la  

obtención de piezas prefabricadas de hormigón, según la s  

reivindicaciones an te rio re s , carac terizada  porque e l carro

15 móvil presenta una ca ja  portadoras de l molde propiamente d i­

cho, consistiendo dicha ca ja  en un marco rec tangu lar en d is ­

posición ho rizon ta l, montado f lo ta n te  respecto a l  carro 

m óvil,' e l cual p resen ta  en sus extremos m as p le tin a a  h o ri­

zontales p rov istas de o r if ic io s  para l a  inserción  de unos 

20 vástagos so lid a rio s  de la  caja  de molde, con in te rposic ión  

deisendos soportes he lico ida les que tienden a producir e l 

descenso de dicha ca ja  en suspensión e lá s tic a , lim itándose 

e l  recorrido  de la s  oscilaciones v e rtica les , mediante pasa­

dores en los .extremos de aquellos vástagos, presentando l a  

25 c itad a  caja  de molde, en sus extremos, unas jun tas de mate­

r i a l  e lá s tic o  destinadas a impedir la  sa lid a  invo lun taria  

de hormigón hacia  e l  e x te rio r de l molde.

4. Máquina vibro-compresora automática para la



obtención de piezas, prefabricadas de hormigón, según la s  

reiv ind icaciones an te rio re s , carac terizada  porque e l  por- 

tamolde se h a lla  acoplado, mediante un mecanismo de a r tic u ­

lac ión , a l  extremo de l vástago de un c ilin d ro  h id ráu lico  

montado horizontalm ente y con posib ilidad  de basculación, 

respecto  a  dos tetones derivados horizontalmente de sji par­

te  media y sustentados por e l  bastido r de l a  máquina,1;, en 

orden a l a  osc ilación  a lte rn a tiv a  de l a  ca ja , como re s u lta ­

do del movimiento a lte rn a tiv o  del vástago del c ilin d ro , fa ­

c il i ta d o  mediante l a  p rovisión , en so lidaridad  con l a  ca ja , 

de unos d ispositivos de rodadura dispuestos en sim etría  en 

lo s  lados mayores de aquélla , constitu idos por ruedas con­

jugadas de planos formantes de p is ta s  de rodadura long itu ­

d in a les , so lid a rio s  de l carro móvil, estando protegidos 

contra  eventuales salpicaduras de hormigón en masa mediante 

cajas ortoédricas en d isposición  envolvente, en tan to  que 

e l  portamolde p resen ta  un marco con un fondo en d isposición  

re ticu la d a , .con amplios pasos entre  los elementos que la  

definen.i
5. Máquina vibro-compresora automática para la  

obtención de p iezas prefabricadas de hormigón, según la s  

re iv ind icaciones an te rio re s , carac terizada  por l a  provisión 

de d isp o sitiv o s a ju s tab les  para l a  regu larización  de l a  po-
i

s ic ió n  del molde, según su a ltu ra  y la s  dimensiones de la s  

p iezas a obtener, respecto a l  carro  móvil de sustentación ,

■ consistiendo dichos d ispositivos en mecanismos de to m il lo  

con vástagos sustentadores in se rto s  en o r if io io s  oolisos. 

p racticados verticalm ente en lo s  montantes de soporte y do-
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ta&os en sus extremos de placas inmovilizadoras para e l mol­

de.

6. Máquina vibro-compresora automática para la  

obtención de piezas prefabricadas de hormigón, según la s

5 reivindicaciones an te rio re s , carac terizada  por l a  provisión 

de un d ispositivo  de elevación del molde, constitu ido  esen­

cialmente por dos c ilin d ro s  h id ráu licos montados v e r t ic a l­

mente a uno y otro lado de la  máquina, con posib ilidad  de 

basculación con respecto a sendos ejes ideales horizonta- 

10 . le s ,,  estando las  cabezas de los vástagos de dichos c i l in ­

dros acopladas, mediante brazos doblemente a rticu lad o s , con 

una barra  tran sv e rsa l sustentada por sus extremos mediante 

rodamientos en los montantes del carro móvil, relacionándo­

se la  c itad a  barra  por dichos extremos con ambos c ilin d ro s , 

15 en un montaje ríg ido  que asegura e l  funcionamiento del s i s ­

tema levantador del molde en e l  caso de f a l lo  de uno cual- 

, quiera de los dos o ilind ros la te ra le s  de elevación.

7. Máquina vibro-compresora automática para la  

obtención de piezas prefabricadas de hormigón, según las

20 reivindicaciones an te rio re s , carac terizada  por la  dotación, 

e n ila  parte  superior del bastido r, de un c ilin d ro  h id rá u li­

co'' de e je  v e r t ic a l ,  en d isposición  basculante respecto a 

dos tetones de eje  ho rizon ta l apoyados en un soporte d e ri­

vado del bastido r, acoplándose e l  extremo de l vástago del 

25 c ilin d ro  a la  cabeza del contramolde, con una barra  c i l in ­

d rica  tran sv ersa l sustentada por sus extremos mediante roda­

mientos en los montantes del b astid o r, en un montaje ríg ido  

que asegura e l  sistema levantador del contramolde en e l  ca-
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• so de alguna in te rfe re n c ia  en cualquiera de las  dos extremos 

l a  cabeza d e l contramolde lle v a  vina p laca de presión  sobre 

este  últim o, l a  cual será  limpiada en su parte  in fe r io r  por 

un elemento rascador, derivado superiormente del carro  móvil

5 portador del molde.

8. Máquina vibro-compresora automática para  l a  

obtención de piezas prefabricadas de hormigón, según-l.as 

reiv ind icaciones an te rio re s , carac terizada  porque los d is ­

positiv o s vibradores de contrapesos ex terio res que comuni-

10 can sus oscilaciones a l  molde acupado por e l hormigón en ma­

sa , quedan situados en l a  parte  p o s te rio r l a te r a l  de l cuerpo 

d e l b astid o r, montados sobre bloques so lid a rio s  de éste  ú l­

timo, transm itiéndose la s  oscilaciones a  una bandeja de ma­

dera situada  por debajo del molde, sobre la  que quedarán

15 d ispuestas sucesivamente la s  piezas formadas.

9. Máquina vibro-compresora automática para la  

obtención de piezas prefabricadas de hormigón, según la s  

reiv indicaciones a n te rio re s , carac terizada  por l a  provisión 

de una ca ja  de almacenamiento temporal de bandejas .cuadran-

20 guiarles de m ateria l f ib r  oleños o destinadas a r e c ib ir  la s

p iezas t r a s  e l  desmoldeo de és tas , consistiendo dicho depó­

s i to  en una ca ja  o rtoédrica  elemental defin ida  por sus a r i s ­

ta s  v e r tic a le s  y con travesanos horizon tales que l a  re la c io ­

nan, alojándose en su in te r io r  una p lu ra lid ad  de bandejas.

25 10. Máquina vibro-compresora automática para l a

obtención de piezas prefabricadas de.hormigón, según la s  

re iv ind icaciones an te rio re s , carac terizada  porque e l dispo­

s i t iv o  ex trac to r de bandejas de m ateria l fibro leñoso  del



5

10

15

20

15

almacenamiento temporal de la s  mismas y de entrega mediante 

empuje a la  máquina, concretamente a la  zona s ituada  por 

debajo del molde, consiste  en un c ilin d ro  h id ráu lico  susten­

tado horizontalmente por un soporte so lid a rio  del bastido r 

y que tiene  su vástago acoplado a un componente deslizan te  

horizontalmente con movimiento a lte rn a tiv o , que d iscurre 

por debajo de la  mesa de c ircu lac ión  de la s  bandejas, la s  

cuales van siendo sucesivamente empujadas mediante unos me­

canismos constitu idos por piezas basculantes a modo de g a ti­

l lo s ,  con sus cabezas in terpuestas entre cada bandeja, con 

elementos de tope y elementos de empuje para la s  propias 

p iezas, figurando en conjugación con la s  mismas unos dispo­

s it iv o s  destinados a e v ita r  e l retroceso  de la s  bandejas 

en su avance hacia la  zona situada  por debajo del molde, 

consistiendo dichos mecanismos an tirre tro ceso  en vástagos 

a rticu lados respecto a sendos ejes ho rizon ta les, con sa lie n ­

te s  oblicuos de lo s  propios vástagos g ira to rio s  unos apén­

dices la te ra le s  conjugados de topes so lid a rio s  de sus so­

p o rtes .

11. Máquina vibro-compresora automática para la  

obtención de piezas prefabricadas de hormigón.

" La presente memoria d escrip tiva  consta de quince

hojas fo liadas e sc r ita s  a máquina por una so la  cara.

Barcelona, 21 de octubre de 1978

Andrés GRAU FABRA y 
José ROBERT BALTRONS
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