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A

FUNDANENTO Y RESUYEN DEL INVWNTO -

Hen sido empleadoa cmplismente elastémeros co
mo muelles, tanto en tensidn como en compresidn. Uno de
los elgstdmeros mds recientes es un polimero de copoliégten
Pueden describirse amplismente como segmentos bléndos y du
ros unidos al azar. Son bien cenocides y estdn déscfitcs,

Ry
3.766.146 y "3.651.014. Uno de dichos polimeros, vendido
con la marca registrads HYTREL estd compuesto de tres in-
gredientes, & seber: (1) fereftalato de dimetilo, (zf:polg
glicoles toles comovpoiitetrémetilen—éterfglicol, polieti
len-éter-glicol o polipropilen-éter-glicol, y (3) dioles
de ccuena corta como hutenodiol y etilenglicol., Cuando €8s
tos se hacen reaccionar »ara formor polimeros de elevedo
peso molecular los blogues de diol/tereftelato formsn seg-
mentos dvros cristalinos, y la fose emorfs mds blends con- |
tiere unidedes del éter-glicol-tereftalato. En le précéi;
ca real se ha emplecdo HYTREL 5550, 5555, 5556, 555GHS,
4056 y 6356. Lom dos primercs nimeros de estas composicig-
nes significen la dureza duromdirica en la escala D.
’ Dichos polimercs de conolleSuer actuen n sdecua
damente cuando se nmnleun conmo muelles de tenulon. Sin em
bergo, hen deaosstrodo ser muy 1rodecutcos nere -emnlearlos
como mvelles de comprésidn. Esto es debido 2l hecho de

que cufndo se comprimen por encima de zproximademente el
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10% comicnzen @ tomer une deformacidn nermenente. Eviden-
terente, un muelle que se deforas permrnenterente bzjo une
cerga es wuy inedecurdo nara los finee desercdos. Les epli
ceciones en las que el muelle no ge comnrimird por encima
de n~lrcdedor del 107 son bestente Limitrdes (es decir, se
requiere poce 2ccidn del muelle),
Bl princirncl objeto del mresente invento es

proporciong% un método por el gue dichos elzsidzeros de 20
limero de polidoter pueden frotorze nera producir un produy
to que gervird como un muelle de comsresién en aplicacione
en les gue la fuerze.aplicada'al muelle es el gue comnri-
me cl muelle significetivemente por encime del 10%. Novo-
blecido &lfernotivrimente, el objeto es producir un muelle
de compresidn de polimero de copolideter cue no tomard una
deformacidn nermenente significativa curndo se trabaje en
condiciones toles que el muelle se comprima sustancis lmen-
te por encimz del 10%, De acuerdo con el presente invario

esto se consigue por recocido de un blogue el elestdmero

blogue epliccndo une fuerze gl blogue suficiente pera com-

primir el blogue une megnitud meyor que el 30% de’su dimen
-2

.

4 '
sidn previa medide en l» Gireccidn de 12 presidn aplicode.
"o M .

Un empleo de los muelles elestdmeros ha sido
en los eparetos de engenche del ferrocarril. En diches

aplicaciones es conocido emplesr vlacas de rmetel unides 2

de polimero de copolidster y -precomprensién luego de dicho

iy
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cada’lédo de le almohadilla elmetdmera y obterer con ello
capacidad de-trabajo sustanciclmente wejornds de la slmoha
dilla.‘ Véanse ‘DO'I' ejemplo las natentes de EE.UU.
2.713.483 y 3.227. 288. Con los materisles elostdmeros co-

ménmente emplendos en el pesedo nuede obtenerse “wha buena

. . <, .
unidn entre la slmohadilla y una placa metéllca, ‘cor. zdne-

givos comercialment disponibles. Sin embargo, no hg sido
posible encontrﬂr un adhesivo gue uniera adecus gmente a
los polimeros de copolidster ontes citados.

En una reslizecidn, se construye uns unided
de amortiguamiento de la compresidn, de nolimero de éopoli
éater dé acverdo con el invento, colocsndo un per de pla-
cas con mﬁltipleé aherturas en lados opuestos de un 5loque
iniciélmente precomprimido y aplicendo una segunds fuerza
de nrecompresidn el blogue y a les nlacss suficiente pare
hacer cue el polimero de conoli 'ter fluye vor las "beftu—
ras en las ‘vlacas y Lforme vna unidn mecénica entre el bio~

gue ¥y las plscas. ILas placas gueden ester formedes con so

-lientes adyacentes e las aberuurcs nera nejorar lz unidn

mecdnica entre laS'plmCa v el blogue cusndo se ﬂonxe o en

samble la unided de muelle. Pera sumentar adicionslmente
la cepacided de fuerza de dicho muelle elastdmero, las céa~
ros de las places que estén contre 1a almohadills se egpe-
rizen, por medio de chorreo con arene.

Otros esuectos del invento se discutirédn de
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la deéseripeidn siguiente.

DEZCRIPCICH D® LOS nTBUJCS

Le Figure 1 ‘es wn Adisgrame de flujo que ilus-
tra el método de formsr un muelle de compregidn de un eles
tomero de nolimero de copoliéster de zcuerdo con el éxcseg
te inventoih - '
1z Pigurs 2 es una seccidn de un wolde cn Lo

que el bloque del polimero de copolidster esté ciendo cola
ileH

la Pigura 3 es wne ilustracidn esquendiice de
la etepa de wrecompresidn del blogue recocido;

) la Figuré 4 es una vista en alzado del ruclie

de compresidn resultente; _

le Figura 5 es une ilusiracidn de la plenta
superior de una place de un nar de placas metflicas emples
des vara formar wne unided de emortiguamiento en combino-
cién con el blogue del elastdmero de.polimero del copolidy
" ters . _
la Pigure 6 es una vista en corte trensversal
{pdmaQa a lo lergo de les linees 6-6 de la Fizura 5; “
e . la Figura 7 es una vista en alzado de l& uni-
_dad de amortiguemiento.resultonte;

la Figura 8A es una ilustracidn de 1s plante

superior fraguentaria de une realizacidn aliernativa de le
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1 placa de la Figurs 53

sal tomade a 1o largo de las lincas 8B-8B de la Figura 8i;

sal tomeda e lo largo de las lineas 10B-103 de la Figura

{ras 104 y 10B. ' ' ’

.

Foja niam. 5

la Figura 8B es une vists en seccidn trensver

la Figura 94 es una ilustracidén de la plania

superiorlfragmentaria de otra reslizacidn el%ernééivawdq
le placa de la Figura 5; . ' o

. la Figura 9B es uvna vista en seccidn transverd
% _
sal tomada a 10 largo de 1ss linees 9B-0B de la Figurs 94;

la Pigure 104 es une ilustracidn de la plante
superior de todevia oire reelizacidn alternativa de la pla
ca de la Figura 5; .

la Tigura 103 es una vista en seccidn trensver

104 y .
la Figura 11 es wne vista en alzsdo del mualle

de compresidn resultante, que emples le plscs de las Figu-

IDCIOV DE LA QJAJIZAUIOH SSEECIFICA

Ta deseripeidn siguiente se ofrsce pare givul-

éacidn piblics 2 cambio de 1la concesidn de una pétente. Aun
que es detalloda para asegurer la adecuscidn y ayudar.a la
compresidn, esto no in%enta’prcjuzgar el fin de una patenée
que es proteger cada nuevo cqncépto inventivo, sin importar

otros puedan posteriormente desfigurarlos gor variaciones
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en formes o ©diciones 0 mejoras adicionsles,

| Los polineros de copolidster citados anterior
mente estdn en genersl en forme dec nddulos bara emplear en
coleda o extrusidn.

Como se muestra en la parte superior de la TFi
gura 1, le etape iniciel es former un blogue de »relorme
del materizl. Con nequefas secclones esto podrie hacerse

xtruyendoiﬁna varille del materiel y cortendo la verilla

en blogues individusles, 7Para =mecciones mayores el tomaio
¥y capncidad del equipo de extrusidn reguerido llego w ser
exorbitante y es mds nrdetica la colada de dichag seccio-
nes.,

Con fines de coleda, los nddulos se hocen fun
dir celentendo o 1659-2329C. En el presente invento dicko
material fundido se deposita en un molde 10 y mientras se
golidifica el polimero de copoliéster se oplice al mete-
rial une presidn externz, En la realizacidn ilustrade 1e
presidn se aplice a le zona central del que va a ser el
bloque colado. Por teonto, en la Figure 2 un peso 1l se ex|
tiende o través de una abertura central 12 en la varte su-
1perior del molde 10‘y esté_libre rars moverse a través de
ﬁicha_apertura en una éirececidn vertical. Por tanto, este
‘peso aplice prcsidn 2 la zona centrel del nmaterizl 13 de
polimero de copolidster, que estd en el proceso de solidiw-

ficecidn en el molde. Le fuerza de presidn podria obtener
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se por otros medios, por ejexplo, muelles, como una nlter-

3}

nztivae pare sctuar por la gravedad sobre un peso., Tembién

la presgidn nodria splicarse @ otreg cores, ¥ no necessria-

‘mente & vna parte limitedo de le zonz de la cava,

EL fin principel nars splicer este @%esidﬂ'
mientres que se solidifice el material es eliminé%, S*éi
menos mejorer, el problema.deAlds huecos dentro delVﬁloque

N -
resultante?a Cuendo se funden 0 cuelan secciones gruesss
del polimerc de copoliédeter es bontante comin gue ocurren

dichos huecos. Esto es debido al kecho de que: (1) la par

te central del maferiecl en el molde permenecerd fﬁndfda«aq

puds de solidificacidn de las partes exteriores, y (2)-el

material se contrae cuvendo se enfria. ©Por consiguiente; s
establece inicislmente la forme exterior y como el materia
central solidifica después dentro de dicha forma esteblecd

da, la contraccidn del materiszl ceniral a2 medida gue soli-

8ifice d=. como resultado la existencia de huecos. Dichos

huecos permenscerén en el muelle aczbedo y son perjudicia-
les peara élt Aplicando presidn como se ha deserito ontes,
los huecos aparecerdn muy rard}vez, 81 anarecen.

"Una ventaja secunderiz alcanzaga por ‘esta pre
sidn aplicada a la yarte superior éel meterial es gué el
peso 11 define vn recentdculo 15 ?n el extrero del bloque
del meterizl sclidificaedo. BEn algunas splicaciones se em’

plean una pluralidad de muelles elasgtdmeros en vna serie

TS

aL4
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de eﬂeﬁentqz apilados, como wor ejemlo en ¢l nuelle de wn
aparato de engenche de cocheg de ferrocarril. Tl muelle
adyecente %iene una protrusidn de configurccidn correspon-
diente que sobreszle en ol interior del recentéculo. De
egta forma los muelles se mentienen en rlineccidn. En el
molde de la Pigure 2, existe una devresidn 16 en le besac
del molde ]0. El matexisl fundido rellena esta Genrzsicn
y Torma unp nrotrubldn 17 en el extremo del hloque del ﬁa~
terizl. DFoturslmente, 12 nrotrusidn 17 es de un tamafio
que se ajusta en el recentfeulo 15 de un muelle sdyszcente.
Como se ilustra en la Figure 1, despﬁée g
el materiel ha sido molderdo en un bloque, tnl como 18, se
recuece. La températvvﬂ emplecda vorierd con el metericl
partlcul r emnleado, pero nara HYTREL 5550 serd de enroxi-
nademente 1212C durente un periodo de aproximadaenmente =21
menos 64 horas, ELl auvtor del invento ha recocido dursnte
tento como ‘180 ‘horss v hs observedo que los carccteristi-
czs son 2lgo mejores. Fuede emplerrse un neriodo de reco-
‘cido menor, pero se cree que les caracterisficas del mue-
_1le acabsdo son mejores si el tiemno de recocido es al e~
noe 50 horas., FPerece aue cl re0001do meyor da como resul-
xtaoo un muelle acebrdo que es més el&ﬂtﬂco, es decir, el
muelle ecabedo recunecra su forma ,eaor cuarde se retira
la corga del muelle. No se estd seguro de lo que ocurre

durente el recocido, pero ge cree que existe un crecimien-
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to cridtalino como resultado del recocido. Se cree que el

U

recocido debe realizarse poco después de ser fundidos los
bIogues. '

pa siguiente en el procedimiento es preCOmpiimift;l p}qgue
recocido. Esto se lleva 2 cabo de la forméi i}ust;add"eﬁ—
quemdticamg&fe en la Tigura 3. BSe coloce wna placa iQ“én
un lade del bloque recocido 18, =Esta plzca tiene una pro-

trusidn 21 de uwn temafio que se ajusta'dentfo del receptéd~

R

culo 15 pare méntener la forma del recevtdculo. En le . ca-
ra. opuesta del biOque existe una placa 22 que tiene ﬁﬁg”dg
presidn 23 de un tamafio t2l que recibe y mentiene la fdorma
de le protrusién 17 del bloque. Se aplica vna fuerzafg‘hv
las dos placas en un sentido 12l gue origine una comp:qéid
del blogue. Se cree que esta fuerza debe ser suficiente -
para comprimir el blogue en una dirececidn axial, en uqa;f

magnitud tel que el tamafio del blogue en la direccidn &Xic

'rencia'al emplecr la expresidn direccidn sxisl es el .eje ,
. que es pervendicular a lag dos caras del blogue vuestas en
cdntqcto por les plecas 20 y 22. Se obtienen mejores re-
sultados en el muelle acabado si la cénﬁidad de compresidn
es sustancialmenﬁe mayor. Los ensayos del nrezente inven-
to hasta la fecha indican que la compresidn previa Sptima,

congiderando todos los factores, es sproximademente 50%.

se reduzca al menos en un 30%.- El eje 2l gue se hace refe)

De nuevo con referencia a la Pigura 1, la eta|

=

i
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Solazegte en términos de la elssticided del muelle scabado
las carseterinticas del elastdnero son incluso mejores si
le compresidn previa estd en el inmbervelo de 90-94¢, Sin
emberzo, eato no es gencrelmente muy prictico debido @ que
la longitud axial del blogue de nreformz necescria para ob
tener esa cantidad de compresidn previa es necesarismenie
large y elgg}oque antes de la compresidn previe constitvuye
una columng. Dicha columme es dificil de comnrimir previa

mente. 51 no es de configurescidn de columna, nero tiene

)

.2), .cuando se mi-

un temafio de seccidn trensversal sustanci

ra perpendicular al eje, la fuerza requerida jara obtener

la compresidn previa de 90-94% sobre diche zone de seccidw

o
o

trensversal grende llege @ ser astrondmicamente grend

@
L3

Lz compresidn previa no necesita mantencree
durente uﬁ periodo sustencial de tiempo. ¥Bn el trebajo
del presente invento hsgta la fecha se he rcalié?do la com
presidn previa ‘en und prense., La prensa se hace trebajéf
en wa direccidn gue fverza las placazs 20 y 22 une contre

‘otra. Cuando se slcanze la centidad desseda de compresidn
. previa, la prensa se detiene y se invierte para liberar lé
gﬁerqa T del blogue y liberar el bloque pare la retircds.
JFor consiguiente la fuerza P se eplica solemente durrate
el tiemno gue se ha requerido para detener e invertir la
prensa. Se cree gue se obtendriz sustencinlmente los mis-

mos resultados eplicondo la fuerza T por medio de un impec

-
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apLicedo momenténeamente, sin embergo no se he intenta-
do. hacexrlo.
Cuetro de-los muelles resultantes 25 y 25*
ilustren en la Fiﬂufa 4, ILas carcs de cergn de ceda mve-

: .
lle +*ieren plecas metdlicas 26 unidas a cllos, como por

medio de un adhesivo si puede oblenerse un Luhe51vo &aecua

do. Cade Qﬁf tiene un-recentéculo 15 ¥ una protrusién?xﬂ.
Como se muestre, la nrotrusidn del muelle 25 estd ajustada
en el recentdculo del muelle 25°. . : o

A

Naturalmente, el recestdculo 15 y la pro@rnr'

- gidn 17 no son una parte esencizl de la produccidn de “on’

muelle. As{ el molde no necesite tener ia-depresianIG,-

En ese ceso, y si las places 20 y 22 son completamente plg
nas (sin protrusidn 21 ni depresidn 23) les ceras de carge
del muelle resultante (a las cusles estén vnidas las v&é;~
céé 26 en 1z Figura 4) serdn totalmente plonas. Aunouﬁﬁél
peso 11 hesta zhora habrd formedo uns depresidn en la par-

te superior de la sreformz, la depresidn habréd desapareci-|

do como resultzdo de la ctapa de comnresidn previa..

Los muelles elastdmeros resultantes pueden em
plemrae conr resultados fevorsbles como ruelles en ﬂnaratos
de engenche, Por ~ejemplo véase el aourato de en#anohe
ilustredo en la patente ée EE.YU. 3.741.406 que emplea mug
lles elastdmeros. Otras eplicaciones serfan como paracho-

ques de grua, :parachoques de sutomdviles, absorbedores de
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los muelles 25 y les plezeas 26 debido a lz inéaoacidéd de

tdn alineedos apgularmente con respecto 2 la cora. Estes.

hacia el exterior desde la cere de vplaca, o arbos. E1 cond -

Hola nam. 1 2

i
|
choquL @mpleedos junto con transportadores de trensferen~
cis, aimohadillas para sitvar debejo de méquines nare miti
gar la trensferencie de golpes generedos por teles méguineg
durente su funcion@miehto, etc.
Bl autor del inventé ha encontrado cue es fre-

cuentemente diffeil obtener una buens unidn edhesive entre

los adhesi@&s disponibles cn adherirse al clastdmero de PO
limero de copolidster. Puesto gue cvando los muelles se
usan en aparatos de enganche, e importente unir de modo
seguro las placag a 1oé muelles, el sutor del invento h?'di
sarrollado un método relativemente sencillo para obtener uvna
unidn mecdnicesentre los muelles y las placas. Para hecer
esto ge formen laes placas con gnomalins cuperficisles en
les caras de les mismas gue hen de estar en contecto con

el muelle, snomeliss que definen apoyos O escelones que eg
anomalies pueden ser abertvres en las plecag, salientes

junto de las nlacas y el muellé comprimido previameﬁﬁe se
comprime a continuacidn mna segunda vez lo suficiente pare
ﬁacer'que el polimero de copoliéstér fluya alrededor de di-
éﬁas anomaliag y contre dichos apoyos 0 escalones.
En la Figura 5 y 6 se ilustrs. una reslizecidn.
Una placa metdlica 26’ estd provisia con enomelias general-

v




[

10

15

50

25

13108

llojln aam. 13

A

mente superficiazles 27 y que estdn esiompades o droguela-
das con 1a placa 26’.° La plsca jembién incluye unz nrotru
sidn 29 que es baste vte mdg scmicgfdérica que cilindrica co
mo. lo es la protrusidn 17-de ls Figura 4, 7unqu° resliza
le misma /funcidn. ’ , T i
Izs anomelias 27 incluyen c@&g una vh oA ]1cn_
te anular 30 que se extiende hecia el exterior y una_ bpr—.'
turaw28,a‘pfﬁveq del salignte y les placa. Los sellentes
30 pueden ser continvos, vartes integras de la placa 267,
como se ilustre, o pueden ester consiituidos pof vartes”
secciones, y pueden estar soldedos, o unidos de otra f&%ﬁa
a la nlaca 26" en luger de formar narte integrel con ella

como por medio de una operacidn de troguelado.

- El au%or del invento prefiere que los sallen—
tes 30 estén biselados ligersmente hacia el exterior en -
sus puntas externss 32 como se muestra nare ayuder a réfpg
zar la unidn mecdnica. ILas.-puntas pueden tambidn estéifii
cortedas ¥ doblarge pare producir una rebaba. similgr e la
ilustrzda. . | .

uNueve'eWemontos de unidn 27 estdn representa-~
dﬂs en la Figura.5, espaciados equl—angu_ormente a la mls-
me distencia radial de la protrusidn 29. El numero y espa
-ciemiento de los elementos 27 debe varisr necesariamente dg
pendiendo del tamefio de le placa 26' y el uso ®ltimo de lal|
placa. .
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Mrededor de cede cberturc 28 el metol de le
placa 26’ y del ssliente 30 define un apoyo o escaldn ali-
needo sngularmente con resnecto 2 le cara 26’2 de la placsa
siendo, 1la cara 26'a una que esterd en contocto con el mue-
1lle elazstdmero. Similarmente,. la periferiz del scliente
30 define tal cera o escaldn engularmente alineado.

Pera forpar wna unidad o conjunto de omorti-

. ‘ o
guemiento 31, un blogue del nolimero de copolidster es co-

lado en forma de un cilindro, sin el recevptdeulo 15 ni la

protrusidn 17. BEs recocido y luego comprimido nreviamdnte
como se ilustre esquemdticsmente en la Figura 3, éntre‘un
par opuesto de superficies plenas (es decir, sin la protru

sidn 21 y la depresidn 23). De nuevo, csia compresidn ore

L4

via debe sér suserior 2l 30% de 1a longitud del bloque.re—
cién colado. Desnuds de la compresidn previa, se coloca

entre un par de placas,., Ia nlaca sunerior ilustrada en 1o
Pigura 7 es la placa 26’ ilustreda en los Tiguras 5 y 6..

La placa inferior 50 es idéntica & el}a excento que los sg
lientes 30 se extienden desde la caré opuesta de la misme, |
es decir, hacia el bloque comﬁrimido arevicmente. Une se-

ﬁunda fuerza'de compresidén F' se eplica axislmenté a le

L
unidad o conjunto formado wor les placas ¥y el blogue, sien
..\n Y . ) e

do la fuerza de suficiente intensidad pars hescer que el
elastdmero del polimero de copoliéster fluya alrededor de’

los salientes 30, entre las aberturas 28 y se ponga en con
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tactq don las cares elinerdas angwlermente. En-la ypréeti-
ca el sutor del invento ha conseguido que esta segunda com

presidn sea suficiente para reducir el conjunto sl mismo

espesor al que estdbe comprimido durante la nrimera etapa

de compresidn previa. Después de la retirada d¢ ‘tads fuer

.

A, -~ -
za de compresidn previa se recuperz algo en espesbr;x Gene

ralmente, el autor del 1nvcn$o, ha encontrado que la m@an
tud.. requerlaa de la fuerza ® ha de ser . mayor gue la de la

fuerza F utilizadae para comprimir primeramente el blogue
18, ‘ Rl

Por ejemplo, empleando un blogue no comcr1m1~
do de polimero de copolidster en un didmetro de 86 36 mm oy

una longitud de 86,36 mm, se aplica una fuerza de comnre-

n

sidn previa suficiente para reducir su longitud 2 zslf.n
Esto requiere una fuerza totel de aproximadomente 90'0“6

2-99.000 kilogramos. Cuando egtz fuerza de comnfe51on nre

[SEELE Y

via se retira el blogue se recupera hasta una longitvd de.

aproximademente 50,8 mm. Después cue las places han sido

-colocadas contra las czras opusstas del blogue, el conjun~{-

~ to se comprime previemente une. segunda vez, en una magni-

tud T2l que la longitud.del conjunto es de nuevo 25,4 rm.

- Esto }equiere una fuerza total de.aprokimadamente 108.000

a 112.500 kg, Es dursnte esta segunds compresidn previa
cvendo las places llegen & queder fijadas el muelle elastd|

mero, Cuando de nuevo se retira la fuerzs, la longitud
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del conjunto es de nuevo sproximedemente 50,8 mm.

Debido 2 las limiteciones impuectecs por el
aparsto asequible #1 inventor, éste ha seguido 1z préctica
de formar log unidrdes emortiguadores 31 en dos etenms, co
mo se ha/descrito anteriormente, es dccir, una etana de
compresidn orevia para producir el muelle elastdmero, se-
guida por gna'etﬁpa de“combresidn néra unir el nuelle &
lag placasf%'Sin ewhergo, con un equino adecurdo seri5'p0~
sible combinar estes dos etanas en una unico onerncidn.
Asi el blogue recocido de polimero de covolidster, adn sin
comprimir, podria colocerse ecntre dos places (teles como .
26" y 50) y aplicerse una fucrze de compresidn al eneembla
Jje, zuficiente vers comprimir el blogue en uwna magnitud en
excess del 30% de su longitud originel. Esta tnica étapa
de compresidn besteria tanto: (1) vera cambier el caréc-
ter del polimero de copolidster haciéndolo adecuzdo pard
un muelle de compresidn, como (2) pare hecer que el‘pdifmﬁ
ro de copolidster fluye elrededor de los salientes (por
ejemplo 30) y entre las eberturas (por ejemplo 28) mara ob
tener la unidn mecdnica entre el.polimero y las nlaces.

) ' En la préetica, cnando se formon una unided
(1

Jﬂportiguadora 31, el sutor del invento ha encontrado rrefe
"rible asperigzer las suverficies de los placas 20, 22, 26’
¥y 50 que estén en contecto con el blogue 18 con el fin de

ayudar a evitar gl bhlogue que fluya z lo leigo de las pla-
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-cas. El asperizamiento nuede conseguirse chorresndo con

erena la superficie de las placzs. El asperizemiento de
lags placas es un medio con el cual se gena un control de
fverza del mvelle de compresidn resvltsnte. ILas places ag
verizades contienen el blogue, dando como resulisdo un ‘raue

lle de compresidn de mayor fuerza de compresidn.sy  ~,
poLi-

CaN

. -
Fl materiel elastdmero de polimero de ¢d

A

’

la compresidn momenténea del muelle resultante (como ocu-

rre en. 12 accidn del muelle) no dsrd como resultado unasdel

formacidn vermanente. . . Cam
f El inventor estime actuelmente que las vlacas

. x A

de ascuerdo con las Figuras 5 y 6 son las wméds nreferibles

de todes les consideradas. Esto es, debe darse conside¥a-

H - - .
cién a leos aspectos préeticos del coste, las téenicas -de.

febricacidn, etc, asi como 2 las enomalies superficisles -
mejores y posibles utilizades para obtener la wnidn mevdrii

ca entre las placas y el muelle elastdmero. '
x _ Sin_embargo; pueden emvplearse en el invento
otras configuraciones de wnidn mecédnica. ZBn las Figuras
84 .y 8B se.mpestra una configuracidn alternativa pare la
place. Aqui la placa 26" tiene anomalies superficisles,
generalﬁente 27', cade una de las cucles comprende una obe
tura 28’ ¥y un saliente 307 que seiextiende hacia el exte-

rior. Los salientes 30’ defimen escelones o apoyos dis-

P

éster del Bloque 18 es “sensible = la velocided™;. es dedik) ™"

19
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apoyos dispuesitos angularmente resgecto @ la cera de la

: 40
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‘.

puestosy ongulermente resnecto 2 la crra de 12 nleca. R1

saliente 30 tiene dos o méds nerfortciones 34 forasdes en
él. Cuendo la place se emplea »era construir une unided
amortiguadora 33, camo se. muestra en 1o Tigurs 7, la fuer-
zo. F! de commresidn hece gue el elostdmero de polimero de
conolidster fluya dentro y alrededor de los selientes 30!
y entre en les serforaciones 34. El materiel elastdmero:
gue ge extitnde en las nerforceiones 24 evuda o mentencs el

conjunto terminado de leas placas y la almohadillae. Un efe

T

to similer se consigue medisnte el bicelemiento de les na-
redes que definen le z2bertura 287.

En las Figures 9A y 9B se ilustren otraes con~
figuraciones elternatives nera obtener las anomnlias'sﬁneg
ficizles. En la esnomelia superficizl 27" hoy una cberiura

generelmente cuesdrada 35 en la plezea 267’7, En los ladoes

oguestos de esta abertura estdén depresiones angulares defl

nideg por aclientes 36 y 37 en le vleca. Ia place 26?f1f_
tendrfa una plurslided de tales smomalias superficicles

27" espacisdas elrededor de elle. Cuando la pleca se em- | .
plea pera construir la uvnidad emortiguszdora 31 de 112'Fio -
‘ra 7, el elestémero de polimero de conolidster fluye en leu
%berthra 35 y entra cn los denresiones definidas por ‘los ep
“iientés 36 y 37 pera conseguir una unidn mecdnica. Ios 1p

dos de la aberture y los selientes 36 definen escalones o

vy
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tes 36 y 37 estén reemplezados resnectivenente por los sa-

‘de las Figzurass 5 a 9 son solamente ilustrativas.

, bihacidn, $2l como se 11us$ra en 1& Pigura 4, y cuando les

~
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L

placa!qﬁe entrard en contacto con el muelle elastdmero.
Tembién se mvestra en esta realizecidn wna ve

riente en la cuel la abertura 35 estd omitida y los selien

lientes 38 y 39. Una o mds perforaciones 40 puedéh estér
situedas en cada uno de los selientes 38 y 39 parz m@§§rar-
la unidn mec‘nica entre la placa 26’ y el muelle 25 cusndo
estd ensamblcaa la unidad zmortiguadora 31 de la Flg&g; T
Aunque los selientes 38 y 39 han sido mostrado espaciados
ancularmente uwno ressecto al otro, pueden ester ﬂllnéados
radlalnente como estén los salientes 36 y 37. Naturaiﬁénm'
te, podria emplearse vna plurslidad de teles anomalias’su-
perficiales. ) ' .
h Otras snomelfas superficiéles similareslpﬁet
den estar formadas en las placas 0 unirse 2 ellas y u%ili—'
zarse para aplicar el mielle 25 formando uvna unidn.me25n€—'

ca segura a las-placas 26’ y 26" cuando se forma vna ami--

ded o conjunito amortiguador 31. Ilas diversas reglizaciones
Cuando se emplea una gerie de muelles en ocom—

plaCFs que tienen anomalizs superflclales se emplean en la
construcczon de muelleu, puede ser preferible en algunas
realizaciones emplear una sola de tales placas entre muve-

lles adyacentes en luger de un ver de plecas 26 como se
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ilustra en la Pigura 4. As{ en lrdos opuesios de tal pla-
ca Unica los muelles tendrie rmbos gque estar unidos a elle
La vnica placa tendrio anomalics gue se interanlicerion me
cénicenente e embos muelles de elastdmero de polimero de
copoliéster entre los cunles estd siturda. En las PFigures
10A y 10B se he ilustrcdo otra configuracién'alternativaﬁ
para obtener snomalincg surerficieles en une dnica placa 52
que esté forhada esencizlmente pera ser colocsda entre mue
lles sdyzcentes. La placa 52 tiene wna serie de snomelies
superficiales engularmente esnecicdas 54 cads une de les

cuales comprende unz.ebertura 56 y bien un scliente verti-
cal 2scendente 58 o un seliente déacendente depen&ientelso
Puesto que ia_placa 52 eetd perticulaormente adaptﬁﬁa nara

empleérse entre ¢os muelles edyacentes, preferiblemente sec
emplea un nitmero igual de selientes 58 y 60, radial y angg
lermente espaciodos como se muestra en les Figures 104 y -
10B, de modo que se ejerza igucl fuerza de retencidn por

le placa sobre los muelles adyecentes. Aungue no se ilus-
tra, cada uno de los selientes 58 y 60 puede. ester provis~'
to con perforaciones, teles como las nerforociones 40 de

}as Figurss 94 y 9B, psore nejorer 1z wnidn ‘mecsnida.

"’ '~ Cuando la placa 52 se emnlea para construir

una unidad emortiguadore, el elastdmero de polimero de co
polidster de cada muelle fluye enirendo.en las abertures

56 y alrededor de los selientes 53 y 60 para conseguir una
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vforraq:s con enomalias superficizles 50 sobre solamente ung

- 54 que se aplican & muelles =zdyacentes vpars facilitar g

Ioja nGm. 21

uvnidn mecdnica. Ios lados de la abertura y los salientes
58 y 60 definen esczlones 0 2poyos en contecto con los mue
lles elestdmeros. ‘ '

Le. Figura 1l.ilustre una unided de compresidn
de miltinles elementos supercusstos constituvida nor mueiles
con.forma, 62, 64, 66 y 68. El muelle suverior 63 yel- ~ g
1lle 1n1er10r 68 tienen places metdlicas respectivas ?Oﬂ§
72 unidas a “s11los. Bstas placas exteriores 70 y T2 63%én

iy

de cus caras para obtener la vnidn mecénice con el mueiile

elagtbmero en tal ledo. ‘ :”""
' Las placas metdlicas 52 estén sitvadas cn tre
y unidas a muelles adyacentes 62, 64, 66 y 68, Cada nlaca
metdlica 52, como se ha explicedo enteflormente, con'?é;;
pecto a las PFigures 10A y 10B, tiene una serie de enomaTia,
unidn mecdnica. i}:t
Le placa metdlice 52 de las Pigurazs 10 y 11 ng
estd llmlbuaﬂ a2 la forma uaftlcum v de las anomalies super
ficieles mostrcdas. Por egem@lo, podrien emplearse tem-
bién configuraciones alter 2tivas, tzles como las descritag
con respgcto a las Pigures 5 o 9, en lugar ae las anomealies
52. I realizzcidn de las F guras 10 y 11 es solemente -

ilustrativa. o . o , ’
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; ' BIVINDICAZ ICNES

"%18,~ Un método de tretar un blogue de un eleg

tdmero de polimero de copolidster de una lonzitud exial dg
da, pere formar un muelle de compresidn, él cusl, cuando -
subsiguientemente se pone en gervicio como tal, no experi~
mentard une deformecidn vermenente signifiestiva aunque se
apligue una fuerza nerticular axielmente al misno, fﬁerza

L que es capaz de comoprimir el muelle en una centided mayor
que la gue normelmente darie como resultado una deforms..
cidn permanente de su longitud exiel, comprerdiendo dicho
método las operaciones de: anlicer a dicho blogue una- fuer
za axial suficiente pare comprimir dicho blogue en una neg
‘nitud meyor que el 30% de dicha longitud exiesl dedaey N re-|

tirar diche fuerza axiel de dicho- blcgue.
.jg'. . . .
en el que dicho blogue tiene dos ceres generalmente perpen

g,

diculares @ dicho eje, en donde dicha fuerze exirl se snli

28,~ Un método segin la reivindicecidn 12, y

ca & trovéds de la sunerficie totel de cade una de diches

caras.
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- 22,- Un método segin la reivindicacién 12, en
donde dicho bloque esthd recocido.

42.~ Un método segln la reivindicacidn 32, en .
. ' tr
donde dicho recocido se lleva a cabo durante un periodo de |:

VtiemPo superior a 50 horas antes de dicha compréaién de dij ,
“cho bloque. 1
52.~ UN METODO DE TRATAR UN BLOQUE DE\pN ELAS
TOMERO. ' i;'
Tal y como se ha descrito en la Memoria que an |
tecede'fepresentado en los dibujos que se acompaiian y para

los fines que se han especificado.
Esta Memoria consta de VEINTITRES hojas escri-
tas a mAgquina por una sola cara.

- pom g
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EXPLICACION DEL SIGNIFICADO DE TLAS
LEYENDAS DE LOS DIBUJOS

!

Formacidn del bloque de preforma del polimero
de copoliéster.

Recocido del blogue.

Compresidn previa delf boque.

Compresién del mueljef
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