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MEMORIA DESCRIPTIVA )
. E1 presente invento se refiere a la preparacién

de peliculas. a base de polfmeros de alfa~olefinas, reves-
tidas con una laca a base de resina cetdnica y que son
ficilmente termosoldables y/o impermeables.a los gases, -
vapores y similares, siendo ftiles dichaé pelfculas paﬁa
la fabricacidn de contenedores, envolturas, pequefios sacos,
recipientes y, en general,,artidulos manufacturados destinados
a la industria del embalaje.

En patentes anteriores a nombre de 1§hpeticionaria'
se han descrito métodos para la preparacién de%peliculas
de polimeros de alfa-olefinas de estructﬁra prevalente~
mente isotictica, en particular de polipropiléno constitufdo
esencialmente por macromoléculas de esbructura isotictica
vy preparado por medio de catalizadores esterco-~especfficos. .

Debido a sus propiedades mecinicas, protectoras

y épticas las pelfculas obtenidas a partir de poliolefinas

“erdistalinas, en particular a partir de polipropileno, son

materiales cuyo campo mis amplio de aplicaciép es el de
la industria del embalaje,

Una dificultad para el desarrollo de‘las aplica-
ciones en este campo estriba en que, para la transfor-
macibn de las pelfculas en envases acabados, 1érmayor parte
de las miquinas de envasado automiticas y semi~automfticas
no pueden utilizarse debido a que dichas miquinas son ina=-
propiadas para elaborar o transformar pelfculas termoplisw
ticés tales como las obtenidas a partir de poliolefinés, en
particulgz\de polipropileno, Esto es consecuencia de que
las miquinas automfticas o semi-automfticas han sido dise-
fiadas y construfdas teniendo en cuenta las caracteristicas

de los materiales mis difundidos del embalaje, o sea las



pelfculas de celofana.

La diferencia fundamental entre las peliculas
’poliolefinicas, en particular entre el polipropileno y las
peliculaa de celofana, consisten en el hecho de que las

5 pelfculas polioleffnicas son un material termoplistico,

mientras que la celofana es un material que es insensible

al calor hasta el punto en que alcanza su limite de inflamaw-
bilidad. Esto implica, como consecuencia, un distinto
comportamiento de los dos tipos de materiales con respecto

10. a log dispositivos automiticos de termosoldadura montados en
1qs méquinas de embalaje tradicionales; en efecto, mientras
que la celofana, que normalmente esti revestida con una laca
termoplastica que hace la pelfcula termosoldable, se suelda
actualmente sin dificultad, las peifculas poliolefinicas,

1z, especialmente de polipropileno; funden en el punto de con-
tdoto con los elementos de soldadura y tiendgn a adherirse
a dstos y a desgarrarse haciendo por tanto pricticamente
imposible mantener una velocidad operativa razonable de la
miquina.

20. ‘ Se conoce camo mejorar las caracteristicas de
termosoldabilidad, impermeabilidad y similares de las pelf-
culas polimdricas sintéticas revistiendo dichas peliculas
con materiales capaces de impartir a las peliculas las

~caracter{sticas antes citadas.

25. o . En general el revestimiento se obtiene extruyendo,
en estado fundido, la laca sobre la pelicula de soporte
(revestimiento por extrusifn). Todavia otro método consis-
te en la llamada "laminacidn" de dos pelicul;s entre si,
con o sin adhesivos; mientras que otro método consiste

30. en extender el agente de revestimiento disuelto en un die

solvente apropiados Al agente de revestimiento puede acoplarse
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un4 imprimimacién’ que facilite la adhesién del revestimiento
a la pelicula de soporte. Con frecuépcia la imprimacidn &e -
sustituye o acompafia por un pretraté%iento de la peliculé

de soporte con agentes quimicos, con descargas eléctricas
no perforantes, con llama o medioé similares,

Be onocen también -procedimientos que consisten
en el revestimiento de la pelifcula poliolefinica con:

a) una primera capa de un compuesto amfnico, en
particular polietilenimina, que sirve para faQ
vorecer el anclaje de la laca al seporte) y con’

b) una segunda capa constituida por uho o més
polfmeros que favorecen la soldabilidad de las
peliculas y su impermeabilidad a los gases,
vapores y similares, eligiéndose dichos polfmeros
entre polimeros y copolimero vini;icos y vinie
nilidénicos, polimeros y copolimeros acrilicos
4 qelulésicos, polimeros y copolfmeros epoxidicos
v otros, -

Ahora se ha descubierto, y ello constituye el
objeto de este invento, un nuevo tiﬁo de revestimiento para
pelfculas poliolefinicas que esti constitufdo por polimeros
de la clase de resinas cetdnicas, obtenidasvpor policonden=-
sacibn de aldehidos con cetomas,

Estos polimeros pueden utilizarse también sin
recurrir a un tratamiento preliminar de las peliculas
polioclefinicas con agentes de imprimaéi6n, Yy son apro-
piados para utilizarse tanto solos comoren combinacidn
con otrOS'pdlimeros y copolimeros viﬁilicos, acrilicos,
celuldsicos,

- Las resinas ceténicas apropiadas para ubilizarse

de conformidad con este invento se obtienen, en general,

-



mediante policondensacidén de aldehidos con cetonas cfclicas,
en particular de formaldehido y ciclohexanona, ciclopentanona,
clcloheptanona y similares. '
La capacidad de las resinas ceténicas para adhe-
Se . rirse al soporte afn siﬁ un tratamiento preliminar con un
agente de anclaje, permite la'aplicacién localizada del
revestimiento, Esto es extremadamente ventajoso siempre
que la soldabilidad se reguiera solo para una parte limitada
del procucto manufacturado, como en el caso en donde, de~
10. biendo soldarse solo las porciones extremas de un saco
o cubierta, es suficiente revéstir con la laca termosoldante
solo la parte del saco o cubricidn que estd: directamente
implicada en la soldadura y no todo el articulo, lo que re-
presenta una ventaja econdmica considerable,
15. con el empleo de resinas cetbénicas de confor-
‘ midad con este invento en mezcla con polimeros y
copolimeros vinflicos, arflicos y celuldsicos, ea particular
con nitrocelulosa, es posible mejorar adicionalmente las
caracteristicas de las pelfculas revestidas, tal como, por
20, ejemplo la resistencia de la soldadurg, bloqueo, el coe-
ficiente de friccibn y mantener, al mismo tiempo, las
buenas caracterfsticas mecénicas, 8pticas y estéticas
peculiares de las pelfculas poliolefinicas,
EI revestimiento puede aplicarse sobre pelf-

P

2%. 4. culo bi-estirada o no estirada, tratada eléctricamente
0 sin tratar. Puede aplicarse también sobre pelfculas
no egtiradas o sobre peliculas estiradas en solo una
direccidn, en cuyo caso el ebirado o estirados se llevan
a cabo despuds del revestimiento.

30{ El tratamiento eldctrico de la pelicula se

lleva a cabo, de preferencia, sobre dispositivos de tipo SCAE
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si bien pueden ser apropiados también otros dispositivos
similares o equivalentes.

El revestimiento puede aplicarse, indiferentemente,
sobre una o ambas caras de la pelfcula de polipropileno, ya

sea estirada o sin estrirar. El revestimiento de conformi-

. dad con este invento puede aplicarse segin métodos conocidos

del,grte anterior a partir de soluciones o dispersiones po-
1iméri5as;en agua o disolventes orgénicos] con mé@éd@?
asimismo conocidos, eii particular con untﬁdhréj inmersién
o métodos gimilafes; L C . v ’

El espsbor total del revestiniento puede Véfiér

-entre 1 y 20 micras,

_Cuando lag resinas cetdnicas se aplican sobre
peliculas revestidas con agentes de imprimacidn, &stas
estarén constitufdas, de preferencia, por polfmeros
alquileniminicos tal como polietilenimina, polipropilenimina
y similares; o por compuestos amfnicos de peso molecular’
bajd tal comot ebilendiamina, dietilentriamina, tetraetilen-
pentamina y similares. |

_ Pueden utilizarse también mezclas conteniendo de
20 a 80% en peso de resinas cetdnicas y uno o mfs polimeros
elegidés entre polimeros y copolimeros acrilicos, vinflicos
y celuldsicos.,

Loz polimeros y copolimeros vin{licos son, de pre-

- ferencia, polimeros y copolimeros de cloruro de vinilo,

en particular copolimeros de cloruro de vinilo acetato de
'vinilo.

Entre los polfmeros y copolimeros acrilicos y
metacrilicos son particularmente apropiados'para los del

invento de polimetilacrilato, polietilmetacrilato, polimetilacri~

lato, polietilacrilato, los copolimeros de metilacrilato/etilacri=



e

iato,. metilmetacrila%d/eéilmetacrilato, metilmetacrilato/n~butile
metacrilato y otros copolimeros similares.
En calidad de pblimerb/celuléslco es partlcular—
mente apropiado 1la nitrocolulosa que es un producto de ni-
5h tracién de celulosa; con un contetido de nltrégeno entre
11,5% y 12,5%, correspondiente a la rorma 34E (WASAE)
(véase Ullmans Encycklopaedie der Technischen Chemie ~
vol. 12, 797, (1960).
En las mezclas con resinas cetdnicas se utiliza,
19. de preferencia, 20-50% en peso de polfmeros y copolimeros
vinflicos, 20-80% en peso de polfmeropo y copblimeros acri-
licog y 10-40% en peso de nitrocelulosa,
El grado de adherencia del revestimiento a la
pelicula de soporte se mide presionando un trozo de cinta
15. ) de celulosa autoadhesiva contra la superficie de la peli-
cula revestida y separando luego bruscamente la cinta de
celulosa de dicha superficie,
Los revestimientos con una adherencia excelente
permanecefﬁn firmemente unidos a la pelfcula de soporte,
20, mientras que el revestimiento con pobre o mala adherencia,
por el contrario, se separari parcial o afin totalmente
de la pelfcula de soporte.
Con el métode "peeling test! se mide también 1z
resistencia a la traccibn de la soldadura evaluada por

’-.
254 ' medio de un dinamémetro.,

. Los valores de "peeling testl se consideran buenos
cuando exceden 80-100 g/cm.
Sin embargo, debe remarcarse que los valores de
.resistencia de la soldadura deben referirse al tipo de
30. . aplicacién para la que est4 destinada la pelfcula revestidas

asf pues, 80~100 g/cm se considerari un excelente valor cuando
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la aplicacibn es, .por ejemplo, .la.soldadura de-pelfcula re--
vestida destinada para envoltorio de cigarrillos, mientras
que muy distinto es el caso de aplicacifid de la pelfculi re-
vestida a la fabricacién de sacos contenedores para arroz,
azficar y similares, para los que se requieren valores de
registencia a la soldadurg muy supéiiéres.. )

La resistencia al frote de la pelféula se deter-
mina frotando enérgicamente con las manos, durante 10~20
segundos, una o més zonas de la superficie revestida dé_la
ﬁeliculé y luego observando si se produce un desprendimiento
del revestimiento y si se forman grietas. L

Los soportes a los que sc aplican los rovestimientos
termosoldables, de conformidad con este invento, estén confe
titufdos por pelfculas obtenidas a partir de polfmeros pro- -
pilénicos preparados con catalizadores estercoespecificos. .
Antes de la formacidn de la pelicula puede adicionarse al
polfnmero: estabilizadores, lubricanteé, plastiricantes,
pigmentos coloreados, agentes con actividad anti—estética,
rellenos y otros aditivos similares.

En los detalles de una modalidad prictica de es-
te invento ge puedern introducir extensivas variaciones'

o cambios gin por ello apartarse de loz objetos y el al-
cance del propio invento,

Para ilugtrar mcjor el invento se ofrece a con-

tinuacidn una serie de ejemplos con fines no limitativos,

EJEMPLO 1. . |
Una pelfcuia polipropilénica obtenida por
exbtrusién de un polimero propilénico constituido, pre=--

valentemente, por macromoléculas de estructura isctéctica,

‘estirada y con ua espesor de 30 micras, se sometil a un
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tratamiento electrdnico sobre un dispositivo tipo SCAE y
luego se revistid por una de sus caras utilizando una mé-
quina de untado cordente para liminas delgadas, con una
solucidn acuosa al 1% de polietilenimina, después de lo
cual se secd la pelfcula en un horno y ge revistil con una
segunda capa constitufda por 100% en peso de un producto de
condensacién obtenido por el producto de condensacifn entre
ciclohexanona y aldehfdo férmico y con un peso molecular
crioscépico de 1200,

El polimero de la segunda capa se aplicé en forpa
de una solucibn en metiletilcetona con un contenido al
25% de producto sbliido.

La solucidén se preparé a una temperatura de 702C.
Después del untado se sec§ la pelficula a 902C,

La pelfcula revestida mogtrd las

caracteristicas siguientes:

=~ espesor del revestimiento | 1,6 micras
- adherencia (scotch~tape test) excelente
- reslastencia al frote muy pobre debido

‘a la pulveriza~-

cibn de la laca

blogueo a 432C (ASTM D 1146~53) pobre

transparencia excelente

-~ repbdamiento (coeficiente de .friccibn
5

. estitica TeMiIs) discreto
e
- resistencia de la goldadura (peeling test) 180 g/cm
~ temperatura de soldadura 130eC,

EJEMPLO 2.
Se répitid el mismo procedimiento del ejemplo 1

a excepcibn de que la pelfcula no se aplicé a la primera
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capa de imprimacién constitufda por polletmlenlmlua.
{ La pelicula revestida asi obtenida mostré las

mismas cardcteristicas de la peliqula revestida del ejemplo 1i

EJEMPLO 3.

Una pelicula polipropiléﬁica obtenida por extrusibn
de un polimero propilénico constituido prevalentemeﬁte por
macromoléculas de una estructura isptéctica, estirada y con’
un espesor de 30 micras, se sometil a un tratamiento elec~
trénico sobre un dispositivo tipo SCAE y luego ga. revestid
sobre una de sus caras con una.sq;gqidn,acuosa al 1% de
polietilenimina extendida por medio de una miquina de un-
tado corriente para liminas delgadas. A continuacién se
secé la pelfcula en un horno y a continuacidn se re:ictid
con una segunda capa constituida por una mequa de?

1. 50% en peso de un producto de condensacién entre
ciclohexanona y aldehido f6rmico, con un peso molecular

ciroscépico de 1200;

2« 50% en peso de un copolfmero de cloruro de vinilo/

acetato de vinilo (87/13), con una constante
Fikentscher K=50..
Los polfneros de la segunda capa se aplicaron
en forma de una solucién en metilcetona con 25% en subs-

tancia secas Se prepard la solucibn a una temperatura de

'702C, Después del revestimiento se secd la peifcula a 908C

Ty, ast revestida, mostrd las caracteristicas siguientes:

- espesor del revestimiento 1,7 micras

~ adherencia (scotch-tape test)

excelente
~ resistencia al frote ) excelente
" « bloqueo a 432C (ASTM D 1146-53) bueno

f

trangparencia excelente
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- resbalamiento (coeficiente de friccibn

esbltica T.M.I.) bueno
~ resistencia de la soldadura (peeling test) 250 gfem
=~ temperatura de soldadura 130eC
EJEMPLO 4.

En este caso se repitieron los procedimientos
del ejemplo 3, a excepcidn de que no se aplicd la primera
capa de imprimacidn constitufda por polietilenimina,

La pelfcula revestida as{ obtenida mostr§ las

mismas caracteristicas de la pelfcula revestida del ejemplo 3.

EJEMPLO 5,

Una'pelicula polipropilénica obtenida por
extrusién de un polfmero propilénico constitufdo, pre=-
valentemente, por macromoléculas de estructura'isotéctica,
estirada y de 30 micras de espesor, se sometid a un trata-
miento electrénico con un dispositivo tipo SCAE, luego =e
revistib por una de sus caras, utilizando una miquina
untadora corriente para léminas delgadas, con una solucidn
acuosa al 1% de polietilenimina. Luegé se secéd la pelfcula

en un horno y a continuacién se revistid con una segunda

, capa constitulda por una mezcla des
(3]

-y

a ZOQC)O '

1, 50% en peso de un producto de condensacidn entre
ciclohexanona y aldehido férmico con un peso molecular
crioscépico de 12003

2, 50% en peso de copolfmero de metacrilato de butilo/meta~
erilato de metilo (75/25) con ]:ffé ] = 0,25 (en CHCL,

Los polimeros de la segunda capa se aplicaron
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en forma de una solucién en metiletilcetona con un conw
tenido del 257 de substancia seca,

La solucibn se prepard a una temperatura de 709c.

,Después del revestimiento se sec$ la pelfcula a 909C y 1a

pelicula asf{ revestida mostré las caracteristicas siguientest

Y

~ espesor del revestimiento 1,5 micras

- adherencia (scotch-~tape test) excelente
- resistencia al frote 7 excelente
-~ bloqueo a 432C (ASTM D 1146~53) . ..& pobbe
-~ transparencia _ % excelente
» resbalamiento (coeficiente de friccidn

estitica TeMeT, ) | bueno
~ resistencia de la soldadura (péeling test) 230 gfcem
~ temperatura de soldadura : l130eC,

EJEMPLO 6,

Se repitib el ejemplo 5 a excepcidn de que no
se aplicd la primera capa de imprimacibén de polietilenimina,

La pelfcula revestida asi{ obtenida mostré las

mismas caracterfsticas de la pelfcula revestida del ejemplo 5.

EJEMPIO 7.

Una pelfcula polipropilénica, obtenida por exw
trusisn de un polfmero de propileno constitufdo, prevalen~
temente; por macromoléculas de una estructura isotiActicay
estirada y con un espesor de 30 micras, se somctid a un
tratamiento electrénico con un dispositivo tipo SCAE y

luego se revistil por una cara, utilizando una miquina
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untadura corriente para liminas delgadas, con ung solﬁci6n
acuosa al 19 de polietilenimina,
La pelfcula asf{ revestida se secd luego en
un horno y a continuacidn se revistid con una segunda
capa constitufda por una mezcla de?
1, 20% en peso de un producto de condensacién entre
ciclohexanona y aldehido fémico con un peso  molecular

crioscépico de 1200;

2+ 80% en peso de un copolfmero de metacrilato de butilo/meta~

crileto de metilo ( 75(25) con un(_?Z ]— 0,25 (en
CHC1, a 208C). .

Los polfimeros de la segunda capa adoptaron forma
de soluqioneq en metilcetilcetona con 254 de contenido seco.
La solueibn ée prepard a una temperatuéa de 702C.

Después del revestimiento se secéd la pelfcula a
908C y la pelicula asf revestida mostré las caracterfs-

ticas giguientes:

~ espefor del revestimiento 1,4 micras
~ adherencia (scotch-tape test) excelente

=~ resistencia al frote excelente

‘e bloqueo a 432C (ASTM D 1146-53) pobre

- transparencia excelente

resbalamiento (coeficiente de friccidén

estética T.M,T.) bueno
~ resistencia de la soldadura (peeling test) 250 g/cm
~ temperatura 130%C,
EJEMPLO 8,

. En egte caso se repitié el mismo procedimiento
del ejemplo 7y a excepcidn de que no se aplicé la primera

capa de imprimacibn constitufda por polietilenimina.,
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o b
iLa pelfcula agf revestida mos ré las caracteris-

ticas de -1a pelfcula revestida del ejemplo 7,
EJEMPLO 9,

Una pelfcula polipropiléﬁica,,obtenida por exw—
trusidn de un polfmero propilénico constituido, prevalen-
temente, por macromoléculas de estructura isotiActica, es-
tirada y con un espesor de 30 micras, se sometié a un tra-
tamiento electrdnico sohre un dispositivo tipo SCAE
y luego se revistid por una de sus caras con una“solucidn
acuosa al 1% de polietilenimina, por medio de una miquina
de untadura. corriente para l&minas delgadas. La pelfcula
asf revestida se se¢$ luego en un horno y a continuacién
se revicstid con una segunda capa constituida por una mezcla
des
1._20% en peso de un producto de condensaciln entre

ciclohexanona y'aldehido férmico con un peso molecular
criosebpico de 12003
2. 60% en peso de copolimero de metacrilato de butilo/

rmetacrilato de metilo (75/25) con [_qz '] = 0,25
 (en CHCL, a 202C);
3+ 20% en peso de una nitrocelulosa corriente 34E
(12% de nitrégeno y'[OZA] en acetona = 0,4):

Los po%ﬁmeros de la segunda capa se aplicaron
en forma de una solucidn de metilentilcetona con 25% de
contenido secos

La solucidn se prepard a una temperatura de
702C. Después del revestimiento de la pelfcula &sta se
secé a 909C y, asi revestida mostré las caracterfsticas
siguientes:

ot
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~ eapesor del revestimiento 1,5 micras
~ adherencia (scotch~tape test) excelente
- resistencia al frote excelente
~ bloqueo a 432C (ASTM D 1146~52) bueno

- transparencia excelente

~ resbalamiento (coeficiente de friccidn

estética TeMsI,) bueno
-~ resistencia de la soldadura (peeling test) 230 g/fcm
-~ temperatura de soldadura 130¢eC
EJEMPLO 10,

En este caso se repiti el ejemplo 9 a excepcidn
de que no se aplicé la primera capa de imprimacibn consw
titufda por polietilenimina,

La pglicula revestida asi obtenida mostré las
mismas caracteffeticas de la pelfcula revestida obtenida

en el ejemplo 8,
EJEMPLO 11 (ejemplo comparativo)

Una pelfcula polipropilénica, obtenida por extrusién de
uz polfmero propilénicoconstitufdo, prevalentemente, por
macromoléculas de estructura isotéctica, estirada y con
LT espesor de 30 micras, se sometid a un tratamiento elec-

Nérénico sobre un dispositivo tipo SCAE después de lo cual
se revistid por una cara con una solucidn acuosa al 1%
de polietilenimina, por medio de una mlquina untadora co-
rriente para liminas delgadas. Después de este reves~
timiento se secd la pelfcula en un horno y luego se revis-

ti6 con una segunda capa constitufda por 100% en peso de



5e

15.

204

25,

30.

un copolimero de cloruro de vinilo/acetato de wvinilo (87/13)

con una constante Fikentscher X = 50,

E1l copolimero de la segunda capa se aplidb en forma
de una solucidn en me%iletiice%ona con 25% de contenido seco.
La solucidn se prepard a 70eci . '

Desgpués dei_revés?imientg de la pélicuia'ésta ge
§ecs a 902C y luego mostrd las caréc%éristicas‘siguientesz

w GSpesof del revestimiento

1,5 micras
i

& adherénoka (séd%éhﬁbape test) buend
~ resistencia al ffote . - excelente
-~ bloqueo a 432C (ASTM P 1146-53) K bueﬁq
- trangparencia : ~ excelsnte

- resbalamiento (coeficiente de friccibn

estitica T.M.I.) , bueno
-~ resistencia de la soldadura (peeling test) 50 g/cm
~- temperatura de soldadura i o 130ec.

EJEMPLO 12

En este caso se repitid el ejemplo 11 a excepcién
de que no se aplicd la primera capa de imprimacidén cons~
titufda por polietilenimina,

El revestimiento aplicado hajo la Uscotch~tape test!h

se desprende, lo que indica que no existe adhesién,
EJEMPLO 13, (ejemgo comparativo)

Una pelicula de polipropilcno, obtenida por
extrusién de un polfmero propilénico constitufdo, preva-
1en£emente, por macromoléculas con.una estructura isotfice

tica, estirada y con un espesor de 30 micras, se sometid a un

-



5

10.

15.

20.

256

30.

~3]w

tratamiento electrdnico sobre un dispositivo tipo SCAE

y luego se revistid sobre una cara con una solucidn ac

uosa

al 1% de polietilenimina, utilizando una mdquina untadora

corriente para 1dminas delgadas. A continuacibn la pelicula

asi revestida se sec§ en un horno y se revistib con un
segunda capa constitufda por 1004 de una nitrocelulosa
corriente 34E (alrededor del 12% de nitrfgenc y [’%i]
acetona = 0,4).

El polfmero de la segunda capa se aplic6 en
forma de una solucién en metiletilcetona con 25% de co
tenido seco.

La solucibn se prepard a una temperatura de

Después del revestimiento de la pelicula ést
seclS a 902C y la pelficula asf revestida mostrd las car
teristicas siguientes:

-~ egpesor del revestimiento

~ adherencia (scotch~tape test)

- resistencia al frote

~ bloqueo a 432C (ASTM D 1146~53)

- transparencia

- resbalamiento (coeficiente de friccidn
estitica TeM.I1.) ,

-~ resistencia de la soldadura (peeling test)

- temperatura de soldadura

L

" BJEMPLO 14.

En este caso se repitieron los procedimiento

a

en

)~

708C,
a se

aCw»

1,5 micras
excelente
excelente
excelente

excelente
excelente

no suelda

1302C

s del

qjemplo 13 a excepcidn de que no se aplicé 1la primera capa

de imprimacién constitufda por polietilenimina. No se

adhesifn por cuanto que el revestimiento se desprende

obtuvo

bajo



 1la.“gcotch=tape testl,

NOTA _
Descrito el objeto del presente invento se declaran
S como nuevas 'y de propia invencidn las siguientes reivindican'
cioness ‘

1.~ Procedimiento para obtener peliculas poliolefinicas
termosoldables, esencialmente por revestimiento de una pe~
licula poliolefiﬁica soporte; caracberizado porque una pe-.
10. 1fcula polioleffnica soporte, bi-estirada, ﬁonoesﬁiradawo no
esfirada, pfe%ébentemente sometida a un tratamiento elec- -
trgniko ce iﬁﬁrimacién; se trata eventualmente don polfmeros
de alquilenimina; de preferencia polietilenimina o polipropile-
nimina en solucidn acuosa, para format tn primes revesti- |
15. miento de anclaje, secando la capa formada'sgbre el ﬁbli-
.mero, y a continuacibn se trata por inmersibn o simple ex~
tensién con una solucibén orginica caliente, que contiene
20 a 80% en pemo de resinas cetdnicas, -en combinacién con
uno o mis polimeros elegidos entre polfmeros y copolimeros
20, vinflicos, acrilicos y celulbsicos y, finalmente, la’éapa
formada se seca a temperatura inferior a 1002C constituyendo
el segundo revestimiento.
2.~ Procedimiento, de conformidad con la'réivindicé-
cibn 1, caracterizado porque para la realizacidén de dicho '
25. procedimiento la pelfcula polioleffnica soporte esté ' cons=-
tituida por una pelicula poliprOpilénica formada prevalen-
temente por macromoléculas isoticticas,
3+~ Procedimiento, de conformidad con las reivin-
dicaciones precedentes, caracterizado porque para la reali-
30. zacibfn de dicho procedimiento se selecciona, en calidad-de

agentes de revestimiento para formar la filtima-capa, resinas



cetéﬁicas obtenidas por policondensacién de aldehidos con
cetonas ciélicas,-en particuiar resinas obtenidas por poli-
condensacién de aldehido férmico con ciclohexanona, ciclo~
pentanona y cicloheptanona.

44~ Procedimiento, de conformidad con las reivin-

dicaciones precedentes, caracterizado porque para la realiza-

e -,

cibn de dicho procedimiento, lz combinacifin con las resinas
formadoras de la dltima capa de revestimiento se verifica de
preferencia con 20-50% en peso de polfmeros y copolfmeros de
- 10a vinilo, 20-~80% en peso de polimeros y copolimeros acrflicos,
10-40% en peso de polfmeros celuldsicos, en particular nitro-
celulosa, »
5+« Procedimiento, de conformidad con las rei-
Vindicaciones‘p?ecedentes, caracterizado porque eventualmente
15. a las capas de re%estihien%o due se aplicdn sobre. el sdporte,
se incorporan plastificantes, estabilizante#, lubricantes,
colorante y agentes antiestiticos.
6¢~ Procedimientos para obtener peliculas poliolefi-
nicas termosoldables, |
20, Seglin se describe y reivindica en la presente memo~
ria descriptiva que consta de 19 hojas foliadas y escritas

a mAquina por una sola cara,

Madrid, a 9 3 QCT, 1978

i JAIME ISERN
P P _/
LR " A —

e ———E et

fi o1 JOSE F. NIETQ
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