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ﬁor "PROCEDIMIENTO PARA PREPARAR PELICULAS POLIOLEFINICAS
- REVESTIDAS Y TERMOSOLDABLES; CON ELEVADA RESISTENCIA A LA
ADHERENCIA A LAS BARRAS DE SOLDADURAY, a favor de la firma

italiana MOPLEFAN S.pe.0s, residente en MILAN (Italia).

MEHORTA DESCRIPTIVA

El presente invento se refierc a la prepa
racidn do pelfculas a base de polfmeros de alfa-olefinas,
facilmente vermosoldables e imperﬁeaﬁles a los goses y va~
pores y que nuestran una resistencia mejorada contra la ad
herencia a las barras de soldadura de miquinas automiticas
‘y seniautoniticas utilizadas para la produccidn de conte-
nedores envolturés, sacos, recipientes y, en general, para

artfculos destinados a la industria del embalajc.
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En patentes anteriores a nombre'de la pe~
ticionaria se han descrito métodos para la preparacidn de
pelfculas de polimeros de alfa=olefinas de estructura pre=-
valentemente isotictica, mas particularmente a partir de
polipropileno xonstituido esencialmente por macromoléculas
que tienen una estructura isotictica y preparado por medio
de catalizadores estereocespecificos.

Por sus propicdades mecdnicas, protectoras
y opticas las peliculas obtenidas a partir de polioclefinas
eristalinas, en particular a partir de polipropilenc, son
materiales cuyo campo mas amplio de aplicacién es el de la
industria del embalaje.

Una dificultad para el desarrollo de las
aplicaciones en este canmpo estriba en que, para la transw
formacién cde las pelfculas en envases acabados, la maybr
parte de las méquinas de envasado automiticas y semi~auto
méticas no pueden utilizarse para este fin debido a que
dichas maquinas no pueden elaborar o transformar pelfcu~
las termoplisticas tales como las derivadas de poliolefi-
nas, particularmente del polipropilenoc, Esto es consecuen
cia de que las miquinas aubtomfticas o semi-automdticas han

sido disefiadas y construildas temiendo en cuenta las carac-

" terfsticas de los materiales mas difundidos del embalaje,

o sea las pelfculas de celofanae

la difercancia bésica entre las pelfculas
poliolefinicas, en particular entre el polipropileno y las ‘
peliculps de celofana, consisten en el hecho de que las peli
culas poliolefinicas son materiales termoplésticos, mien=

tras que la celofana es un material que es insensible al ca



10

15

20

25

30

lor hasta el punto en que alcanza su 1fmite de inflamabi-

lidads, Esto implica, como consecuencia, un distinto com=
portamiento de los dos tipos de materiales con respecto a
los dispositivos automdticos éé ternosoldadura montados en
Llas méquinas de embalaje tradicionalesj en efecto, mientras
que la celofana , que normalmente esta revestida con una
laca termopldstica que hace la pelfcula soldable por .ca~
lor, se suelda actualmente sin dificultad,-}as peifculas’
poliolefinicas, especialmente de polipropiléno, fuandean en
los puntos de contacto con los elementos de soldadura y
tienden por tanto.a adherirse a éstos y a desgarrarse ha~
ciendo por tanto précticamente imposible mantener una veloci
dad operativa razonable de la maquina de embalaje.

' Se concce como mejorar las caracteristi-
cas de termosoldabilidad, impermeablilidad y simiiafes
de las peliculas poliméricas sintéticas revistiendo dichas
pelicnlas con materiales capaces de asepurar las earacte~
risticas antes citadas.

En general el recubrimiento se obtiené

por extrusidn en estado fundido de la laca sobre la pelf-

cula de soporte fevestimiento por extrusién).

Obro método consiste en la llamada "laminaciéﬁ& de dos
pelfculas entre sf, con o sin adhesivbs; mientras gue otro
método consiste en extender el agente de revestimiento
disuelto en un disolvente apropiado. Al agente de re~
vestimiento puede acoplarse una impfim&cién que sirve pa
ra facilitar la adhesidn del revestimiento a la pelfcu~
la de soporte.

Con frecuencia la imprimaéién ée sustitu
ye o acompafia por un prebtratamiento de la pelfcula de 80

porte con agentes quimicos, con descargas eléctricas
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no perforantes, con llama o medios similares.
Se comocen también procedimientos que con=~
sisten en el rovestimiento de la pelfcula polioclefinica
cons
a) una primera dapa comstituida por un compucsto amfnico
en particuiar polietilenimina que sirve para favorecer
el éﬁélaje de la laca al soporte, y con

b) una segunda capa constituida por una mezcla de resinas
epoxi@icas y(polimeros o copolimercs vinflicos o viniw
lidénicos, o constituida por mezclas de resinas epoxie
dicas, polfmecros o copolfmeros vinflicos o vinilidéni~
cos y polimeros o copolfmeros de acrilatos o metacrila
tos alquilicos.

Las pelfculas asi obtenidas mucstran muy
buenos valores de registencia de la soldadura, pero tienen
pobre resistencia a la acherencia a las barras de soldadu~
ra. '

Ahora se ha descubierto que es posible ob
tener pelfculas polipropilénicas revestidas del mismo ti-
po, de buena resistencia de la soldadura pero con resis-
teheia mejorada frente‘a la adherencia a las barras de sol
dadura, con propicdades 8pticas satisfactorias, utilizando
nitrocelulosa en las mezclas de la segunda capa de revesti
miento.

El empleo de nitrocelulosa sola, si bien es
ventajoso por una parte para la reduccidn del fenémeno de
bloqueo y de adherencia de la pelfcula a las barras de sol
dadura, por otra parte lc acompafia el inconveniente de no
soldar a temperaturas de hasta 1502C,

De conformidad con este invento las peli

culas poliolefinicas se revisten primero con una capa cong
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tituida por compuestos amfnicos y luego con una Segunda
capa constituida por mezeclas formadas pof '
a) 10~30% en peso de resinas epoxidicas; -
b) 30~70% en peso de polimerog o copolimeros de acrilo

o metacrilo}
c) 10§40% en peso de nitrocelulosas
| ' El revestimiento puede aplicarse a pelfcula
bi-estirada o sin estirar, tratada eléctricamente o no tra
tadae :ﬁn el caso que dicho revestimient5 s@»abli&ue a una
pelicula sin-es@irar, o estirada en solo uni direccidn, el
egtirado o estirados se llevan a cabo despuéds del revesti=
niento,.

El tratamiento eléctrico de la pelfcula se
lleva a cabo, de preferencia, con dispositivos de tipo
SCAE, pero también resultan apropiados otros dispositivos
equivaleﬁtes sinilares., ,

' E1 revestimiento puede aplicarse, indiferemte
nente, a una o ambas daras de la pelfcula polipropilénica.
El revestimiento de conformidad con este invento puede apli,

carse segin los métodos conocidos del arte anterior, a par— -

" tir de soluciones o dispersiones del vevestimiento en agua

o en disolvente orgénico, utilizando asimismo métodes cong
cidos, mas particularmente tal como untado, inmersidn o si

milares,

El espesor del revestimiento puede variar
entre 1 v 20 micrass ,

La primeravcapa estd congtituida, de prefercn
cia, por polimeros de alquiliminas tal como polietilen« '
mina, pclipropilenimina v siiilares,.o por compuestos amf
nicos de bajo peso molecular, tal como, por éjemplq, cti-~

1endiémina, dietilentriamina,tetractilenpentanina y simie
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Entre las resinas epoxidicas particularmente
apropiadas para los fines del invento se encuentran los
productos de condensacidn de epiclorhidrina con fenoles.

Entre los polimeros y copolfmeros de acrilo
y metacrilo particularmente apropiados para los fines
del invendo se encuentran: polimetilmetacrilato, polietil
metacrilato, polimetilacrilqto; pdliefklacriiato, Los co
polfncros metilacrilato/ovilacrilato, metilmetacrilato/
etilmetacrilato, metdlmetacidlato/n~butilnetacrilato y giw
nilares,

La nitrocelulosa apropiada para uwbilizarse de
conformidad con el presente invento es un producto de
nitracidn de celulosa, con un contenido de nitrdégenc con-
prendido entre 11,5% y 12,5% y correspondiente a la norma
WASAG 34E (véase ULLMANS, Encyclopaedie der Technischen
Chemie ~ vols 12, 797, 1960).

El grado de adhesidn a la pelfcula de soporte
del revestimiento se mide disponiendo un troze de cinta
de celulosa autoadhesiva comprimido contra lo superficic
de la pelicula revestida y separando luego bruscamente
dicha cinta de celulosa de dicha superficie,

Los revestimientos con una adhesidn excelente pernanece=

" ran firmemente unidos a la pelfcula de scporte, Por el

contrario, el revestimionto con una pobre o mala adhesidn
se separari parcial o totalmente de la pelfcula de sopor-
te,

Adends de la adhesidn con el método de '"peeling
test® se mide tambidén la resistencia a la traccién de la sol
dadura evaludndola por medio de un dinamdmebro,

Los valores de "peéling test! se consideran
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"buenos" cuando exceden 30-100 g/emi Sin embargo,‘debe
remarcarse que los valores de resistencia a la soldadura
deben referirse al tipo de aplicacidn para el que est§.
destinada la pelfcula revestida:¢ Asi pues, 80~100 g/cm
puede considerarse un valor excelente cunando la aplica=-

cién se reficre, por ejemplo; a la éoldadura de una pelf

cula revesticda destinada para la envoltura de clgarrlllos-

Por el contrario, muy dlstlnto es el caso de la aplicaclén'
..

" de la pelfeula revestlda a la fabricacifn de sacos con=

‘tenedores para arroz, azdcar y similares, paga 1os que
se requieren valores de resistencia de soldadura muy sugg'
rioress ’ )

pg'medioién de la acherencia de la pelfcu=
la revestida a los elementos de soldadura se obtiene mi=-
diendo con un dlnamdmetro Iastrom la fuerza por unldad su
perficial (g/cm ) requerida para separar de los elementos
de soldadura un trozo de prueba conectado a un dinaméme~ -
tro y sometidora condiciones de soldadura similares a las
aplicadas usualmente sobre las mgquinas de envasado co=
rrientes (bemperatura = 1309C, presién = 40 libras porrpql
gada cuadrada, tiempo = 1 segundo).

Los soportes en los que se aplican los re<«
vestimientos termosoldables segin este invento estén cons~
tituidos por pelfeulas obtenidas a partir de polfmeros de
polipropileno preparados por medioc de catalizadores este=
reocespecf{ficos,

Antes de la formacién de la pelfenla, a ai

cho polfmeio pueden adicionarse: estabilizadores, lubrican

tesy plastificantes, pigmentos colorantes, agentes antie
estiticos, rellenos y similares.

A los detalles de la realizacidn pr&ctica
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del presente invento pueden introducirse amplios cambios
y vardaciones cemprendidos dentro de los objetos y alcan=-
ce del concepto invento de este invento.

Payé ilustrar nejor el propio invento se ex
pone a cqnbinuacién una sorie de ejemplos.

EJEMPLO "1 _ '

Una pelfculs dejpolipropilepo_obtenida por
extruaidn de un pclimeﬂo propilénico, Constituido prevalen
temente por macromolebulas con una estiucbuba isotéetica;
estirada y con un espesor de 30 micrad, Be sotetid a traty
niento olectrénico sobre un dispositivo tipo SCAE, revis~
tiéndose a continuacién por una cara por medio de una mée
quina untadora convencional para liminas delgadas, con una
solucién acuosa de polictilenimina al 1%, A continuacién
se secd la pelfcula en un horno y luego se revistid con una
segundla capa constituida por una mezcla de:

1. 60% en peso de polimetilmetacrilato con (7 )
rnedido en CHCls, a 200C = 0,20
2, 20% en peso de resina epoxfdica obtenida mediante poli
condensacién de epiclorhidrina con bisfenol A, |
¥y con un peso molecular medio = 10003
3s 20% en peso de nitrocelulosa 34E (nitrogeno = 124,
[”z'_[ en acetona = 0,4,
V Los polimeros se aplicaron on forma de una
solucidn al 25% en metiletilcotonas

La solucién se prepard a una temperatura de
702C, Despuds de untado, la pelfcula se secd en un hor-
no a QOQCqF La pelfcula revestida mostrd las caracteristi-
cas siguientes:

- espesor del revestimiento l,8vmicras

~ adhesibn (scotch-~tape test) excelente
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- blogueo a 439C (ASTM D 1146-53) bueno
- ‘bransparencia excelente

= resbalamiento (coeficiente de friccidn

estitica T,M,I,) . : ' discreto
= resistencia de la soldadura ’ 300 g/cm
- temﬁeratura de soldadufa ) 130eC
- adherencia a las barras de soldadura-a
1309¢ ' : 80 g,/cm,z'
BIEMPLO -2 S !

Uha polfdula polipropiiénié; obbtendda -
por extrugidn de un polfmero del propileno constituddo,
prevalentemente, por macromoléculas de estructura isow
técbica, estirada y con un espesor de 30 micras, se so=~
metid a un tratamiento electrénico con un dispositivo
tipo SCAE y luege se bratd por una cara, utilizando una
miquina de untado y acoplamiento corriente para.léﬁinas
delgadas, con una solucién acuosa al 17 de polietileniw-
mina, A continﬁacién se secd la pelicuia v se revistid
con una seguxla capa consbituida por una mezcla des
1. 40% en peso de polimetilmetacrilato con [4%{ 1

medido en c:Hc13 a 202C) = 0,203
2e 25% on peso de resina epoxfdica obtenida mediante
policondensacién de epiclorhidrina con bisfenol A,
con un peso acleculzr medio igualra 10003
3. 35% en peso de nitrocelulosa, norma 34E (nitrdgeno =
123, [/Q] en acctona = 0,4)3
' Los polfmeros se aplicaron en forma de
una solucidn al 25% en metiletilcetonas
' La solucién sc aplicd a una temperatura
de 702C, Después de unbadura se secéd la pelfcula a 902C

La pelfcula revesticda mostrd las caracterfsticas siguicn-
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- espesor del revestimicnto 1,8 micras
~ adhesidn (scotch~tape test) excelente
- bloqueo a 432C (ASTM D 1146~53) bueno

= transparenciaj excelente

- resbalamiento (cocficiente de fyie-

cién estética T.M.I,) bueno
- resistencia de la soldadura (pce-

ling test) - 250 g/cm
~ temperatura de la soldadura 130eC
- adherencia a las barras de soldadura

a 1308C 65 efca
EJEMPLO 3,

Una pelfcula polipropilénica obtenida por
extrucién de un polfmero de propileno copstituido preva-
lentemento por macromoléeculas de estructura iscotactica,
estivada y con un espesor de 30 micras, se somotid a un
trataniento electrdnico con un dispositivo tipo SCAE, por
una cara, utilizando una nfquina de untado y acoplamiento
corriente para ldminas delgadas, aplicando una solucidn
acuosa al 1% de poliectileniminas A continuacién 56 Se=
co la pelfcula en un horno y luego se revistid con una

segunda capa constituida por una mezcla de:

1., 50% en peso de metecrilato de butilo/metacrilato de

metilo (25/75) copolfmerc con [021 = 0,25 (medido en
crel, a 202C) 5

2. -20% en peso de resina epoxfdica obtenida mediante jole)
licondensacifn de epiclorhidrina com bisfenol A y con
un péso molecular medio = 1000;

3. 30% en peso de nitrocelulosa 34E (nitrogeno al 12% y
[’{? 1 en acetona = 0,4).
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Los polfmeros se aplicaron en forma de una
solucidn al 25% en metiletilcetona-» B J

La solucidn ée preﬁaré a una temperatura
de 70€C,

Despuds de untahura, la pelfcula se secd
a 002¢, La pelfcula revestida exhibid las caracteristi~

cas siguientes:

- ecspesor del revestimienbto 1,7 mieras

- adhesidn (scotechwtape tesﬁ) . excelente” .
-~ bloguec a 432C (ASTM D 1146-53) buepo

- transpa#cncia excelente

- resbalamiento (coeficiente de

friccién estética T.M.I.) bueno
- resistencla do la soldadura ("peeling

test!) : 400 g/em
~ temperatura de soldadura 130 eC
- adherencia a las barras de soldadu-

ra a 130¢C Go 8/°m2

EJEMPLO 4

Uha_pelicula de polipropileno obtenida por
extrusida de un polfmero propilénico constituido prevalen~
temente por macromoléculas con una estructura isotictica,
estirada y con un espesor de 30 micrés, se sometid é un
tratamiento olectrdnico sobre un dispositivo tipo SCAE
¥ luego se revistid por una cara, utilizando una niquina
de untado y acoplamiento estandard para l4minas delgadas,
con una solucidn acuosa al 1% de soluciéa de polictileni-
ning.

La pelfcula asf revestida se secd Inego
en un horno v se reviesbid sucesivamente con una sepgunda qal

pa constituida por una nezcla det
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1. 40% en peso de nitrocelulosa 34E (nitrogeno al 12% y
[r“\1 en acetona = 0,40);
2. 10% en peso de una resina cpoxidica obbenida mediante
policondensacién de cpiclorhidrina con bisfenol A,
con un peso molecular medio = 450;
3¢~ 50% en peso de polimetiluetacrilato con LMl = 0,20
(medido en CHC13 a 202C);
La solucidn se prepard a una temperatura de
708C,
Después de untado la pelfcula se secd a 90ec,

La pelfcula revesticda mostrd las caracterfsticas siguientes:

~ espesor del revestimiento 1,8 mnicras
= adhesién (scotch~tape test) excelente
- bloqueo a 4A38C (ASTHM D 1146~53) bueno

=~ tpansparencia ' excelente

~ . pesbalamiento (coeficiente de fricw

cidn estitica TeMeTa) bueno
-~ pesistencia a la soldadura (peeling test) 3001ﬁ/cm
~ temperatura de soldadura 1309C‘
~ adherencia a las barras de soldadura a

l3o0¢cC. 10 5/cm2.
EJEMPLO 5

Una pelicula de polipropilenco obtenida por

extrusién do un polfmerc propilénico constituido prevalenw-

temente por macromeléoulas con una estructura isotictica,
estirada y con un espesor de 30 micras, se sometid a un
tratamiento electrénico con un dispoaitivé tipo SCAE, y
se revistid por una cara utilizando una mAquina de untado
y acoplamtento corrientc para 1léminas delgadas, con una
solucién acuosa al 1% de polietilemimina., . A continuacidén

se secd la pelfcula en un horno y luego se revietid con
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una segunda capa constituida por una mezcla des

1, 30% en peso de niﬁrocelulOSa 34E (ndtrdgeno al 12% y
[17 1 en acetona = 0,4);

2¢ 30% en peso de una resina e?oxidica obtenida por
policondensacidn de epiclorhidrina con bisfenol A
v coﬁ un peso molecular medio igual a 1900;

3. 40% en peso de polimetilnetacrilato con [ﬂ?jl 0,20

medlco en CHCl3 a 202C),

Los polfneros se¢ aplicaron en“forma de
una solucién al 25% en metiletilcetona. %

La Solucién se prepard a una temperatura
de 702C,

-

Despubs de unbado se secd la pelfcula a

002C y la pelfcula asf revestida mostrd las caracteristicas

gilguientess

- espesor del revestimiento 1,9 micras
- adherencia (scotch~tape test) eicelenﬁe‘
~ blogueo a 439C (ASTHM D 1146~53) bueno

- traqsparencla buena

~ resbalaniento (coe;mclente de £ric=

cidn estftica ToMyI.) bueno
~ resistencia de 1aAsoldadura (peeling

test) V ' -~ 250 gfem
f temperatura de la soldadura 13020

L

adherencia a las barras de soldadu;a

a 1309C - ' 30 g/cmz.

EJEMPLO 6 (comp rativo)

Una pelfcula polippopilénicg obtenida por
extrusién de un polfmero propilénico comstituido prevalen-
temente por macromoléculas con una estructura isotictica

estirada y con un espesor de 30 micras, se scmetio a un
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trataniento clectrdnico con un diépoéitivo tipo SCAE, y
se revistid por una cara utiliéando una miquina de unta-
do y acoplamiento corriente‘para,laminas delgadas, con
una golucidn acuosa al 1% de palieﬁilenimina;

A continuacién se secd la pelfcula en un hor
no y lucgo sc revistld con una segunda capa de revestinien
to constituida por una mezcla de:

1. 80% en peso de copolfmero de metacrilato de butilo/me
taorilato de metilo (25/75) con D7l.1 nedido en CHCL
a 209C = 0,253

2. 20% en peso de una resina epcxidica obtenida mediante

3

policondensacién de epiclorhidrina con bisfenol A, y
un peso molecular medio = 1000;
Los polimeros se aplicgron en forma de una
solucidn al 25 % en metiletilcetonas
La solucién se prepard a una temperatura de
708ecC,
Despues del uatado la pelfcula se secd a 90op

v la pelfcula as{ revestida mostrd las caracterfsticas asi..

guicntes:

-~ espegor del revestimiento 2 nicras

-~ adhesidn (scotch~tape test) excelente

- bloqueo a 439C (ASTM D 1146=53) disereto
T - ﬁransparencia excelente

- resbhalamiento (coeficiente de f£ric-

cidn estdtica T,M.I.) pobre
~ reglstencia de la soldadura (peeling

test) 350 g/en
- températura de la soldaduya 130ec

acherencia a las barras de soldadura a

1309¢ 650 g/cm.
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5.
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Una pelfcula poiiproﬁilégica obtenida por

‘extrusién de un poliméro propilénico 'prevalegtémcnte cons

tituido por macromoléculas con una estructura isotéctica,

- -« \d - -
estirada y con un espesor de 30 nicras, se sometio a un

tratamiento electrdnico sobre un dispdsitivo tipo SCAE, y

‘se revistid por una cara utilizande una méquina de unta=

do y acoplamiento corriente para l4minas delgadas, con pna

solucidn acuosa al 1% de pclietilenimina. A gombimmacién -

se secd la pelicula en un horno y luego se reyistié con
una segundaAcapa constituida.por una mezela de

1, 802 en peso de nitrbceiulosa 34E (124 de nitrégenc y
[4%1 en acetona = 0,4); » '

2, Zoﬁren peso de una résina epqxidica obtenida por poli-
condensacidn de epiclorhidfina con bisfenol A y con
un peso molecular nmedio = 1000; ‘

‘Los polimeros se aplicéron a una temperatu-
ra de 702C, Despuds de untadura la pelfcula revéstida se

secd a 902C y mostrd luego las caracteristicas sigtientes:

- ocspesor del revestinmiento ' 2 micras
- adhesidn (soctch~tape test) ' excelente
- bloqueo a 432C (ASTM D 1146=53) " bueno

~ transparencia excelente

- resbalamiento (coeficiente de fric-
‘ccidn estitica TeMeIe) bueno
- resistencia de la soldadura (peeling
teat) - no suelda
- temperatgra de soldadura 130<C
- adherencia a las barras de soldadura

a 130eC 5 g/cmz

EIEMPLO 8 (comparativo)
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Una pelicula de polipropileno obkenida por exe~
trusién de un polfmero propilénico, prevalentemente consti-
tuido por macromoléculas con una estructura isotéctica, esw
tirada y con un espesor de 30 micras, se sometio & un trata~
miento electréniéo sgbre un dispositivo‘SﬁAE y' se revistid
por una de sug déras, utilizando una miquina de untado y
acoplamiento corriente para ldminas delgaéas, con una solu-
cidn acuosa al 1% de bél;etilenimina. Lué@b'se secd la pe-
1£bu1a en un horno y sg Pevistid con una Segunda cépa consti

tulda por una mdzéla det

1., 80% en peso de polimetilmetacrilato con [ﬁzl = 0;20

(medido en CHCl3 a 202C)
2. 20% en peso de nitrocelulosa 34E (nitrégeno al 12% y
[/TL} en acetona = 0,4),
Los poliméros se aplicaron en forma de una sg
lucidn al 25 % en metiletilcetona.
La solucidn se prepard a una temperatura de
708C,
Despuds de untadura se secd la pelfcula a 502C

y nostrd luego las caracteristicas siguientes:

=gspesor del revestinmiento 2 nicras
~adherencia (scotch~tape test) excelente
«bloqueo a 432C (ASIM D 1146~53) bueno

~transparencia excelente

-resbalamiento (coeficiente de friccidn

estébtica T.M.I.) bueno
~resistencia de la soldadura (peeling

test) no suelda
~tempera%ura de soldadura 130eC

~adherencia sobre barras de soldadura
2
a 130ec 10 g/em



10

15

20

25

30

EJBMPLO " ©. (comparatlvo)

Una pelicula pollpropilénica obtenidar
por extrusién de un polimero propilénico,’ constituido pre-
va}eﬁbemen@e por maéfomoléculas con una estrdcﬁura isotéc~
tieca, estifa@a ¥y con un qépesor de 30 mipraé, s© sometid
a un trabamiento cléctrénico sobre un dispositivo tipo SCAE
v luego se rvevistid por una cara utilizanao una m&quzna de
untado corriente para liminas delgadas, con una saluclén )
acuosa al 1% de pollebilenlmina. La peliéula asf revesti-
da se sécé Juegeo en un horno y se revistlé cén una sepgunda
capa de nltrocelulosa 34E al 100% (nitrdgeno al. 127 y
[ "\1 en acetona = 0,4) ¢ )

E1 polimero de la segunda capa se aplicd
en forma de soluciones en mebiletilcetona con un contenido
de substancia seca del 25%.

La soluciéﬁ se preparé a una temperétu-'
ra de 704C, ’ 4

Después de untadura la pelicula revestiQ
da se sec§ a 902C y la pelfcula asf revestida mostrd las

caracteristicas siguientest

-~ espescor del revestimiento 1,5 micras
~ adherencia (scotchwbape test) excelente
- resistencia al frote ' excelente
- blogqueo a 432C (ASTM D 1146~53) exceienfe
~ transparencia ©  excelente

- resbalamiento (coeficinete de fric-
cién estitica T.M.I.) excelente
~ resistencia de la soldadura (peeling

test) ' . - no suelda

- tenperatura de soldadura 1302C
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- acdherencia sobre las bLarras de sole-

dadura a 1309C 5 g/cmz

RETVINDICACTONES

Descrito ol objbbo del presenbe invento se de
claran nuevas y de propia invencién las eipgnientes reivin-
dicaciones,-

l,~ Procedimiento para preparar pelfculas polio
leffnicas revestidas y termosoldables con elevada resistencia
a la adherencia a las barras de soldadura, sin alterar sus
caracterISticas Spticas, caracterizado porque en su reali-
zacidn comprende sobre una peliéula polioleffnica soporte,
bi-estirada o no estirada, fijar, antes de efectuar unoc o
ambos estirados, y preferentemente después de un tratamien-
to electronico de imprimacién previo, un primer revestimien
to por extensidn, immersidan o similar, con un compuesto anf
nico en disolucién o dispersidn acuosa w orgénica, secando
la capa formada sobre el polfmero; fijar a combtimmacidn, por
el mismo metodo,-un segundo revestimiento con una composi=-
cidn constituida por 10 a 30% en peso de resinas epoxidi-
cas, 30 a 70% en peso de polfmeros o copolfmeros acrflicos
o metacrilicos y 10 a 40 % en peso de nitrocelulosa, apli-
cando la composicidu en disolucidn orginica en caliente a
concentracién del 10 al 30% y finalmente, secando a tempew-
ratura inferior a 1002C, , ;

2.~ Procedimiento, de conformidad con la rei-

vindicacién 1, caracterizado porque para su rcalizacién la
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ﬁéiﬁcﬁia polioléfinica soporte ostd constituida esencial~
mente por una pelfcula polipropilénica constituida prova~-
lentemente, por macromeléculas isotécticase -

3o~ Procedimiento, de ¢onformidad con las
reivindicaciones precedentes, caracterizado porque la reg
lizacidén de dicho procedimiento papa formar la primepra
capa de revestimiento se eligen, en calidad de compuestos
anfnicos los polfmeros de alquileniminas, de preferencia
de polietilenimina y polipropilenimina, |

4e= Procedimiento, de éonfbrmiéga con las

¥

reivindicaciones precedentes, caracterizado porque en la
realizacién de dicho procedimienté se eligen como polfme-
ros epoxidicos de la composicidén que forma la sepgunda caw
pa de revestimiento los policondensados gque resultan de
la reaccién de epiclorhidrina con fenoles.

5¢= Procedimiento,-de conformidad con las
reivindicaciones precedentes, caracterizado porqﬁe en la
realizacibén de dicho proccdimiento se eligen como polfme-
ros y copelfneros acrflicos y metacrilicos de la composie
cidn que forma la segunda capa de revestimientd polimetis~
lacrilato, polimetilmetacrilato, polietilacrilato, polie-
tilmetacrilato y los copolfmeros de metilacrilato/etila~
crilato, copolimeros de metilmetacrilato/etilmetacrilato
¥y copolimeros de metilmebacrilato/n-butilmetacrilatos

6= Procedimiento, de conformidad con las
reivindicaciones precedentes, caracterizado porque, en la
realizacién del mismo, la nitrocelulosa seleccionada para
1la coﬁpoaicién que forma la segunda capa de revestimlento

tiene un contenddo de nitrdgeno comprendido entro 11,5 vy

12,5% y corresponde a la norma 34E.

7 «= Procedinmiento, de conformidad con las rei
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vindicaciones precodentes, caractorizado porque opcional-
mente, a una o a ambas capas de revestimiento se adicionan
estabilizadores, lubricantes, plastificantes, colorantes y
agentes antiestiticos,

8.~ Procediniento para preparar pelfculas po-
lioleffnicas revestidas y termosoldables, con elevada re-
sistencia a la adherencia a las barras de soldadura

Segdn se describe y reivindica en la presente
nemoria descriptiva que consta de 20 hojas foliadas y es-

critas a midquina por una sola cara.

Madrid, 2 23 de Octubre de 1978

J/’KEISERN

«JOSE F. NIETO

Pela

mce
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