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gue diche material funde. Posteriarmente se le enfris para

1o}

- po fabyicado.

Previanonte sé situan en ol interior del molde el maberdal

30

£z bien conoelde y empleade o) procsdimients de Fabricar
cuerpos plisticos huecos mediants sl moldes rotscional. -
Este moldeo consiste en colocar denkro una determinads wap
tidad de muteris pléstics en polwo o Ifquide y uémater al
polde a un movimisntu givosudpico, es depir, gire continuas
mente alrededor de su eje verticel y de su gje horizontal;
da esta maheps se distribuye toda la matsrie plietics al~

rodador del molde, sisndo calentado a unntinuaci&g para -~

qua solidifique el plistico fundidn, Como as ldgicop ducan=
te estias opexaciones el molde estd en movimianto girosclpi«

to. Una ver enfriado se sbre el molde y ss extrae sl cusp~

f£gte proce&im&enta ds fabricacidn solo permite, pos lo tan
toy la fabricacidn de cusepos huecos ouya pared sea homow
génea. Puse bisn sl presente perfeccionamiento pormite fa-
briecar cusrpos huecos cuyas paredss no ssan homoglneas.
Este perfeccionamisnto consists en qus dentro de un molds,
provisto ds medios ds calor, axisten unos ragipientes ge~
rrados qus contisnsn materiales pldsticos distintos y gue
son abribles mediants sefiales predeterminadas desde el ex=
téziar; estas goffaleg pusden ser de tipo eldeteico y/e neu
mitico. En este pfucadimlento sa gctla de la a&guianﬁalmn~'

nerag

termoplaésticn, que compandrd la primere capa del cuexpo -
huasco a fabricar, v los racipientes gue contendrén los ma-

terialgs termoplésticos componsdores de las restantes ce~

pas. 38 somele a una rotacidn girvscépica al molde Yy 2 une
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tomperatura fundente del material tarmopléstico; cuando se
ha formede la primera capa gsa proceds a abrir uno de los =
recipieantes soltando sl materizl contenido ean 8l mismo, y
sa continua 8l trebajo de rotacifn del molde hasts que el -
matwrial liberada del recipients haga masa de racubrimisnto
sobre el primero, procediéndose a continuacidn s libsrar sl
materisl ds los otros recipisntes sigulendo el mismo clclo
de trebajo hasta ques quaden fundidas las diatintas capas -
de waterial que ea seguiran para lograx el moldeo dsl cuar~
po que ss trats,

Postsriormenie e procede a enfriasr el molde pars procader

a sbzirlo y sxtrasr el cuerpa husco fabricado.

La presente patente de introduccidn, recasrd sobre las sie

gulentas preivindicaciones.
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dentro del mismo molds, entonces s sbre uno de los recipler

REIVINDICACIONES

2WINTpET

1.~ Procadimienta perfeccionado pare moldear cusrpos huscos
de material termopléstico, por medic‘Be.un mnldavpravieﬁn -
da medios de calor y sn situacidn de rotacién giroscdplica =
de trabsjo, caracterizado porque previaments se situan sn -1
al interior del miesmo varins recipientes conteniendn mate-
riales termoplésticos de distinte composiciﬁn.y ué%fvaz fue.

ha sido fundida la primers cspa suslta de material situada

tes solfands el matsrial contenido en el nmismd y sg gontinug
el drabajo de rotacidn del molde hasta gue el naterial lie
barado del rsaipients haga musa de recubrimients sobre al -~
primara, procedifindose a continuacidn a liberar el material
de los obros recipientes siéuiendu el mismo ciclo de txabaw
Jjo hasta que queden fundidas las distintas capea de materisl
que s8 requisran para lograr sl moldao del cusrpo ques ee =
‘trats.

2~"Procedimiento paerfeccionado para moldsar cusrpos hue=
cos de mabarial termoplédstico”, |

Seqin sa describe y reivindica en la presente memoria degw |
ntiptivarla pugal consta de 3 hojas oscritas y folladas a -

maquina por una sola de sus CATES.
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