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Es bien conocido y empleado oí procedimiento de f̂ tricar 
cuerpos plásticos huecos mediante sí moldeo rotacional* - 
Este moldeo consiste en- colocar dentro upa determinada can 
tidad de materia plástica en polvo o líquido y someter al 
molde a un Movimiento girosoópico, es decir, gire continua' 
mente alrededor de su eje vertical y de su eje horizontal; 
de esta manera se distribuye toda la materia plástica al­
rededor del molde, siendo calentado a continuación para 
que dicho material funda. Posteriormente se le enfrie para 
que solidifique el plástico fundido, Come as lógico duran­
te estes operaciones el molde está en movimiento giroscópi- 
00* Une vez enfriado se abre el molde y se.extrae el cuer­
po fabricado.
Este procedimiento da fabricación solo permite, por lo tan 
-te, la fabricación de- cuerpos huecos -suya- parad sea homo­
génea, Pues bien el presente perfeccionamiento permite fa­
bricar cuerpos huecos cuyas paredes no sean homogéneas. 
Este perfeccionamiento consiste en que dentro da un molda, 
pro-visto da medios de calor, existen unos recipientes- ce­
rrados que contienen materiales plásticos distintos y que 
son sbrlblaa mediante señalas predeterminadas desde el ex­
terior; astas señales pueden ser da tipo eléctrico y/o neo 
mético* En este procedimiento se aetóa de la siguiente ma­
neras
.Previamente se sitúan en al interior del molde el material 
tsrmoplástioo, que compondrá la primara capa del cuerpo - 
hueco a fabricar, y los recipientes que contendrán los ma­
teriales termopláaticos componedores de las restantes ca­
pas, Se somete a una rotación giroseópica al molda y a uña



temperatura fundante del material tarmoplcstico; cuando ae 
ha formado la primera capa aa procede a abrir uno de loa - 
recipientes soltando el material contenido en el mismo, y 
aa continua el trabajo de rotación dal molde hasta que el - 
material liberado del recipiente haga masa de recubrimiento 
sobre el primero, procedíándese a continuación a liberar al 
material da los otros recipientes siguiendo el mismo ciclo 
de trabajo hasta que queden fundidas las distintas capas - 
da material que aa seguirán para lograr el moldeo del cuer­
po que aa trato.
Posteriormente aa procede a enfriar el molda pare proceder 
a abrirlo y extraer el cuerpo hueco fabricado.
La presente patente de introducción, recaerá sobre las si­
guientes reivindicacionas.
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1.- Procedimiento perfeccionado para moldear cuerpea huecos 
da material termoplastico, por medio de un molda provisto ** 
da medios de calor y an situación de rotación giroscópica - 
da trabajo, caracterizado porgue previamente sa sitúan en - 
el interior del mismo varios recipiente* conteniendo matay 
rialee tarmoplásticos de distinta composición y unq vez que 
ha sido, fundida la primera capa suelta de. material, situada 
dentro del mismo molde, antcncas se abre uno da los rsoipisr 
tas soltando el material contenido en el mismo y se continuí 
el trabajo da. rotación dal molde hasta que el material li- 
barado del recipiente haga masa de recubrimiento sobra el — 
primero, procedlándase a continuación a liberar el material 
de las otros recipientes siguiendo el mismo cielo de traba* 
jo hasta que queden fundidas las distintas capas de material 
que se requieran para lograr el moldeo del cuerpo que se -* 
trate.
2.-"Procedimiento perfeccionado para moldear cuerpos hue­
cos de material termoplaatico".
Segón se describe y reivindica en la presente memoria des­
criptiva la cual consta de 3 hojas escritas y foliadas a -
máquina por una sola da sus caras.
Madrid, a
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