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~basjo en una miquins de tratsmiento con eventuslmente va-~

des intermitentemente delente ¥ detrés del o de log dispoq

"de clguenal se puede modificar el tramo de avance, resul-

- pares de rodillos de trsccidn estén unidos constantemente

(XN

“ l-lojt; m‘Em. l

Tl invento se refiere s une disposicidn
de control para obtener trambs de avance de piezas de tra¢
rios dispositivos de tratamiento dispuestos unos detrds
de otros pars piezas de trsbajo en forms de bands o corddy,
de longitud finits, por ejemplo chapss, bsrrss, y con send

das disposiciones de avence suoceptlbles de ser propulqa~

sitivos de tratamiento.
Uns disposicién de;avanFe con estas cerace
teristicss hs sidb conocida de ls ﬁF-AS:l lqb 556 Segﬁn
ésta, se hacen svsnzar escalonadamenbe tlras 0 frangas de
chepe mediante pares’ de rodlllos propulsados Junto 3 un
puesto de tratemiento estructuradoicomo troquel. El siste+
me de.propulsidén de elevacidén o de ;afrera del troquel es
t4 ligedo imperativamente a través ae una transmisiénrde
cigiieflal con un sistema de propulsidn de avance que actha|
por un lsdo mediante movimiento libre, con el fin de gara$
tizar que el avance pueéa.efectuarse sblo dursnte el movi+

miento hacis delante del Gtil troquélador. Si bien medianT

te aauste por desplazamlento de radlos -de la transmlslon

te sin embargo_durante el funcmonamlento un avance 51em-
pre constante., El per de rodillos de traccibén, dispuesto
detrds del troquel, tiene ls misibén de extrser el resto

de tirs que ha quedado al'troquelar, para cuyo fin ambos

uno con otro con transmisién.
.. Frente a ello, con el invento se estable-

ce ls nueva misidn de reslizar el avance de 1a pieza de

R
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. trabajo independientementc del movimiento del 4til, pars

1 .
"ciones de medicibn de trsmos conmutadss sincrdnicamente

‘sor de sefiales que resccions frente al borde trasero de

“ia piezé de trabsjo, el cusl conecte la disposicidn de me

Hoja nium, 2

.

que el Gtil pueda ser hecho avenzar en tramos de cualquien
magnitud y de longitudes difercntes unss de otras debiend¢
funcionsr el sistems de control de svance también cusndo
el extremo de la pieza de trsbajo ys hs abandonado el prii
mer par de rodillos de avance, .

Ls esencia del invento .consiste en que
con c¢sda disposicidn de svence estd ssociads une disp051;
cibén de medicibén de tramos, les cuales disposiciones de
medicibn estén unidas, s trevés de un sistema de control
programador pers tramos de svence previamente seleccione~
bles o deseo y modificables durante el funcionamienté, con
los sistemas de propulsidn de les éisposiciones de avsnce

con el fin de detenerlas, en donde.o bien smbas disposi-

8 través de un apsrato de mediciénAcomﬁn actien sobre ls
disposicibén que detiene el svence, o cusndo lss disposi-
ciones de medicidn de longitudes aétﬁan por sepsrsdo entré
si, con spsrstos de medicibn asociasdos en ceds ceso con

aquellss en la zona de la disposicidn de avance dispuests

delante de ls mbquins de tratemiento, estd previsto un em

dicidn de tremos de ls otra disposicibn de svonce,

Con el invento se Jogra la ventajs de po-
der gqiarAautométicamente piezas de trsbajo de longitud
finits con medios de control barsatos y sencillos & través
de uns o variss mdquinas de tratemiento con diferentes
tramos de avenée, con el fin de poder realizsr los proce~

.sos de tratsmiento en lugsres previemente seleccionables
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I a deseo de 1s pieza de trébajo. De este modo se logra 8l

‘de ls.disposicidn de avence y del dispositivo-dé flexidn

.chapa de acero en un tremo prevismente establecido, para

. cuando una pieza de trabajo de longitud finits es movida

Hoja nham, 5

mismovtiempo que también en 1s zons inmedists del extre-
mo tr%sero de la pieza de trabajo puedan tener lugsr tra-
tamiénfos, a8 pesar de que el par delantero de rodillos de
avance ys no esté en splicacién con 1a pieza de trabajo.
Con el dispositivo anteriormenfe conocido
qﬁe se menciona 2l comienzo no puede resolverseh%? misién!
establecids, ya que alli éxiste una dependeﬁcia forzose
del svance y del ritmo de trabsjo, ya que 8l contrerio .
que en el invento se necesits uns distancis constante entne
los puestos de troquelado individusles. Medisnte la DE~AS
1.243,952 es ciertamente conocido, en un dispositivo pars |
la fabricacién de piezss moldesdas por flexidn, un siste-

me de control progrsmedor para los sistemss de propulsidn

Yy ¢orte, estsndo scoplado el dispositivo de control progrd
mador con uns disposicidn de medicidn de longitudes como
brgeno desencadensdor, Sin embsrgo, en este mbquins se pay
te de uns chaps de acero sportsds de modo continuo. La me-

dicibén de longitudes tiene la misién de hacer avenzar la

que a.continuecién en el reposo se pueds dividir y confor-
mer una pieza de trabajo de longitud finita, Sin embargo,

en tal disposicidn no spsrecen los problemas que resulten

previapente en tramos de avance de diverss longitud y de- |
be ser tratada en diversos lugsres.

Dentro del mafco de un ejemplo de realiza-
cidn el invento prevé que le disposicidén de medicidn de

[ i .
tramos consista en un rodillo que explors la piezs de tra-
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Hoja nam. 1+

- baj& o que es arrastrado por 1la disposicidn de avence, el
cuel rodillo estd unido por trsnsmisibén con un contador
de impulsos, por ejemplo un disco sgujeresdo explorable
fotoeléctricamente, y el contador estd scoplado con un
elemento, por ejemplo un freno, que. detiene al sistema de
propulsidn de avance. Tal disposicibn se carscterizs por
una gren precisibén junto con un.pequeiio gesto, y puede
ser utilizsda de iguel modo sobre todo con piezas de tra~
bejo perfiladas de modo diverso. -

Se han presentado shora diferentes posi-
bilidsdes de la ssociscidn de los elementos individusles
del objeto del invento., Asi, por ejemplo, estéd previsto
que ambas disposiciones de avance puedsn ser propﬁlsadas
en comin por un motor con disposiciones de medicibn de
tremos unidas por trsnsmisibén, en cuyo corddn de propul-
sibn se encuentrsn el contador de impulsos y el freno.
Una varisnte respecto de ello consiste en que smbas dis-
posiciones de sysnce estédn propulsadas en comin por un mo
tor, y smbas dispcsiciones de mediciép de tramos, propul-
sadss mediante friceidn con la pieza ‘de trabejo, ac?ﬁan
.en comin sobre el contedor. En cualquier caso se necesita

'§6io un contador de impdlsos, lo cual tierne como conse-
“ehencis simplificaciones técnices de conmutascidn.

No obstente, puede ester previsto tembién

. que ambaes disposiciones de avance sean propulssdss en co-
miin por un motor y que con cads una de las disposiciones
de medicibn de trsmos propulsadss medisnte friccidn con

la piezs de trabsjo esté asociado en csda ceso un conta~

trés del puesto de trotemiento puede ser conectado con un

dor de impulsos, de los cuasles contadores el dispuesto de-
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Aellas, v estén previstes disposiciones de medicibn de tred

en perspective de uns disposicidn de principio de un ejem

glclones de med1c1on de avance y de tramos.

trabajo finitss 1 y 2 son guiadss o distancis entre ellass

8 través de ung 7'1_11équina de tratamiento 4. La pieza de tra-

Hoja nam. 5 :

nicrointerruptor o elemenlto similar, que explora la picze
de travajo. Uns variasnte respecto de ello consiste en que
cada une de las disposiciones de svance es propulsada me-

. . i
disnte un motor susceptible de ser frenado, asociado con

mos dispuestas por separado, propulsadss mediasnte fricciém
con ls pieza de trsbsjo con contadores de - 1mpuls?s asocleJ
dos por sepsrsdo con ellas, de los cuales conta&o&es de
impulsos el dispuesto detrids del puesto de tratamlenuo
puede ser conmutedo medisnte un mi¢roi§terruptor 0 elemen
to similar que explors ls pieza deftraﬁajo. Porvlo tanto,
en estos dos cases lss dlSpOSlOloneo de avsnce individus-
les son independientes entre ellas? lo cual es espec181~
mente ventajoso cusndo smbos puestgs de trotamiento estén
dispuestos a mayor distancis entreielloé.
' Un ejemplo de realiéacién del invento se

explice con mayor detalle con ayudé de figuras;

En los dibujos: ’

La figura 1 muestrauuna vista enAélzado
plo de reslizacidn del invento.

La figura 2 muestra una vists en élzado er
perspectlva de una disposicidn de avance con dlSpOSﬁc on
de medicién de tremos ssociada. .

Las figuras 5-hasts 6 muestrsn representa-

c1ones esquemétlcas de diverses colocaciones de las dispo-

,fEn el ejemplo de la figurs 1 dos piezas de

bajo 1 llegs sl éﬁpacio situsdo entre el per de rodillos

\
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~ 74 8, que es propulssdo por una disposicién de avance 3

- de ests manera tods su longitud, sale de ls disposicibn
' “de avsnce 3. Poco antes, un sperato indicador 19 consisten

R ; . . . . .
te en un conocido sistems de rodillos y microinterrupto-

- za de trabsjo.l. Ests segunda disposicibén de svence 6,

que estd estructursds de igusl modo que la disposicibn de

Jloja nom. 6

aportadora. Estos.rodillos 7 ¥ 8 son propulsedos mediante
medias posteriormente descritos en lo direccidn de los flg
chas 'indicadss en los dibujos, y trensportsn las piezs de
trabajd 1 delante de la mégquins de tratemiento 4. Cads
vez que hs de reslizarse un tretemiento en un luger pre-
vismente determinsdo de la pieza de trsbajo 1, el par de
rodillos 7, 8 de la disposicibn de svence 3 aportsdorc 33
detiene, sujetando firmemente a ls piews de frabajo 1:
luego lo méquina 4 resliza el tratsmiento necessrio, por
ejemplo perforacibén o troquelado de uno de los sgujeros 5
representados en los dibujos. Después de cads tratamiento,
el par de rodillos 7, 8 se mueve de nuevo, tresladando
nuevamente la piezs de tresbsjo 1 en un tramo previemente
‘determinado. Cuando éste ha sido alcanzado, se detienen
nuevamente los rodillos 7, 8 y retienen firmemente s ls
pieza de trabsjo 1 en su nueva posicidn, en la cual las
mquinas de trstemiento # realizan con la piezs de trabs-
jo 1 un nuevo proceso de tretamiento,

Cusndo la pieya de trabajo he recorrido

res sefials el extremo de 18 piezs de trabsjo 1, y trans-
fiere 8 la disposicidn de avsnce 3 ls orden de dejer li-
bre ls piezs de trabajo 1, inmedistemente después de que

1s disposicibén de svsnce & retirsdors hs recogido ls pie~

[ ]

avance 3, consiste principelmente en el pesr .de rodillos
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| dibujos por les flechss. Este sisteme de propulsidén 6 per-

Hoja nium, 7

—7',‘8', que en estado rotatorio es propulsado por medios
postepiormente descritos en direcciones sndicsdas en los
mite éeéer las piezas de trabajo 1 fuera de la méquina, de
sempefisndo el mismo papel que el sistema de propulsibn 3,
es decir que avenza para dejar realizsrse procesos de brs-
bajo a»dgterminadas distancias, ts8l como lo hs hggyo el .
sistema de propulsién 3 retirador. ” 5

Después de que la pieza de-trabajovl apor-
tada por el sistems de propulsidn 3 ha sido recogids por
el sistema de propulsibén retirasdor 6, también se realiza.
shora por el sistems de propulsidn 6 retirsdor la medicidn
primersmente reslizada por el sistems de propulsidn 3por-
tador. Para que no pueds deslizsrse ningﬁn error de medi-
éién,wcqando la barra 1 entregads por el par de rodilloé
7, 8‘es recogids por el psr de rodillos-7', 8', los dos
peres de rodillos 7,8 y 7', 8' de los dos sistemss de pro-
pulsidn 3 y-6 deben ser llevados @ 1la misme posicidn an—fﬁ
gulaf. Caso de que por esta u otra razdn no se tome en
cuents ests condicibn, se‘puedg evitar ls desveqtajq que
resulte de ello, menteniendo suficientemente pequefio el

'ajﬁste de medids de los rodillos de medicidn en relecibn
con todals dimenéién utilizeds pars el trotamiento de la
?ieza de trabsjos ,

De lo que snteriormente se ha descrito se
dssprepde también que 1s plezs de trabsjo 1 por la longitﬁ
de su movimiento & lo largo de ia méquiné 4 es sostenids
y'guiada totalmente, lo cusl permitia ls reslizacibn de
todos los procesos de trstsmiento necesarios en puestos

- . » [ 3
de medicibn previstos.

(5]
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Hojn nim. 8

- Ls méquina 4, que se represents como méquj
na troqueladora en los dibujos, puede ser reemplazads pox
una unidad de veriss méquinss que ;eaiizan diferentes
tratemientos, incluido el corte de ls pieza de trsbajo 1|
En este caso, tan pronto como la piezs de trabajo 1 es
transportads por el dispositivo de propulsidén 3, después
de efectuarse el corte por una maquina cortadors que reen
pleza 8 1l méquine 4, 18 psrte que gueds en el sistems
de propulsién 3 empuje delante de si o la parte que aAce-
ba de ser cortads, ‘ |

Cusndo el extremo de la pieza.de trébajol
1 ha slcanzado el sporato indicador 19 y se ha reprimido
el svence del sistems de propulsidén 3, ys no es posible
realizar un proceso de corte. Ls longitud minims de ls
“ dltima parte cortade de ls piezé de trabsjo 1 correspon-
de por consiguiente.s la distancis de los dos sistemss
de propulsibn 3 ¥y 6. Aqui no spsrece ninguns desventaje
del dispositivo segln el invento, ya que es fécil reali-
zaxr ios procesos de corte de modo tal que los trozos cord

"tos se encuentren al comienzo de ls pieza de trabsjo y-
el trozo mds largo se encuentre al final de 1ls piezs de

% traﬁsjo. . | |

v - .~ Cusndo ls piezs de trsbsjo 1 hs sidd to-
talmente sometids a tratsmiento, se puede introducir in-
nediatemente la segunds piezs de trsbajo ceracterizsda
.por gl signo de referencia 2 y puede comenzarse de nuevo
el ciclo de tretamiento, | . - 4

L figurs 2 muestras en detalle uns forna
de reslizecién del sistema de'bropulsién S Este~cohsi§tﬁ
en un alojamiento habitual, que esté estructuredo exéé~

B
B
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| tameﬁte en forme de I en esta forma de realizacibn. Sobre

bol 12 o medisnte uns transmisién'de conversién de cual—.

'quler tipo, t2l como por ejemplo uns trensmisidn de Tue-

‘de medicidn. Estd unido con su drbol 17 con un indicador

.con ayuds de cuslquier tipo de contsdor conocido, pér

Hoja num. 9

el ala horizontel 20 del alojemiento estén montados un o

tor 10 asi como uwn freno de disco 11, estendo colocado el ’

discb ;6 del freno sobre el eje dei motor,
Af Junto al lado frontal del eae 12 de este
motor ‘esté dispuesto el rodillo de propu1516n 7, que esw
t4 apoysdo en el cojinete de apoyo 9 flaado 8l als vert1~
cal del alojamiento. E1l motor 10 puede ser de 6hglquler
tipo conocido, por ejemplo un motor eléctrlco (o] hldréu11~
¢o. E1 freno también puede ser de cualquier tipo 6onopi;
do, por ejemplo un freno de sujecidn,. tal como\éé'repre7.
gentz en 18 figura 2. La propulsién del rodlllo de pro-

pulsidn 7 puede efectusrse directomente 2 través ‘del Sr-

das denuadas o ruedss de “transmisibn de tornlllo 81n£1n.

El rodillo 8 esté estructurado como rogl;l

de medicion 13 de cualquier tipo conocido, por ejemplo un

disco perforado, tal como lo representa 1s flgura 2 _con

. una l8mpars 14 y une céluls fotoeléctrlca 15, que permi- |

ten ls medicién de su rotscibn, sl recortsr cada agujero

ejemplo un contador electrdnico. '
El rodillo 7 y el rodillo 8 son comprimi-
dos uno contre el otro medisnte un sisteme apropiado, .

por ejemplo mediente ¢l cilindro hidrduliceo 21 represents

do en-la figurs 2, que ejerce uns presibn Sobre el coji~ |

nete de spoyo movible 18 del rodillo 8. La piezs de tra-

bajo 1‘que se encuentra entre los dos rodillos 7 y 8 es-
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. t& obligads por lo tento s seguir el movimiento del rodi-
1lo de propulsién 7 y el rodillo de medicidn 8 entd §bli—
gado 2 séguir el movimiento de 1a pieza de trsbajo 1.

| Los datos de medicidn de tramos de ls ba-
5 rra 1 registrados por los confadores ¥y suministraedos por
el dispositivo indicador 13, 14, 15, pueden ser compara-
dos por consiguiente con las mediciones de tramos con Ias
gque se deben realizar los proéesos‘de trataniento 8 travég
de un dispositivo conocido, por ejémplo un sistems de con-
10 trol electrénico numérico, y este sistems de control emi-
te brdenes de propulsidn sl motor ﬁ 6rd§nes de detencibn
para el trstamiento en la méqu;na @; Loé dispositivos de
avance 3 y 6 estén estructursdos a@bos de igusl modo. Per
miten por lo tanto reslizar de un éodo éutomético dife:en-
15 ‘tes procesos de trabajo con lss pi%zas de trabajo que tie-
nen lergss distancias entre ellas éh;puestos de medicidn
previemente determinados y someter é‘tratamiento las pie~
zgs de frabajo ung tras de otra sin reou}rir a la ayuds
de elementos trensportadores especiéies.‘
20 . ,' : . Lss figurss 3 hBStSiG representan varisn-
| tés de realizacibén de los dispositiVoé de propulsién. En
'gla'figura 3 se utilize un Gnico moto? 10, un ﬁnicﬁ dispo~
. |*sitivo indicedor 13, 14 y 15 y un finico dispositivo de fré
no pers los dos perés de rodillos 7,8 y 7', 8'.
25 - El motor 10 controls une trensmisidn de
tornillo sin fin 22, ls cusl correspondientemente engrans
en dos rdedaé de transmisibén de tornillo sin.fin 23 y 24
".dispuestés soBre los érboles 25 y 26 de los rodillos trang
portadores 7 y 7‘. Sobre los mismos drboles estén colocs-
30 ‘ dos correspondiéntemente los pifiones 28 y 29; que engra~

B

8118
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~ nan ehtrg_éllos con pifiones 31 y 30, los cuales correspone'

y 43,. que coopersn con und tronsmisibém de tornillo sin fin

¥ 46. Sobre los &rboles 47 y 48 de los rodlllos 8 y 8' eg

.y 7', en la varlante de reallz801on de ls figura 6, =son
.totalmente 1ndependlentes de los rodillos de medicibn 8
¥y 8'. El rodlllo transportador 7, propulsado en rotacidn

_por el motor 10' unido con el dispositivo -de freno 11',

Hoja nam. ll

dientemehfe estén dispuestos sobre log &rboles 33 ¥y 32,
sobre los cuales estdn colocados los rodilles de compre-
sibn 8 y 8', pudiendo estar estrucfﬁrados de menera fle-
xible los drboles 32 y 33, preferiblemente mé@iante arti-
culaciones en cruz 34, -

En la forms de reallz301on de la\flgura 4
el motor 10 unido con el dlSpOSltlvo de freno ii; propul+4
s3 a2 una transmisidn de_tornlllo sin fin 35, que trabaggi
conjuntemente con dos ruedas de transm;sién de tornillo
sin fin 26 dispuestas corréspondieﬁteménte sobre los éff;
boles 38 y 39 de los rodillos transportadores 7'y 7. So-
bre los &rboles 40 y 41 de los rodlllos 8 y 8' estén dls—

puestss dos ruedss de transmisidn de Lornlllo 81n»f1n 42A

44, 1la cusl estd unida con el dispééitivo indicsdor 13, ,
14 y 15, ' o B : : :

' En el ejemplo de réaiizécién de la figufa
5 ls trensmisidn de tornillo sin finl55, que es centrolads
por el motor 10 unido con el dispositivo de freno 11, cog|

pera con dos ruedas de transmisidn de bornlllo sin fin 4)

tén colocados por un lado el disco 13' del dlSpOSltlvo
indicador 14' y 15' y por obro lsdo el disco 13 del dis-
positivo indiqador 14, 15. °

‘Pinalmente los rodillos de propulsidn 7

A
foE
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|- coopers con un rodillo 71 previsto poers tronsportar la

Pr
%

Hoja nam. 12

piezs de trabajo. Sobre este rodillo se apoys el rodillo
de médicién 8 unido con el dispositivo indicador 13, 14,
15, | -

! El rodillo de propulsidn 7', propulsasdo
por el motor 10 unido con el dispositivb de freno, coope-
re con el rodillo 7i, con el fin de realizar el transpor-
ée de ls piezs de trabejo; sobre 1la cusl se spoya 8 su
vez un rodillo suelto 8', unido con el dispositivo de prg

pulsidn 13', 14', 15'.
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“de-avance susceptibles de ser propﬁlsadés intermitentemen

las cuales,dlsp081c1ones de med1c1on estén unldas, a tra-

" dursnte el funcionsmiento, con los sistemas de propulsidn

.0 cuando “disposiciones de medicién de longitudes actfian

por separado entre si, con apsratos de medicidn asoclados

avance dlspuesta delante de la méqulna de tratesmiento es-

Hoja nitun. 13

REIVINDICACIONES

Los puntos de infen;ién propia, -no ﬁuevé;
pero no esfabiecida; practiceds ni divulgsda en Espaiia,
que se presentsn pars que sesn objéto de ests solicitud
de Patente de Introducc1on, por DIEZ aflos, son los que .8e

-

recogen-en 1as reivindiceciones 31gulentes. 5

12, Una disposicibén de control psra obha

ner tramos de avance de piezas de trabajo en uns miquina
; (

. z
de tratsmiento con eventuslmente verios dispositivos de ..:

tratemiento dispuestos unos detrdside otros, pers pieézas

de trsbajo en forma de banda o cor@on, de longitud fini-

ta, por ejemplo chapas, barras y con sendss disposiciones

te delante y detrds del o de los dfspositivos de trata—
miento, caracterizada porgue con cada dlSpOSlClon de aven

ce estd asociads und disposicibn de medlclén de Lramos,

vés de un sistems de control programsdor para tramos de
avance prevismente seleccionsbles s deseo y modificebles
de lgs disposiciones de svance con ¢l fin de detenerlos,
en donde smbas disposiciones de medicibén de tremos conmu-
tadss sincrbnicsmente a través de un spersto de medicidn

comfin actlian sobre 1s disposicién que detiene el avsnce,

en cada c¢aso con gquellas en la zons de 13 dlSDOSlClon de

S

S
g
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- t& previsto un emisor de sefiales que resccions frente sl
borde trasero de ls picza de trasbsjo, el cual conecta ls
disposiciép de medicibn de tramos de ls otra disposicidn
de svance.
5 2a,- Disposicién de control segin ls rei-

vindicacién 12, carscterizads porque la disposicidén de me
dicidn de trsmos consiste en un rodillo que explora la pi%
za de trsbajo o que es srrastrado por le disposicibn de
avence, el cusl rodillo estd unido por trensmisidn con wa|
10 contador de impulsos, por ejemplo un disco sgujereado ex-
plorable fobtoeléctricemente, y el contador esté;acoplado
con un elemento, por ejemplo un freno,que detiene el sis-
teme de ‘propulsién de avance.

%3,- Disposicidén de control segln lss rei

15 ‘vindicaciones 18 § 22, csracterizada porque smbas dispo-
siciones de avsnce asi como las disposiciones de medicién‘
de tramos unidss con aquellss por transmisidn, son pro-
pulsables en comin por un motor, en cuyo corddn de pro-
pulsidn se encuentren el contador de impulsos y el freno.
20 4.~ Disposicién de control segin las rei
vindicaciones 12 § éé, carscterizsds porque ambas dispo-

; siciones de avence son propulssdas en comin por un motor

L~

~y ambas disposiciones de medicidn de trsmos propulsadas
mediante friccibn con la piezs de trabajo sctiisn en comin
25 sobre el contador,

‘ 5a,- Disposicién de centrol segfn les rei
vindicsciones 12 & 22, csracterizeds porque ambas dispo-
siciones de avence son propulsadas en comin por un motor
y con smbag disposiciones de medicibn de tremos prOpﬁlJ

20 ssdas medisnte friccidén con la pieza de trabajo estd sso-

8118 o AT
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- cisdo en c8ds csso un contedor de impulsos, de los cusles

Joe -

" que antecede, representedo en los dibujos que se acompa-

. fian-y con los fines que se han especificado.

Hoja nam, 15

contgdores el dispuesto detrds del puesto de tratemiento
puedé ser conectado por un microinterfuptor 0 elemento
simiiaﬁ que explore la piezs de trsbajo. '

d 68,~ Disposicibn de control seghn las
reivindicaciones 12 6 22, caracterigzada porque las dispo-~
siciones de avance son propulsasdss por sendos mgﬁpres.ipg
nables ssociados con ellaé, y estén previstés digposicio-|
nes de medicién de tramos dispuestas por separédo, pro-ﬁ
pulssdses medisnte friccién con la piezs de trabsjo, con
contadores de impulsos asociados por separsado coh ellas,
de los cusles contadores el dispuesto detrds del puesto

de tratesmiento puede ser conectsdo medisnte un microinte-

rruptor o elemento similsr que explors la pieza de traba-

72.- UNA DISPOSICION DE CONTROL PARA OB-
TENER TRAMOS DE AVANCE DE PIEZAS DE TRABAJO EN UNA MAQUI~|
NA DE TRATAMIENTO. -

Tal y como se hs descrito en la memoris

Esta menoris consts de quince hojss escri

+t8s a méquines por une sola cars.

Madrid, 1 5. Nov
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