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PATENTE DE INVENCION 

por VEINTE s8oa

solicitada aa España a favor do EERCER PaTENSS ̂KINITED# 5o 
ñacimalidad británica# domiciliada en Kelly Street# Nill 

5. Hül# Blackbum# Lanoashire, BB2 4BJ# Inglaterra# por "Per­
feccionamientos en loa aparatos de estirar transversalmeate 
y orientar molecularmante bandas flexibles# y mátodc corres- 
pendiente"# c(m prioridad de las solicitudes británicas 
43159/1977 y 5305/1978 de fechas 17 octubre 197? y 9 febrero 

10. 1978# respectivamente. -------- - - - - - - - - - - -

s&

la presente invención se refiere a un aparate y a 
un mátedo para estirar tranavevsalmente y orientar moléculas 

15. mente una banda flexible en avance continuo# tal como una
red# película o lámina. La invención ae refiere de modo par­
ticular pero no exclusivo al estiraje transversal da bandaa 
de redes de material plástico extruidas. ----------

Ya se ha propuesto en la memoria de patente esta-



dounidense ni 4.087.226 utilizar un aparato que tiene meáioa 
aujetadoree da borde de la banda en forma de cadenea ain fin 
espaciada* y paralelan del tipo de rana tenaora para impedir 
el movimiento entrante eubstaneial de loa bapdes de la banda 

5* y actuar como medios de accionamiento para hacer avanzar co& 
tinuamente la banda en sentido longitudinal mientras aa ea% 
ra transversaimente# y un par de bancos opuestos de elemen­
tos de presida espaciados transversalmente con forma de dis­
cos rotativos o correas accionadas inclinadas# estando integ 

ÍO. calados los discos o correas de un banco o al tresbolillo
trsnavsrsalaente respecto de loe discos o oorreae del otro 
banco# cuando se adra en la direocldn transversal# solapando 
los discos o correas del otro banco en un tal grado de sola­
pe que los discos o correas hacas que la banda adopte una

13. forma extendida de borde a borde aplicando fuerzas opuestas 
respectivamente en las superficies opuestas de la banda en 
ubicaciones espaciadas a tracvds da la anchura de la banda y 
estirar transversalmente la banda en forma plegada sin movi­
miento entraste substancial de los bordes de la banda. - - -

20.  ̂ No obstante# el uso de diecos adío como elementos
de presión tiene dos inoonvenientea. Para grandes magnitudes 
de estiraje transversal# los discos deben solaparse de modo 
muy significante y el &tgulo de ataque de loa discos sobre 
la banda es muy grande# o sea, la banda toma contacto can c& 

23. da disco aaf un punto donde hay un gran Aigulo entre el plano 
de la banda y la téngante respectiva del disco. Ello puede



hacer que loe discos tiendan a empujar la banda hacia atrás 
e impedir el avance debido, particularmente, de la parte cag 
tral de la banda, bwda se i*M%i ^^iA
atrás en el centro (denominado retroceso). Memds, el rági- 
m̂ i inicial de estiraje o deformación transversal de la banda 
ss w  elevado, disminuyendo dicho rágimen a ŝ dida iqóe la 
banda continua sobre los discos, lo que es indeseable para 
muchas bandas y no da un eetiraje óptimo# ---------

Si bien loe inconvenientes arriba citados pueden 
evitarse da manera sencilla utiliasn&o dos bancos de corroas 
inclinadas, las correas tienen los inconvenientes de una coa 
plejidad mecésica relativa, una caída incontrolada bajo pre­
sión al menos que ae proporcione un elemento de soporte y la 
dificultad de proporcionar sobre una correa una superficie 
antifricción de cooperación coa la banda pava permitir el,.."*̂ ''i;-
deslizamiento tranevex̂ al de la banda durante el estiraje ai 
tal deslizamiento resulta conveniente# -----------

M  BWENeiaN

la presente invención proporciona un aparato de eg 
tirar transverealmente y orientar molecularmente una banda 
flexible en avanoe continuo que ccapreade medios sujetadores 
para impedir el movimiento entrante substancial de los bor­
des de la banda, un par de bancos opuestos de elementos de 
presión espaciados transversamente entre los que puede dis­
currir la banda mientras sus bordes están en contacto can
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loa medíoo sujetadores, estando al tresbolillo transversal- 
mente loe elementos de presida. As ua banco respecto de los 
elementos dsl otro banco y# cuando se mira en la dirección 
transversal. solapando los elementos de presión del otro ba& 

5* oo en un tal grado de solape que los elementos de presida h& 
can que la banda adopte una forma extendida de borde a borde 

fusrxas puestas respectivamente a 13** superficies 
opuestas de la en a travós de
la anchura de la y estiren trsnsverselmente la banda 

10. en forma plegáis sin movimiento entrante substancial de los 
bordes de la banda, siendo ios elementos de presión de al s& 
nos uno de loa bancos elementos de presión fijos que propor­
cionan superficies de de extensión longitudi­
nal. y medios de accionamiento para hacer aventar continua- 

15. mente la banda en dirección, longitudinal entre los bancos de 
modo que los elementos de presión estiran transversalaenta la 
banda de modo continuo. - - - - - -------------

la invención tasRRán proporciona un aótodo de eet& 
rsr trsnsverssdmente y orientar aolscularmente bandas centi- 

20.  ̂ ansa qps comprenda hacer mover continuamente la banda en di-
rseoión longitudinal y aplicar juegos opuestos de fUersas de 
presión a superficies opuestas de la banda en movimiento reg 
pectivammnte en Ubicaciones espaciadas a trwd* de la anchu­
ra de la banda mientras se sujeten los bordes de la banda 
contra movimiento substaneialmante hacia adentro, estando 
trensvwsalaente al tresbolillo las Ubicaciones da dicho jt&

2 5 .
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ge de fuerzas ca una st̂ erficie de la banda respecte de las 
ubicaciones de dicho juego de fueras en la otra superficie 
de la banda y, cuando ae gira en la dirección transversal, 
solapándose las posiciones de aplicación de dichos reapecti** 

5. vos fuegos de fuerzas# a fin de hacer que la banda adopte
una trayectoria extendida de banda a banda a fin de Retirar " 
la banda trsnsversnbseate en forma plegada sin Movimiento 
trante substancial de los bordes de la banda# aplicándose les 
fuerzas aplicadas al menos a una superficie de la bebda por 

10* Cementos de presida figos que. proporcionan Superficies de .
deslizamiento de entensî  'longitudinal* ** ̂*. -̂ *.**** -*̂  -*

Sha vez que ae aprecie que les elementos circula* 
res rotativos (los discos) o correas de al meaos uno de los 
bancos del aparate de la tácaica anterior pueden quedar aubg 

15. titulaos por elementes de praai&i figos# el ángulo do ataque 
referido puede reducirse a una magnitud apropiada y el rági- 
asn de estirajo transversal puede controlarse de manera más 
precisa# particularmente para evitar un rdgiman inicial dem& 
sia&o rápido y preferiblemente para proporcionar un rágimaz 

20* subeteneialmentc constante de estiraje hasta alcanzar el es* 
tiraje máximo* Utilizando la ia&enoi&i# relaciones de estira 
ge transversal (relaci&t entre la anchura de sSüda a la sn-* 
chara de entrada) de 2,5 : 1 beata 10 ! t pued̂  lograrse# y 
puede producirse una orientación molecular substancial da 

25* * las hebras a incluso, de las intersecciones de redes y oriea*
tscienes moleculares trensvereaies substanciales de pelícu-
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las. No obstante* los elementos de presido fijos son As fa­
bricación relativamente poco costosa do nodo que si aparato 
sismo puede ssv poso costoso. Sigas siendo posible realisar 
un proceso continuo desde la extruaidh al produoto acabado,

3. por ejemplo en el caso de una red axtruida que incluye las 
etapas de extrusión, estiraje facultativo en la direooidn de 
la máquina para orientar una red de malla cuadrada longitud̂  
nalaente y estiraje transversal para orientar transversaimea
ta+-

Los elementos de presión del otro banco pueden te­
ner* per ejeaplo* la forma det

(a) otros elementos de presión fijos que proporcicnan super­
ficies de desliaamiento de extensióU longitudinal (esta for­
ma es práctica con redes de poco perno, por ejeaplo redes 
de embalaje con pesos de basta 10 gramo^^ g$aQjmga del estj. 
raje transversal)!

(b) correas adviles dispuestas para avansar preferiblemente 
a sUbstwcialmente la misma velocidad que la banda! - - - -

i*.
 ̂̂ (o) dementes circulares rotativos cuyas periferias eetAi 
dispuestas para avansarse prefariblemsnte auhstancialmente a 
la misma velocidad que la banda. **'*.<*<'***'*'.*<'<**'**<.*.*<**<*

Loa elementos de preside fijos arriba citados pue­
den ser barras o tubos rígidos o pueden ser placas paralelas.



ísta ŝ erficies de deslizamiento pueda* ser rectas, particu­
larmente en las fcrmaa (a) o (b) .arriba o puedes ser curcas 
para prapereiáaar un régimen detexminadc de estirace, partid 
cularmente en la forma, (a) arriba, - - - - - ̂  -

les medies de accionamiento puedes ̂ppporeioaarae 
de cualquier manera apropiada, incluso por simple traccidn 
-desde corriente abage del aparato, por ejemplo en la forma 
(a) arriba* No obstante, en .general pera rodos, les elemen­
tos rotativos exteriores o conreas (cuando lee bey} pueda* q& 
clonarse y dotarse de púas rádialea en sus stgtergiciea que 
toman contacto con la banda (en cuyo caso tales elementos 30 

tatitos o correas pueden actuar también como los elaaeatos 
sujetadores de borde) y, además, todos los elementos rotati­
vos o correas pueden ser accionados y dotados de pdas radia* 
les o soleteado en sus superficies que toman contacto con la 
banda ya que proporciona dos ventajas, primera que el apara­
to puede aceptar cualquier anchura de banda dentro de una ag 
plia gama y en segundo lugar que una tal medida puede elimi­
nar todo el retroceso substancial; cierto retroceso, insubs­
tancial de menor grado puede tener lugar en la forma de una 
serie de fruncidos a través do la anchura de -la banda, y el 
es necesario pueden eliminarse por un bajo estiraje traasver - 
sal y termofijscién. En el caso de película, la* pda* rompe­
rían los bordes de la película y así pinzas soportadas por 
correas laterales o correas en V o cables que cooperan con 
ranuras en V pueden utilizarse como medios de traoci&*, actusg
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do al mismo tiempo como Radios sujetadores de los bordas* -

Preferiblemente isa superficies que tocan contacto 
con 1* banda de todos los elementos de preaidh (̂ ívc posi­
blemente los exteriores cuando ss utilicen ocao aedioa de ag.

5. eicnamiento o medios sujetadores del borde de la banda) se 
formen de material antifTicoidn# ado cuando los elementos 
Hf̂ wan pdas# para permitir uo ̂ ^  to tracsversal
mo de la banda a través de tales SEparRieiea! en otras pala­
bras# la beoda puede aovarse trsoawtKaalaaate durante el as­

ió# * tiraje# en doode las fuorsas ds presido eotdŷ
sobra la Si se fnt al movimiento
trensvsrsdl ds la puedso tersarse t*y*a*s* Icngitudiaa* 
les con diferentes caracterfsticea de estiraje en la banda 
estirada* SI material antifricci&i debe tener un eoefioisote 

15* de ARooi&t lo ade bajo posible en términos prdoticos# sien­
do por ejemplo metal altamente pulido o politetrefluoroetila, 
no o incluso aluminio anodinado# - - ------------

No obstante# se encuentra tp¡* el material antifric 
sido no es esencial# particularmente cuando los elementos de 

NO*  ̂ prssidh awansan sabstenclalmants a la misma velocidad que la 
banda* Asi puede lograrse un producto comercial satisfacto­
rio cuando no tiene ***ta transversal eut̂
tendal entre la benda y los elementos de preside durante el 

' ' estiraje* - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

35* Los medica sujetadores de borde pueden proporcio-



Raras de cualquier manera ̂ ropiads# y tal samo se indica 
arriba# 3Las elementos rotativos o correas exteriores, dota- 
des do pdaa o do piaras o de coprosa en ? pueden acosar ̂an­
te coso nadies de accionamiento coas medios sujetadores. Ya 
que las pdas do ios elementos rotativos o correas Soeperardn 
en isa mallas do la red# la red puede detplasaKpo hacia adee¿ 
tro hasta usa anchura de odia, pero en la práctica tal ao^
* miento no ss oubQt*VMtial y nwmáimente es aceptare* -Por ie 
general#, los medios sujetadores del horda do la banda coope- 
rsa- cw  la pqnpa antes o edmUltdaesmen̂  sen
la aplicaoida de las fUersas de presida que estiran la banda.

Por lo general# 'la magnitud de solape de los ele­
mentos de presián respectivos es preferiblemente agusta&le, 
para ajustar el. estiraje transversal total impartido a la 
banda y el rdgimen de estirajo. SRs preferiblemente, no obs­
tante#. los elementos de presida do al manas un banco (salvo 
posiblemente los elementos de presida exteriores) sen ajusta 
bles individualmente. Tal capacidad de ajuste individual pq& 
do proporcionarse de modo muy sencillo utilizando los demaa 
tos de presida fijos# que pueden estar mentados# por ejemplo, 
pivotantemente junto a un primer extreme (preferiblemente el 
extremo de entrada) de laa superficies do seaiioHMiê to- ** «*

Por lo general, la invención puede utilisarse para 
las redes que se denominan redes de malla cuadrado# en las 
que las hebras discurren longitudinal y tranaversalmente# 
tanto si tq** son realmente cuadradas o son simpleasa—



te rectangulerea. Alternativamente. la iavenoldb puede utili 
sarao para laa vadea de malla rdmibica. Cha red de malla rdm- 
Mea tiene dea juago* da hebras# eatendiáhdoae cada juago en 
un áogule respecto del otro juago y oblicuamente a laa divos, 
cicnae da la Máquina y tranevevaal# aatando unidea loa juago* 
pw uoicnaa o interaeccianea tenacea, laa redea da malla r$g 
bica pueden eatirarse tranaveraalaente en tal grado que adío 
laa partea da laa hebvaa entre laa intersaooicnee ae eativaa 
y ae orienten molecularmenta o laa intevaecoicnea ptq̂ 
den aev parcial o totalmente oatiradaa y orientada* moleos 
larmanta# tal coac ae deacribe por ejasplo en la memoria de 
patente tmwhica nt 1.921.034 y la Memoria de patente auda* 
jM.eaaant 74/333?*

Oca red tubular podría eetirarae tranavureaimeata 
en lo que ee denomina la forma ̂planchada* o sea. en dos ea- 
paa y luego bendirae poateviormente ai ae desean dado que loe 
bordea de la l̂encbada** normalmente no ae eatiraríen 
tracsveraalmante de modo debido# pueden recortaraa loa bor­
dea. Otra poaibilidad sería de hacer pasar la malla tubular 
cobre w  mandril en forma de esqueleto formado de alameatoa 
de. premié fijoa que proporcionen auperficiee de doaliaaaieg 
te de axteoaidn longitudinal en wa diapoaiaidh tubular. fqg 
mande de anta manera un banco, aatendo poaicionmdo el otro 
banco alradedw del mandril. **<***<**'.**.. **<*-**<***<*.*.***.

Cualquier película, lámina o red apropiada puede eg 
tirara* transversalmante si Man la estructura estirada trang



veraalaaate tiene praferî lemcste la forma de una estructura 
de red*

Le inyeaelá* se describe de modo particular# a ti­
tule de #jeâ .e# ecn referencia a Lea plagas anexos,̂ . Ice

la Figura l es usa vista lateral escuemdtiea de 
usa plasta t#a isê $re va aparate de estiraje de acuerdo eos
la i!SMeNe&̂a$ i**#̂ **̂ '**!*******.**'**'***)*********#'--****'''*

la Figura S es una vista lateral ove ilustra una 
parte de usa. realieacidn de la inveacî ; - — ** **-*#- ̂  *.-

la Figuré 3 es una vista es seeci&t hcrisaatal por 
la Ühea de la Figura 2 y ̂  ^ ̂  ̂  ^

la# Figuras 4 y 5 asa vistas esquemáticas ss seo- 
ciéi por el plago B7-2V de la Figura 2, ilustrando la opera- 
oids de la realisacidn de las Figuras 2 y 3; <*** - -*-<*-*<* -

la Figura 6 es una vista iaomgtrica? a escala mu­
cho Rayar* de parta de la periferia de uno de loa aleaeatca 
de presida de la. reaiisacidi de les Figuras 2 y 3# ilustran­
do usa melera; y ̂  ** ̂  ̂  .̂ ̂  ̂  * <*.-* ̂  **<*.*.*-<***<* ̂  * *

la Figura 7 es usa vista de use de los elementos 
de presi&. fijes de la realisacidn de las Figuras 2 y 3# ilug 
trasde usa Rejera#, iluetrdadcee ̂  el piase de la Figura- di& 
tintes séccisses m  baguio recto ai plano de la Figura 6. - '



3 P P C R I P C I 0 H  P ^ T A L L A D A  D 3  L O ?  D I 3 U J 0 S

Tai come se ilustra en la Figura 1, cay una máqui 
na extrusora 1 conocida para extrair red do pirético inte­
gral. La red puede suministrarse como red de malla rómbica 
o alternativamente como red de malla cuadrada, utilizando 
la tecnología conocida. La red puede Rendiráe de modo que es 
de espesor único o puede ser en forma tubular planchada de 
doble espesor. Una red de malla cuadrada puede estirarse en 
la dirección de la máquina en una disposición % de estiraje 
peora su orientación longitudinal. La red luego pasa a ua ba 
ño $ de estiraje que incluye un aparato 4 de estiraje trans­
versal de acuerdo con la invención, alrededor de un rodillo 
5 de desarrollo para arrastrar la malla estirada transversal 
mente en una forma plegada alrededor de un rodillo ensancha­
dor ó para ensanchar la red a su plena anchura dealenaada, 
entre ensanchadores convencionales 7 de borde de banda de gó 
ñero textil, conocidos como "guías de borde de precisión" (un 
par de pequeños rodillos ligeramente inclinados en cada bor­
de de la red), por encima de recortadores 6 da los bordes 
para recortar los bordas de la red, si se desea, los cuales 
bordes no se habrán estirado transvarsalmente, y sobre un ro 
dillo 9 de arrollamiento.

Las Figuras 2 y 3 ilustran una realización del apairato 4 de estiraje transveraalment* cea mayor detalle. Tal cg, 
mo se ha indicado arriba, el aparato 4 está en el baño 3, pa­
ra contener agua caliente, 33. aparato comprende dos conjuntos



38 presión* uno Re loa cusías as un banca 3a elementos de 
presión ciroulares rotativos con forma 3a discos impulsados 
10 espaciados equidistantemeate (que tienen por ejemplo un 
diestro 3a 50 em) y al otro áe los cuales as un banco de 
elementos da presida fijos con forma do placas 11 de presida, 
las placea 11 da presida están montadas pivotáhtemente alare 
dador de un árbol 1? y tienen unes superficiê  do desliza­
miento de baja fricción que se extienden longitudinalmente y 
que hacen contacto con la red. Tal como se ilustren en la Pi 
gura 2, todas las placas 11 de presida están conectadas a un 
solo travesase 13 que puede desplazarse en una ranura arquea 
da entro doa posiciones extremas indicadas por lineas de pun 
tos y trazos y que es susceptible de bloquearse en posición 
por cualquier mecanismo apropiado indicado por una palanca
14. líe obstante, particularmente si la red adolece de erro­
res de extrusión, las posiciones de las placas 11 de presión 
individuales son preferiblemente ajustables, en cuyo caso cg 
da placa 11 de presión puede tener su propio mecanismo de 
bloqueo.

En teoría, loe discos 10 podrían formarse mecani­
zando un sólo rodillo, pero en la práctica se encuentra con 
veniente proporcionar cierto número de discoe separados, lia 
vados por un solo árbol 15 y fijados al mismo por chavetee, 
loe discos 19 pueden ser impulsados de cualquier manera cog 
vancional, indicándose una transmisión 16 en la figura 2. 
los discos exteriores 19 actúan co*6 medios para sujetar los



bordea de le red e impedir un movimiento entrante substancial 
de loe bordea de la red y llevan pdas 17 que cooperarán con 
la red antea de que la red llegue a tocar la periferia de loa 
dieeoa 10 y eubetancislmeate antea de que la red alcance las 
placas 11 de presida. Si se desea, todos los discos 10 po­
drían llevar pdas 17, pero una disposición alternativa prefe 
rida se ilustra en la Figura 6 donde los discos 10 tienen 
periferias maleteadas que ayudan a nacer avanzar la banda, 
dandc una tracción axial mientras permiten un deslizamiento 
transversal.

La Figura 2 tambián ilustra un par de rodillos 13 
de accionamiento interconectados por una transmieión 19 de 
polea y correa, para asegurar que la velocidad de salida de 
la red es igual que la velocidad de entrada impidiendo de 
esta forma un estiraje axial mientras pasa por el aparato 4, 
y un rodillo 20 de guia para guiar la red sobre el banco de 
dieooa 10.

La* Figuras 4 y $ ilustran el estiraje de la red 
en dos ajustes diferentes ds las placas 11 ds presión. La 
red se indica por la linea de traeos y ss verá que en las 
Figuras 4 y 5 se deforma la red en forma plegada por la in­
teracción alterna de los discos 10 y las placas 11 de pre­
sión y esi se estira trensverssimente a una relación de es­
tiraje de aproximadamente 2,25 t 1 y 5,5 ! 1 respectivamen­
te. Ba la práctica, las placas 11 ds presión pueden posicî  
narse respecto de los discos 10 para dar relaciones finales



de estiraje de hasta 8:1o más mayor, siendo ejemplos 
4 : 1, 6:1 y 8:1, Las placea 11 ge presión están configura­
das específicamente, cuando se ven en la dirección axial de 
loe discos 10 da modo que se proporciona un raiman subptan 
cialmeate constante de estiraje hasta alcanzar el estiraje 
máximo* Además, las superficies iniciales de las plaíeas 11 
de presión están dispuestas para quedar tengeâ ialmente a 
las periferias de los discos 10, con lo que proporcionan un 
rágimeh inicial nulo o muy bajo de estiraje transversal y 
evitan cualquier retroceso objecioaaBLe. Se observará do la 
Fjggpra 2 que los extremos inferioras de las placas 11 san de 
forma circular, centrados sobre el eje 12 de pivotamisato de 
modo que las superficies iniciales de las placas 11 y de pre 
sida son tangenciales a las periferias de los discos 10, ouâ  
quiera que sea el ajuste de las placas 11 Re presión. - - - -

Tal como se ha explicado anteriormente, el estiraje 
es tal como para orientar moleeularmeate las hebras de la red 
(o estirar transveraalmente y orientar película o lámina). 
Asi, si la red es una red de malla cuadrada, las hebras trena 
versales se estirarán y se orientarán molecularmente y si la 
red es una red de malla róááhioa, las hebras entre las inter­
secciones pueden estirarse y orientarse mola enlámente y, si 
se desea, se puede estirar la red en tal grado que las unio­
nes o intersecciones entre las hebras se estiren, bien total 
bien parcialmente, dando mallas hexagonales.

31 diseña de las superficies que cooperan con la
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banda da loa elementos da presión dio un problema particular 
a las velocidades o relaciones de estiraje superiores en el 
sentido de que si la sección de la superficie como en el pie 
no transversal tenia un radio demasiado grande# unas zonac 

5. de la banda tendían a permanecer sin eatirar donde la banda
había astado en contacto con loa elementos de presión* Por 
otra parte había pocos problemas de calentamiento o rasgaáu 
rae. No obstante, si al redio era pequeño, las zonas de ma­
terial ein eatirar eran insignificantes o no aparecían pero 

10. había problemas da calentamiento y rasgaduras a las veloci­
dades superiores, — — — i* — *.-*.-*..*.*-..**..* — t.-**..*.-

8e ha reducido o eliminado este problema por un di 
ceño eepeoial de las superficies que hacen contacto coa la 
banda, -«t — .* — —

1$. Las formas en aacoión transversal de la placa 11
da presión ilustrada en la Figura 7 se ilustran en el plano 
de la Figura en cinco diferentes puntos a lo largo de la pl& 
ca 11 de presión. La superficie es parcialmente circular tal 

 ̂ poso se ve mu sección transversal y el radio de la forma en 
36. eecoión tranefersal al final del estiraje transversal es 

aproximadamente el doble de Ó1 del principio. Utilizando 
ta ficha, se encuentra que las zonas de mallas sin estirar 
pueden reducirse en su anchura o eliminarse totalmente, míen 
tras que se puede accionar el aparato a velocidades reiati- 

35. vamcate elevadas ein problemas de calentamiento y ein rasga-



duras. Tal como se ilustra en la Pigura 7* la forma requeri­
da puedo obtenerse abusando la sección en las partea anterio 
roa de la placa 11 de presida y redondeando el extremo. La 
parte inicial de la superficie que toma contacto con la bsn 
da, hasta la posición de la primera sección transversal ilu& 
trada en la figura 7 es de saeaida uniforme 3f ̂ 1 régimen de.- 
curvatura de la saccidn luego disminuye gradué̂  y continua­
mente (por ejemplo de un radio de 3 asa a un .radio da 6 am) 
hasta que se alcanza la di tima seoci&L transversal ilustra- 
da en la figura 7, siendo entonces la saccidn transversal 
uniforma hasta que se alcanza el extremo de la placa 11 da 
preaiÓn. La superficie de la placa 11 de presida que toma 
contacto con la banda puede tener un revestimiento de politg* 
trsfluoroetilaao, pero toda la placa 11 de presida es prefe­
riblemente de acero inoxidable o da aluminio asodisaáo. - -

En servicio, ae desvia la banda de la dirección 
transversal cuando entra en contacto con las placas 11 de 
presión (ver figura 4 Ó 5). En términos generales, sa verá 
que la anchura da la superficie de la placa 11 3$ presión 
que toma contacto con la banda, aegdn se mide por la super­
ficie aubetancialmente en la direcoión transversal, awaent& 
ría a medida que la banda pasa entre loe bancos de elementos 
de presión para la misma magnitud de deflexión de la banda 
de la dirección transversal. Ello proporciona una definición 
útil del efecto que ocurre en la figura 7, si bien se apre­
cia que en la práctica la deflexión de la banda aumenta a 
medida que la banda pasa entre los bancos de elementos de
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preaiány así, la situación Hipotética da que la desviacidn 
da la banda permanece la misma, se toma aimpíamente para da 
finir como aa alteran laa superficies de loa elementow de 
presida que toman contacto con la banda. Se cree que la an- 

5. abura 6* la superficie es el parámetro importante. - - - -

A los efectos conaiguientee sa declaran de novedad 
y propiedad para RapaHa, aue territorios y plazas de sobara 
nía, las reivindicaciones que siguen.
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20.

2 $ .

1.- Perfeccionamientos 'en lee aparatos do estirar 
transversamente y orientar molecularmente bandas flexibles, 
en avance continuo, caraeterisados porque el aparato compren 
de medios sujetadores para impedir el movimiento entrante 
substancial de los bordes de la banda, un par ̂e bancos 
opuestos de elementos As presido espaciados transversalmente 
entre los que puede discurrir la banda mientras sus bordee 
están en contacto con los medios sujetadores, estando al 
tresbolillo transvareSlaenta los elementos de presida de un 
banco respecto de los elementos del otro banco, y. cuando se 
mira en la dirección transversal, solapando los elamsntos de 
presida del otro banco en un tal grado de solape que los ele 
meatos de presida hacen que la banda adopto una forma exten 
diga de borde a borde aplicando fuerzas opuestas reepectiva?- 
mante a las superficies opuestas de la banda en ubicaciones 
espaciadas a través do la anchura de la banda y estiran tranŝ 
versalmente la banda en forma plegada sin movimiento entran­
te substancial de los bordes de la banda, siendo los elemen­
tos de presida de al menos uno de los bancos elementos de 
presida fijos que proporcionan superficies de deslizamiento 
de extensión longitudinal, y medios de accionamiento para 
hacer avanzar continuamente la banda en direocián longitudi­
nal entre los bancos de modo que los elementos de presida es 
tiran transveraalmente la banda da modo continuo. - ----



2.*- Perfeccionamientos según la reivindicación 1, 
caracterizados porque el aparato proporciona un rágimen 
subetancialmente constante de estiraje hasta alcanzar el e*t¿ 
raje máximoi - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

3**- Perfeccionamientos según la reivindicación 1 
ó 2, caracterizados porque las superficies ds los elementos 
Ae presión fijos que toman contacto con la banda están for­
madas de material antifricción. - - - - - - - - - - -  - —

A.- Perfeccionamientos según cualquiera de las rei, 
vindicaciones anteriores, caracterizados porque loa elemen­
tos ds presión de el menos un banco son ajustables individuâ  
manto para ajustar el grado de solape. - - - - - - - - - -

5. - Perfeccionamientos según cualquiera de las rei 
vindicaciones anteriores, caracterizados porque los elemen­
tos fijos (de al menos un banco) están montados pivoteatemen 
te junto a un extremo de sus superficies ds deslizamiento y 
ton ajustaRls* psra ajustar si grado de solapa. - - ----

6. - Perfeccionamientos según cualquiera de las rei, 
Vindicaciones anteriores, caractsrizadoz porque para la mis­
ma magnitud de desviación de la banda de la dirección trane 
versal a medida que entra en contacto con los elementos de 
presión, la anchura de la superficie de loa sismentoe de pre 
eiÓn de al menos uno de los que toma contacto con la banda 
según se mide a lo largo de la superficie subetancialmente



en la aireación transversal, aumentaría a medida que la bag. 
da paca entre los bancos de elementos de presión.. - - - - -

^ ?.- Kátodo de estirar transversalmente y orientar 
molaeularmente bandas continuas, caracterizado porque com­
prende hacer mover continuamente la banda en dirección longi 
tudinal y aplicar juegos opuestos da fuerzas dy presión a eu 
* perfioies opuestas da la banda en movimiento respectivamente 
en ubicaciones espaciadas a travós de la anchura de la banda 
mientras pe sujetan los bordes de la banda contra movimiento/ 
subatancialmeate hacia adentro, estando transversalmente al 
tresbolillo las ubicaciones de dioho juego do fuerzas en una 
superficie de la banda respecto de las ubicaciones de dicho 
juego de fuerzas en la otra superficie de la banda y, cuando 
se mira en la dirección transversal, solapándose las posicio 
nee de aplicación de dichos respectivos juegos de fuerzas, a 
fin de hacer que la banda adopte una trayectoria extendida 
de banda a banda a fin de estirar la banda transversalmente 
en forma plegada sin movimiento entrante substancial de los 
bordes de la banda, aplicándose las fuerzas aplicadas al mo­
nos a una superficie de la banda por elementos de presión 
fijos que proporcionan superficies de deslizamiento de ex­
tensión longitudinal. - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

8.- Mátodo según la reivindicación 7, caracteriza­
do porque la banda estirada transversalmente tiene la forma 
de una estructura de malla de material plástico. - - - - -
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9*- Método eegdn la reivindicacián 8, caracterize- 
do porque la banda da partida as una red qua tiana dos jua­
gas de hebras, extendiéndose cada juego en un ángulo respec­
to del otro juego y oblicuamente a las direcciones longitud!

5* nal y transversal, estando unidoe los juegos por interesado
nee tenaces y se estiren las intersecciones y se orientan ao 
lacularasat* duranta el estiraje transversal de la red. - - -

10. - método segdn cualquiera de las reivindicacio­
nes 7 a 9, caracterizado porque la banda se deslaza transver

10. ealmanta durante el estiraje de la banda, en ubicaciones don
de las fuerzas de presida aotian sobre la banda. - - - - -

11. - "PSR3KBCCI0NABKSNT0S BU LOS APARATOS OS ESTIBAR 
T8ANSVBBSAMCBNEB Y ORIENTAR 3KKBS9MRNENTS SARDAS FLEXIBLES,
Y METODO CORRESPONDIENTE". ------------------- - - -

15. Todo ello conforme se describe y reivindica en la
presente memoria que consta de veintldde hojas foliadas y m& 
oanografiadas por una sola de sus caras y de cuatro 1Aminas

 ̂ .. « M *  ̂  n ^ .

MADRID 1 7 K"T.
P. A M. CURH.L SL'f'O'
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