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PATENTE DE INVENCION.

‘por VEINTE afios

solicitads en Espafia a favor de FERRO B.V., de nacionalidad
holandesa, domiciliade en 20 Van Helmontstrast, Rotterdam,
Holan&a, por "Procedimiento de obtencién de wn recubrimiento
esmaltado", odn prioridad de la solicitud alemana

P 27 43 840.0 de fecha 29 Septiembre 1977, = = = = = = = w = = .

-

MEMORTA DESCRIPTIVA

La invencién se refiere a wm procédimiento de ob~
tencidn de un recubrimiento esmaltade altamente resistente
a la abrasién, resistente a los 4cidos sobré.una supérficie
metdlica, por ejemplo acero fino, chapa de acero, aleaciones -

de aluminio, hierro de fundicidn, etc. o un recubrimiento vi

driado sobre porcelana, loza y gres y similares,basi como a

ios objetos recubiertos con el mismo, como mesas y placas de

trabajo de todas clases, revestimientos'de paredes, placas

'ﬁﬁrales, baldosas, repisas de ventana, artesas de hogar, fre

‘ghderos de coeina, cubetas de enjusgar o tazas de cuarto de

bafio, bafleras de ducha y de bafio, planchas de conservacién

del calor, baterfas de cocina para cocer, asar ¥ freir asf

>
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como herramientas, por ejemplo limas, muelas de esmeril y si

milare‘unuu--‘—nuuul—:——-—nnun ——————

Eg conocido el procedimiento de esmaliar la super-
ficie de objetos metdlicos y de vidriar la superficie de ob-
jetos de porcelana; loza, 'y similarea; En ips dos casos se
obtiene wma superficie lisa agradable y de.buen}aSPecto. Sin
embargo, wn inconveniente de ello estriba en que todas las
superficies recubierias de este modo no son suficientemente
resistentes a la abrasién; Ellb es debido a que esta aupgrfl

cie convencional de esmalte o de vidriado presenta solamente

wn grado de dureza de 6 segin la escala de MOHS, pudiendo

ser rayada y araflada ya por granitos de cuarzo del tamafio de
un grano de arena o también por objetos de porcelana o ceré-
mica gin vidriar, ya que los mismos tienen un grado de dure-
za de T segin la escala de MOHS, y la superficie en cuesiién
puede resultar tan rafds por la abrasién en el curso del

tiempo que adquiere un aspecto desagradable. = = = = = = = =

La invencién se plantea el problema de poder recu-
brir superficies met4licas, aéi como de porcelana y de loza
como materiales de soporte, sin que por ello sea neceaario_
un esfuerzo de trabajo que sobrepase substencialmente el ne-
cesario para los procedimientos tradicionales de esmaltado o
vidriado, con un recubrimiento de esmalte o vidriado altamen
te resistente a la abrasién, situado por encima de wn grado
7 dé dureza segin la escala de MOHS, as{ como resistente a

los 4cidos segtn DIN 51 150, clage A=AAs = = = = = = = = = =
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Este problema se resuelve segin la invencién, por-

queporcentajesenpeso - — e m . e -— -

del 10% al 70% de  Al,0,  6xido de aluminio
del 10% al 30% de 510, bxido de silicio
hasta el 5% de Vy05 - pentéxido de vanadio
hasta el 5% de P 05 pentéxido fosférico -
hasta el 125 de  R,0 éxidos de 4lcalis
hasta el 20% de  Zr0,  6xido de circonio .

hasta el 20% de Ti0, éxido de titanio

se sinterizan entre sf a wna temperatura entre 30090 y 10002¢C,
se efectia después del sinterizado la molienda himeda o seca
de la masa enfriada, solidificada de manera vidriosa, con
hasta el 50% en peso de fritas ééi;riehtes de esmelte o vidrig
do, con aﬂ.iciohamiento a la mézcla de substancias adi'ciona,-
les correspondn.entes de molienda, hasta la finura necesarla
de mol:.enda., ¥y se sumerge la superficie a recubrlr del mate-
rial de soporte en la masa 0 se pinta por riego de modo cong_
cido, o también se aplica lé. nﬁéa de recubrimiento mediante
pulverizacién sobre el material de soporte o s.imiiar,' ya
continuacibén de ello se seca esta capa al horno en la super—
ficie del material de soyofte a una témperatura en funcién
del material de soporte entre 5509() y 120090. Los contemdos
de 6xidos de 4lcalis (RZO) pueden “tener convenientemente los

siguientes.valores en porcentajes en Pes0: = = = = = = = = =

hasta el 12% de  Nan0 éxido de sodio
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hagta el 10% de K,0 éxido de potasio
hasta el 5% de 1i0. . 6xido de-litio-

El adicionemiento mediante mezcla de wna mase fun-
dida sinterizada de esta composicién al esmalte para esmal-
tar metal o a un vidriado para vidriar p°?°?;%53 y’ldza y si.-
milares, posibilita la elaboracién de sﬁperficigs'de esmalte
o de vidriado resistentes a los dcidos segin DIN 51 150, es
decir, que en la verificacién de la resistencia al4écido cf~
trico frfo, clase A-AA, la superficie no resulte atacada o
apenas atacada por el 4cido cftrico, con una resistencia ex-
traordinariamente ele#ada g la abrasifn, debido a que la pq;
te principal delldxido de aluminio se encueﬁtra én esta masa
fundida sinterizada como cristal de la fase alfa. - = - — —

Para aquellos objetos, en los que no se requiere
un recubrimiento resistente a los 4cidos, o0 sea que ya es su
ficiente wna superficie altamente resistente a la abrasién, -
gse adiciona a los esmaltes o a los vidriados corrientes antes
o después de la operacibén de la molienda meramente éxido de
aluminio de la fase alfa. Para obtener un recubrimiento anti
deslizante altamente rasistente a la abrasifn, por ejemplo
para bafleras de ducha y de baflo, solados, etc. se aflade con-
venientemente material sinterizado molido grueso al esmalte
o al vidriado. Para la elaboracifn de herramientas, como li-
mas, ruedas abfasivas 0 muelas de esmeril y otras, un sopor-
te correspondiente previsto para ello se recubre ventajosa-

mente del mismo modo con un recubrimiento de esmalte o de vi
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driado cbn material siﬁterizado molido grueso: Dél mismo mo-
do, un recubrimiento basto de este tipo es apto para sarte-
nes y cazuelas, asf{ como cacerolas y siniilares, debido a que
con este recubrimiento, seglfin han demostrado los ensayos,
5. tan pronto como estén proviétas de grésé; y la nmicroestructu~
ra de la superficie queda por lo tanto rellenada de grasa,
.los productos que ‘ée as;n o iiiervén 0 cﬁe_cen no quedan adhe-
ridos a ia vasija, afn en e'l caéé de temﬁex;aturas extremaﬁa—'
meﬁﬁe'e‘ievadas: -Hay que seflalar, ademds, que la estiuctura
104 multicristalina de estos ésmaltes y'vidriadoé también es in-

sensible a los shoéks de tempéré,tuia; - - - - - -

Ia invencidn se e:@iiéa. més détéllé.&amente a la luz

de los planos, en 1los cuales ée ha representado un ejemplo

de ejecucin de la misma, = = = = = = = = = = - -
15; Los planos muestran:

La Fig; 1' wm material de soporte con un recubri-
miento aplicado sobre la supérficie del mismo antes del pro-

ceso de secado al horno, en gseccidn transversal, =« « = = —= =«

La Fig. 2 wea vista segin la Fig; 1 @espués del

104 procesodesecadoa.lhorno.-----~—f---~-~---§

La mase fundida sinberizada 1 se miele hiimeda o se
ca con las "fritaé 2 de esmalte o de vidriado acostumbra.das'

en partes en peso de preferentemente 50% : 50% con substan-
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‘cias adicionales conocidas 3 de molienda, hasta obtener la

necesaria finura de molienda segin la finalidad de la utili-
gacién o la clase de la misma. De este modo, la masa resulta
desmenuzsda en funcién de la distribucién de 1oa.tamaﬁos‘ de

los granos y permanece as{ como mezcla heterogénea.( de fritas

de esmalte y vidriado por uma parte y de la masa fundida sir_g"

terizads por otra parte; El recubrimiento de ud\a. auperficive'

4 de un material 5 de sopbrte que' se tiene que esmaltar o vi
driar puede efectuarse de manera acostumbrada mediante inmer
sién, pintura por riego, pulverizacién o método gimilar: la
Fig. 1 muestra en seccién transversal la estructura de wma
mezele 6 de este tipo en el estado en que se encuentra antes
de su secado al homo; Cuando se eféc'hia el secade al horno,
el cual se lleva a cabo en i’unci6n del material de soporte,
por ejemplo aleaciones de aluminio, hierrc de fundicifn, cha
pa de acei'o, acero fino, loza y gres, y otros materiales, a
wna temperatura entre 5502¢ y 12009C, las parﬂcul‘ae de las
fritas de esmalte o de las fritas de vidrio se funden, con
inclusién de las substancias adicionales corrientes de mo- .
lienda., con las particulas de la masa fundida sinterizada Yy
forman un esmaltado multicristaline 7 o vidriado. En el mis-
mo, la fase alfa del éxido 8 de aluminio queda conservada. Yy
la misma -tal como se ha descubierto- resulta empujada hacia
la superficie y se distribuye homogéneamente sobre la misma.';
Las particulas de la mezcla que sobresalen de ella protegen
ahorg amplismente la superficie esmaltada o vidriada contra
las influencias mecénicas y, en su caso; también quimica.s.'
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Esta proteccifn de la sugerficié; parficularmente contra la
abrasién, es debida a que estaé part{culas presentan wm gra-
do de dureza de 9 segin la escala de MOHS; Por este motivo,
los objetos esmaltados y vidriados elabofados con un estado
de superficie superior al ‘grado 6 de durezg segin la escala
de MOHS pueden resistir de la manera mds amplia a las influen
cias mecdnicas corfiéntes; asi como también, en su caso, &

las influenCiaS quimicas. ----- - e A e - - - - -

A los efectos consiguientes se declaran de novedad
y propiedad pers Espafia, sus territorios y plazas de sobera-

nfa, lag reivindicaciones que siguelle = = = = = = = = = = =




REIVINDICACIONES

A Y

1.~ Procedimiento de obtencién de wn recubrimiento

esmaltado, altamente resistente a la abrasién, resistente a

los 4cidos, sobre wma superficie met4lica, tal como acero fi
5e no, chapa de acero, aleaciones de aluminiq,,higxro»deffundi—“
ci&n, etc; 0 wn. recubrimiento vidriado sobf; péicelana, loza

¥ gres, y similares, caracterizado porque porcentajes.en pe=-

del 104 al 70% de - A1203 6xido de aluminio -
10, del 10% al 30% de 510, éxido de silicio . -
hasta el 5% de V305 pentéxido de vanadio
hasta el 5% de ?205 pentéxido fosfbrico
haste el 124 de  R,0 8xidos de 4lcalis
hasta el 20% de Zro, éxido de circonio
15, hasta el 20% de  T0,  6xido de titanio

se sinterizan entre sf a wna temperatura entre 8002C y 10002C,
se efectda después del sinterizado la molienda hémeda o aeeé
de la masa enfriada, solidificada de manera vidriosa, -con
preferentemente hasta el 50% en peso de fritas corrientes de
20, esmalte o vidriado, con adicionamiento a la mezcla de subs-
tanéias adicionéles correspondientes de molienda, hasta la
finura necesaria de molienda, y se sumerge la superficie a
recubrir del material de soporte en la masa o se pinta por
riego, o también se aplica la masa de recubrimiento mediante

25. pulverizacién gobre el material de soporte o similar, y a
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continuacién de ello se seca al homo en la supéffiéie del
material del soporte a una temperatuia eﬁAfuhcién del mate-

risl de soporte eﬁtre 550901y 126090. - — e e .. ---

2.~ Procedimiento segin la reivindicacifn 1, carag

Terizado porque los 6xidos de #lcalis presentan los siguien~

tes valores en porcentajes en PeBOt = = = = c = = = - - - -

hasta el 12% de Na,0 8xido de sodio
nasta el 10% de K,0 éxido de potasio
hasta el 5% de Ii,0 6xido de 1itio.

3.~ Procedimiento segdn la reivindicacién 1, carag
terizado porque a 1os esmaltes o vidriados corrientes se
adiciona antes o después de la operacidn de la molienda mera

mente 6iido de aluminio de la'fase alfé; ----------
4.~ Procedimiento segfn la reivindicacién 1, carag
terizado porque a los esmalfes o vidriados se adicionag mate-

rial sinterizado molido grueso; ------- Rl

5.-'Proéedimiento gegin las reivindicaciones 1 a 4,

ocaracterizado porque se aplice para obtener una herramienta,

‘particularmente de afilar o rectificar, con la superficie de

trabajo configurade como lima o muela abrasiva, actuédndose

de modo que esta superficie se dote de dicho recubrimiento.

by

6.~ Procedimiento segim las reivindicaciones 1 a 4,

céracterizado porque se aplica para obtener elementos de ba-
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terfa de cocina para asar, freir y cocer, actuindose de modo
que el lado interior de estos elementos de bateria de cocina

se dote de dicho recubrimiento, = = = = = - G .- —-

7+~ WPROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE UN RECUBRIMIEN-
70 ESMATTADOM. = = = = = = = = = = = = memmmm e
: . \

Todo ello conforme se describe y reivindica en la
presente memoria que consta de diez hojas, foliadas yn mecang
grafindas por una sola de sus caras, y de uma 14mina de dibu

jos que la ilustra.

BARCELONA, 2 9 SEHS?:B
P A M. CUKEL SUROL
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