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" DISPOSITIVO DE RECICLADO DE PRODUCTOS CDNDENSADOS EM UNA BOMBA 

DE CALOR".

Mamarla descriptiva

La presenta invención sa refiera a un dispositiva de 
reciclado da productos condansadoa an una bomba da calor.

Se sabe que an las bombas da calor sa utilizan frecuaR 
temante intarcambiadoras llamados "baterías frías" constituidas 
par ejemplo por intercambiadores da aletas que son solidarios da 
una red da tubos en la cual circula un fluido refrigerante; este 
fluido puede ser por ejemplo agua halada o un fluido frigorígeno 
en evaporación* Se hace circular el medio que se ha de enfriar, 
generalmente aire, en la batería por medio de un ventilador inco& 
porado en la caja da la bomba de calor*

Se sabe qua al aire contiene en proporcionas variables 
vapor de agua y suceda frecuentemente que la temperatura del aire 
se baja por debajo del punto de rocío an la hatería, da tal mana 
ra que hay condensación de agua. Esta agua deba ser recogida y 
evacuada par ejemplo por medio de canalizaciones. Sí las eanalj. 
racionas están conectadas a una red general de evacuación, aquá 
llaa deben estar equipadas con un sifón para evitar subidas de 
gas malolientes^ lo qua plantea problemas.

Primeramente en caso da períodos da no funcionamiento 
o de funcionamiento en aire relativamente saco, ya no puede haber
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producto* condensados, d* tal manara qua al depósito da agua 
dal sifón as suscaptibla da dasaparacar, ya qua al sifón no 
pueda cumplir an asa caso su función.

Osspuóa, la batería astá fracuantemante alojada en 
un depósito con depresión an relación con la presión atmósfa- 
rica, para asegurar al deaplazamianto dal aire tratado. Esta 
depresión tiende a volver inestable el funcionamiento del sifón 
y puede implicar dasifonados, si al depósito da agua no as impoí. 
tanta.

Se conocen igualmente sistemas da circuito cerrado a 
fin de evitar la evacuación de loa productos condansadoa hacia 
al exterior. Por ejemplo se conocen dispositivos de evaporación 
an loa qua los productos condensados son recogidos an una capa­
cidad provista de una resistencia eléctrica de calefacción y da 
un detector de nivel. Cuando loa productos condensados alcanzan 
un nivel predeterminado, el detector acciona un contacto que pg. 
ne en circuito la resistencia eléctrica; loa productos condenaa- 
doa son llevados de esta manera a ebullición, as evaporan y son 
evacuados por medio del aire circulante a través da la batería, 
generalmente hacia abajo da ésta. Cata dispositivo ea relativa­
mente costoso y tiene al inconveniente de consumir una energía 
no recuperable.

Se conocen igualmente dispositivos de recuperación da 

productos condensados formados por una parte por un órgano da 
toma dispuesto en al receptáculo de recuperación y por otra



parte por un órgano de transferencia da ice mencionados produc 
toa condensador en forma dividida en la zona de circulación 
dal medio gaseoso. Loa órganos de toma y de transferencia están 
constituidos por un cuerpo da material capilar.

Por otra parte se sabe que el rendimiento da una ba­
tería fría aumenta cuando la bataria funciona en régimen llama 
do húmedo+ as decir cuando el aira tratado ha sido rebajado a 
una temperatura inferior a la temperatura da rodo* Siendo la 
temperatura de rocío tanto máa elevada cuanto más importante 
es la humedad del aire tratado, se comprende da esta mansra que 
se tanga interés en introducir en la bataria un aira relativa­
mente húmedos

La presente invención tiene pues por objeto remediar 
los inconvenientes citados anteriormente y se refiera a un dig 
positivo da reciclado de productos condaosados en una bomba da 
calor da forma que sa mejora el rendimiento da la bataria fria 
aumentando la duración da funcionamiento en régimen húmedo.

Según la invención, el dispositivo de reciclado de 
los productos eondensados está constituido por al manos uns pe- 
qtiaSa conducción de reciclado dispuesta an la proximidad del 
fondo del depósito de la bomba da calor y uno da cuyos extremos 
esté situado hacia abajo de la bataria da intercambio y al otro 
extremo del mismo desemboca an la proximidad del orificio da 
entrada dal aira hada arriba da la mencionada bataria, da tal 
manara que los productos eondensados sean reciclados autométi-
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samanta en al flujo da circulación del medio gaseoso antas dal 
enfriamiento*

La invención sa comprandaró sajar haciendo referencia 
a la descripción que sigua, dede a sodo de ejemplo, refiriéndo­
se al dibujo ónice que represante asqueadticamente une bomba 
da calor provista dal dispositivo da racidado da ios productos 
condansados conforma a la invención*

La figura muestra una bomba da calor que comprenda 
un depósito da forma general paralalapipada, constituido por una 
cubeta 2 y por una tapadera 3. La pared inferior horizontal da 
la cubeta 2 llave un orificia da introducción da aire 4 y una 
da sus paradas laterales lleva orificios de avacuáción da aira 
S* El espacio interior del depósito está separado an dos regio­
nes 6a, 6b por un intercambiador de fluido frlgorigano/aira 7 
del tipo intarcambiador da aletee*

Un compresor frigorlgano 9 es solidario por medio da 
órganos de suspensión apropiados a la parad inferior de la cube, 
ta 2 por encima dal orificio 4* Un intercambiador de fluido 
frigorigeno/agua 10 de conformación tórica está dispuesto an 
torno al compresor 9 da forma sensiblemente coaxial sn relación 
con el orificio 4* En la tapadera 3 está montado a rae un van ti 
lador centrifugo 11, por encime dml grupa compresor 9 de tal m& 
ñera que su orificio de entrada dm aire aa encuentra en el eje 

del orificio 4.
El intercambiador 7, preferentemente inclinado an al
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¡sentido de la corríante da alta, está constituido pac ana red 
de tubos 12, intarcpnactados anos a otroa^ y por aletas, embu­
tidas sobra loa tabas* toa tobos están recorridos por en medio 
frigorigano.*' avantualmanta un fluido frlgorigano en persa de 

too avapor aoidn* -
En la proximidad de la parad inferior del depdaito 

1 está situada una paqueHa conduccidn 13 da raeiolado da tal 
manara qua su extremo 12a sa ancuantra an la ragidn 6a hacia 
abajo del intarcambiador 7 y qua su extremo 13b desemboca an 

^05 ia ragidn 6b an la proximidad dal orificio de entrada da aire 
4 hacia arriba dal intarcambiador 7 an al sentido de la circu 
lacidn dal aire*

Una paquaKa tubaria da rabosa 14 está situada an la 
ragidn.6a a cierto nivel an ralacidn con la parad inferior del 

t10 depdsito.
Ahora sa va a describir .al funcionamiento dal disp& 

aitivo da raeiolado da los productos condansadoa objeto da le 

invaneidn*
Sa introducá aire calienta y húmedo a través dal orí 

115 ficto 4 an el depósito por msdio do aapiraeidn dal ventilador
11. Sa inyecta un liquido frigorigano an loe tubos 12 dal inte& 
cambiador 7 ah condicionas da tac^paratura y da presido que pa$, 
mitán au abullicidn en loa mencionados tubos* Siendo andotármi 
oa la avaporacidn dal liquido frigorigano, el aire circulante 

^ 2 0 an el intarcambiador aa anfria al contacto con los tubos y las
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aletas y Mía frío hacia abajo dal intercambiador. Cata enfria 
mianto pueda aar tal que la temperatura dal aíra caiga por da- 
bajo da la temperatura da rocío, en cuyo caao hay condensación 
da una parta dal agua contenida an al aire en catado da vapor 
y hay simultaneasenta aaturacidn dal aire con vapor da agua* 
tac aguaa da condanaacidn aa daaplazan en forma da gotitaa 
hacia la parta inferior dal intercambiador y caen al fondo del 
depósito* Hay que hacer notar que la elección da la inclinación 
dal intarcambiador an relación con al eantido da circulación 
dal aira tienda a favoracdr el desplazamiento hacia la parta 
inferior da las aguaa da condanaación.

51 aira que circula an el depósito da la bomba da 
calor, arrastrado por al ventilador 11, craa an la región 6b 
una depresión y an la región 6a una eobrepresión, aun cuando 
al agua qua cae al fondo del depósito aa arrastrada en la coR 
ducción 13 hacia su extremo 13b. Estando dispuesto este txtr& 
mo 13b an la corriente da aira calienta que entra an al depó­
sito a través dal orificio 4, ai agua qua sala de el, tiene 
la tendencia a evaporarse da manera continua aumentando la hume 
dad relativa del aire hacia arriba del intarcambiador 7.

51 mismo proceso que anteriormente sa reconstituya 
a continuación por medio da la recóndensación de agua an ai 
intarcambiador por la recogida da los productos condesados 
y al r acidado autómótico de agua hacia arriba dal Ínter cambia­
dor por medio de le pequeña conducción 13&



En el case an que el depósito de los productos con- 
dsnsados sobrepasa cierto nively al-rebosa se evacóa directa 
manta al exterior da la bomba de calor a través da la pequeña 
tubería 14.

1 5 0  Esta dispositivo da reciclado presenta las ventajas
siguientes:

Primeramente en caso de funcionamiento con aire húmg, 
do con formación- de productos condensados, permite evitar el 
empleo da dispositivos de evacuación, ya que éstos productos 

1 5 5  condensados son reciclados parmanantemante.
Después, an caso da funcionamiento con aire relati­

vamente asco para obtener una formación normal da productos 
condensados, permita suscitar su formación, ya qua éstos son 
reciclados inmediatamente, lo que aumenta el rendimiento del 

160 intercambiador, dado que al intercambio térmico an batería hóma 
da se incrementa netamente en relación con el intercambio tér­
mico an batería seca.

La descripción se refiera a un modo de realización 
preferido de la invención, pudiando considararae variantes sin 

165 salir del marco da asta invención.
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i). Dispositiva de reciclado de productos condensados 
en una bomba da calor que lleva un depósito de forma general 
paralelepípeda, en al interior del cual están dispuestos un



intarcambiador da fluido frigorigano/aire, un intarcambiador 
da fluido frigorigano/agua, un grupo compresor y un ventilador 
para la circulación dal aire, caracterizado por al hacho de que 
al menos una pequeña conducción da reciclado da productos coR 

danaadoa an la corriente da eirá calienta está diapuaeta en 
la proximidad da la pared inferior dal depósito entre la parta 
da subida y la parta da bajada dal intarcambiador da fluido 
frigorigano/aíra*

2) * Dispositivo según la reivindicación la, caracte­
rizado por el hecho da que uno do los extremos da la pequeña 
conducción aatá aituado an una da laa dos regiones dal espacio 
interior dal depósito hacia la parta da arriba dal intarcambia­
dor an relación con al sentido da circulación del aire.

3) * Dispositivo sagún la reivindicación t** que se 
caracteriza por al hacho de que al otro extremo de la pequeña 
conducción daaamboca an la aagunda ragión dal intarior dal dap¿ 
sito hacia la parta superior dal intarcambiador y an la ptoxi 
midad dal orificio da anteada da aira.

A)* dispositivo según la reivindicación H, que as 
caracteriza por al hecho da que una pequeña tubería da rabosa 
está montada en la primera región del intarior dal depósito 
a cierto nivel an relación con la parad inferior dal depósito.

5 ) 4 * DISPOSITIVO DE RECICLADO DE PRODUCTOS CONDENSA 

DOS EN UNA 88MBA DE CALOR"*
Esta memoria
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