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MEMORIA DESCRIPIIVA

En la solicitud de patente austriaca n? A
7871L/76 se describe un intercambiador de calor, on espe-
cial un colector solar on tipo de construceidén RolleDond
on ol quo pora la formacidn do los canales contonodores
del liguido, ostdn unidas localmente, por el lado del 1%
quido, al menos una capa de pldstico ¥ una capa met4lica

por ojemplo, mediante encolade. Una fabricacidén racional

de este coloctor deberd llevarse a cabo do acuorde con
el presente invento, con ayuds do una ldmina de sopara =-

- ¢46n participande oventualmente en elle varias 14minas y

respectivemente capas metflicas, En el dibujo ha sido re
presentado el objoto del invento a manera de e¢jemplo, rg
ﬁresantandd‘la'f@g. 1 las fases de fabricacién en troes
etﬁpas del procedimientn, micniras que la figura X ilus-
tra en soeccidn transversal un colector con lémina deo row
cubrimicnto wotcad.:, '

Tal como so puede apreclar en la fig. 1 del di-

'buJo, una capa metdlica 1, em esyncial de aluminio, que
ontoncen recibe en calidad de capa suporior un recubri -
miento solectivamente sbsorbento, se cubre con una limi-

no estampada 2, quo representa el sistema de canales 8§,

7sirvienda de plantilla perdidn, Ista 14mina y la chpa ,
en tanto no estf ésta cubiorbta por la 1l4dwina, se recu =-

bren entonces modiante toberas 3 con un pegamento %4, y

~segu1damente so lamina oncima la lfmina do recubrimierto
"5 con ayuda do rodillos 6, En los puntos no cubiartos

por la lémina 2 falta el pegamento ¥s por consiguiente
1z unién ontre la ldmina de. recubrimiento 5 y la chapa
mot&lica 1, do modo quo entonces se fbrman mediante in -
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1f;£ia30“&oarq¢nalnl correspondientes para ¢l agente inter-
" ‘oambiador de camlor. En lugar de la chapa do aluminio 1y

de la lédmina de recubrimiento 5, so pueden emplear tame
bién chapas de aluminio o l4minas rocublortus ya previas

 mento con pléstico, do tal modo quo sus caras rocublor =

tas con pléstico vangan a coor una encima de la otra,
uniéndose entre sf mediante eoncolado o soldadura (seclla=

~do en enliente). Los canales ecstdn por consiguiente deli

mitados tan solo por capas do pléstico, ¥y el agonto in «
torcamblodor de calor no ontra siquiecra on contacto con

. ol motal, con 10 que 8e excluyon problomas de corrosidn.

Otra posibilidad de configuracidén cousisto on

* quo sobre una chapa recublorta con pléstico, so aplica

en calidad de 14mina de recubrimiento unn limina 5 moteg
da, de modo que las superficics de las motas so unon con
1la capa de recubrimiento de pléstico, sirviendo los espg

,Q_cios-inﬁormodios que quedan como cansles de paso para &l
... agente inbtorcambiador de calor, Como recubrimicento pura
. da chapa do aluminio 1 so puede omplear una lLimina do

polieotilono; al igual que también para la 1dmina motoada

© 3 que, a efectos de refuorzo y do aislamionto térmico ,
puede estar unidad todavia con una ldmina do vubierta 9,
.. de modo qu; en las motas se formun ¢ warcs8 de aire corrg
das: Como ldminas do polietilono se puedon ouplear 1{mim
.nas de 0,05 mm de grueso, miontrus guo lu chupa Jdv alumi
. .ndo tlene unm grueso do tan solo 0,1 & 0,2 ru, do modo que

todd ol coiector g8 flexible y puede ser arrollado, pu =

. ddondo servir tombién como cublerta para piscinas, flotan
. .do sobre ol aguna.
ff*ii Los materinles, forma, tamafio 'y disposicidn de



los olemontos que componen este INTERCAMBIADOR DE CALOR,
serdn susceptibles deo variacién, silecmpre quo ello no ale
tere el espiritu del invento.

La forma en que epté rodactadn osta memoria, de
be tomarse en sontido amplio no limitativo.
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REIVINDICACIONES

Se reivindica como de propia y nueva invencidn,
a favor de Verainigte Metallwerke Ranshofen=Berndorf Ak-
tiengesellschaft, con domicilio en 5282 BRAUNAU AN INN
(Austria), lo especificado en las siguientes reivindica-

ciones:

1%,« Intercambiador de calor, en especial colec~
tor msolar, en tipo de construccién Roll-Bond, en el que
para la formacidn de los canales contenedores del lfquido
estén unidas localmente por el lado del 1fquido, al menos
una capa de pléstico y una capa metf{lica, por ejemplo, me
diante encolado, ocaracterizado porque en los puntos en
que se forman canales, estdn insertados medios de separa-
¢ién en forma de plantillas perdidas del mismo o de otro

material,

2% ,= Intercambiador de calor de acuerdo con la
reivindicacién 1%, caracterizado porqus dos chapas o 1l&-
minas recubiertas previamente con pléstico se colocan por
sus oaras reocublertas una encima de la otr a y se unen
entre sf, de modo que los canales estdn limitados por ca-

pas de plédstico,.

38%,» Intercambiador de calor de acuerdo con la
reivindicacién 1%, caracterizado porque como l&mina de cu-
bierta sirve una l4mina moteada, discurriendo los canales
para el agente intercambiador de calor entre las motas,

4% ,~ Procedimiento para la fabricacién de un in=
tercambiador de calor de acuerdo con la reivindicacién 1%
caracterizado porque primeramente se coloca la chapa y
las l4minas de separacién unas encima de la otra y se re=



10

cubren con un pegamento, y despuds se aplican a presién
0 se laminan oncima las Lfminas do cubierta.

58, WINTERCAMBIADOR DE CALOR, EN ESPECIAL COw
LECTOR SOLAR, v PROCEDIMIZNTO PARA SU FABRICACIONY,
Tal y coro so deja descrito on la momoria precg

doente que consta deo cinco hojas Hliadas y mocanografine
dns por una sola do sus caras, y planos de forma y tama

" #lo regiamentarios,

Hadirdid, 11 de Octubre de 1978
e Hebzllvorke
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