
MIMIHMiO M DtMHIÜIÁ Y MtK)Á
d. h^i.d.d

con ios datos que figuran en ia pre­
sente deecripción y aegün ei con­
tenido de ia Memoria a (¡unta.

@  ES§O

- -AsW*
NUMMO @A!
fKCHA Dt PRESRi4TAC.CN

ESPAÑA
M T F N T E  DE tNVENCION

@  PMOmDAOEE. 
(St)NUMERO ^  FECHA (Q) PAIS

A 7246/77 11 60 Octubre de 1977 A U S T R I A

@  FECHA CE P<JBL<C<OAO (É<) CLAS<P<CAC<ON <NTE<<NAC<OHAL ({3) PATENTE DE LA QUE EE D<V<E<OHAH<A

^  TÍTULO OE LA <NVEHO<OH -
" INTERCAMBI ADOR DE CALOR, EN ESPECIAL COLECTOR SOLAR, Y 
PROCEDIMIENTO PARA SU FABRICACION"

( r i )  EO LieiTA N TE <B)

Verelnlgte Metallverke Ranshofea-Berndorf Aktiengesellachaft
OC M !C)U C DEL EOLtCrrAMTK

5282 Braunau am Ina, AUSTRIA
<NVENTO<! <EE<

Dr. Karl Breit; Dr. Georg Tumheim, y D. GUnther Grumbbck

^  T<TVLAR <EE<

( 7 ^  HEPHEEENTAHTE

VICTOR GIL VEGA

UTtUCESE COMO PRtMERA PAG)NA DE LA MEMORtA
POOR

QUAUTY



MEMORIA DESCRIPTIVA
En la solicitud de patento austríaca nS A 

7O71/76 so describo un intercambiador de calor, en espe­
cial un colector solar on tipo de construcción Roll-Dond 
on el que para la formación do los canales oentonodores 
del liquido, catón unidas localmento, por el lado dol li 
quido, al menos una capa de plástico y una capa metálica 
por ejemplo, mediante encolado, Una fabricación racional 
de este colector deberá llevarse a cabo do acuordo con 
el presento invento, con ayuda de una lámina de separa - 
ción participando evontuaUnonto en ello varias láminas y 
respectivamente capas metálicas. En el dibujo ha sido re 
presentado el objeto del invento a manera de ejemplo, ro 
presentando la fig. 1 las fases de fabricación en tros 
etapas del procedimiento, mientras que la figura 2 ilus­
tra en sección transversal un colector con lámina de re­
cubrimiento motead. .

Tal como se puede apreciar en la fig. 1 del di­
bujo, una capa metálica 1, on especial do aluminio, que 
entonces recibo en calidad de capa superior un recubrí - 
miento selectivamente absorbente, se cubre con una lámi­
na estampada 2, que representa el sistema da canales 8, 
sirviendo de plantilla perdida. Esta lámina y la chpa , 
en tanto no está ósta cubierta por la lámina, se recu - 
bren entonces mediante toberas 3 con un pegamento 4, y 
seguidamente se lamina encima la lámina de recubrimiento 
3 con ayuda do rodillos 6, En los puntos no cubiertos 
por la lámina 2 falta el pegamento y, por consiguiente 
la unión entre la lámina de recubrimiento 5 y la chapa 
metálica 1¿ do modo quo entonces se forman mediante in -
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fiado loa camal** correspondiente* pare el agente lnter- 
oambiádor do.calor. En lugar de la chapa do aluminio 1 y 
de la lámina de recubrimiento 3, so pueden emplear tam­
bién chapas de aluminio o láminas rocubiortas ya prcvia- 

3 monto con plástico, de tal modo que sus caras rocubior * 
tas con plástico vengan a caer una encima de la otra, 
uniéndose entre sí mediante encolado o soldadura (solla­
do en caliento). Los canales están por consiguiente dol¿ 
mitados tan solo por capas do plástico, y ol agonto in - 

10 torcambiador de calor no ontra siquiera on contacto con 
el metal, con lo que Se excluyon problomas do corrosión.

Otra posibilidad de configuración consisto on 
quo sobre una chapa recublorta con plástico, so aplica 
en calidad de lámina do recubrimiento una lámina 5 motea 

13 da, de modo que las superficies de las motas se unen con 
la capa de recubrimiento da plástico, sirviendo los esp& 
oíos intermedios quo quedan como canales de paso para el 
agente intercambiador do calor. Como recubrimiento para 
la chapa do aluminio 1 so puedo omplear una lámina do 

20 polletilono, al igual que temblón para la lámina moteada 
3 qu*, a efectos de refuorzo y do aislamionto tármico , 
puede estar unidad todavía con una lámina do cubierta 9, 
de modo que en las motas se fornon c do aire corra
das* Como láminas do polletilono se puodoa emplear láml- 

Z3 ñas de 0,03 mm de grueso, miontras quo la chapa do alumi 
nlo tiene un grueso do tan solo 0,1 a 0,2 mm, de modo que 
todo ol colector es flexible y puedo sor arrollado, pu - 
dlondo servir tambián como cubierta para piscinas, flotan 
do sobre el agua*

30 ' Los materiales, forma, tamaño y disposición de
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los demonios que componen este INTBRCAHBIADOR DE CALOR, 
serán susceptibles do variación, siempre que ello no al­
tere el espíritu del invento.

La forma en que está redactada esta memoria, de 
be tomarse en sentido amplio no limitativo*

. ' -.y
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REIVINDICACIONES

Se reivindica como de propia y nueva invención, 
a favor de Vereinigte Metallwerke Ranshofen-Berndorf Ak- 
tiengesellsohaft, con domioilio en $282 BRAUNAU AN INN 
(Austria), lo eapecifieado en laa siguientes reivindica­
ciones:

1^.- Intercambiador de calor, en especial colec­
tor aolar, en tipo de construcción Roll-Bond, en el que 
para la formación de loa canales contenedores del líquido 
están unidas localmente por el lado del líquido, al menos 
una capa de plástico y una capa metálica, por ejemplo, me 
diante encolado, caracterizado porque en loa puntos en 
que ae forman canales, están insertados medios de separa­
ción en forma de plantillas perdidas del mismo o de otro 
material.

2t.- Intercambiador de calor de acuerdo con la 
reivindicación 1*, caracterizado porque doa chapas o lá­
minas reoubiertas previamente con plástico se colocan por 
sus caras recubiertas una encima de la otr a y se unen 
entre si, de modo que los canales están limitados por ca­
pas de plástico,

3*," Intercambiador de calor de acuerdo con la 
reivindicación 1*, caracterizado porque oomo lámina de cu­
bierta sirve una lámina moteada, discurriendo los canales 
para al agente intercambiador de calor entre laa motas,

4*.- Procedimiento para la fabricación de un in­
tercambiador de calor de acuerdo con la reivindicación 1* 
caracterizado porque primeramente ae ooloca la chapa y 
laa láminas de separación unas encima de la otra y se re-



cubren con un pegamento, y despuós so aplican a presión 
o so laminan encima las láminas de cubierta.

35.- "IHTRRCAMBIADOR DE CALOR; EN ESPECIAL CO­
LECTOR SOLAR, y PROCEDIMIENTO PARA SU FABRICACION".

3 Tal y como se deja descrito en la memoria prece
dente que consta de cinco hojas Aliadas y mecanografia­
das por una sola do sus caras, y planos do forma y tama 
ño reglamentarios.

Madrid, 11 de Octubre da 1978
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