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láMORIA DESCRIPTIVA

Este invento se refiere a un dispositivo para 

la  preparación de materiales fibrosos, en particular en 

5̂  forma de f ib r il la s  de polímeros sin tético s, aptos para 

la  fabricación de pulpas para papel, según e l  motodo de 

extrusión de soluciones, emulsiones y  dispersiones de 

polímeros sin tético s en medios líquidos, en condiciones 

de "flash" y  bajo la  acción de un fluido de corte de a l­

io J ta  velocidad^

la  Patente Española 442.742 a nombre de la  

peticionaria describe un procedimiento para la  prepara­

ción de estos materiales fibrosos, que consisto en ex- 

 ̂ tr u ir  la s  composiciones polimericas en condiciones de

15, "flash" en la  sección divergonte de una tobera del

tipo convergente-divergento (de preferencia de tobera 

de De Laval), mientras que e l fluido de corte fluye en 

dicha tobera en la  dirección del ojo principal^ En este 

caso la  composición polimerica se oxtruyo a travos de 

20. una o mas oanales do extrusión dispuestas en la  zona 

divergente de la  toboraj,

La peticionaria ha descubierto ahora un dispo­

s itiv o  -  que constituyo e l  objeto d el presento invento -  

-  que permite rea liza r e l  procedimiento antes indicado 

25. do forma ventajosa, ya quo permite lle v a r  a cabo la  ex­

trusión do la  composición polimerica, en lugar de a tra­

vos do mía m ultiplicidad do canales de extrusión, a tra­

vos de una ranura continua que divido la seooion diver­

gente de la  tobera en dos partos distintas¡í
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E l dispositivo de este invento incluyo la s  par­

te s  siguientes:

(а) un tubo o oanal para la  alimentación do la  oomposi- 

olón polimérioa que ha do extruirse;

5. (b) por lo  monos una tobora dol tip o  oonvorgonte-divor-.

genbo, insertada, por lo  monos oon una porción do 

su soooión divergente, en dicha oanal de alimenta­

ción, estando dividida l a  seooión divergente a s i  

insertada en dos partos d istin ta s  por una ranura 

10. oontinua, apta para extruir la  oomposioión pollm óri-

oa en dicha sección divergente, estando dioha ranu­

ra normal a l eje principal do la  tobera y  comunican­

do oon la  canal de alimentación (a).

La figura 1 muestra la_sección transversal dol 

15* dispositivo del presente invento. En esta figura puede 

apreoiarse la  placa porta-tobera ( 1 ) ,  la  porción (2) do 

la  tobera oonvergonto-divorgente, que incluye l a  sección  

convergente y  una parte de su sección divergente, la  por- 

oión restante (3) do la  soooión divergente do la  tobera, 

20. separada do la  porción (2) por la  ranura continua (8 ), 

la  oanal de alimentación de la  composición polimórloa

(б )  , la  zona de entrada de la  oomposioión pdimórioa (4) 

y la  zona do entrada (7) del flu id o  de corte en l a  tobe­

ra convergente-divergente. Las fleohas A, B y 0 muestran,

25* respectivamente, la  dirección de entrada de la  oomposi­

oión polimórica, l a  direooión de entrada del flu ido de 

corte y la  direooión do salida de óste.

La figura 3 muestra, utilizando la s  mismas 

referencias numéricas que en l a  figura 1 ,  la s  secciones



10.

15 .

20.

25.

transversales de la s  partes que componen e l dispositivo  

del presente invento, separadas entre s i ,  que, a través 

de una conexión apropiada, pueden u tiliza rse  para cons­

tr u ir  dicho dispo sitivo .

La tobera oonvorgente-divergenie que constitu­

ye e l dispositivo del presente invento tien e, do prefe­

rencia, las_dimensiones y iá  estructura do una tobera 

de De Lava!. La ranura continua (8) tiene una abertura 

comprendida entre 0,2 y  2 nm, pero de preferencia entre 

0 ,5  y  0,9  mm.

De conformidad oon una modalidad mas proferi­

da de este invento e l l a  canal de alimentación del dis­

positivo tiene la  forma de una corona oiroular, en la  

que se inserta una pluralidad de toberas del tipo oon- 

vergente-divorgerte dispuestas en paralelo, sogRn las_  

modalidades y oaraoteristioas desoritas anteriormente. 

Una modalidad de este tip o  se representa en la s  figuras  

2 y 2a que muestran, respectivamente, una vista  en seo- 

ción y una v ista  en planta, en donde la s  referencias nu­

méricas tienen el mismo significado que en la  figu ra 1 ,  

y en donde puede verse también l a  zona de salida (5) do 

l a  composición polimérioa en exceso en^la direocién do 

la  flooha D, a s i como la s  toberas (10 ).

Los ejemplos que siguen se ofrecen para Ilus­

tr a r  e l presente invento sin  que impliquen lim itación  

del mismo.,.

EJEMPLO 1 .

So u t iliz ó  un dispositivo con toberas múlti­

plos del tip o  do Do Lava!, del gónoro ilustrado on la
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figura 2a. En esto oaso particular la  oanal de distribu­

ción (6) tien e la  forma de una corona oiroular oon un 

diámetro externo ** 200 mm y un diámetro interno = l i o  

mm, siog-do su soooión transversal un reotángulo do 4-5 

5. x  40 mm. El numero de toberas de Do Laval existentes en 

la  oanal de distribución es de 1 1 .  Cada una de e lla s  t i e ­

ne un diámetro (0 o) do la  sección c r itic a  igual a 5,9 

mm, un diámetro (0 o) do la  soooión terminal máxima 

igual a 8,2 mm, y una longitud entro la  soooión oritioo  

10. y la  soooión torminal (inoluyondo la  lu z do la  ranura) 

do 25,1  mm. A una distanoia do 22,2  mm do la  soooión 

oritioa la  sección divergente do cada tobera está inte­

rrumpida por la  ranura oontiuua de extrusión oon una 

lu z de 0,6 mm.

15* La oomposioión polimórica u tilizad a está cons­

titu id a  por una solución de p o lie tilen o  de a lta  densidad 

(M.I. -  30) en n-hexano, oon una concentración de 100 

g /1, y  conteniendo 30%_en peso de kaolín en polvo calcu­

lado sobre e l polímero.

20. Esta solución se alimentó a la  canal de d is­

tribución (6) a travós de la  entrada (4) con un caudal 

do flu jo  do 7 m3/h.* De óstos, 4 m3/h se oxtruyeron a 

travós de las_toberas, mientras que 3 m3/b ( e l exoeso) 

so reoiclaron. Las condiciones de extrusión do la  solu- 

25* oión a travós do la  ranura oontinua, en la  soooión diver­

gente do la  tobera de De Laval, duoron la s  siguientes:

-  temperatura 165^0
-  presión 14 kg/orn^

-  velocidad de extrusión 5 m/seg.



Durante la  extrusión de la  solución se alimen­

tó  a la  seooión convergente de cada tobera de De Laval_ 

vapor de agua saturado seos a una presión de 15 kg/om .

E l oaudal de i lu jo  to ta l de vapor fue do 2.300 lcg/Ti. De 

este modo se obtuvieron f ib r i l la s  oon una longitud media 

ponderal de 2,4 mm, un diámetro medio de 16 mieras y  un 

área su p erficial de 6 m /̂g* E l oonsuno de vapor de agua 

fue de alrededor de 5 kg por kg do f ib r i l la s .

EJEMPLO 2.

Se u t iliz a  e l mismo dispositivo que e l descri­

to en e l ejemplo 1 ,  equipado oon e l mismo número y  tipo  

de toberas Do Laval, oon la  sola exoepoión de que la  ra­

nura de extrusión en cada una de dichas toberas tiene  

una abertura de 0,8  mm. Por medio de este dispositivo se 

extruye una solución de p o lietilen o  similar a la  del ejem­

plo 1 ,  conteniendo 30% en peso de kaolín en polvo, bajo 

la s  condiciones siguientes:

-  temperatura 155-0
-  presión 13  kg/om^

-  velocidad de extrusión 5 m/seg.

En la  oalidad de flu id o  de corte se u tiliz o  va­

por de agua a una presión 12  kg/omS y a un caudal do 

i .  800 kg/hl

De este modo se obtuvieron f ib r i l la s  oon una lon­

gitud media ponderal de 2,4 mm, un diámetro medio de 17  

mieras, un área su perficial de 6,5 m^/g.

E l oonsumo de vapor de agua fue de 4 kg/lcg de 

f i b r i l l a s .
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RXIVINDIOACIONES

Descrito e l objeto del presente invento se decla­

ran suevas y de propia invención la s  siguientes reivin d i­

caciones.

5.

10.

15.

20.

25.

1 . Perfeccionamientos en un dispositivo para l a  

preparación de materiales fibrosos aptos para fabricar pul­

pas para papel, segdn e l método de extrusión de soluoiones, 

emulsiones y dispersiones de polímeros sin tético s en me­

dios líquidos, en condiciones de "flash" y bajo l a  aooión

de un flu ido de oorte de a lta  velocidad; caracterizado por 

oomprender:

(a) un tubo o oanal para l a  alimentación de l a  composición 

polimérica que ha de extruirse;

(b) por lo  menos una tobera del tip o  convergente-divergen- 

te , insertada, por lo  menos con una porción de su 

sección divergente, en dicha canal de alimentación, 

estando dividida l a  secoión divergente asi insertada  

en dos partes d istin ta s por una ranura continua, apta 

para extruir l a  composición polimérioa en dicha sec­

oión divergente, estando dicha ranura normal al eje  

principal de l a  tobera y comunicando con l a  canal de 

alimentación segdn e l punto (a).

2 . Perfeccionamientos, de conformidad con l a  r e i -  

vindioaoión 1 ,  caracterizado porque l a  canal de alimenta­

ción tiene l a  forma de una corona circular y porque en di­

cha oorona circular se in serta una m ultiplicidad de to­

beras de tipo conver gente-divergente dispuestas en parale­

lo .

3 . Perfeccionamientos de conformidad con la s
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reivindicaciones 1  y 2, caracterizado porque la s  toberas 

de tipo oonvergente-divergente son toberas del tipo De 

Laval.

4 . Perfeccionamientos en un dispositivo para l a  

5. preparación de materiales fibrosos aptos para fabrican pul­

pas para papel.

Según se describe y reivin d ica en l a  presente 

memoria d escriptiva que consta de 8 páginas fo liad as y 

escritas a máquina por una sola de sus caras.

Madrid, a J % OCI. 1378
pa.
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