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La presente invencidén se refiere a un procedi-
miento para limpiar el flhido de corte utilizado para el
trabajo mecénico de los metales, en el que la limpieza de

tal fltido de corte tiene lugar en una instalacién central

‘de limpieza, y a un dispositivo para llevar a efecto el

procedimiento.

Desde hace largo tiempo, en relacidén con el trabajo
mecdnico del metal, se vienen empleando fliidos de corte
destinados a lubficar y. enfriar. El fllidod& corte enfria
la herramienta empleada para cortar, la pieza que se ebté
trabajando y las virutas formadas, y reduce la friccién ne-
diante la formacibén de una pelicula lubricante,entpe las su-
perficies deslizantes. Usualmwente, el fluido de corté contiene
toda clase de agentes protectores contra la corrosién, emul-
sionantes y bactericidas. Cada miquina de cortar metal tiene
un tanque colector con un suministro de f£léido de_§d¢te y
tal fliido se bombea desde el tanque hasta una tobéfaio bo-~
quilla y se recia sobre la pieza que se trabaja y ié‘herra—
mienta. Cuando pasa el fliido de corte por el punto e corte,
arragstra virutas metdlicas grandes y pequefias. Las virutas
metdlicas mayores son separadas haciendo pasaf el fliido a
través de cierta clase de érgano de filtfo 0 cribado, por
egemplo una plancha o una caja provista de pequenas aberturas,
en su trayecto hacla el tanque colector. Ademis de las viru-

tas metdlicas, el fliido de corte queda con frecuencia conta-

minado de aceite, que se extiende en forma de capa superfi-

¢ial sobre el mismo. Pese a los bactericidas, puede tener
lugar un desarrollo de bacterias bajo la pelicula de aceite,
lo cual da como resultado un olor muy malo de los productos

resultantes. EL personal manipulador de las miquinas corta-
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doras de metal corre el riesgo de infecciones en brazos y

manos como consecuencia del hecho de la contaminacibn del

f£l4ido de corte con bacterias, particulas sélidas y aceite.
El fl6ido de corte contaminado se ha venido lim-

piando en una instalacién central, mediante conduccidn del

. mismo por tuberias y bajo el suelo, hasta una instalacidén de

limpieza comunicada con un tanque central. Se separaban los
contaminantes del metal,‘haciendo pasar el fliido de corte a
trevés de diferentes tipos de filtro. Se retirsba el aceite
de la superficie del tanque por medio de una espumadé&é de
banda. Es muy diffcil sacary todo.el aceite sin llevarse gran
parte del fl4ido de corte, lo cual hace antleconémlco el pro-
cedlmiento. ,

" Beglin la invencidn, se propone ahora un procedl-
niento y un . dispositivo para la limpieza del fluldo de corte,
que puede instalarse fécilmente en las 1nstalaclones exlsten-
tes de ingenieria, sin ninguna clase de cambios ni reconstruc-
ciones costosos y que asegura el logro de importantes'ven—
tajas para el personal de las miquinas cortadoras de metal,que
ya no tendrén que quedar expuéstos a gases de oldr desagrada-
ble ni a irritacién de la piel por las virutas metélicas y el
aceite del fliido de corte.

§ El procedimiento conforme a 1a invencidén se carac-
teriza principalmente porque se transporta el f1Gido de corve
contaminado, mediante vacio, desde el tanque colector situado
en el lugar del corte, hésta un recipiente que se comunica
con una bomba de vacio. Desde el recipiente, se conduce el
aceite contaminado hasta una instalecién limpiadora, y a conti=-
nuacién se devuelve al tangue colector. Aspirando asi el

fltido de corte desde el tanque colector hasta la instalacién
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de liwpieza, resulta posible evitar disposiciones destinadas
al transporte en wasa por el suelo y por debajo del mismo,
0 una manifulacién manual costosa, y evitar asimismo el uso
de bombas que pueden ser dafiadas por las pequeiias particulas
metélicas que siguen al fliido de corte. Un sistema de lim-
pieza segin la invencién es también muy flexible. Puede adap-
tarse fécilmente al lugar de emplazamiento de las méquinas
de corte en la instalacién y, por otra parte, las méquinas
cortadoras pueden comunicarse fécilmente con la instalacitn de
limpieza, R

Segin el procedimiento de la invencidn, la parte
principal del fliido de corte pasa & circular para enfriar
¥ lubriecar la herramientaAy la pieza de trabajo, miggtras que
una parte menor del contenido del tanque colector es aspirada
al exterior y conducida a la instalacién limpiédora. Esto in;
dica que, si se produjera algin error en la instalaclon de
llmpleza habria, en todo caso, suficiente fltido de corte
para hacer posible el corte del metal. : fﬁ’i‘

’

Para conduclr de nuevo el flGido de corte al lugar
\

en el que se efectiia el corte, se pone bajo presién el flfido

~de corte ya limpio, una vez que tal £1Gido ha pasado por la

inétalacién limpiadora.

. El fl@iido de corte contaminado se. iimpiag segln la
invenclén, ventajosamente, medisnte paso a traves de un tanque
de separacidn. En este tanque de separaclén, tlene lugar una

separacidén por medio de la gravedaﬂ, puesto gue los contami-

nantes ligerds, tales como el aceite, son recogidos en la parte

superior del tanque de separacién, en tanto que ias virutas
metélicas'y los contaminantes pesados, se sumergen al fondo

del tanque éeparador. Desde el tahque de separacién, se retiras
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una primera fraccidn -contentiva del flhido de corte y de
conteminantes ligeros, fraccién que es conducida & un separa-
dor, por ejemplo un separador centrifugo. ElL flGido de corte
ya limpio, extraido del separador, junto con una segunda
fraccién procedente del tanque de sepéracién, contentiva prin-
cipalmente de flfido de corte, es conducido a un segundo
tanque, en el que el fliido de corte recogido se pone bajo
presidén y ge devuelve al tanque colector, al lugar de corte.
Debido 2 esta combinacién de fases de limpieza, se obtiene
una eficaz limpieza del flGido contaminado, con mediéé‘relati-
vamente simples, as{ como una reduccién esencial de la can-
tidad de bacterias, particulas sélidas y aceite en el flGido
de corte.

Seghn la invencién, se sugiere también un .dispo-
sitiva para llevar a efecto el procedimiento déscritc de lim-
pieza del flGido de corte. Estt dispositivo comprende prin-
cipalmente una tubéria concebida para ser situada al vacio,
tuberia que por uno de sus extremos se‘abre bajo Lz superficie
dentro de un tanque colec%or.del flhido de corte, y por su
otro extremo se comunica con un recipiente, el cual a su vez
va conectado & la bomba de vacfo. %] dispositiye comprende
también una instalacién de limpieza para el flido de corte

contaminado, que ha sido absorbido del tanque colector y ura

- segunda tuberis mediante la cual se devuelve el fllido de

corte al tanque colector.

La disposigivo propuestyo estari sdemds provistyo de
preferencia de un segundo tanque para el fliido de corve
limpio, que se comunicard con la instalacién de limpieza y con
la segunda tuberia, egtando situado entre ambas, segundo

tanque que iréd provisto de medios destinados a poner el
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fldido de corte bajo presiéh.

Ia instalacidén de limpieza conforme a la invencién |
comprende apropiadamente un tanque de separacidén con una
abertura de admisidén tanéencial destinada al fliido de corte
contaminado y una primera abertura de salida para una primera
fraceién comprensiva del flhido de corte y de contaminantes
ligeros, y una segunda aberbura de salida para una segunda

fraccién consistente principalmente en flGido de corte. Iz

primera fraccidén es conducida a un separador, por ejemplo

un separador centrifugo, y de agui se extraen una féﬁé:pesada
contentiva de flhido de corte limpio, y una fase ligera con-
tentiva de contaminantes ligeros. La abertura de salida para
la fase pesada desde elwseparador ¥ la segunda aber%ﬁia de
galida del tanque separador se cdmunican con el segundo tanque
arriba mencionado. El tanque separador estaré #entajosamente
disefiado de modo que en su centro lleve una iﬁsercién con
paredes que dentro de tal insercidén dgfinan dos céma?és para
el flhido delimitadas desde la céimara de flhido del_fgnque,
separador. ia primera de estas cémaras parﬁ el flﬁidéApresenta
una abertura de admisi6n'con$istente en una admisién rebordea~
da,desde la cémara de fldido del tangue separador, y‘una'
abertura de salida que se extiende a través de la cémara pera

el fliido del tanqﬁe separador. La ségunda cémara para el .

“flfiido tiene una aberturs de admisién que se comunica con la

" cémara para el fldéido del tanque separador, de modo que se

obtiene el mlsmo n1ve1 de liquido en el tangue separador que
en la segunda cémara de £1Gido, y una abertura de salida que
se extiende hacia fuera del tanque separador. S-e habré dis-
pﬁesto un drgano mantenedor de nivel para detectar el nivel

del 1fquido de la segunda cémara de fliido y suministrar .
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£lhido limpio cuandd el.nivel descienda.

El procedimiento propuesto de limpieza del flfido
de corte y un dispositivo para llevar a efecto este proce-
dimiento, se describen con mayor detalle, con referencia al
plano adjunto, cuya figura 1 muestra un diagrama de sucesién
de operaciones del proceso correspondiente a una forma prefe-
rida de ejecucidn del invento, y cuya figura 2 presenta es-
quemndticamente una forma de ejecﬁci6n de un tangue separador
utilizado para la forma descrita de realizacién. En el dia-
grema de sucesién de operaciones se han omitido detalles ob-
vios, tales como las vélvulas.

En la fig. 1, se representa cierto nimero de tan-
ques colectores para el fliido de corte en las méqulnas cor-
tadoras, Desde los tanques colectores 1, se conduce el flhido
de corte contaminado hasta un recipiente 3, por una tuberie 2.
Ia tuberia 2 puedeventajosamente estar dispuesta a cierta
alture pdr encima de las méquinas cortadoras del metal. El

recipiente 3 estéd comunicado con una bomba de vacio 4 y por

medio de ésta se ponen al vacio el recipiente 3 y la tuberfa 2.

En cada una de las unionmes, ia tuberia 2 finaliza Justamente
por debajo de la superficie, en el tanque colector. Se suc-
ciona el fldido de corte contéminado, con el aceite, hasta

la instalacién de limpieza, wientras que las particulas meté-
licas més pesadas quedan en el fondo del tangue colector. |
Desde el recipiente 3, pasa el fliido de corte contaminado al
tanque separador 3 por una tuberfa 5. La abertura de admisién

para el flGido de corte estéd dispuesta de ta2l modo que el

" fl4ido de corte recibe un movimiento tengencial en el tangue

separador. Se recogen los contaminantes ligeros aqui, en el

centro del tanque separador, y desde este lugar se extrae una
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“te provistos de indicadores delnivel del liquido,-no repre-,

fraceidén que se dirige a un separadoi 8 por una tuberia 7

'La mezcla del fltido de corte, las impurezas y lag particulas

metdlicas, que se han separado en el tanque separador 6, es
conducida a la tuberia 7 por medio de la tuberia 7a. |

| ~ En la forma representada de la invencibn, el sepa-
rador es un separador centrifugo, pero es también posible

separar los contaminantes ligeros del flGido de.corte por

medio de una espumadera, en tanto que los contaminantes pe-

sados se separan por'medid de un filtro.

Por la abertura de salida 9 de la fase ligsrz del
gseparador centrifugo, se extrae el éceite ¥y otros dbﬁtami—
nentes ligeros y a través de la abertura de salida 9a para
el lodo de impufezas, los contaminantes sblidos. L;ufase
pesada obtenida, que contiene fltido de corte ya 1impio, es
conducida a un segundo tanque 11 destinado al flﬁidé’de corte
limpio, por una tuberia 10. Una segunda fraccidn pr6§edente
del tangue sepafador, que contiene principalmenteAflﬁido de
corte limpio, es transportads asimismo al tanque 11 p6r~
medio de una tuberia 12. El fltido de corte es puééﬁb bajo
presidn por unos medios no repreéentaéos y devuelto por medio
de la tuberia 1% a los tanques colectores 1 de las wiquinas
cortadoras. También se puede situar la tuberia 1% por encima
de las miquinas. Los tanques colectores estarén preferentemen-
sentados en el plano, con el fin de impedir que se rebase ei
nivél de los tanques. Héy también una estrangulacién en la
ébertura de admisidén de la tuberia 2; destinada a regular la
cantidad de aire aspirado en el sistema de vacio. ' .

- En la fig. 2 se ha,represéntado el tanque separador

6 con una abertura de admisidén tangencial 14 que comunics

R e
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con la tuberia 5. En el tanque separador 6, se ha dispuesto
también una insercién con dos paredes coaxiales cilindricas
15, 16, y un fondo 17. En la insercidén, estas paredes separan
dos cémaras de flhido 18, 19, delimitadas respecto a la cémara
para fliido del tenque separador. En esta forma de ejecucién,
la ingercién se>comp0ne de dos cilindros coaxiales pero, na-
turalmente, puede disefiarse en alguna otra forma, con tal de
que las aberturas de adwisién y salida de la insercién queden
digefiadas de wmodo que se obtengan las mismas condiclones de
flujo que se describen a continuacién. El borde superior 20
de la pared cilindrica 15 estd dispuesto de menera que el
borde queda situasdo precisamente por debajo del nivel del
1i{quido del tanque separador. la abertura de admisidn a la
cémara de flGido 18 consiste, en consecuencia, en una aber-
tura de admisidén anular rebordeada por encima del borde 20.
Ia cémara 18 para el fliido tiene también una abertura de
salida 21 que se extiende a través de la cémara separadora

y que va conectada & la tuberia 9. Por dentro de ls pared

16, hay una segunda cédmara 19 para el fliido. En esta se-
gunda cémara 19 para el fliido se ha dispuesto un tubo 22,
cuya parte inferior va fijada al fondo de la insercién, y
cuyo extremo superior queda situado a la misma altura que

el borde 20. Por este tubo se une la cémara de fluido 19 a la
céﬁara de fl(ido del tanque separador. En la parte inferior
17 de la insercién se ha previsto asimismo una abertura

de salida 23 desde la cémara de fluido 19, que se comunica

con la tuberia 12. Un brgano sensor de nivel (no representado

en el plano), por ejemplo un flotador, se ha dispuesto también

dentro de la cémara 19 para el fliido, 6érgeno que acciona

una vilvula 24 situada en un tubo de alimentacién 25 para
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el fliido de corte limpio. En el fondo del tanque separador,
existe también una tuberia de salida 26 para el lodo o im=-
?urezas separado en el tanque separador, tuberié que Se CO-~
munica con la tuberfa 7a. | 7

El tanque separador conforme a la invencibn esté
destinado & operar en la férma siguiente. Cuando se conduce el
fl4ido para corte, contaminado,‘tangencialmenteta1~ténQue se~
parador, se recogen los contaminantes ligeros en el centro
del tanque y fluyen los mismos por encima de la abertura de ,
admisién rebordeada al interior de la cdmara 18 para el fldido.
Por otra parte, los contaminantes pesados se sumergen al fondo
del tanque, donde guedan recogidos. bebido al hechg_gg que
la abertura de admisién a-la cdmara 19 para el flGidu estd

dispuesta a cierta profundidad en el tanque separadér, el

fldido de corte que se recoge en la cémara 19 para el fléido

estard relativamente limpio.

Segln la invencidn, la limpieza del flﬁidé'deAcorte
tiene lugar en no wenos de cuatro fases. La primera fase con-
siste en la separacidén preliminar de los contaminanfeé neté-
licos més pgsados en el tanque colector, mientras se aspira
una fraccién superior del tanque colector a la instalacién de
limpieza. La etapa segunda consiste en el paso por el reci-
p%ente 3, donde cierta parte de las particulas pesadas queda
ré&ogida en el fondo del mismo, pérticulas que se retiran i;—
termitentemente devdichq fondo. La tercera fése se refiere é
la limpieza en el tanqué'separador, que queda arriba deserita.
La cuarta etapa consiste en la limpieza en ei separador centri-
fugo, desde el cual, aparte de las dos fases liquidas, se ex-
trae una fase de impurezas coumpuesta de Pequefias particulas

metdlicas, de manera continua o @iscontinua, partimlas meté-
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licas . que nb“ée habiﬁn separado en etapas antefiorés de se-
paracidn.

Conforme a la invencién,‘se obtiene una reduccidn
en la cantidad de bacterias. Este efecto se ha expuesto taﬁ—
bifn experimentalmente, ya.que se'han presentado medidas en
el sentido de que la cantidad de bacterias, cuando se efectia
la limpieza segin la invencidn, disminuye de 107 bacterias/ml
a_lO6 bacterias/ml, lo cual se considera un valor satisfactorio.
El que haya disminuido la cantidad de bacterias se supone
depende del hecho de que alrededor de las particulas metélicas
queﬁa'ﬁna delgada pelicula de aceite, en el que tiene lugar
un desarrollo de bacterias. Cuando se separan las particulas

metélicas pequefias, cierta cantidad de bacterias siguen, pues,

& las mismas. ,
L En resumen, la Patente de Invencién que se solicita .
deberd recaer sobre las siguientes .
REIVINDICACIONES
1.~ Procedimiento y dispositive para limpisr fluido

de corte utilizado en el trabajo mecénico de metales, en el cual
tiepe lugar la limpieza en uné instalacién central de limpie~
za,.caracterizado el procedimiento porque se extrae el fluido
de corte, contaminado, de un tanque colector; en un lugar de
co;te del metal, por medio de vaéio; porque se transporta el
flﬁido de corte por medio de vacio a un recipiente comunicado
con uﬁalbomba de vacio; porque se transporta el fluido de éqg
te desde el reciplente hasta la instalacidén de limpieza, y de

aqui se devuelve al tanque colector situado en el lugar del

corte del metal. Z
' 2. Procedimiento segin la reivindicacitén 1, carac-

terizado porque la parte principal del fluido de'cgrte-se'hace

]
circular para enfriar y lubricar la herramienta y la pieza
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que se trabéja, mientras gue una bérﬁe‘menor del contenido
del tanque colector se aspira hacig fuera y es conducida a
la instalacién limpiadora.

3. Procedimiento segin ias reivindicaciones 1 o 2,
caracterizado porque se pone el f£l4ido de corte bajo presidn’
cuando es devuelto desde 1la instalacién de limpieza.

4. Procedimiento segln las reivindicaciones 1-3,
caracterizado porque se hace pasar el fliido de corte con-
taminado por un tanque separador, en el que tiene lugar una
separacién debida a la gra#edad; porque se extrae una fraceidn
contentiva de fldido de corte y principalmente contaminantes
ligeros, del tanque de separacién, la cusl se conduce a un
sepafddor, por ejemplo un separador centrifugo, y porque el

i . . .
flﬁ%do“de corte, ya limpio, que se retira del separador, junto

~con una fraceidn extrafda del tanque de separacién, que cons -

tiene principalmente fldido de corte, es conducido a un se-
gundo tanque en el cual se pone bajo ﬁresién el flhido de corte
recogldo ¥ se devuelve al tancue colector. |

5. Dispositivo para llevar a efecto el proced1~
niento segin la relvindlcacmon 1, caracterlzado porgue con-~
tiene una primera tuberia (2) dlspuesta para sexr puesta al
vacio, la cual se sbre por un extremo bajo la superficie de
unﬁtgnque colector (1) para el flhido de corte, y comunica

por su otro extremo con un recipiente (5) que se comunice a

su vez con una bomba de vacio (4), una instalacidén de lip-

pieza para el fltido de corte. contamlnado que ha smdo ab 80T~

bido del tanque ¢olector, y una segunda tuberfa (13) por medlo

. de 1a cual se devuelve el fllido de corte al tanque colector.

6. Dispositivo segin la reivindicaciénls, caracs

terizada porque un segundo tenque (11) para el f1tido de corte
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ya limpio ge encuentra montado en comunicaci6én entre la ins-
talacién de limpieza y la segunda Fuberia (13), estando dis-
puesto este segundo tanque (11) con medios para poner el flﬁido
de corbe bajo presién. .

7. Dispositive segln la reivindicacién 6, caracteri.
zado porque la instalacién de limpieza comprende un tanque de
separacién (6) con una abertura tengencial de admisién para el
fl4ido de corte, contaminado, y una primera abertura de salida
para una primera fraccién contentiva de flﬁido de corte y
contaminantes ligeros, una segunda sbertura de salida para una
segunda fraccidn, consistente principalmente en flGido- de
corte, un separador (8), por ejemplo un separédor centrifugo,
al cual es conducida la primera fraccidn y desde el cual se'
extfaé'uné fase pesada compuesta del fldiido de corte ya lim-
pio y una fase ligera consistente en contaminantes ligeros,
estanio la abertura de salida para la fgse pesada y la segunda
abertura de salida del tanque de separacidn comunicadas con
dicho segundo tanque 11).

8. Dispositivo segin la reivindiéacién ?, caracte-
rizado porgue en el qentro del tanque de separacién existe una
insercién con paredes (15, 16) que por dentro de la insercifén

delimitan dos cémaras pare el fluido (18, 19) separadas de

la“cémara de flhido del tanque de separacidén, poseyendo la

priméra cdmara de flhido separada (18) una abertura de admisién
consistente en una boca de entrada rebordeada, desde la cémara
de_flﬁiﬁd'del tanque #e separacién, y una abertura de salida
(21) que se extie‘ndeva través del tanque separador, nientras

que la segunda céwara 19 separada, para el fltiidg, tiene una

" abertura de entrada (21) que se comunica con la cémaxa para

el fliido del tanque separador, de modo que se‘obtiene el mismo
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nivel del liquido en el tanque separador y en la segunda

chmara (19) -para el flufido, y una abertura.de salida (23)

~que se proyecta hacia fuera, a través del tanque separador,

exigtiendo en el mismo un 4rgano mantenedor de nivel, para
detectar el nivel de fluido de corte en la segunda cémara
(19) para el fluido y suministrar nueve fluido de corte si
ei nivel desciende. 7 7 '
9. Se reivindica por Gltimo comé objeto sobre el
que ha de recaer }a Patente de Invencién que se solicita:
" PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO fARA LIMPIAR FLUIDO DE CORTE
UTILIZADO EN EL TRABAJO MECANICO DE METALES ". ¥
‘ Todo conforme queda descrito y reivindicado én
la presente memoria descriptiva que consta de cétorce%pé-
ginal mecanografiadas y dibujos adjﬁntoé.

Madrid| 5 de Octubre de 1978 i
BERNARDO UNGR :

Eeo—
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Fig. 1

ESCALA VARIABLE
Madrid 5 de Octubre de 197%
BERNARDO UNGRIA
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ESCALA VARIABIE
Madrid 5 de Octubre de 1978




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



