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La presente invencidn se refiere a unos importan-

tes perfeccicnamientos introducidos en la construccidn ds

bombas centrifugas verticales para el trasiego principalmen-

 te de esmaltes para la alimentacidn de esmaltadoras de azu- .

lejos, siendo su objetive el proporcionar a la esmaltadora

-

un caudal de esmalte en condiciones déptimas para su aplica-

'Ciénc ) -

Existen actualmente diversos tipos de bombas para-

estos usos, si bien, por.las caracterfsticas de sus eslementos

impulsores (rodetss), presentan cisertos inconvpnientes}ﬁﬂno

de los mas caracteristicos es la aparicién de fendmenocs de
cavitacidn, sobre todo cuando se estrangula el caudal, dando

lugar a una corrosidn répida del elementoc impulsor.y, al mismo
S

tiempo, a un. calentamiento del asmalts, con sl consiguxante

peligro de perdida de sus propiedades.

Otros inconvenxentes a ssfialar son gl bajo rend;mlen-.
to y la necesidad de dotar a estos elementos impulsores, zrode-
tes gensralmsnte de paletas radiales) de un elemento agltador

del esmalte qus, ademas, 8s imprescindible en todo trabmago

fda esmaltes para svitar su sedimentacidn.

Para eliminar los citados inconvenientes, la inven-
cidn ha previsto el dotar a las bombas para trasiego de ssmal=-
tes cerdmicos y de otros.liquidos aspesos, de mayor 0 menor
densidad ds uso 8n otras industrias, de un'rodgta espaclial
al qué podemos denominar de fluido mixto, porque tratandose

de un sélo elemento rsaliza las dos funciones necesarias de
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agitgcién y de impulsién del esmalte u otro liquido mas o

maenos denso,

La indicada finalidad ss consigue configurando

en la base menor de la forma gensral troncocdnica del rodstes,

varias paletas rectas'y radiales partiendo de un centro comdn,.
cada una de las cuales tiene mas o menos, una longitud, da

la cuarta parte del diamatro de la bass mayor del fodeta,

de manera que actuan de medios agitadores del esmalts. Lug~

go, estas algtas radiales se prolongan formando un dngulo

obtuso y a la vez descisnden sobre la superficie del cono,

constituyendo los alabes impulsorss del rodete,

Para facilitar la comprensidn de las caractar{ati-
cas generales expuestas y para poner de manifiesto otréé |
caracteristicas de la invencién, se acompafian dos 1émiﬁas
de dibujos que musstran una bomba para trasiago de ashéiiﬁs
para la industria, carémica, dotada da los'pazfeccioném;éhtus
a éde nos venimos refiriendo, con la salvedad de que se”trata
de un ejemplo y que como tal, dsbe darssle una intsrpfe%ébién.

amplia y general, sin limitacién a detalles y circunstancias

.constructivas secundarias,

RS

Dichos dibujqé represaentan en sus figuras conn. siguss
Figura 1.~ Vista gensral sn alzado, de la bomba,
con una zona seccionada: |
' Figura 2.-’Plénta del rodgﬁa, visto por su parts
inferior,

Figura 3.~ Seccién A-B, del rodets de la figura 2.

21002 e s et St e e i
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Describiesndo el ejemplo de Eomba representada
en los mencionadas Figufas, vemos que presenta la siguients

constitutidng.

-

Como elemento-caracterﬂstico de la invencidn éompreg
devel.rodeﬁa ~-5=-, que muestran en detalles las figuras 2 y
3, en el que se seﬁalanjcon -18« las cinco paletas ractas y
radiales qua son las qu; ejercen la funcidn ds agigador del
esgalte, la'cuél es imprescindible antes de pyoéedar al bom~
beo., Luego dichas paletas se prolongan en éngﬁlo obtuso y dese
ciénden sobra la suﬁerficie cénica'-19-, constituyendo los ala-
bes -20-, adoptando en conjunto una forma intermedia entre
los alabaé radiales y de hélice, constituyendo estos zlates
-20~ los slementos impulsorss propiamente dicﬁos. A eété"ale-
mento lo denominaremos rodste de fluido mixto 0 de alabes |

helicoidalss.

El movimiento de rotacidn del slemento impulsér o

rodete -5-, ss consigue-a través de un sje ~6- solidarib,dal

migmo, concéntrico al tubo 3 y acoplado al eje de un motor

eléctrico 1, madiants un manguito 13, . LIRSy

' Comprende también un slemento difusor & cue;ﬁévﬂ
de bomba -4-, cuya misién es racoger el ssmalte lanzaégigor
el rodete -5~ y llavarlo a su punto ds aplicacidén a traves
del conducto 8. Del cuerpo de bomba =4~ partén tres patas de
apoye -7~ cuya misién gs mantener agtable todo el conjunte,
en posiciéﬁ vertical,

Dol citado cuerpo de bomba 4, arranca un tubo sa-

porte 3, que une la bomba propiamente dicha con sl elemento

':
L

motor, Este tubo va provisto de unos agujeros -9~ cuya misidn,

Ne
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es la de servir de rebosaderos del esmalts, en casc ds axtran=-
gulacidn dal conducto 8.
En el axfremo del tubo 3 estan situados los eslemen-

tos mecdnicos de acoplamiento unién del motor eléctrico 1 al

+ cuerpo de bomba 4, los cuales constan de: un manguites 2 que

soporta al citado motor 1 por la parte superior, miantras quas

" . en su parte inferior y concéntrico con él, va situado sl man-

guito 11. En este manguito 11 hay situados dos cojinetss 10

que sirvaen da'guia al aje 6. ) ' ’ '
El refarido motor eléctrico -1~ esta varticalmenta

dispuesto apoyado sobre el manguito -2~y unido al mismo

con los tornillbs ~17~, siendo dicho motor el qus impulsg

el giro del rodete -5-,'a traves del eje ~6-, como ya-ss dijo.

La bomba representada y descrita, pesa aproximada=-

mente unos 30 Kg, por lo que es facilmente maniobrable, ta-

niendo unas dimensionaes gensrales ds 1.100 X 200 m/mmii&ﬁn
motor de 1 c.V. de potencia a 1.500 R.P.M, y 100 L.P.M, a
una presidn cte, de 0'6 atmosferas,

En la parte inferior del manguito 11 va situada
la tapa 12 provista de asas para sl transporte de la bamba,
A esta tapa 11 va unido @l tubo 3 sujesto por los torniilos
15. Los slementos 12,;11 y 2, quedan unidos por medio de
los tornillos 14, Pormando un conjunto rigido y de ficil
desmontajd,

El esmalte nunca puede llegar a dafar a los refs-

ridos elemsntos, nl a los cojinetes 10, ya que van protegidos

-

ee/ oo




por los retenes 16,

Deacritas conveniantemente las caracteristicas
de la invencidn, se hace constar que en la misma podrén
introducirse cuantas ﬁariantes‘de detalla pusda aconss jar
la experisncia, siempre que con ello no se modifique la esen=-
cialidad da la misma que es.la que se:fesuma y concreta en

las reivindicaciones qus siguen.

S
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REIVINDICA NES

En esta Patents de Invencién se reivindica:

1.~ Parfeccionamisntos en la construccidn de bom= ,
bas para trasiego de esmaltes en ls industria cerdmica, ca- .
racterizados por la disposicidn en sl ejs vaétical motriz
de un sélo slemento impulsor o rodete que, por sl trazado
eépscial de sus alabes, ejerca la doble funcién mixta de agi-
tacidn del esmalte y de impulsidn y elevacidn del mismo, |

..2.- Perfeccionamientos-en la construccidn de bom=

bas para trasiego de ssmaltes en la industria ceramica, ca-
récterizadoa-porque el ‘impulsor rodete de la reivindicacidn
anterior tiens en la basq menor de su cusrpo general trqnco-'
cﬁnico varias paletas rectas y radiales partiendo dsluh cen-
f#o comin, que son las que actuan de elementos agitadorss
dél esmalts, cuyas paletas se prolongan formando un angulo
obtuso, descendiando a'ia vez helicoidalmente sobre la su-
p?rficie del cono, constituyendo los alabes impulsores del
ssmalte. T
| 3.«"PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION oéjsqm- '
BAS'PARA TRASIEGO DE ESMALTES EN LA INDUSTRIA CERAMICA“}H

De conformidad en un todo'en lo esencial vy o
fines industr;ales a lo descrito en la precedente memoria

descriptiva y graficamente representado en las adjuntos

planos para su mejor compransidn.

Eata memoria consta de OCHO hojas éscritas o}
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macanografiadas por una sola cara a dobls espaclo.

5 0CT. 1978

Madrid,
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