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Ia presente invencidn.se refiere a un procedimiento y uh
dispositivo de transferencia de hilos textiles que pueden progrew
sar a gran velocidad.

En la industria.textii, la operaci&n de transferencia d
5. hilos encuentran numerosas aplicaciones tales como lanzamiento dl
méquinas, travesia de suelos en el caso de procedimientos cuya
realizacién presente al menosrdos pisos, y en general, cada vez
que se desea pasar automdticamente un hilo animado de una gran -
velocidad de un dispositivo de tratamiento avotro dispositivo de!
10, tratamiento, no siendo la numereacidn anterior limitativa.
| Corrientemenie se utilizan medios neumdticos, para la
transferencia de hilos en los casos anteriores, Asf pués, la pa-
| tente Francesa n? 2,055.924, a nombre dé la entidad solicitante,
reivindica un procedimiento y un dispositivo de transfeiencia de
15. | nilos con ayuda de una toberza neumdtica fije situdda a la altura
de lz primera zona de tratemiento, segliin el cual se gufa el hilo
asi como el afre inyectado por la tobera desde la salida de la 9
bera hasta la segunda zona de tratamiento, por medio de un canal
de gufado que une la tobera al segundo dispositivo de tratamientq.
20, A la altura del segundo dispositivo de tratamiento, el hilo es en
primer lugar evacuado neumdticamente hacia los residuos, antes de
ser tomado por unrdispositivo de manipulacién para su colocacién
en el lugar deseado. El’diSpositivo anterior satisface en general
sin embargo precisa de un consumo de afre que, para hilos de titu
25. 1o medio (160 a 200 dtex) es del drden de 20 2 TO normales m3/hon
r2 ¥y por hilo, |

Ahors bién es habitual transferir simultdneamente varios
hilos (16 2 24 y mds), que es lo que ocurre en el lanzamiento de

une posicidn de hilatura. Pero representa un consumo instanténeo

30, importente que, en el caso de un ntmero elevado de posiciones, s¢
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repetird frecuentemente. Es preciso por tanto disponer de una ins
lacidn de gran caudal, capaz de procurar la cantidad de afre nece
saria. -

De otro lado, el empleo de toberas neumdticas trae consi

5 go incomodidades desde el punto de vista de ruidos., Ademds, cﬁag

do se desea transferir simultdneamente un nimero elevado de hilo§
(16 a 24 hilos y mds), es preciso velar por conservar a cada hilé?
su trayectoria propia y evitar todo enredo. |

la presente invencidn se propone un procedimiento y un |
10. dispositivo de transferencia de hilos mds ventajosos que los me-
dios existentes,

Se refiere 2 un procedimiento para la transferencia de
al menos un hilo textil en movimiento, suministrado en continuo,
de una primerz zona de tratamiento a una segunda zona de trata~
15. miento, dispuestas a distancia entre sf, caracterizdndose porque
comprende las siguientes fases:

- evacuacién del hilo a la alfura de la primera zona de
tratamiento con mantenimiento a tensidn,

-~ desplazamiento del hilo de la primera a la segunda zo+

20. na de tratamiento por medio de un érgano mévil entre las dos zo-
nas, continuando a la vez su evacuacidn.

- presidn del hilo a la altura de la segunda zona de tré
tamiento para su colocacidn en el lugar deseado.

Seglin una primera forms de realizacidn, las diferentes
25, fages del procedimiento pueden tomar las siguientes formas:

- la evacuacién del hilo a la altura de la primera zona
de tratamiento se efectda por un medio neumdtico de llevada a los
residuos, después de pasar el hilo alrededor de una gufa capaz de

desplazarse de la primera a la segunda zona de tratamiento,.

30, ~ el degplazamiento de la gufa de la primera a la segun-
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da zona de tratamiento arrastra el hilo que describe entonces unk
trayectoria de ida-vuelta entre las dos zonas, continudndo a la
vez siendo evuado a la altura de la primera zona, ‘

- la presién del hilo a la altura de la segunda zona de
tratamiento se efectla sobre el ramal de "ida" dispuesto aguas
arriva de la guia, preferenxemente por medio de un dispositivo.de
manipulacidn capaz de coger un hilo en movimiento a tensidn. Vegl
tajosamente se utiliza una pistola neumdtica. |

Segin una segunda forma de realizacidn, las diferentes
fases del procedimiento pueden tomar las siguientes formas:

- 1a evacuacién del hilo se efectia por un medio neumdti

co de llevada a los residuos, montado mévil de la primera a la

segunda zona de tratamiento y constituyendo as{ el érgano de deg|

~ el desplazaniento del medio neumdtico de llevada a log
residuos, de la primera a la segunda zona de tratamiento arrasirp
el hilo y provoca su transferencia.
- la presién del hilo se efectia por medio de un dispo-|

sitivo de manipulacidén capaz de coger un hilo en movimiento a tej

15

sidn. Ventajosamente se utiliza une pistola neumdtica.

Ie invencidén se aplica a la transferencia simultédnea de
varios hilos, por ejemplo 16 a 24 y mds. La tensién dada al hilo
es la que se hace necesaria para evitar el abatimiento sobre los
érganos entregadores ¥y mgntener cada uno deellos en un recorrido
distinto 7 preciso hasta el érgano mévil qué asegura su desplaza
miento. En efecto, es preciso evitar los enredos: y, ademds, cada
hilo debe poder ser tomado selectivamente para su colocacién en
el lugar deseado a la éltura de la segunda zona de tratamiento.

El procedimiento anterior se aplica a hilos que progresan

a velocidades elevadas, es decir del drden de 4.000a 6000 metros)
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Evidentemente, los medios de evacuacién a2 losresiduos,
ag{ como los medios de ﬁanipulacidn a la altura de la segunda zo4
na de tratamiento, debén ser aptos para operar correctamente a eg
tas velocidades, en particular con las condiciones de tensién re-
queridas.

La invencidn se refiere igualmente a un dispositivo de
realizacién del procedimiento.

- Se trata de un dispositivo para la transferencia de al
menos ua hilo entregédo en continuo entre unz primera zona de tra
tamiento y una segunda zona de tratamiento, caracterizdndose nor-

que comprende un 8rgano de evacuzcidn del hilo, posicionable a la

'altura de la primera gzona de {ratamiento, un medio para desplazal
el hilo mdvil de la primera a la segunda zona de tratamiento, ¥y
un medio de manipulecidén capaz de tomar un hilo en movimiento a
tensibn, a la altura de la segunda zona de tratamiento.

Seglin una primera forma de realizacidén que corresponde
a la primera forma de realizacidén del procedimiénto,” el disposie
tivo comprende:

- un érgano neumdtico de evacuacidn a los residuos sitia
do & la altura de la primere zona de tratamiento.

- una roldans de gufado del hilo, rotativa y mévil en
traslacidn entre la primera y la segunda zona de tratamiento,

~ un medio de manipulacién del hilo capaz de tomar un hi
lo en movimiento a tensién a la eltura de la segunda zona de tra+

tamiento,.

Bl érzano neumdtico de evacuecidn a los residuos, sitdes
do a la altura de la primera zona de tratamiento, puede ser §

bién fijo 6 bién mévil, permaneciendo a la vez en la primera zo-

na. En el segundo caso, estd constituido ventajosamente por una
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tos, motor lineal eléctrico, ele.

1o en movimiento a tensidn a la altura de la segunda zona de tra

pistola neumdtica de manipulacidn,
Ia roldana rotativa puede ser loca y ser accionada en
rotzcién por el hilo, 6 accionada positivemente. Para los hilos

finos que corren el peligro de ser impotentes para vencer la ine:

9

cia de la roldana, estéd dltime serd ventajosamente accionada de

forma positiva. Bn este caso, el accionamiento es realizado pre~
ferentemente yor un motor a deslizamiento (turbinz a flufdo, mo- |
tor eléctrico & deslizamiento). El per proporcionado por el accid
namiento positivo d4 a la roldana una velocidad sensiblemente .
igual 6§ ligeramente inferior a la velocidad del hilo, penmitiend?
el deslizamiento del hilo sobre la roldena. El accionamiento posi
tivo favorece la solicitacién del hilo; Mantiene as{ en el ramal
anterior una tensién minima que evita todo abatimiento sobre los

drganos entregadores de la primera zona de tratamiento y d4 a ca
& F =]

da hilo una trayeetoria precisa. Evite también un sumento de tend

=]

sidn en el ramal posterior, tensidn que podrifa ser perjudicial e

el caso de hilos finos, El movimiento de translacidén de la roldas
na entre laz primera y segunde zona de tratamiento, se realiza por

cualquiera medios conocidos tales como: cremallera, correas, ga-

El medio de manipulacidn'del hilo, capaz de tomar un hi-

tamiento, es ventajosamente un medio neumdtico que comprende una
tobera de captura y de accionamiento del hilo $al como se deécri

be en la solicitud PFrancesa nf 73/44.960 del 13 de Diciembre de

1.973 a nombre de la entidad solicitante y con el t{tulo: "Dispo-
sitivo de transferencia de hilo textil que progresa a gran velo-

cidad" y en la solicitud Francesa n? 74/13.119 de 11 de Abril dej

1.974 igualmente a nombre de la entidad solicitante y bajo el ti

tulo: "Dispositivo para la sustitucidn avitomdtica de soportes de|
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recepcién de hilo en mdquinas textiles",
- La tobera comprende en particular un canal de paso que

vd ensanchéndose de la parte anterior hacia la posterior, pfovig
0 de una renura de captura que se extiende segin una generatp%z
v dos conductos de tralda del fluldo gaseoso sensiblemente pafa;‘
lelos al eje del canal y que conducen a este dltimo, Dicha tobera
permite ftomar un hilo que se desplaza a tensidén y a gren velooif:i
dad (6.000 metros/minuto y més).
Cuando se trata de transferir varios hilos simultdneemen:

te, lo que es un caso frecuente, estédn previstos medios para man| '~

e

tener los hilos separados al menos en log ramales anteriores (co

respecto & la roldana) y en la roldana. Estos medios de forma sﬂf'

ple son gufas § cardas separadoras, Por ejemplo, una primera car

da separadors se digpondrd a la sslida de la primera zona de tra:

tamiento y una segunda carda separadora se dispondrd inmediatame;

| £54

te agues arriba de la roldana y solidaria en fraslacién de esta
dltima. Estos medios separadores favorecen la toma selectiva de
los hilos, individualmente 8 por grupos a la altura de la segund
gona de tratamiento, para su colocacidn.

Segin una segunda forma de realizacidn que corresponden

& la segunda forma de realizacidn del procedimiento, el disposit)

[ Lynd

vo comprendes:
- un 8rgano neumédtico de evacuacidn a los residuos, mévil
en traslacién entre la primeras y la segunda zona de tratamiento.
- un medio de menipulacidén del hilo capaz de tomar un
hilo a tensién que se desplaza a gran velocidad, a la zltura de
la segunda zona de tratamiento.
El b6rgano neumdtico de evacuacidén a los regiduos es venL

tajosamente del tipo de pistola de manipulacidn., Pero se hace sg

lidario de un carro que puede desplazarse en traslacidn entre la
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por medio de tubos flexibles.

- T -
DPrimera y la segunda zona de tratamimto. La alimentacién de afre

comprimido, asf{ como la evacuacién del aire del hilo se efectian

Los medios que aseguran el desplazamiento del carro son
del mismo tipo que los que aséguran el desplazamiento de la rol-
dana, en la realizacidn anterior.

El medio de manipulacién,'a lz. altura de la segunda zonL

o ]

de tratamiento, es ventajosamente del mismo tipo que el utilizad
en la primera realizacidn.

En el caso de transferencia simultdnes de varios hilos,
estdn previstos medios separadores como en la realizacidn ante-
rior. Por ejemplo existird una cerda seperadora dispuesta a la
salida de la primera zona de tratamiento, y otra carda'separadq-
ra solidaria del rgano neumdtico de evacuacidén a los residuos,
sitﬁéda aguas arriba del punto de penetracién de los hilos en el
mencionado medio, ’ |

Pero la invencién se comprenderd mejor con ayuda de los
ejemplos que siguen dadds a titulo ilusirativo pero .no limitativp,
Estos ejemplos se refieren a la transferencia de hilo, en hilatg”
ra, de un escalén superior donde el hilo es hilado y estirado, a
otro escalén inferior donde el hilo es eﬁrollado (despuds del en
friamiento eventual al afre libre entre los dos escalones ¢ nive
les).

Ias figuras 1 y 2 ilustran esquemdticamente un primer
ejemplo de realizacidén con roldana mévil,

Ia figura 3 ilustra un segundo ejemplo de realizacidn,

En las fizuras 1 y 2, se ha‘representado esquemdticamen,
te una instalacibén de hilado al fundido, por ejemplo de poliester,

con un nivel superior de hilado~estirado I, y un nivel inferior

de enroliado II. Los filamentos extrusionados de un dispositivo
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de hilado 1 atraviesan una célula de enfriamiento no representa-
da, y son recogidos en cuatro hilos distintos: Fl, F2, F3, F4, g
la altura de una gufa de convergencia 2. Los cuatro hilos son o)
mados en continuo pare ser estirados simulténesmente entre un
tren de rodillos entregadores 3 y un tren de rodillos estirad&i
res 4, A la salida del tren estirador 4, los hilos deben ser
transferidos al nivel inferior de enrollado sobre un dispositi#ﬂi
de enrollado 5. Este comprende un cilindro piloto 6, en contac%o :
de friceidn con dos mandriles 7 y 8, cada uno destinado a reeibip
dos enrollamientos. ELl cilindro piloto 6 tiene como finalidad fif
jar la velocidad periférica del enrollamiento proporcionando a
la vez toda 6 parte del par necessrio para su accionamiento, El
hilo es distribufdo en vaiven a lo largo de los maandriles, por
medio de un dispositivo de vaiven 9, La transferencia de los hiJ
ios s de nivel I, al nivel II, se efectda por medio del disposi-
tivo segln la invencién. El dispositivo en cuestidn comprende una
roldana giratoria 10, mévil en traslacién en una gufa 11, entre
el nivel I y el nivel II. La roldana es sccionada en rotacidn
sensiblemente a la velocidad de avance de los hilos, por una tur
bina de flufdo gaseoso 12, El dispositivo es completado por una
pistola de manipulacidn y de evacuacién a los residuos 13, sitig
da en el nivel I, y por dos cardas separadoras 14 y 15, dispuese
tas aguas arriba de la roldana 10, siendo la carde 14 fija y la
carda 15 solidaria en traslacién de la roldana 10.

El funcionamiento del dispositivo es el siguiente:

~ A la salida del tren de rodillos estiradores 4, los
cuafro hilos Fl, F2, F3, F4, son manipulados por un operador por
medio de la pistola 13. Los hilos son pasados a la carde separa-

dora 14, a la carda 15, alrededor de la roldana 10 accion?da en

rotacibn, y son evacuados a los residuos por la pistolza 13. Los
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cuatro hilos siguen trayectorias‘idénticas pero distintas entre
la gufa de convergencia 2, y la pistola 13; en particular perma-
necen separados en la roldana 10. La roldana 10 es éntonces dege
cendida a la altura del enrollamiento II. Una vez que la roldana
5e na 10 ha alcanzado su punto de llegada al nivel IT, los cuatfos
hilos siguen trayectorias respresentadas en la figura 2, conti-
nuando a la véz gsiendo solicitados por la pistola.l3. Son enton<
ces tomados uno despiés del otro por la tobera de captura 16, ﬁg

nipulada por un oyperador, y enganchados en su mandril respectivo

10. por ejemplo FlL y F2 en el mandril 7 F3 v P4 en el mandril 8. oo -
mo ya se ha sefialado, la tobera 16 es del tipo desdrito y reivinf:“
dicado en las solicitudes Francesas niimeros: 73/44.960 del 13 4
Diciembre de 1.9;3 v 74/13,119 del 11 de Abril de 1.974. Ia rol=
dana 10 es accionada por la turbina 12 para los hilos finos ¢ me
15. dios (160 a 200 dtex). Para los hilos de tftulo alto, la turbing
puede suprimirse. Ia roldana se monta loca; es accionada por los
hilos sin crear perturbacién en la progresidn de éstos,

A $ftulo de ejemplo, un dispositivo el como se esquemd
tiza anteriormente; permite la transferencig 16 & 24 hilos de 50
20, dtex/22 cabos, que progresan a razén de 4.000 metrosﬁminuto; conl
gervando a la vez una tensién suficiente entre el trén estirador
4 y la pistola 13; esta tensién es superior a 10 gramos. Con res
pecto al dispositivo de {ransferencia neumética, permite una eco
nomia de aire comprimido del érden de 20 a 70 Normales m3/hora/
25, hilo, habida cuenta de la cantidad de afre necesario para el ac-
cinamiento de la turbina 12,

'Ya no se hace necesario una insialacién de aire de gran
candal, Ademds, las molestias creadas por el rufdo del afre com~

primido en el dispositivo de transferencia habitual, se evitan

[+

30, aquf. Tambief, los hilos permanecen separados y pueden ser perfe

-
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tamente tomados por ls tobera 16.

La figurs 3 representa otra forma de reslizacidn del
dispositivo segin la invencidn.,

Be trata squi de ls misms instalacidén de hilaturs que en- .
las figuras 2 y-1, estando designados por tanto los elemenfos
similares con los mismos nlmeros de referencis. El dispositi- |
vo de trensferencia esta constituids por la tobera 13, monts~| .
da deslizante en la gufs 11, entre el nivel I y el nivel II. ,;
La carga sepsradora 15 es solidaria de la tobera 13. Ventajosg ‘J
ments, la tobera 13 se monts en la guis 11 por mediecién de un |

carro 1P, el cual se monta deslizsnte a su vez de forme perma—

nente en la guia 1l. La tobera estd montada en el carro de for| .

ma amovible, lo que permite utilizarla como pistola de manipu-
lacién para la colocascibén de los hilos alrededor del tren de
estirado 3 y 4, y después solidarizarla a continuacién con el
cerro 17 para la transferencia. La tobers 13 puede también mon
tarse de forma ﬁermanente deslizante en la guia 1l. En éste ca-
so, puede ser neceserio utilizar otra pistols de manipulacién
para ls colocacién de hilos en el nivel I. La slimentacibn de
aire de la tobera 13 y lo evacuacidén de los residuos, se reli-
zan ventajossmente por mediscién de conducciones flexibles, rg
plegables y 'desplegsbles seghn ls posicidén de la tobers 13

en la guis.

El funcionamiento del dispositivo em el siguiente:

- Con ayuda de ls tobers 13, se ponen los hilog en posi-
cibén en el dispositivo 3-4 y después en la cards l4. Se soli-
dariza la tobera'13 del carro 17 después de Qaber tenido la
prepsicidén de posicionsr correctamente los hilos en la carde

15 (representacidn con trazo puntesdo). La transferencia se

efectus haciendo descender el carro 17 y la tobera 1% z la po-



sicidén inferior sl nivel II, continugndo siendo solicitados y
evacuados los hilos por 1ls tobera 13, Da colocacidn de cada
hilo en su mandril de enrollsmiento 7 y 8 se efectus con la o<

bera de captura 16, como en el ¢caso anterior.

5. ~ Evidentemente, tal como se ha sefiglado, la invencién, cugl
quiéra que seg su forma de reslizacibn, no se limita a la
| transferencia de cuatro hilos., Permite la trasnsferencis simul= |
ténea de un nidmero de hilos que puede ir hasta 16 a 24., ¥

més. Asimismo, se aplica s los hilos de cualesquiera titulo,
10. | de origen artificisl, sintético & minersl, suministrados en
continuo ; gran velocidad del érden de 4,000 a 6.000 metros/

minuto y més.

Descrits suficientemente la nstursleza del invento, asi
15. cOmoria maturaleza del invento, asi como la maners de realizar |
lo en la practica, debe hacerse constar gue las disposiciones
,anteriérmente indicedas son suscep’ibles de modificaciones de

detalle en cuanto no slteren su principio fundsmental.
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REIVINDICACIONES

le- Proéedimiento y dispositivo para la transferenciz de
al menos un hilo textil en movimiento, suministrado y tratado_’
en continuo, de una primers zona de tratsmiento 8 una segunua
zona de tratamiento, espaciadas entre si una distencia tal .
que un operador colocado en una de las dos zonags no pueda ai;,',
canzsr la otra, procedimiento caracterizado : porque comprende!i
1as siguientes fases: evacuaclén del hllO a la altura de ls
primera zona de tratamiento con msntenimiento a tensidn; des— B
plazamiento del hilo de la primera a la segunda zona de trata-z
miento por medio de un érgano mdvil entre las dos zonas, con- 7
tinusndo a la vez su evacuacibén; presidn del hilo a la slturs
de la segunda zona de tratsmiento para su colocacidn en el In~
gar deseado.

2.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, caracteriza-
do porque: la evacuacién del hilo a la slturs de ls primera
zons de btratamiento se efectlia por un medio neumdtico de lle-
vada a los residuos, despuds de pasar el hilo alrededor de
una guis capaz de desplazsrse de 1ls primera a2 la segundas zona
de tratsmiento, el desplazsmiento de la guia de la primers a
la segunda zons de tratamiento srrastre el hilo que describe
entonces unz trayectoris de ida~-vuelts entre las dos zonss,
continudndo a la vez siendo evacuado s la altura de la primera

zona, lz presidén del hilo s la sltura de la segunds zons de

de la guis, por medio de un dispositivo de manipulacién
capez de tomzr un hilo en movimiento s tensidn.

3.~ Procedimiento segln la reivindicswvibén 1, csracterizado
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‘ ¥ la colocacibn se efectﬁah separadamente hilo por hilo.

~clongble g la altura de la primers zona de tratamiento, un or-

Zado porque 1a roldana de gufsdo estd montada loca.
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porque: ls evacuacién del hilo se efectiia por un me&io neumgti-
co de llevada a los residuos, montado méﬁil de la primera a la
segunda zona de tratamiento y que constituye asi el brgsno de
desplazamiento del hilo, desplazamientos del medio neumitico de
llevada z los residuos, de lz primera a las segunda zonsg de tra-
Eamiento arrastra el hilo y provoca su transferencia, la pre- |
gibn del hilo se efectua por medio de un dispositivo de manipu—i;
lacibn capaz de tomar un hilo en movimiento a tensidn. '

4 ,~ Procedimiento segun una de las reivindicaciones 1 -

a 3, caracterizedo poque cuando se trata de transferir al menos| - -

dos hilos, la evacuacidn y el desplazamiento de los hilos de la.r(

primera a la segunda zona seefeéctfia simultineamente parz el con .

junto de los hilos y la presibn a la sltura de la segunda zona

5.~ Dispositive para la realizacidén del procedimiento
seglin la reivindicscién 1, caracterizado porque comprende, eu

combinacibn: un érgeno de evacuacibn neumdtica del hilo posi-

gano de desplazamiento del hilo mbvil de la primera a la segun-
da zona de tratemiento, un organo de presibn y de colocacién
del hilo, 2z la altura de la seéunda.zona de tratamiento.
6.~ Dispositivo segin la reivindicseién 5, caracteri-
zadb porque el ofgano de desplazamiento del hilo esté consti-
tufdo por una roldena de gufado rotativo, mévil en traslacién
de la primers g la segunda zona de tratamiento.

7.= Dispogitivo segfn ls reivindicacibn 6, caracteri~

8.~ Dispositivo segln la reivindicacién 6, caracteri-

zado porque ls roldsna de gulado es sceionada positivamente.

' 9.~ Dispositivo seglin la reivindicacién 5, csracteri-



5

lo.

15.

- 14 -

zado porque el Srgano de desplazamiento del hilo esfa consti-
tufdo por el Organo de evacuacién neumdtics a su vez moutado
wévil de la primers a la segunda zona de tratamiento.

10.,~ Digpositivo segln una de las reivindicaciones 5-
g 9, caracterizado porqué cuando se trata de transferir simul-
ténesmente al menos dos hilos, el dispositivo comprende medios|
de separacién de 1os hilos dispuestos srriba del brgano mévil

de desplazamiento,

1l.~ Procedimiento y dispositivo para la transfq;en—
c¢ias de gl menos un hilo textil en movimiento, tal y como que-
da sustancialmente descrito en la presente Memoris, y en los
dibujos sdjuntos.

Estes Memoria consta de catorce hojas, escrites a

maquing por una sola cara.

Madridg OCT, 1978
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