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- I ' La presente invencidn, segln se desprende de
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esta memoria descriptiva, seé refiere a un procedimiento

- para la construccidn de piraguas y cancas a remo, mediante

el cual se consigue en estas embarcaciones gﬁas Optimas
caracteristicas de navegabilidad, ligereza, rigidez e indge
formabilidad en la obra viva de la embarcacidn.
Todas eétas caracteristicas tan deseables se
obtienen mediante la construccidn de la obra viva o casco
de la embarcacidn mediante chapas de hgderas superpuestas,
¥ la obra muerta o cubierta mediante poliéster reforiado
con fibra de vidrio, uniéndose estas dos partes mediante
una pequefla solapa de fibra de vidrio u otra unidn similar.
. El procedimiento de construccidn que la invencidn
propone consiste en la obtencién de un molde para el casco,
en cualquier material adecuado como puede ser madera o .
poliéster, al que se superponen varias capas de chapas de
madera cuyo espesor puede ser variable desde 8/10 hasta
lB/lQ.'Estas capas de madera se superponen sobre el molde
recubiertas con colas resistentes al agué de diversos tipos.
Una vez que las mencionadas chapas de madera han
sido superpuestas sobre el molde del casco y fijadas a
éste mediante operaciones de encintado y grapado, se ex-
trae el aire qué pudiese exisﬁif entre las diversas capas de

madera y seguidamente se introducen en el conjunto cons-

tituidorpor el molde y las chapas ﬁoldeadas,en un auto-

clave en el que se realiza su secado a unghpresidn y una

temperatura adecuadas que varian en funcidn del tipo de

~ cola empleado.

Una vez que la cola esta perfectamente seca,

30 I
' el conjunto constituido por el molde y el casco de la pi- I



10

16

20

26

30

[

.

ragua se extraen del autoclave procediéndose a continua-
cién al lijado del casco, para, finalmente, ser éste se-
parado del molde. '

. Paralelamente y de forma totalmente indeﬁendiente,
se obtiene la cubierta u obra muerta de la piragua o canoa,
para lo cual se parte de un contramolde que adopta la con- |
formacién de la cubierta que se desea obtener, estando es-
te contramolde obtenido en madera o poliéster reforzado.

El contramolde se encera al objeto de facilitar el posterior
desmoldeo de la pieza obtenida, y una vez encerado se pinta
con una pasta de poliéster sobre la que se superponen capas
de fibra de vidrio empapadas a su vez con poliéster.

Una vez que la cubierta es?é debidamente seca
sobre el contramolde, y sin desmoldearla, se coloca el con-
tramolde sobre el molde en el que se ha obtenido el casco,
ajustando estos elementos, es decir el molde y el contra-
molde con sus correspondientes elementos conformados, para
efectuar posteriormente la fijacidén del caswy de la cubierta,
1o cual 'se realiza mediante tiras de fibras de vidrio que
se pegan a los mismos con poliéster por la parte interior
de la piragua.

Mediante este procedimiento se obtiene un produc-
to combinado en el que el casco de la embarcacidén es de
madera ofreciendd unas excelentes caracteristicas de nave-
gabilidad, mientras que la cubierta es de poliéster refor-
zado con lo que mejoran las caracteristicas de elaboracidn
del producto. .

A continuacidén se hard una descripcidén completa
de la aludida invencidn con referencia a los dibujos que

se acompafian, en los cuales se representa, a simple titulo l
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- I de ejemplo, no limitativo, una forma preferente de reali-
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zacidn, susceptible de todas aquellas modificaciones de
detalle que no glteren fundamentalmente sus caracteris-
ticas esépéiales. .

De écuerdo con el ejemplo de realizacidn elegido,
en los citados dibujos se ha representado lo siguiente:

La,fi ura l, muestra una vista en alzado lateral
de una canoa obtenida de acuerdo con el procedimiento de
construccidn objeto de la presente invenéién:, |
. La figura 2, muestra una vista en planta de la
misma. 7 :

La figura 3, muestra finalmente un detalle en
seccidén transversal en el que puede apreciarse el acopla-
miento entre el casco y la cubierta.

De acuerdo con lo anteriormente expuesto, se

trata de obtener una embarcacidn en la que el casco (1)

estd obtenido en madera y forma una unidad rigids e inde-

formable con la cubierta (2) de la misma, a la vez que la

'embarcacién ofrece unas buenas condiciones de navegabilidad
y ligereza. :

7 VEl procedimientd consiste en la elaboracidn de
un molde cuya’ conformacidn coincide con la del casco (1)
que se desea obtener, estando esté moide construido en
madera, poliéster refdrzado a cualguier otro materialrade—
cuado, para sobre este molde superponer varias capas o cha-
pas de madera de espesor variable, las cuales previamente
han sido impregnadas en colas resistentes al agua que pueden
ser de divérsos tipos.

Una vez gque estas chapas de madera han sido super

I puestas sobre el molde y fijadas'convenientemente al mismo, l
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se procede a extraer el aire que pudiera existir entre “']
las mismas para posteriormente introducir el conjuhto en un
autoclave en ei que se produce la desecacidén de la‘cola a

una presidén y temperatura adecuadas al tipo de colé empleado.

Finalmente, se procede al lijado del casco (1)
de la embarcacidn.

A continuacidn se construye un contramolde de
configuracién coincidente con la de la cubierta (2) que se
desea obtener al cuél se somete a una operacidén de encerado
destinada a facilitar el poséerior desmoldeo de la pileza
obtenida para después aplicar una capa de pasta de poliéster
sobfe la que se superponen capas de fibra de vidrio empa-
padas tambien con poliéster. Una vez gue la pieza constituy
tiva de la cubiérta (2) se seca sobre el contramolde, y sin
desmoldearla, se coloca el contramolde de la cubierta (2)
sobre el molde en el que se encuentra el casco(l), ajustando
estos elementos en su posicidn adecuada para obtener la
fijacién definitiva entre el casco(l) y la cubierta (2).

Esta unidén se realiza mediante tiras de fibra
-de vidrio (3) que se pegan con poliéster por la zona interior
de la piragua segin puede apreciarse graficamente en la
secciéﬁ representada en la figura 3.

De esta manera y tal y como anteriormente se ha
dicho, se obtiene una embarcacidn en la qﬁe el casco u
obra viva de la misma esta realiéada en madera, mientras
que la cubierta u obra muerta esti obtenida en poliéster
reforzgdo.

Todo aquello que sea accesorio en la realizacién
del procedimiento descrito, podrd ser objeto de modifica-

l ciones y las cuestiones™~de forma, dispositivos y méquinas I
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utilizadas en la ejecucidn de ia invenciéh deberin tomarse**w
como de orden secundario, pudiéndose emplear aquellos que
mejor convengan en tanto no alteren fundamentalmente las
particularidades caracteristicas.

V El solicitante se reserva el derecho de obtencidn
de los oportunos Certificados de Adicidn comj)lementarios
por las mejoras o peri‘éccionamientos que en lo sucesivo

pudiera aconsejar la prictica.
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18) .- Procedimiento para la construccién de pira-
guas y canoas a remo, esencialmente-c aracteriza-
d o porque en una primera fase operativa se obtiene un molde
de conformacidén adecuada a la del casco u obra viva de la
embarcacidn, cuyo molde puede estar obtenido en madera,
poliéster o cualquier otro material adecuado, sobre éuyo
molde se superponen varias capas de chapas de madera impreg
nadas con colas resistentes al agua, las cuales se fijan al
molde mediante operaciones de encintado y gpapado, proce~
diéndose posteriormente‘é la extraccidn dei aire que pudiese
existir entre las distintas capas de madera, para, final-
mente, introducir el conjunto constituido por el molde ¥
las chapas de madera en un autoclave en el que se obtiene
la desecacién de la cola a una presidén y temperatura ade-
cuadas al tipo de cola empleado, procediéndose tras la ex-
traccién del conjunto del autoclave, al lijado del -cascode
la embarcacidén asi obtenido, el cual se extrae del molde
v se introduce en un contramolde, mientras que en una se-
gunda fase operativa se construye un segundo contramolde de
conformacibén adecuada a la de la cubierta u obra nuerta
de la embarcacidén, el cual se encera para facilitar la
operacién de desmoldeado, y se impregna con una pasta de
pbliééter sobre la que se superponen capas de fibra de vidrio
empapadas igualmente con poliéster, todo ello en orden a,
en una tercera y Ultima fase operativa, una vez que la
cubierta estid perfectamente seca>dentro de su cqntramolde,
montar este -conjunto sobre el contramolde que aloja al casco

de la embarcacidn, procediéndose a la unidén entre el casco

30" .
l y la cubierta mediante tiras de fibras de vidrio que se l

'
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pegan con poliéster. a estos dos elementos en la zonz interio
de la embarcacidén, de forma que se obtiene una embarcaciédn
en la que su casco es de madera mientras que su cubierta

es de poliéster reforzado.

22) .-~ "PROCEDIMIENTO PARA L4 CONSTRUCCION DE PIRA

- GUAS Y CANOAS A REMO".

Todo ello segln queda expuesto en la presente Me- .

moria que consta de siete hojas foliadas y mecanografiadas

por una sola cara y dibujos que con la misma se acompaian.

MADRID, 29 de Septiembrede 1978.
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