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EXTRACTO DE LA DESCRIPCION
Se describe un nlGcleo en forms de U destinado a

asociarse con un articulo separa@o.que 1leva'un adheéivo'fg :
rrbmaghético, caracterizado porgue se genera calor en el ar
ticulo medianté el establecimiento de un circuito de flﬁjo
magnético entre los brazos del nGcleo y el articulo.'E; nlicleo
y el'afticulo estin en contacto el uno con el otro a cravés de
unas p&otuberancias de superficie y altura limitadas que sir
ven paéa reducir las pérdidas de calor debidas a la transmisién
de &std Gltimo desde el articulo hasta el nGeleo.

'OBJETOS DE LA INVENCION

. "‘ vu. N
;\g Iz presente invencibn se refiere generalmenfe a un

31stema de calentamiento por 1nducC16n destinado a ser utlllza"
do en smstemas de flaaclén con adhesivos termoactivables.
: Ia invencibn se re¢1ere mis particularmente a- una
mejora introduclda en un nlicleo de induceibn en forma de U
que se.emplea para crear calor en un articule que lleva adhesi
vo mediante el establecimlento de un circuito de flujo magné
tico a través del articulo, ' |
Ia invencién se refiere ademis a un sistema de calen
tamiento con nficleo Gnico para calentar dispositivos de fija
cibn Que llevan adhesivo y de forma irregular de 2l manera
gue se aplique a_la capa adhesiva una. couflguraclén de calenta
mienio uniforne,
. Ta utilizacién de wna estructura de nficleo en forma
de Uen un sistema de caléntamiento por induceibdn es una téeni

ca con001da para ‘calentar zonas predeterminadas de un material

- ferromagnético, Esta técnlca necesita que las superflcles ex

tremas del nicleo estén directamente en econtacto con el arti

_culo que ha de ser calentado para eliminar pérdidas de flujo.
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- indeseables y también es preciso utilizar el nfcleo como dispo

sitivo de aplicacién de presidn cuando el articulo que ha de
ser calentado es un elemento cublerto de adhesivo que estd des
tinado a sujetarse en una superficie de trabajo princiggl.

Aunque esta téenica es razonablemente satisfaétoria
en numerosas aplicaciones, sin embargo, debido g su ppppia ng
turaleza permite que una cierta cantidad del calor gehérado
en el articulo magnético sea conducida de nuevo hasta ol ni
cleo, Este fenbmeno de retroconduccidn aumenta el tiampb de
calentamiento total necesario para activar el adhesivo y crea
también un nivel de calor indeseable en el nbcleo. ‘

Los dispositivos de fijacibn sdjetos en una Q%trug
tura fe soporte con una capa de adhesivo de lé maners deseri
ta mAb arriba deben ser calentados uniformementé S0 pena de
que 1 resistencia de la unibn difiera suétancialmente desde
una’ extremidad del dispositivo de fijacibn hasta la otra ex
tremi'ad. Los digpositivos de fijacibn revestidos de adhesivo
puede? ser de varios tamafios, incluyendo aguellos en 1og cug
les un elemento de soporte no adhesivo es adyacente a una ex
tremidad, Este dispositivo de %ijaci6n de configuracién irre
gular crea un problema indeseable porque el elemento de sopor
te no adhesivo actia como radiador téamioo y por tanto extrae

el calor de 1a“gstrqptupg“ggmsgportg,édhesiva conduciéndolo a

la éxtructura de sopbrte no adhesiva, Esto dd lugar a una con

figurécién de calentamiento no uniforme en la capa de adhesivo,

Por consiguiente, un objeto de la invencién consiste
en proporcionar una estructura de nfeleo en forma de U que im
pide gue el calor vuelva por conducecibn desde el_afticulo ca
léntado hasta el nféicleo, -

. Otro objeto importa@te de la invencidén consiste en
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- proporcionar un sistems de fijacibn por adhesivo gue reduce

las pérdidas de calor a partir del articulo que sopofta<adhg .

sivo que se calienta, reduciendo asi el tiempo necesario para

sujetar una articulo,

.0tro objeto de la 1nven016n con51ste en proporelo
nar un nﬁcleo de calentamiento: por inducecién en forma. de U de
configuraclén particular capazide calentar uniformemente una
capa adhes;va en un articulo de forma 1rregular.

" Otra ventaja importante de la 1nvenc16n ccnoiste en
proporcionar una estructura dexnlcleo y un sistema ds calentg

miento que reduce el desgaste del nlcleo cuando éste. se emplea

~como dispositivo de aplicacibn; de presién,

Tos objetos y las ventaaas de la 1nven016n descritos
més arriba, asi como otros, se;obtlenen gracias’ a un nficleo en

forma de U que incluye una bobina excitadora enrollada alrede

- dor de la seccién de puente del nicleo y dotada de protuberan

- 20

.730

- cias formadas entre el articulb que ha de ser calentado y la

cara de extremidad del nﬁcleo.-Las protuberancias son de altu

ra limitada y en el modo de reallzaelén preferido las protube

. rancisg se presentan bajo la forma de elementos no conductores

-del tipo de varilla, empotrados en las caras de extremidad del

nﬁcleo. Para calentar articulos de forma irregular, las super

fleies extremas del nueleo estan dota&as de_medios no condue

ftores que se prolongan en una extremidad a una mayor distancia

de 1£tsuperficie de estremidad que en la extremidad opuesta.
En una variante. de realizacidn de la invencibn se

ha previsto la formacidén de un revestimiento aislante en for

" ma de cufia sobre las caras de extremidad de tal manera que las

caras de extremidad estén separadas del artfculo, en una regién

alejada del apéndice de soporte no adhesivo, por una meyor dis



tanclia que en la fegibn adyacenfe al apéndice que lleva adhe
sivo, | ,

Numerosos otros objetos,'caracteriSticas y-ventajas

de la invencién, podrdn entenderse mds claramente leyendo la
5 siguiente deseripeibén detallada, tomada conjuntamente con los
dibujos que la acompaflan, en 1los cuales los mismos nﬁgeros de

referencia empleados en las varias listas de los dib&%éé es

tén destinados a designar elementos o componentes similares,

. BREVE DESCRIPCION DE I0S DIBUJOS
10 5 Ia fig. 1 es una vista en perspectiva de Ta. eptruc

tura de ndcleo de la presente invencifn,
v~ Ia fig. 2 es una vista en plant% por debajo de la
estructura de nécleo de la invencién.l ’
\ Ia flg. 3 es una vista en alzado lateral de la es
15 tructura de nficleo de la invehcién, représentada en asociaciéﬂ
con uni pieza trabajada.
La fig., 4 es una vista de extremidad frontal del sig
tema de fijacibn ilustrado en la fig. 3.. ,
Ia fig. 5 es una v1sta en alzgdo parcial, ampliada,
20 que representa la relacibn que existe entre las caras de extre
midad del nlcleo con la pleza trabajada mientras se somete al
calentamiento, ~_§' :
Ia fig. 6 es una vista en perspectiva de un disposi .
ti&o,de fijacién por adhesivo de forme irregular, caracteris
25 tica del tipo que puede sujetarse utilizando la presente inven
cibn, : e o ‘
| 1a fig. 7 es una vista en perspectiva de otro nficleo
de induccibn en forma de U de acuerdo con la invencibn,
| Ia fig.'8 es una visfaxen élzado de extremidad pos

. 30 _ terior del nficleo utilizado en asociacibn con el articulo me
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tdlico de la figura 6. .

Ia fig. 9.09 una vista en alzado lateral de la in

" vencibn representada en la fig., 8.

‘10 .

Ia fig, 10 es una vista en alzado lateral »varcial,
ampliada, de la inveneién de la fig. 9, que representa la re
1aei6n qhé existe entre la cap; de extremidad del nf@cleo y
el articulo metélico, v -

 Ia fig. 11 es una v1sta en alzado lateral.de una va
riante de realizacibn de Ia inveneiébn, .
DESCRIPCION DETALLADA DEL MODQ. DE REALIZACION PREFERIDO

En los dibujos la referemcia numérica 10 ipdica

1a'esﬁru6tura de ndeleo en forma de U que constituye el obje

. to de la invencién, ElAnﬁcleoiiO.tiéne una configuraclén b

sica tal que incluye una secciﬁn de pueﬁte 12 que interconec
ta a las regiones de brazo 14 con una bobina excitadora 16
enroliadé alrededor de la seccién de puente, Como se represen
ta claramente en las figuras L'y 2, lé estructura de nicleo
10 puede también definirse como incluyendo unas caras de extre

midad sustanc1almente planas 18 en las extremidades de los bra

. zos asi como unas superficies frontal y posterior 24 y 26, res

‘20 y 22, respectivamente,

pectlvamente, ¥ unas superficies de brazo internas y externas

Ias fmguras 3-5 ilustran el‘nueleo 10 asoclado con

un articulo que ha de ser calentado. Se observara gue 1a in

,vencmén es particularmente eflcaz para calentar un. articulo

. ferromag nético separado 34 que incluye una base plana 36 que

1leva una capa de adhesivo termoactivable 40 debajo de ella,

“/

El articulo puede inecluir tipicamente una regién deAfijacién
secundaris, por ejemplo>una prolongacibén 42 en forma de apén

dice,
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Tos sistemas de calentamicnto de este tipo goneral
utilizan la densidéd dol flujo creado en el articulo metdlico
para producir calor en éste por medio de corrientes éb.?og
cault y por histéresis cuando el artfculo metdlico cisria un
cireuito de flujo magnético entre los brazos del néeleo, El
nécleo tiene preferentemente una configuracién tal que presen
te una superficie de seccibdn transversal relativamente'impoz
tante en comparacién con la del articulo que ha de ser calenta
do, y el artfculo metilico estarid hecho de material - que pre
senta elevadas pérdidas, mientraé que el nécleo propiamente
dicho estd hecho de un material de pérdidas relatlvamente re
ducidas, Esto permite obtener la mixima cantidad de calor en
el articulo por medio del efecto de histéresis y de corrien
tes de Foucault, produciendo en el articulo met4lico un nivel
de calor suficientemente elevado para activar el adhesivo, En
numerosas aplicaciones industriales, es muy importante gue el
tiempo necesario para realizarfesta fijacién sea lo mds reduci
do posible de tal manera que la operacién de calentamiento pue
da ser tan eflcaz como sea posible. _

Como se ha indicado mis arriba, los sistemas de ca
lentamiento de la técnica anterior tienden avpermitir que el

calor generado en el art{culo ferromagnétlco vuelva al nficleo,

Tenlenao en cuenta esta partlcularldad se haréd referencia aho

ra a los elementos separadores 28 Yy 29 formados en las super
ficies de extremidad del ndcleo, En el modo de realizacibn pre'
ferido, estos elementos separadores son elementos no conducto
res en forma de varillas que se extienden en-una direccibn
orientada a-partir de las superficies internas 20 de las patas

hacia las superficies externas asociadas 22. Estos elementos

_,séparado;es estdn empotrados en las superficies de extremidad
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del nficleo laminado ¥ estén sujetos adecuadamente en éste,
por ejemplo con un’ gdhesivo, Ios elementos 28 y 29 sobresalen

a partir de las superficies de extremidad 18 a una coxia dig

-tancia controlada cuidadosa y precisamente., Ia distancia en

' que sobresalen debe ser uniforme en toda la longltud de cada

elemento, Ia distancia de separacibén de las superficies de ex

tremidad 18 con relaci6n al articulo metdlico no dete ‘ser im

- portante al punto de permitir que se produzca una pérdida de
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‘flujo notable, Preferentemente, esta distancia estd -incluida
~ entre 0,050 y 0,127 mm, (0,002 y 0,005 pulg.) pero, degde lue

go la dimensidn exacta variard con la aplicacidn y el artlculo

4

que se callenta. : —~
Ya que el nfcleo 10 se utiliza tipmcamente como ele
mentd de aplicacibén de presién en el sistema de fijacibn por
adhesivo, los elementos separadores no conductores 28.y 29
deben| también realizarse con un material duro y resistonte al'\

desgagte. Se ha comprobado que un material ceramico o un mate

rial a base de 6xido de aluminio satisface los requisitos tan

- to. de alslamiento como de resistencia al desgaste de la inven

016n. [ .

Ihra la establlldad del sistema de calentamiento,
se empotrarén por lo menos dos elementos en forma de varilla
separados el uno del otro, en cada superflcie de extremldqd

I o e

de “la manera que se representa en los dibujoe,
“\_ Ia fig. 6 ropresenta un articulo metdlico que sopor

ta adhesivo 34 que estd sujeto eficazmente en una estructura

- de soporte mediante la utilizacibn de la invencibn. Se obser
" vard que el articulo metdlico incluye una base sustancialmen

4e plana 36 con una superficie inferior revestida de una capa

de adhesivo termoactivable 40. Una extremidad final de la bg
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se gencralmente rectansular incluyé una prolongacién en forma
de apéndice 42 que'se extiende hacia arriba y puede estar 4o
tada de un orificio 44 ‘destinado a recibir un dispos@tiVo de
fijacibén secundario después de que el articulo 34 ha-sido su
jeto con adhesivo en una superficie principal 48, 1
Durante la utilizaciéﬁ del aparato, un nﬁclgo.en for
ma de U del tipo generalmente deserito aqui se asocim-don la
base 36 del dispositivo de fijacibn, yuxtaponiéndose las su
perficies extremas 18 del nlGcleo sobre las regiones supérfi
ciales separadas superiores 38 y formando unas regionss: de
unién en un circuito de flujo magnético cerrado. Ya qué?el flu

jo circula a través de la base 36, el caior es generado por

las dqorrientes de Foucault y por efecto de hiétéresis;“Se ob

servard sin embargo que un apéndice vertical 42 actia como ra
diador térmico que desplaza el calor a partir de la regién de
la base adyacente al apéndice, Por tanto ¢l apéndice fevorece
el desarrollo de una configuracibén de'calentamiento no:unifor
me derla capa de adhesivo, Ia presente invencidn compensa es
ta situacién indeseable, |
. Como se representa en las figuras 7-10, el niicleo 10
esté asociado con un articulo de forma irregular, por ejemplo

el articulo 34, situdndose la protuberancia 28 cerca del apén

)
_dice 42 mientras que la protuberancia 29 se sitGa a una clerta

distancia del apéndice 42, Ya que la densidad del flujo creado
en uﬁ articulo que ha de ser calentado utilizando el sistema

de calentamiento de este tipo aepende mucho de lg distancia

de separacién del nficleo encima de la superficie que ha de ser
calentada, es evidente que la densidad del flujo en la regidn

edyacente al apéndice 42 serd superior a la densidad en la re

gibn alejada de dicho apéndice, Por tanto se proporciona una



PR

vy b mim e e e

R S VPR SO DU

10

15

20

25

.30

~1.0-

mayor cantidad de calor a la base 36 en la regifn del apéndice
para compensar el calor conducido por el apéndice 42 que ac
tha como radiador, ' V

_ Una uwtilizacidn cuidadosamente controlada devlas
protuberancias no conductoras 28 ¥y 29 crea asi una configur
ci6n de calentamiento sustancialmente uniforme de le capa de
adhesi#o 40. Se observard que aungue se hayan ilustrado varl
1llas 28 ¥y 29 de diferentes didmetros, el mismo resultado pue
de obtener»e utilizando varillas del mismo didmetro y empotran
do una‘varilla en la cara de extremidad a una mayor d1=tancla
que ert la otra. Es importante que la var;lla esté hecha de ma
terialino conductor y resistente al desgééte tal como- cerdamica,
6xido de aluminlo, ete., para 1mped1r que el calor vuelva por

conduceién 8l elemento de nuc]eo proplamente dlcho, 1lo que da

‘ria lugar a pérdidas de calor a partir de los mirgenes latera

les dé¢l dispositivo de fijacibn hasta el elemento de nfcleo,
L Avngue en un modo de realizacibn preferido se repre
senta Ala utilizacién de varillas que proporeionan una superfi
cie dé contacto limitada entr% el niicleo y el articulo, es evi
dente que, en variante, es posible ineclinar las caras de extre
midad -del nfcleo, Por ejemplo, en la figura 11 se representa
un nfcleo 10a sustancialmente 1déntico al nGcleo 10 y que in
cluye todas las caracteristicas del modo de realizacién prinei
pai}nutilizandosg nimeros de referencia idénticos con el sufi
jo "é%‘para designér los elementos similares salvo el tipo de

dispositivo de separaciéﬁ'que se representa en la superficie

de extremidad 18a. In esta variante de réalizacién, se forma

' sobre las superficies de extremidad del nficleo un revestimien

0 en forma de cufia hecho de material de un conductor. Ia ex

tremidad 28a de revestimiento tiene un espesor dado que es in
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ferior al espesor de'la extromidad 2%, lo que proporeiona
una diferencia de densidad de flujos sustancialmente 1dénti
ca a la del modo de realizacién préferido. ?”,T
~ Ta invencibn deserita mis arriba prOporoiona,por

tanto un nbeleo y un sistema de fijacién por adhesivo de valor
partictlar para sujetar un pequefio articule ferromagrético,se
paradof en una superficie de tqabajo, ouando se enoeéﬁfa un.
nivel de temperatura controlado con precisién, de breve dura
clén, para actlvar una capa de adh951vo. Ia invencibn’ describe
un modo de realizacibn preferido para aislar a une ejerta dis
tancia las superficies de extremidad de un nlicleo con relacién
a la superficie que se somete al calentaﬁiento sln mermar de
maneraTapréciable el rendimiento térmico en rézén de la reduc
cién de la densidad del flujo. Ta invencibn deseribe ademis
los msdios gque sirven pars reducir el desgaste en las caras de
extremidad cuando se utiliza el ndicleo como elemento de apli
cacibn de presibn durante el calentamiento de la superficie
de trabajo. _
Aunque la invencién‘haya sido descrita haciendo re
ferencia particular a un modo‘de realizacibn preferido, se en
tiende que no se limita a este modo de realizacibén. For el con
trario esti previsto que la invenciénkcubre todas las variantes
modificaciones y equivalentes que pueden estar incluidos den.
trg‘del alcance y del espiritu de la invencién tal y como se
vdescrlben en las reivindicaciones ad juntas, .

En resumen, la presente patente de 1nvencién que se
solicité deberd recaer en las siguientes

REIVINDICACIONES
1s Estrﬁctura de nlicleo destinada a ser utilizada

. péra calentar eficazmente por induccién un articulo metélice
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que lleva una capa de adhesivo termoactivable, que incluye un

nicleo laminado en forma de U con unas superficies de extremi-
dad planaé en las extremidades de cada uno de los brazos, adap
tadas para asociarse con las superficies de losfarticulés'qﬁe
han de sef calentados, caracterizada por joseer unos medios no
conductorésAseparados soportados por las caras de extremidad'-
planas qué sobresalen ligeramente mis alla de las superficies
de exbremidad asociadas para crear un ligero intervalo prede-
terminado%y definido con precisidén entre la superficie de ex-
tremidad i el articulo metilico asociado, cuando dichos medios
estin en contacto firme con la superficie superior de dicho -
articulo\ﬁetélico. | C v

_%.gEstructufa de nfcleo segin la feivindicacién 1, ca-
racterizaéa porque dichos medios ﬁo conductores son elementos
de materiél rigido empotrados en las superficies de extremidad.

E.QEstructura de nficleo segin la reivindicacién 2, ca-
racterizaqa porque dichos elementos empotrados son elementos -
en formes de varilla orientados trgnsversélmente a las superfi-
cies de extremidad a partir de una superficie interna de los -
brazos~haéta.una superficie externa de los brazos.

4, Estructura de nlcleo segin l; Peivindicacidn 1; des-
tinadg-a ser utiiizada para calentar eficazmente, por induc-
cibn, uﬁxarticulo metélico de forma irregular que incluye una

seccibén que lleva una capa dé'adhesivo termoactivable debgjo -

- ‘de ella y una seccidén que no lleva adhesivo y que se extiende

'V‘a partir de un punto adyacente a un borde de dicha seccién gue

lleva adhesivo, estando dichos medios no conductores que es-

tan si%uados eﬁ un punto adyacente a la seccibén que no 1leva'*'

.adhesivo separados del articulo metdlico por una distancia in-

ferior a la distancia que separa la otra extremidad de las su-

. e ]
(3 . R v

.
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perficies extremas a partir de sus re iones de superficie su
perior asociadas en la seccién que lleva adhesivo, de tal ma
nera que ¢l adhesivo sea calentado de manera sustancia}mente
uniforme a través de su superflcie de unibn, ’:.'E

5. Estructura de nﬁcleo segin la re1v1nd10a016n 2,
oaracterlaada porque incluye pgr lo menos dos elementos sepa
rados en cada superficie de extremildad, sobresaliend&jfodos
los elementos a una distancia igual a partir de dichas super
ficles de extremidad. : , '

6. Estructura de ndcleo segln la reivindioacién 2,
caracterizada porque los elementos sobresalen a una dlstan01a
incluida entre 0,050 y 0,127 mm. (0,002 ¥ 0, 005 pulg. ),

7. Estructura de nucleo segun la reivindicacién 2,
caracterizada porque los elementos estén hechos de un material
duro capaz de transmitir una fuerza irresistente al dwsgaste,

8. Estructura de nficleo segfin la reivindicacién 1,
caracterizada porque los medios no conductores estdn constitui
dos por un revestimiento formado en la superficie de extremi
dad de cada brazo y que tiene gn egpesor creciente a partir de
una superficie fronfal del n&cieo hasta una superficie poste
rior del ntGcleo, estando las shperficies extremas descublertas

_de la estructura de nficleo compuesto asi formada, situadas en

&
el mismo plano, o

9, Estructura de niicleo segﬁn la re1v1ndicac16n 1,
caraéterizada porque los medios no conductores estan constitui
dos por una pluralidad de' protuberancias separadas empotradas
en cada superficie de extremidad, extendiéndose una protuberan
cia en una superficie de extremidad a una distancia mds peque
fla a partir de la superficié de extremidad que'otra protube
rencia situada en dicha primera superficie de‘extremidad;
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10. Se reivindica por Gltimo _como objeto sobre el que
ha de recaer la P_ater.}té de Invencién que se solicita: ESTRUCTY
RA DE NUGLEO. DESTiNADA A SER UTILIZADA PARA CALENTAR EFICAZIEN
TE POR INDUCCION UN ARTICULO METALICO. |

ﬂ.;'odo conforme queda descrito y reivindicado en‘i'a‘;pre-‘
sente mem',oria descriptiva que consta de catorce paginas mecano-

grafipdas y didbujos adjuntos. LI

[ . Madric'Naa Septiembre 1.978
ST BYRNARDO UNGRIA e
o .
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