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La presente invención se refiere a máquinas de abradir, 
lijar y pulir, como por ejemplo las lijadoras de banda. De un mo 
do más particular, la invención se refiere a un mecanismo de cen 
trado y sustitución de la banda para dicho dispositivos.

Los mecanismos de centrado y sustitución de bandas del 
tipo general en consideración en la presente memoria son disposi 
tivos conocidos por la tecnología anterior. Las patentes represen 
tativas que ilustran tales dispositivos son: Patente de Gentzel 
No. 2.565.22 ; patente de Noore NS 2.686.392, y patente de Becke 
ring Na 3.4-29.078.

Estos dispositivos de la tecnología anterior tienen cier 
tos inconvenientes por un cierto número de razones. En particular, 
estos dispositivos de la tecnología anterior son de construcción 
bastante complicada, por lo que resultan costosos tanto por el 
coste de los materiales como por el montaje. Además, estos dispo 
sitivos de la tecnología anterior, debido a su complejidad, sue­
len estar sujetos a averías. Además, la complejidad de estos dis­
positivos de la tecnología anterior se suman notablemente al peso 
, de estas pequeñas herramientas manuales, lo cual es muy indesea­
ble.

Un elemento de control unitario funciona de dos modos 
para conseguir el centrado y la sustitución de la banda. Unos bo 
tones concéntricos, montados de una forma compacta en un extremo 
del elemento de control o mando, permite que el usuario pueda gi ­
rar un botón elegido para conseguir el centrado o la sustitución 
de la banda.

Un objeto principal de la presente invención es la pro­
visión de un nuevo mecanismo perfeccionado de centrado y sustitu 
ción de la banda para una lijadora de banda o similar, cuyo meca­
nismo comprende un único elemento de control o mando que funciona
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de dos modos diferentes para conseguir las funciones de centrado 
y sustitución de la banda.

Otro objeto de la presente invención es la provisión de 
un mecanismo del tipo descrito que se caracteriza porque el ele­
mento de control o mando comprende un único eje que funciona de 
dos modos diferentes por botones concántricos montados en el eje.

Otro objeto de la presente invención es la provisión de 
un mecanismo del tipo descrito que comprende una leva que despla 
za un yugo (cuyo yugo sostiene al rodillo loco) para la finalidad 
de sustituir la banda, cuando se hace girar la leva, cuya leva 
está confinada dentro de una abertura en el yugo, sirviendo por 
lo tanto tambión para hacer bascular el yugo con el fin de cen­
trar la banda cuando la leva se mueve transversalmente.

Estos y otros objetos y ventajas de la presente inven­
ción resultará evidentes por la memoria descriptiva que sigue en 
una modalidad de preferencia ilustrada en los dibujos adjuntos.

La figura 1 es una vista de costado de una lijadora de 
banda que incorpora la presente invención.

} La figura 2 es una vista fragmentada en alzado del otro
'lado de la lijadora e ilustra principalmente los botones concón- 
tricos para controlar al mecanismo de centrado y sustitución de 
la banda.

La figura 3 es una vista tomada a lo largo de la linea 
de corte 3**3 de la figura 1, pero con la banda quitada; y

La figura 4 es una vista frontal en alzado de la lijado-r 
ra, ilustrada de nuevo sin la banda.

Refiriéndonos a la figura 1, una lijadora de banda por­
tátil, indicada de un modo general por el número 10, comprende 
una carcasa 11 que puede ser del tipo de concha de almeja, La car 
casa comprende un compartimiento o cámara 12 que lleva en su intl
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rior un motor eléctrico bajo el mando de un gatillo 13 que se 
puede inmovilizar en la posición de "conexión" por un botón de 
inmovilización 14. El gatillo y el botón de inmovilización se 
montan de una forma apropiada en una parte de asidero de la car­
casa lia.

El motor eléctrico se conecta, por engranaje o por una 
correa de transmisión, a un rodillo conductor 15, cuyo rodillo 
se monta en cojinetes en la carcasa de la herramienta. Se compren 
derá que el rodillo 15 es un rodillo conducido, al activarse el 
motor eléctrico, para girar alrededor de un eje fijo transversal 
16 (figura 3).

La lijadora portátil 10 comprende un rodillo loco 18 
montado para girar sobre un eje 19. Los extremos opuestos del eje 
se alojan dentro de aberturas formadas en los brazos 20 de un 
elemento en forma de U que comprende una parte de seno 21. La 
parte de seno 21 se sujeta a un extremo de una placa 23; esta 
placa y el elemento en forma de U descrito forman un yugo para 
montar el rodillo loco delantero 18. La placa 23 forma parte ín­
tegra de una parte de vástago 29, cuyo extremo distal se aloja 
dentro de una abertura 25 formada en una pared transversal de la 
carcasa 26. Se comprenderá que el vástago 24 se aloja flojo den­
tro de la abertura 25, de modo que el rodillo delantero 18 pueda 
bascular (segdn indican las líneas imaginarias en la figura 3) en 
un plano que contiene los ejes de rotación del rodillo 18 y el 
rodillo conductor 15.

Segán se verá en la figura 1, la carcasa comprende otra 
pared generalmente transversal 28 que define una ranura 29, cuya 
ranura aloja la placa 23 sosteniendo por lo tanto para un movi­
miento de desplazamiento o basculante en el plano que contiene 
los ejes de rotación de los rodillos 15 y 18. De este modo, el
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rodillo 18 se sostiene por el yugo que comprende la placa 23 pa-̂  

ra efectuar un movimiento de desplazamiento hacia los rodillos 
traseros y en sentido contrario y para efectuar un movimiento 
basculante de lado a lado.

Un muelle espiral 29 rodea al vástago 24. Un extremo 
del muelle hace tope con los resaltos 23a de la placa 23. El otî o 
extremo del muelle hace tope con la pared 26 alrededor de la 
abertura 25. El vástago 24 comprende una ranura dirigida longi­
tudinalmente 30 que lleva montado un pasador de tope 31. Es evi­
dente que el muelle 29 actúa para empujar al rodillo delantero 
hacia fuera, o hacia la derecha según se verá en las figuras 1 y 
3, el movimiento del rodillo delantero en esta dirección está li 
mitado por acoplamiento de extremos opuestos del pasador 31 con 
la placa 26. Resultará evidente también que el muelle 29 empuja 
constantemente al rodillo 18 hacia fuera o en sentido contrario 
al rodillo conductor trasero.

La carcasa 11 comprende una formación cilindrica integrajl 
35 que tiene una primera ánima 36 en comunicación con un ánima 
de diámetro reducido 37. La pared lateral de la caja 11 compren­
de un ánima 38 en comunicación con el ánima 37.

Un eje de control, indicado de un modo general por la 
referencia 40, se monta para efectuar movimientos de rotación y 
axial en las ánimas 36, 37 y 38. El eje 40 comprende una forma­
ción de leva 41 en su extremo interior. Esta leva comprende una 
superficie de leva 41a acoplada con un seguidor de leva 42 en 
forma de una lengüeta troquelada de la placa 23 y que define, en 
parte, una abertura 43 en la placa 23. La formación de leva 41 
tiene paredes laterales 41b que se acoplan a superficies latera­
les de la abertura 43. De este modo, la leva 41 se confina, de 
hecho, dentro de esta abertura en la placa 23.
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El eje 40 comprende una formación anular agrandada 44 que 

define un resalto acoplado por un extremo de un muelle espiral 
45. El otro extremo de este muelle espiral se acopla al resalto 
anular formado por la unión de las ánimas 36, 37.

5. Un primer elemento de accionamiento o botón 47 se en-
cháveta o se sujeta por estrías apropiadamente al eje 40. El bO' 
tÓn 40 comprende un saliente 48 alojado con rotación dentro del 
ánima de la caja 38. El botón 47 se forma preferiblemente con 
prolongaciones a modo de aletas 47a, 47b (figura 2) para facili- 

10  ̂ tar la rotación del motor. Lógicamente, la rotación del motor
produce una rotación correspondiente del eje 40 debido a la coné 
xión por chaveta o por estrías.

El botón 47 comprende una primera ánima 49 en comunica­
ción con un ánima de diámetro reducido 50, definiendo por lo taxi 

1 $, to un resalto anulan* 51. Un segundo botón o elemento de acciona­
miento 52 tiene una parte del mismo alojada dentro de la abertu­
ra 49; este botón tiene una parte de diámetro reducido 53 aloja­
da dentro del ánima 50 del botón 47. El botón 52 comprende un 
ánima central 54 en la cual se sujeta una tuerca 55) cuya tuerce. 

20. se monta a rosca en una parte roscada 56 del eje 40. Resultará 
evidente que el muelle 45 actúa para empujar al eje 40 hacia el 
interior con el resalto anular 51 del botón 47 en contacto con 
el resalto del botón 52 formado adyacente a la parte de diámetrc 
reducido 53. Esta acción de resorte mantiene también una superfi 

25. cié anular 47c en el botón 47 en contacto con una superficie anu 
lar 38a en la boca de la abertura 38.

La rotación en el botón 47 a su posición máxima (a de 
rechas según se verá en la figura 2) e inducirá una rotación co 
rrespondiente del eje 40. Este movimiento rotatorio, a su vez,

30, inducirá movimiento basculante a la leva 41 para empujar por lo
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tanto la placa 23 y el rodillo delantero 18 hacia el interior 
en dirección al rodillo conductor trasero contra la fuerza del 
muelle espiral 29. Al efectuarse un movimiento hacia el interiof 
del rodillo delantero 18, este se bloquea en su sitio para la 
sustitución de una banda 57 de la lijadora portátil. El movimieá 
to de recuperación o liberación del botón 47 permite que el mue-L 
lle 29 obligue al rodillo loco 18 hacia delante para mantener lá 
banda 57 tensa.

La rotación del botón 52 induce un movimiento axial en 
el eje 40 en virtud de la conexión roscada entre la tuerca 55 y 
la parte de eje roscada 56. La dirección del movimiento axial, 
como es lógico, depende de la dirección en la cual gire el botón 
52. Este movimiento axial del eje 40 inducirá un movimiento bas-. 
culante al yugo que está definido por el elemento en forma de U 
19, 20 y la placa 23. Este movimiento basculante se produce por 
acoplamiento de las formaciones de leva 41b con los cantos late-r 
rales de la abertura 43 en la placa 23. Este movimiento basculad 
te del yugo produce un movimiento basculante correspondiente dái 
rodillo 18 en un plano que contiene los ejes de rotación de los 

! rodillos 18 y 15. Dicho movimiento del rodillo loco sirve para 
centrar la banda 57 para su alineación de trabajo.

Por lo tanto, se verá que la presente invención proporA 
ciona un mecanismo muy compacto de centrado y sustitución de la 
banda en una lijadora o dispositivos similar. Un único elemento 
de mando v.g, el eje transversal 40, tiene movimiento en dos mO' 
dos diferentes, v.g., en rotación y axialmente, para conseguir 
los movimientos del rodillo loco delantero 18 para la sustitución 
de la banda y para el centrado de la banda, respectivamente. E 
tos movimientos al eje de control o mando 40 se consiguen por e3 
funcionamiento de los botones montados concóntricamente 47 y 52
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que son también concéntricos con el eje 40. El diseño compacto dé 
la presente invención se ve facilitado además por el encajamiento 
de una parte del botón 52 dentro de un rebajo formado en el botón 
47. Esta construcción reduce al mínimo la distancia en la que som­
bre salea los botones de accionamiento del exterior de la carcasa 
11. Este diseño compacto se ve facilitado aón más por el hecho da 
que ambos botones 47, 52 realizan sus funciones por movimiento 
de rotación y, por lo tanto, no se tienen que desplazar axialmen-- 
te en dirección a la carcasa de la herramienta y en sentido con­
trario .

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, así 
como la manera de realizarlo en la práctica, debe hacerse cons­
tar que las disposiciones anteriormente indicadas son suscepti­
bles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su princi^ 
pío fundamental.
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1. - Perfeccionamientos en limadoras de banda portátiles, 
para abradir, lijar o pulimentar, del tipo que comprenden una cañ 
casa, un motor de transmisión, rodillos conductor y loco con ro 
tación alrededor de ejes generalmente paralelos, donde el rodill 
conductor está movido por el motor, y una banda guiada sobre los 
rodillos conductor y loco, y un mecanismo para centrar y susti­
tuir la banda, caracterizados porque se dota al mecanismo para 
centrar y sustituir la banda de; medios de montaje que sostienen; 
al rodillo loco en la carcasa para efectuar un movimiento bascu­
lante en un plano que contiene los ejes de ambos rodillos conduc 
tor y loco y para efectuar un movimiento de desplazamiento a lo 
largo de un trayecto generalmente en dirección al rodillo conduc 
tor y en sentido contrario; un elemento de control montado en la 
carcasa para efectuar un movimiento compuesto en un primer y un 
segundo modos diferentes; un primer dispositivo que conecta el 
elemento de control con losmedios de montaje de modo que el movi­
miento del elemento de control en el primer modo produzca un mo­
vimiento basculante de los medios de montaje; un segundo disposi-L 
tivo que conecta el elemento de control con los medios de montaje 
de modo que el movimiento del elemento de control en el segundo 
modo induzca un movimiento de desplazamiento de los medios de non 
taje para mover el rodillo loco hacia el rodillo conductor; un 
elemento centrador de la banda, de accionamiento manual, conecta­
do con el elemento de control para moverlo en el primer modo; y 
un elemento de sustitución de la banda, de accionamiento manual, 
conectado también con el elemento de control para moverlo en el 
segundo modo.

2. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, caracú
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terizados porque al elemento de control se dota de un eje que se 
extiende transversal a la carcasa y se monta en la misma para 
efectuar ambos movimientos de rotación y axial, constituyendo la 
rotación del eje uno de los modos primero y segundos citados y 
constituyendo el movimiento axial del eje del otro de los modos 
primero y segundo citados.

3. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, carac 
terizados porque el elemento centrador de la banda y el elemento 
de sustitución de la banda se montan para efectuar rotación sola

10. mente alrededor de ejes geométricos concéntricos.
4. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, carao 

terizados porque el elemento de control citado comprende un eje 
que se extiende transversal a la carcasa y se monta en la misma 
para efectuar un movimiento axial y un movimiento de rotación qu

1$. constituyen el primer y segundo modos diferentes, respectivamen­
te; porque el primer dispositivo comprende una pluralidad de for 
maciones en un extremo del eje u se acoplan a los medios de mon­
taje; y en segundo dispositivo comprende una leva en un extremo 
del eje y se acopla con los medios de montaje.

20. 5.- Perfeccionamientos según la reivindicación 4) carac
terizados porque la pluralidad de formaciones está definida por 
superficies de la leva.

6. - Perfeccionamientos según la reivindicación 4, carac­
terizados porque los medios de montaje comprenden un yugo que

25. tiene una abertura definida en parte por un seguidor de leva en 
contacto con la leva, estando la abertura definida también por 
superficies en contacto con la pluralidad de formaciones.

7. - Perfeccionamientos según la reivindicación 4, carac­
terizados porque: el elemento de centrado de la banda comprende

. un primer botón montado para girar solamente y se conecta con el30
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otro extremo del eje para producir de este modo el movimiento 
axial de este último en respuesta a la rotación del primer botón; 
y el elemento de sustitución de la cinta comprende un segundo bo 
tón montado para girar solamente y se conecta con el otro extre­
mo del eje para producir por lo tanto rotación de este último en 
respuesta a la rotación del segundo botón.

8. - Perfeccionamientos según la reivindicación 7y carao 
terizados porque el eje y el primer y segundo botones se situán 
concéntricamente, acoplándose el primer botón a rosca con el eje 
y fijando el segundo botón sobre el eje.

9. - Perfeccionamientos según la reivindicación 8, carao 
terizados porque uno de los botones comprende un rebajo anular 
concéntrico con su eje de rotación y porque el otro botón se en­
caja en parte dentro del citado rebajo.

10. - Perfeccionamientos según la reivindicación 6, ca­
racterizados porque se dota de un dispositivo de resorte acopla­
do con el yugo para empujar al seguidor de levas en contacto con 
la leva.

11. - Perfeccionamientos en lijadoras de banda portáti­
les, tal y como queda sustancialmente descrito en la presente 
Memoria y en los dibujos adjuntos.
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