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tipo general en consideracién en la presente memoria son disposi
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Ia presente invencidn se refiere a mdquinas de abradir,

lijer y pulir, como por ejemplo las lijadoras de banda., De un mo

do més particular, la invencién se refierela un mecanismo de cen
trado y sustitucién de la banda para dicho dispositivos.

Los mecanismos de centrado y sustitucidén de bandas del |

tivos conocidos por la tecnologia anterior, Ias patentes represe.

1o

tativas que ilustran tales dispositivos son: Patente de Gentzel

No. 2.565.22 ; patente de Moore N2 2.686,392, y patente de Beckes
ring N9 3.429.078.

Estos dispositivos de la tecnologfa anterior tienen cier

tos inconvenientes vor un cierto mimero de razones. En particular
estos dispositivos de la tecnologfa anterior son de construccidn|
bastante complicada, por lo que resultan costosos tanto por el -
roste de los materiales como por el montaje. Ademds, estos disgg
sitivos de la tecnologfa anterior, debido a su complejidad, sue—.

ien estar sujetos a averias., Ademds, la complejidad de estos dis

positivos de la tecnologia anterior se suman notablemente al peso
de estas pequefias herramientas manvales, lo cual es muy indesea=|
hle. _

Un elemento de control unitario funciona de dos modos
para coanseguir el ceatrado y la sustitucidn de 1le banda, Unos bo
Hones concéniricos, montados de una forma compacta en un extremo
del elemento de coatrol o mando,‘permite que el usuario pueda git
rar wn botdn elegido para conseguir el centrado o la sustitucién
de ia banda,

Un objeto prinecipal de la presente invencidén es la pro-
visién de un nuevo mecanismo perfeccionado de centrado y sustitu|

cién de la banda para une lijadora de banda o similar, cuyo nmecas

nismo comprende un unico elemento de control o mendo que funciong
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‘banda que incorpora la presente invencién,

| de corte 3~3 de la figura 1, pero con la banda Quitada; N

&2-

de dos modos diferentes para conseguir las funciones de centrado
y sustitucidn de la banda,

Otro objeto de la presente invencidn eg la provisidén de
un mecanismo del tipo descrito que se caracteriza porque el ele-
ménﬁo de control o mendo comprende un dnico eje que funciona de
dos modos diferentes por votones concéniricos montados en el ejel

Otro objeto de la presente invencién es la provisidn de
un mecanismo del tipo deserito que comprende una leva que despls)
za un yugo (cuyo yugo sostiene al rodillo loco) para la finalidad
de sustituir la banda, cuando se hace girar la leva, cuya leva
estd confinada dentro de une aberiura en el yugo, sirviendo por
lo tanto también para hacer bascular el yugo con el fin de cen~
trar la banda cuando la leva se mueve transversalmente.

Estos y otros objetos y ventajas de la presente inven=
cidn resultard evidentes por la memoria descriptiva que sigue en
una modalidad de preferencia ilustrada en 1os.dibujos ad juntos,

La figura 1 es una vista de costado de una lijedora de

La figura 2 es una vista fragmentada en alzado del otro
lado de la lijadora e ilustra principalmente los botones concén-
tricos para controlar al mepanismo de centrado y sustitucidn de
la banda,

La figura 3 es una vista tomada a lo largo de la linea

L]

La figura 4 es una vista frontal en alzado de la 1lijados
ra, ilustrada de nuevo sin la banda,

Refiriendonos a la figura 1, una lijadora de banda por=—
t4til, indicada de un modo general por el mimero 10, comprende

una carcasa 1l que puede ser del tipo de concha de almeja, La cal

casa comprende un compertimiento o cdmara 12 que lleva en su int:

[ £ie
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puede inmovilizar en la posicidén de "conexién" por un botén-de

parte de seno 21 se sujeba a un extremo de una placa 23; esta

o 3 -

rior un motor eléctrico bajo el mando de un gatillo 13 que se

inmovilizacidén 14. El gatillo y el botén de inmovilizacién se
monian de una forma apropiads en una parte de asidero de la car-
casa lla, '

El motor elécirico se conecta, por ensranaje o por una
correa de transmisién, a un rodillo conductor 15, cuyo rodillo -
se monta en cojinetes en la carcasa de la herrsmienta. Se compren
derd que el rodillo 15 es un rodillo conducido, al activarse el
motor eléctrico, para girar alrededor de un eje fijo transversél
16 (figura 3). '

Ia lijadora portdtil 10 comprende un rodillo loco 18
montado para girar sobre un eje 19. Los extremos ovuestos del eje
se alojan dentro de aberituras formadas én los brazos 20 de un

elemento en forma de U que comprende une parte de seno 21, La

placa y el elemento en forma de U deserite forman un yugo pars
montar el rodillo loco delantero 18, Iia placa 23 forma parte in-
tegra de una parte de vdstago 29, cuyo extremo distal se aloja
dentro de una abertura 25 formada en una pared éransversal de la
carcasa 26. Se comprenderd que el vdstego 24 se aloja flojo den-
tro de la abertura 25, de modo que el rodillo delantero 18 pueds
bascular (segin indican las lineas imaginarias en la figura 3) ¢h
un plano que contiene los ejes de rotacibén del rodillo 18 y el
rodillo conductor 15,

Ségﬁn se verd en la figura 1, la carcasa comprende otra
pared generalmente itransversal 28 que define una ranura 29, cuyy
ranura aloja la placa 23 sosteniendo por lo tanto para un movie

miento de desplazamiento o basculante en el plano que contiene

los ejes de rotacidn de los rodillos 15 y 18. De este modo, el
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rodillo 18 se sostiene por el yugo que comprende la placa 23 pa-
ra efectuar un movimiento de desplazamiento hacia los rodillos
trageros y en sentido contrario y para efectuar un movimiento
basculante de lado a lado.
5e Un muelle espiral 29 rodea al vdstago 24. Un extremo
del muelle hace tope con los resaltos 23a de la pleca 23. El otro
extremo del muelle hace tope con la pared 26 alrededor de la
abertura 25, El vdstago 24 comprende una ranura dirigida longi=-
tudinalmente 30 que lleva montado un pasador de tope 31. Es evid
0. dente que‘el muelle 29 actda para empujar al rodillo delantero
hacia fuera, o hacia la derecha segin se verd en las figuras 1 y
3y el movimiento del rodillo delantero en esta direccidn estd 1i
mitado por acoplamiento de extremos opuestos del pasador 31 con
la placa 26, Resultard evidente también que el muelle 29 empuja
154 ‘ constantemente al rodillo 18 hacia fuera o en sentido contrario
al rodillo conductor trasero.

Ia carcasa 11 comprende una formacidn cilindrica integrﬁl
35 que tiene una primera dnima 36 en comunicacidn con un dnima
| de didmetro reducido 37. Ia pared lateral de la caja 11 compren-
20, “de un 4nima 38 en comunicacidén con el dnima 37.
Un eje de control, indicado de un modo general por la
| 'feferencia 40, se monta para eféctuar movimientos de rotacidn y
,AAaxial en las é4nimas 36, 37 y 38. El eje 40 comprende una forma-
eidn de leva 41 en su extremo interior, Esta leva comprende una
25. superficie de leva 4la acoplada con un seguidor de leva 42 en
forma de una lenglleta troguelada de la placa 23 y que define, en
parte, una abertura 43 en la placa 23. La formacién de leva 41
tiene paredes laterales 41b que se acoplan a superiicies latera-

les de la abertura 43. De este modo, la leva 41 se confina, de

30. hecho, dentro de esta abertura en la nlaca 23.
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El eje 40 comprende una formacidn anular agrandada 44 que
"define un resalto acoplado por ﬁn extreno de un muelle espiral
45. El otro extremo de esbe muelle espiral se acopla al resalto
anular formado por la unidén de las dnimas 36, 37.
5, Un primer elemento de accionamiento o botén 47 se en-
chaveta o se sujeta por estrias apropiadamente al eje 40, E1l bo=
$6n 40 comprende un saliente 48 alojado con rotacidén dentro del
énima de la caja 36. El botdn 47 se formz preferiblemente con
prolongaciones a modo de alefas 47a, 47D (figura 2) para facili-
10, tar la rotacidén del motor. ILégicamente, la rotacién del motor
produce una rotacién correspondiente del eje 40 debido a la cong
%Xidén por chaveta o por estrias.

El votén 47 comprende wna primere 4nima 49 en comunica-
cién con un 4nima de didmetro reducido 50, definiendo por lo tan
15, %0 un reszlto anular 51, Un segundo botdén o elemento de acciona-
miento 52 tiene una parte del mismo zlojada dentro de la aﬁertu—
ra 49; este botén tiene una parte de didmetro reducido 53 aloja-
¢a dentro del dnima 50 del botdén 47. EL botdn 52 comprende un '
dnima central 54 en la cual se sujeta una tuerca 55, cuya tuercd
20, se monta a rogca en una parte roécada 56 del eje 40, 3esultaré
| avidente que el muelle 45 actia para empujar gl eje 40 hacia el
interior con el resalto anular 51 del botdn 47 en contacto con
el resalto del botdn 52 formado adyacente a la parte de didmetro
reducido 53, Esta accidn de fesorte mentiene también una superfi
25. cie anular 47c en el boitdén 47 en contacto con una superficie any
lar 38a en la boca de la abertura 38.

Ia rotacién en el botdn 47 a su posicidén méxima (o de-
rechas segin se verd en la figura 2) e inducird una rotacién co-

“rrespondiente del eje 40. Este movimiento rotatorio, a su vesz,

30, inducird movimiento basculante a la leva 41 para empujar por lo
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tanto la placa 23 y el rodillo delantero 18 hacia el interior
en direceidn al rodillo conductor trasero contra la fuerza del
muelle espiral 29. Al efectuarse un movinmiento hzcia el interior

del rodillo delantero 18, este se bloquea en su sitio para la

54 sugtitucién de una banda 57 de la lijadora portédtil. El movimien
to de recuperacidn o liberacidén del boidn 47 permite que el muua-L
1le 29 obligue al rodillo loco 18 hacia delante para mantener li
banda 57 tensa.
Ia rotacién del botdn 52 induce un movimiento axial en
10, el eje 40 en virtud de la conexién roscada entre la tuerca 55 ¥y

la parte de eje roscada 56, La direccién del movimiento axial,

como es 1légico, depende de la direccidn en la cual gire el botdn
52, Este movimiento axial del eje 40 inducird un movimiento bas—
culante al yugo que estd definido vor el elemento en forma de U
15. 19, 20 y la placa 23, Egte movimiento basculante se produce por
l acoplamiento de las formaciones de leva 41b con los cantos late-
| rales de la abertura 43 en la placa 23. Este movimiento basculen
te del yugo produce un movimiento basculante corresnpondiente déi
rodillo 18 en un plano que contiene los ejes de rotacidén de los
20, ! rodillos 18 y 15, Dicho movimiento del rodillo loco sirve para
centrar la banda 57 para su alineacidn de trabajo.

Por lo tanto, se verd que la oresente invencidn propor-
ciona un mecanismo muy compacto de centrado y sustitucidn de la
banda en una lijadora o dispositivos similar, Un inico elemento
25, de mando v.g, el eje transversal 40, tiene movimiento en dos mo-
dos diferentes, v.g., en rotacidn y axialmente, para conseguir
los movimientos del rodillo loco delantero 18 para la sustitucidn
de la banda y @ara el centrado de la bhanda, respectivanente. Es-

tos movimientos al eje de control o mando 40 se consiguen por el

30. funcionamiento de los bojones montados concéntricamente 47 y 52
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que son también concéntricos con el eje 40, E1l disefio compacto de
la presente invencidn se ve facilitado ademds por el encajamiento
de una parte del botén 52 dentro de un rebajo formado en el botbn
47, Esta oconstruccidn reduce al minimo la distencia en la que so+

bresalen los bhotones de acclonamiento del exterlor de la carcasa

W

11. Este disefio compacto se ve facilitado atn mds por el hecho d

que ambos botones 47, 52 realigan sus funciones por movimiento

de rotacién y, por lo tanto, no se tienen que desplazar axialmen:
te en direccidn a la carcasa dé 1a herramienta y en sentido con-
trario.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asl
como la maners de realizarlo en la vrdctica, debe hacerse cons=—
tar que las disposiciones anteriormente indicadas son suscepti-
bles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su princi

pio fundementzl.




5

10,

15.

20,

25,

30.

‘modo induzea un movimiento de desplazamiento de los medios de mon

REIVINDICACIONZES

l.~ Perfeccionamientos en lijadoras de benda portdtiles)
para abradir, lijar o pulimentar, del tipo que comprenden una car
casa, un motor de transmisién, rodillos conductor y loco con ro-
tacidn alrededor de ejes generalmente paralelos, donde el rodillo
conductor estd movido por el motor, y una banda guiads sobre los
rodillos conductor y loco, y un mecanismo para ceatrar y susti-
tuir la banda, caracterizados porque se dota a2l mecanismo para
centrar y sustituir la banda de; medios de montaje que sostienen

al rodillo loco en la carcasa para efectuar un movimiento bascu=-

lante en un plano que contiene los ejes de ambos rodillos conduc
tor y loco y para efectuar un movimiento de desplazamiento a lo
largo de un trayecto generalmente en direccidn al rodillo condue
tor y en sentido contrario; un elemento de control montado en la
carcasa para efectuar un movimiento compuesio en un wrimer y un

segundo modos diferentes; un primer dispositivo que conecta el

elenento de control con losmedios de montaje de modo que el movi:
miento del elemento de control en el oprimer modo produzca un no-

viniento basculante de los medios de montaje; un segundo diSpOSiL

L34

tivo que conecta el elemento de control con los medios de montaj

de modo que el movimiento del elemento de control en el segund®

=

taje para mover el rodillo loco hacia el rodillo conductor; un

elenmento centrador de la banda, de accionamiento manual, conecta;
do con el elemento de control para moverlo en el primer modoj ¥y
un elemento de sustitucién de la banda, de accionamiento manuel,

conectado también con el elemento de control para moverlo en el

gegundoe modo,

2.~ Perfeccionanientos segin la reivindicacién 1, carac-
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del eje y se acopla con los medios de montaje.

-0 -
terizados porque al e¢lemento de control se dota de un eje que se
extiende transversal a la carcasa y se monta en la misma para
efectuar ambos movimientos de rotacidn y axial, constifuyendo la
rotacibén del eje uno de los modos primero y segundos citados y
constituyendo el movimiento axial del eje del otro de los modos
primero y segundo citados. .

3.~ Perfeccionanientos segun la reivindicacidén 1, carac
terizados porque el elemento centrador de la banda 7 el elemento
de sustitucién de la banda se montan para efectuar rotacidén sola
mente alrededor de ejes geométricos concéniricos.
| 4.~ Perfeccionamientos seglin la reivindicacién 1, carag
terizados porque el elemento de control citado comprende un eje
que se extiende transversal a la carcasa y se monta en la misma

para efectuar un movimiento axial y un movimiento de rotacidn qu

[

constituyen el primer y segundo modos diferentes, respectivamen-—

te; porque el urimer dispositive comprende una pluralidad de for
maciones en un exbtremo del eje u se acoplan a los medios de pon-

taje; ¥ en segundo dispositivo comprende unz leva en un exiremo

5.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidén 4, carag]
terizados porque la pluralidad de formaciones estd definida por
superficies de la leva, .

6.— Perfeccionemientos segin la reivindicacién 4, carac-
teriza&os porague los nedios de montaje comprenden un yugo que
tiene une aberturs deiinida en parte por un seguidor de leva en
contacto con la leva, estando la abertura definida también por
superficies en contacto con la pluralidad de formaciones.

7.~ Perfeccionamientos seglin la reivindicacidn 4, carac-

terizados porque: el elemento de centrado de la bands comprende

un primer botdén montado vara girar solamente ¥ se conecta con el



- 10 -

otro extremo del eje para nroducir de este modo el movimiento

)

axial de este Wltimo en respuesta a la rotacidn del primer botdn
y el elemento de sustitucién de la cinta comprende un segundo bol
tén montado para girar solamente y se conecta con el oiro extre-
5e mo del eje para producir por lo tanto rotacién de este Ultimo en
respuesta a la rotacidn del segundo botén.

8.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 7, carag
terizados porque el eje y el primer y segundo botones se situdn
concéntricamente, acoplandose el nrimer botdén a rosca con el eje
10. y fijando el segundo botdn sobre el eje.

9.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 8, carag]
‘terizados porque uno de los botones comprende un rebajo anular
concéntrico con su eje de rotacién y poraque el otro botén se en—
caja en parte dentro del citado rebajo.
15, 10.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 6, ca-—
racterizados porque se dota de un dispositiivo de resorte aconla—
do con el yugo para empujer al seguidor de levas en contacto con
la leva.

11l.~ Perfeccionamientos en lijadoras de banda portdti-

20, les, tal y como queda sustancialmente descrito en la presente

] Memoria y en los dibujos adjuntos,
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Esta llemoria consta de once hojas escritas a médquina pon

una sola cara.
Madria, 28 SEY, g5
SKIL NEDERLAND B.V.

L. 6OTET AT ¥V EOTR

Pe e Flegserey 1, Ranson Dl_‘.‘-ﬁl




SKIL NEDERLAND N,V, 2 Hojas no 1
=7 = .. 7 10 llo
14
19 "7
3
20

ooooo

o




SKIL NEDERLAND B,V,.

SEAGN

2 Hojas ne 2

230
29

42 1 14l i
3

: ‘I

aad Gy W |

P e ——————

2]

Y




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



