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El invento se refiere a una cadena sin fin
para el transporte de productos, especialmente en uné ing
talacidn de tratamiento de productos en cinembtica conti- »
nua.

Para asegursr el tfansporte de los produc~
tos 8 trater en lss instalsciones en cinemdtica continua,
en que los productos se desplazan s uns velocidad siem-
pre constante slrededor de tambores operativos sucesivos,
¥ en que las operaciocnes de tratsmiento son efectuadas
sobre los productos por medio de utillaje que equipén es-
tos tambores operstivos, sin que el movimiento. uniforme
de los productos sea interrumpido o alterado, es conocido
(patente frencesa nlmero 2.250.692 y solicitudes de pé—
tentes espsfiolas nﬁmerosr468.487 del 3 de abril de 1978
y 471.018 del 21 de junio de 1978) disponer los productos

‘en "vehiculos" unidos entre si pars formsr uns cadena sin

fin que sirve al conjunto de uns instslecidén o a uns psr-

te de ésta. -

Estos vehiculos se'presentan, generalmente,
en forma de cangilones o recepticulos, provistos de un
fondo sobre el cual reposs el producfo a transportar, pro
vistos de psredes laterales cohtinuas gue evitan todo
desplazsmiento lateral del producto, y abiertos en 15 psr
te superior para permitir la introduccibén del producto y
su evacuacidn.

Estos vehiculos dé transporte de productos,
reunidos en cadena, han permitido aportar mejorss impor-

tantes a8 las instalaciones en cinemdtics conbtinua, sim-

"plificando los mecanismos de arrastre, dendo més liber-

tad de eleccidn psrs el trayecto de los-productos y para
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como pars sus dimensiones, y limitando las consecuencias
de incidentes que se traducen por uns psrada brusca de un
tambor operativo.

Sin embargo, esta solucidn presenta, por
otro lsdo, ciertos inconvenientes. Cada vehiculo es rela-
tivamente complejo y de un precio de coste no desprecia-
ble, de modo que el precio de construccibén de una instala-
c¢ibn de cinemdtica continua, equipada con un gran namero
de estos vehiculos, se encuentra por ello pesadsmente gra
vado. La cadena sin fin constituids por estos vehiculos
es de un peso relativsmente elevado, lo que suments lss
inercias en el momento del arrangue y de la peradsde la
instalacién, asi como las pérdidss energéticas debidas
al frotamiento. Por otro lado, los productos no pueden
ser introducidos en los vehiculos, o extrasidog de los
mismos, més que parslelamente al eje del vehiculo, lo que
representa una complicacidén y, en ciertos casos, una mo-
lestia,

El invento tiene por finalidad remediar es=-
tos inconvenientes y crear uns cadena sin fin de transpor
te de productos, especislmente a través de uns instalacién
en cinemftica continua o uns psrte de une instalacidén en
cinemdtica continuas, cadens mucho mds ligera y menos cos-
tosa que las anteriormente conocidas, constituidas por
vehiculos, y que permite una introduccidén y una exsraccidy
laterales, psrticulsrmente sencillas, de los productos.

4 este efecto, el invento se refiere a una cadena consti-
tuida por eslabones unidos unos s otros por ejes de arti-

culacibn varslelos entre si, de modo que la cadena asi
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L constituida se puede curvar en un plano perpendicular

8 estos ejes, cadena caracterizads porque cada uno de

los eslsbones incluye, al menos, un alvéolo -adaptado &

la forms del préducto tratedo, y dispuesto de menera tsl,
que el producto puede ser introducido en este alvéolo o
extraido del mismo, segln una direccién esencialmente
perpendicular al plano que contiene los dos ejes de arti-
culacién que unen el eslabdén a los dos eslabones préxi-
mos, desplazéndose la cadena sobre un camino de desliza~
miento fijo, sobre el cusl se spoyan y deslizan los esla-
bones de la cadena, mientrss que un medio de suia, asocig
do 8 este camino de deslizamiento fijo, guia léteralmente
los eslabones, y gusrdss fijss impiden que los prdductos
alojados en los alvéolos se escapen de éstos, salvo en
desplazsmientos privilegiados en que estas gusrdas estan
interrumpidas pars permitir la extrsccidn de los produc-
tos de los alvéolos o su introduccidn en estos alvéolos,
incluyendo, ademds, la cadena, Organos de arrastre que
sseguran el desplszsmiento de la cadena, cooperando con
un conjunto de arrastre instalado en sitio fijo.

El invento se describiré con mds detalle
haciendd referencia a dos ejemplos de realizacién'fgpre-
sentados en los dibujos adjuntos, en los cuales:

- la figura 1 representa esquemdticsmente,
en plants, una cadena slveolar segin el invento, que une
entre si dos tembores de una instalscién de tratsmiento
en cinemitica continua;

- la figurs 2 es un corte esquemdtico par-
cial, por un plsno que pasa por los ejes de los eslabo-

nes, de un segmento rectilineo de ls cadena seglin la fi-
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gurs 1;

-~ la figura 3% es un corte esquemdtico dé
la cadena, por un plano pasralelo a los ejes de los eslabo-~
nes, segin la linea I-I de la figura 1;

- las figuras 4a y 4b representsn, respec-
tivemente en planta y en corte segin un plsno que pasa
por los ejes de srticulacidn, un eslabdén de la cadena re-
presentads en las figuras 1 8 3, a una escals sgrandads
con relacibén a estas figuras;

- las figuras 58 y 5b representan, en las
mismas condiciones que las figurss 4a y 4b, otra forme de
realizacidén de los eslabones.

En la figura 1, una cadena de transporte 1
une dos tambores de una instslacibén de tratamiento de
productos en cinemdtica continua, estando designados es-
tos dos tambores, respectivsmente, en su conjunto, por 1l

y 11', y estando representsdcs de manera extremadamente

" simplificada, suprimiendo- todas las partes de estos tambo

res que no son necesarias para ls comprensidén del inven-
to. Naturalmente, la cadens 1, en la préctica, unirad en-
tre si un nimero de tsmbores en genersl muy superior a
dos y estard cerrada sobre si misms, constituyendo ssi uns
cadena sin fin. Se ha considerado suficiente representar
en la figurs 1 un corto segmento de ests cadens sin fin.

La cadena 1 estd constituida por eslabones
2, todos idénticos entre si, y unidos entre si por ejes
de articulscidén 4, todos psralelos entre si, de modo que
la cadena 1 se puede curvar en un plano perpendicular a

estos ejes.

Cada eslabdén 2 lleva sl menos un alvéolo,
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|_eventualmente delimitado por un semi-cuello 3, y que es-
t4 destinado a recibir un producto a tratar 9. En el'caso
del gjemplo representado, los productos 9 son botellas de
forms circulsr y, en consecuencia, los alvéolos de los es
labones 2 son de forma semicircular. El producto 9 estad
mantenido en esfos alvéolds, por una parte, por el semi-
cuello 3, por otrs parte, por guardas fijas 10 y por un
camino de deslizamiento 10', iguslmente fijo. AL mismo
tiempo que los productos 9, el comino de deslizamiento
10' soporta los eslabones 2. Ademds, esté asociado a un
medio de guia, el cual, en el casso presente, es uns ranu-
ra 10" en 1la cual circulan rodillos 7 montsdos sobre los
extremos inferiores de los ejes 4 de log eslabones, don-
de estdn mantenidos por una cabeza de eje 8, mientras que
el eje mismo estd masntenido en su extremo superior por
un anillo de retencidén 6 asociado a una srandela 5«
Cuando la cadena 1 se enrolla slrededor de
los tesmbores 11, 1l1', etc. ++., 1l0s rodillos 7 se vienen
a introducir en alvéolos 14,14', etc. ... llevados por
ruedas 13, 13', etc. ... ssociadas a 1los tambores, y ade-
‘més, la cara superior de estas ruedas 13, 13' etce oes
,sustituye, por lo menos parcialmente, al camino dé desli-
zamiento 10', en tanto que los rodillos 7 penetran eh los
alvéolos 14, 14' etCe ose .
Iguaimente,runa de las gusrdas 10 se inte-
rrumpe sobre los tembores 11, 11', etc. ... donde esté
sustituida, en su funcién de mentenimiento de los produc-—
tos en los slvéolos de los eslabones 2 de la cadena 1,
por un cuello 12 6 12', étc. »es llevado por el tambor

11, 11', etc eo.
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- En una instalacién en cinemdtica continua

0 en una parte de instalscibén en cinemética continus equi
pada con una casdena sin fin 1, generalmente solo uno de
los tambores es motor. Arrastra, por medio de sus alvéolos
14 6 14', etc ... y por medio de los rodillos 7, la cade-
na 1, que a su véz srrastra los otros tambores.

Aunque en el ejemplo representsdo los pro-
ductos tresmsportados sean botellas de forma circular, la
cadena con alvéolos segin el invento, se puede aplicar al
trangporte de productos muy diversos, que no sesn las bo-
tellas, y/o no circulares. La formas de los slvéolos de
los eslabones 2 de la cadena 1 serd adsptads en cada caso
a la forma del producto tratado.

Igualmente, en el ejemplo representado, ca=-
da eslabdén 2 de la cadena 1 lleva dos alvéolos, pero el
invento se aplics iguslmente a una cadena que no incluye
més que un alvéolo por eslabbn. En este Gltimo caso, son
posibles dos disposiciones: o bien los alvéolos se dispo=-
nen de meners que todos los productos puedan ser introdu-
cidos o evacuadog lateralmente por un mismo lado de la ca-
dena, o bien estdn dispuestos de maners que este introduc-
cibn o esta extraccidn se hags por un 1lado de ls cadena
para los productos de rango impar y por el otro lado para

los productos de rango par. En este iltimo caso, los es-

labones 2 no son idénticos entre gi.

! | Lag figuras 5a y 5b representan uns forma
de realizacidn de los eslabones diferente de ls represen-
tada en las figurss 1 a 4., Ls diferencis reside Gnicsmen~
te en la incorporacidn de pstas 31 que sustituyen sl ca=-

mino de deslizsmiento 10' para soportar los productos 9,
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- no soportendo ya entonces el camino de deslizamieﬁto 10!
més que los eslabones 20 propismente dichos. Esta dispo-
sicidn permite especislmente evitar hacer sufrir a los
productos 8 tratar sacudidas en el curso de la sustitu-
cién de las ruedss 13, 13', etc ... en el camino de des-
lizamiento 10,

Naturalmente, el invento no estd limitado
a los ejemplos de reslizacidén descritos y representados
més arriba, a partir de los cuales se bodrén prever otras
formés y otros modos de realizacién,'sin salir pars esto

del marco del invento.
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REIVINDICAGIONES

ILos puntos de invencidén propia y nueva, que
se presentan pars que sean objeto de esta solicitud de Pa
tente de Invencidn en IEspafia, por VEINTE afios, son los
que se recogen en las reivindicsciones siguientes:

l2,~ Cadens sin fin perfeccionada pars el
transporte de productos, especialmente a través de uns
instalacibén epn cinemética continua o uns parte de uns
instalacibn en cinemdtica continus, cedena constituida
por eslabones unidos unos a otros por ejes de articula-
cibn perslelos entre si, de modo que la cadena asi cons-
tituids se puede curvsr en un plano perpendiculsr a estos
ejes, cadena ceracterizads porque cads uno de los eslsbo-
nes lleve al menos un slvéolo sdaptado a ls forms del pro’
ducto tratado, y dispuesto de tsl manersa que el producto
pueds ser introducido en este alvéolo o extraido del mis-
mo, segin una direccién esencislmente perpendiculer sl
plano gue contiene los dos ejes de articulacidén que unen
el eslsbén a los dos eslsbones prbéximos, desplazéndose
13 cadena sobre un camino de deslizamiento fijo, sobre el
cual se apoyan y se deslizan los eslabones de ls cadens,
mientrss que un medio de guia, ssocisdo a este camino de
deslizamiento fijo, guia lateralmente los eslabones, ¥y
gusrdas fijes impiden que los productos slojsdos en los
alvéolos se escapen de éstos, sslvo en emplazamientos
privilegiados en que estes gusrdss estdn interrumpidss

para permitir la extraccién de los productos de los alvép
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— 1os o su introduccién en estos alvéolos, incluyendo ls
cadens, ademds, drganos de srrastre que aseguren el des-—
plazamiento de la cadena cooperando con un conjunto de
arrastre instalsdo en sitio fijo.

22,~- Cadena seglin la reivindicscién 12, ca~
raéterizadarporque cada eslabdén llevs dos alvéolos.

52,~ Cadens segln uns de las reivindicacio-
nes 12 y 2a, carscterizads porque todos los eslabones son
idénticos entre si,

42,- Cadena segln uns cuslquiera de las
reivindicaciones 12 s 32, csracterizads porque los slvéo-
los estén delimitados lateralmente por un semi-cuello.

53.- Cadens segin una cualquiers de las rel
vindicsciones 12 a 42, caracterizada porque los alvéolos
llevsn en su parte inferior al menos una psta sobre’la
cual reposa el produbto;

62.~ Cadens seglin uns cuslquiecra de las
reivindicasciones 12 a 52, caracterizads porque estén mon- |
tados libres en rotacién unos rodillos sobre los ejes de
articulacidn de los eslaboﬁes entre si, sirviendo estos
rodillos de érgsnos de arrastre de ls cadens al coopersr
con 8l menos una rueds provista de alvéolos. 7

72,- "CADENA 3IN FIN PERFECCIONADA PARA EL
fRANSPORTE DE PRODUCTOS",

Tal y como se ha deserito en la Memoria que

ranteceqe, represeﬁtado en los dibujos que se scompafian y

para los fines que se han especificado.
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Esta Memoris consta de diez hojas escritas

a mdguina por una sols cara.

Madrid’Z&SEL19”8
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