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DESCRIPCION

Conocido es el empleo como substancias
estructurales (builders), en los agentes de lavado
y de limpieza que han de servir para el uso domés-
tico, de fosfatos, y en particular de polifosfatos
alcalinos solubles en agua. Estas substancias es-
tructurales tienen la misidn de contribuir a incre-
mentar la fuerza detersiva de los tensioactivos, al
formar complejos, especialmente solubles en agua,
con los endurecedores de &sta, como son por ejemplo

los iones de calcio y de magnesio; ademés, dispersan

las particulas de suciedad en el liquide de lavado

y evitan la reasuncidn de las particulas de suciedad

por los materiales de fibra (véase, por ejemplo, la

‘patinre n.rceamericara 3 £27,322).

Industrialmente los agentes de lavado se
utilizan, por ejemplo en las tintorerias de géneros

textiles y otras industrias de acabado de &stos,

 para lavar el material textil tefiido, estampado u

6pticamente aciarado,.y en este caso particularmente
para lavar materiales de fibra textiles, de conteﬂido
celuldsico, tefiidos o estampados con colorantes reac—
tivos y de los cuales ha de eliminarse el colorante
no combinado quimicamente. Los agentes de lavado para
este fin no suelen conteher.ningﬁnvfosfato. En estos

lavados finales a continuacién del tinte o la estam-—
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pacibn es importante lavar con bafios acuosos lo
mds pobres gue sea posible en electrdlitos, para
evitar una substantividad y con ella una reasun-
cibn del colorante, y naturalmente también para
excluir ampliamente los endurecedores del agua

que merman la accidn del lavado.

El caso ideal estaria constituido por
un lavado final con agua destilada, lo cual sin

embargo es inconcebible para la préctica.

Los 2oaplejadeores concue®dos, cono los
tetra- o hexa-metafosfatos sbdicos o la sal sb&dica
del &cido etilendiaminotetraacético, manifiestan
una accidn electroliticda demasiado intensa, por lo
que normalmente son incapaces de impedir cierta
reasuncifn del colorante por el material de fibra
y una maculacidn del fondo de blanco, por ejemplo
en las estampaciones textiles. La sal sédica del
fcido etilendiaminotetraacético tiene ademis el

inconveniente de que puede desmetalizar los colo~

. rantes, por ejemplo los colorantes reactivos cupri-~

ficados.

Otra posibilidad consiste en anadir
jabones, por ejemplo jabones pot&sicos (jabones
blandos), a log liquidos de lavado. Estos jabones
eliminan los endurecedores y son de por si sblo
electrdlitos débiles. Pero ticnen la desventaja de
que hay que emplearlos en cantidades grandes rara
que los jabones calcdreos formados se mantengan en

dispersibn.
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Misidn de este invento es pues poner
a disposicién nuevos agentes de lavado y de lim-
pieza que, de una parte, sean capaces de eliminar
de manera suficiente los endurecedores del agua vy,
de otra parte, no presenten ninglin efecto electro-
litico perturbador y, sobre todo, no aumenten in-
tolerablemente el contenido de eléctrélitos dei

liquido de lavado.

Se ha descubierto ahora que los fosfatos

'de sodio y de pota51o, mezclados en ciertas propor-

ciones y eventualmente con otros suplementos, pueden
ser empleados para la produccidn de agentes de lavado
que eliminan ampliamen?e la dureza del agua sin que
en el ligquido de lavado apareica efecto electrolitico
perceptible. ‘

Objeto de este invento son por tanto
agentes de lavado y de limpieza caracterizados por

contener:

1) 20 % en peso, a lo menos, de una mezcla de
a) polifosfatos sédicos y |
b) poli~ o piro-fosfatos potésicos,
en la que la proporcidn de los polifosfatos
sbédicos es de 15 % en peso, a lo menos, res-
pecto al peso total del agente de lavado o

de limpieza, y

2) 0 a 15 % en peso de un tensioactivo anidnico

o dispersante anidnico.




Se

10.

15

20.

25,

Los agentes de lavado pueden ser pulve-

rulentos o liguidos (acuosos).

Los agentes de lavado pulverulentos

conformes a este invento contienen normalmente:

1)

2)

60 a 100 % en peso de una mezcla de

a) tripolifosfato sbdico y

b) tripolifosfato o pirofosfato potésico,

en la gue la proporcidn del tripolifosfato

s6dico es de 30 % e£ peso, a lo menos, res-
pi:cto al total del age e an lovado o de.

limpieza, y

0 a 15 % en peso de un tensioactivo anibnico

o un dispersante aniénico,

mientras que los agentes de lavade y de limpieza

liquidos son en particular preparaciones acuosas

concentradas que contienen:

1)

2)

20 a 60 % en peso de una mezcla de

a) tripolifosfato s6dico y

b) tripolifosfato o pirofosfato potisico,

en la que la proporcién del tripolifosfato

sb6dico es de 15 % en peso, a lo menos, res-
pecto al total del agente de lavado y de

limpieza, ¥y

0 a 15 & en peso de un tensiocactivo anifinico

0 un dispersante aniénico.
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Los agentes de lavado y de limpieza
acuosos contienen, naturalmente, agua para completar
hasta 100 % el porcentaje indicado. De paso, tanto
ellos como los agentes de lavado pulverulentos pueden -°*

e contener otros ingredientes mds gue son usuales.

La relacidn ponderal entre los fosfatos
sddicos y potédsicos en los agentes de lavado s6lidos

o) 1iqﬁidOS es normalmente de 3:1 a 1:3.

La ventaja especial de los agentes de

STY lavacd s corinrmes a aste invento, que siempre debeg
contenexr ﬁn'fosfato sbédico y un fosfato potésico,
consiste en que se cbtienen, o pueden prepararse por
dilucidn de ios agentes-dé lavado pulverulentos de
este invento, agentes de lavado liguidos muy concen-

15 trados, que se mantienen estables, o sea monofdsicos.
Ademds, con la adicibn de tensicactivos o dispe;sanﬁes
anidnicos, que pueden agregarse para reforzar el efecto
detersivo, no se produce ningln efecto de precipita-
cifén por salificacibn y por tanto ninguna separacién

20, en capas individuales.

Por otra parte, con los égentes,de lavado
conformes a este invento se logran efectos detersivos
asombrosamente buenos, por ejemplo en el lavado de
materiales de fibra de contenido celulbsico tefiidos

254 o estampados con colorantes reactivos o aclarados

Gpticamente con aclaradores, y especialmente cuando

b e o A e gt A Y
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se los emplea como agentes de lavado doméstico,
para el cual pueden utilizarse como polvos de
lavado, pero preferentemente como detergentes
ligquidos. Bstos huenos efectos de lavado son fac~
tibles la mayoria de las veces con una cantidad
de aplicacidn notablemente menor que la de los

agentes de lavado usuales.

Objeto de este invento es pues también
un procedimiento para el lavado de materiales de fibra.
textiles, por ejiempnlo para el lavado final de mate-
riales de fibra textiles de contenido celulfsico
tefiidos o estampados con colorantes reactivos o
aclarados Opticamente, .con empleo de los agentes de
lavadp y de limpieza de este invento, en el que &stos
pueden eventualmente contener todavia como ingrediente
activo suplementario una substancia albuminosa. Otro
objeto mi&s de este invento es un procedimiento para -

el lavado de ropa domé&stica.

De los polifogfatos s6dicos se eﬁplea
normalmente el trifosfato pentasédico (tripolifos-
faﬁo sédico, Na P,0,,) anhidro. Para el uso en los
agentes de laVado‘la calidad técnica es suficiente.

La solubilidad es a 20° C de 14 g de polifosfato

s6dico en 100 g de agua.

Fosfatos con potasio como catifn son
en pérticuléf'él.trifbsfato péntapotésico (tripoli=~

fosfato potésico, K5P3010) y el difosfato tetrapoté-
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sico (pirofosfato potésico, K4P207); que asimismo

pueden empiearse anhidros y en calidad técnica para
la produccidn de agentes de lavado. La solubilidad Y
de ambos fosfatos en agua es superibr a 100 g por

cada 100 g de agua; para el tripolifosfato, de dnos s

120 g, y para el pirofosfato, de unos 180 g.

" El uso de una combinacifn hecha de un

fosfato sbédico y un fosfato potédsico conduce a una

mejora asombrosa de la solubilidad para el tripoli-
fosfato sbdico, cuya solubilidad en agua puede sex
aumentada hasta mis del doble. Esta mejora de la
solubilidad es esencial para la produccidn de agentes
de lavado liqﬁidos que sean estables y muy concen-
trados.

De preferencia los agentes de lavado
y de limpieza liquidos (acuosos) de este invento
contienen de 15 a 40 % en peso de tripolifosfato
sbdico y de 5 a 30 % en peso de tripolifosfato o
pirofosfato potdsico, y la cantidad -total de fosfato
puede sex de 20 a 60 % en peso, preferentémente de
20 a 50 % en peso. y en particular de 20>a 40 % en
peso. |

De lqs.tensioactivos o dispersantes
anibnicos, que eventualmente pueden hallarse pre-
sentes en los agentes de lavado v dé.limpieza de
este invento, entran en cuenta naturalmeﬁte tan s6lo

1

aquellos que son compatibles con los fosfatos y que
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en particular en el caso de los agentes de lavado
liquidos no ocasionan formacibén de fases o separa-

cidn de capas.

De los tensioactivos o dispersantes
anibnicos que pueden hallarse en los agentes de
lavado y de limpieza merecen citarse los sulfonatos
grasos o sulfatos grasos cuyos grupos hidr6fobos
se derivan de &cidos grasos con 8 a 18 &tomos de
carbono, los derivados de beﬁcimidazol sulfonados

Y los sulfonatos de alquilnzaftalina.

En los agentes de lavado liguidos
{(acuosos) los tensioactivos o dispersantes se pre-
fieren en cantidades de 0,5 a 10 % en peso, y en
particular también de 1 a 10 o respectivamente 5
a 10 % en peso, siempre en relacidn al total del

agente de lavado.

Los dgentes de lavado pulverulentos
contienen preferentemente de 1 a 15 o respectiva-
mente 5 a 10 % en peso de los tensicactivos o dis-

persantes, en relacidn al total del agente de lavado.

Los sulfonatos y sulfatos contienen en
particular de 12 a 18, y preferentemente de 16 a
18, &tomos de carbono en la porcid&n hidréfoba. Pue-
den tomafse en consideracifn los sulfonatos y sul-
fatos gon.losvgrupos hidréfobos siguientes: caprilo,
caprino, laurilo, tridécilo, miristilo, pentadecilo,

palmitilo, heptadecilo, estearilo y oleilo. Estos
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compuestos muestran normalmente buena accidn ten-
siocactiva. Se prefieren los cuatro sulfatos o res-

pectivamente sulfonatos citados en Gltimo lugar.

Los productos sulfatados de &dcidos grasos"f
5e insaturados y/o modificados en el radical hidr&fobo '
de algfin otro modo (por ejemplo, hidroxil4substitui~:'
dos) se sulfatan de preferencia en los enlaces'dobles',:l
0 respectivamente en lés grupbs hidroxflicos. Mani-
fiestan excelente accidn dispersora, pero sdlo son
10. _escasamente tensioactivos. Como ejemplos preferidos
cabe seflalar los aceites de ricino éulfatados'y el

dcido estedrico sulfatado (aceites de rojo turqui).

De los derivados de bencimidazol sulfo--
nados, que pueden obtenerse por condensacibn de o-
15. fenilendiamina con &cidos grasos, saturados o imsa-
turadoé, prov istos preferentemente de 12 a 18 atomos
de carbono, se prefieren los que llevan dos grupos

de &cido sulfénico.

Acidos grasosvapropiados son, por ejemplo,
20. el liurico, el miristico, el palmitico, el estedrico,
el dodecénico, el tetradecénico, el hexadecénico, el
oleico, el linBlico o el linol&nico. Se prefieren el
oleico ¥y el estedrico. En ocasiones el bencimidazol
puede estar N-substituido, por ejemplo por bencilo.
25. o por bencilo substituido. Los derivados de bencimi-

dazol sulfonados son tensiocactivos excelentes. En
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concepto de sulfonatos de alquilnaftalina pueden
utilizarse naftalinsulfonatos, en particular con-

densados con formaldehido, de la f6rmula general

(1) mo,8 Yy w,—E S0,k
N 2 . N P -
en la que
M es hidrégeno o un catifn de un metal

alcalino, de preferencia el sodio o

el potasio.

Estos compuestos tienen muy buena accibn dispersora.
Un producto de condensacidn preferido es el que

corresponde, por ejemplo, a la fdrmula

g CH,y ~ ]
NEO3S . ™ so3na

Los tensioactivos o dispersantes anib-

nicos se incluyen preferentemente en cantidad de
5 é 10 % en peso respecto al total del agente de
lavado.

En el lavado de la llamada "ropa dom&s-
tica" pﬁeden emplearse preferentemente agentes de

lavado y de limpieza liquidos (acvosos) que contengan:

1) 20 a 60 % en peso de una mezcla de
a) tripolifosfato s6dico y

b} tripolifosfato o pirofosfato potdsico,



-12-

en la cual la proporcidn del tripoli- .
fosfato sddico és de 15 % en peso a Lol
lo menos respecto él total del agente
de lavado y de limpieza, y

Se 2) 0,5a10 %, o respectivamente 5 a 10 %, en

peso, de un tensiocactivo anionactivo.

En los bafios de lavado se usan normal-
mente de 0,2 a 10 g/litro de este agente de lavado
liguido (concentrado). Los agentes'pAra lavado do- -

10. méstico pueden contener otros ingredientes usuales
més, como por ejemplo aclaradores épticoé, coloran-
tes, perfumes, ingredientes de blangueo, suavizan-
tes, agentes antimicrobianos, inhibidores de la

. espuma, inhibidores dé'la corrosidn (como el alumi-

15, nato sddico o el zincato sddico) y suspensores de

la suciedad.

Ejemplos de suspensores de la suciedad
apropiados son la carboximetilcelulosa sbdica, el
sulfato sédico de celulosa, los éteres alquilicos

20. e hidroalquilicos iﬁferiores de la celulosa, como
la etilhidroxietilcelulosa, la etilhidroxipropil-
celulosa v la hidroxiétilcelulosa, Y asimismd la

polivinilpirrolidona.

Los lavados domésticos se realizan por

25 lo general en banhos acuosos de 30 a 100° C, en los

-l

£ i que pueden-lavarse gé&neros textiles de cualquier

material de fibra.

bi

e i 45 . B 2O b bt



pu—

e ¢ e e al e e,

e SRR N

De

10%.

15.

20.

254

-13-

Los agentes de lavado y de limpieza
de este invento son aptos ademds para el lavado
final de materiales de fibra de contenido celulés-
sico, y en particular materiales de fibra textiles,
tenidos o estampados con colorantes reactivos o
aclarados Opticamente. El proceso de lavado puede
efectuarse en bafios acuosos a la temperatura del
ambiente (20° C) o a temperaturas mids altas (hasta
unos 140° C). En ocasiones se necesitan varias
fases de lavado con nuevos bafos de lavado de di-
féerence temperatura en cadz una. La concencece..c l0u
de empleo de los agentes de lavado y de limpieza
se determina segfin la dureza del agua. Calculando
una dureza de 10° de la escala alemana (DH), pueden
utilizarse 0,4 o respectivamente 0,3 + 0,2 g de
fosfato por litro. Deben evitarse las dosificaciones
excesivas, porque pueden ocasionar empeoramientos
del efecto.

En condiciones de lavado no demasiado
duras, por ejemplo en una tina de aspadera o en
una miquina de lavado a lo ancho (mé&todo discontinuo
de lavado) y a temperaturas de 20 a 130° C, prefe~-
rentemente hasta 100° C, los agentes de lavado y
de limpieza de este invento que contienen el compo-
nente 1), y eventualmente el componente 2), muestran

buena aptitud.
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Para lograr el pleno efecto detersivo

.ain en condiciones de lavado més duras, por ejemplo

en instalaciones continuas (lavado final de mate-
riales de fibra estampados), en las'que a causa

de la renovaci®n insuficiente del agua puede lle-
garse a un enriquecimiento del bafic de lavado en
colorante, o también a temperaturas altas (hésta
140° C), pueden afiadirse a los bafios de 1avado'
substancias albuminosas sin actividad enzimitica. -
qu bafios de lavado para estas condiciones, éor
deéirlo asi, nés duraé §ueden contenef>§ue$: é)r
fosfatos (componente 1) y las citadas substancias
albuminosas; o b) fOSﬁatos, tensioactivos o dis-
persantes (componente 2) y las substahcias albumi-
nosas.

Las- substancias albuminosas sin actividad

enzimdtica que se prefieren son las proteinas natura-

les de origen animal o vegetal, como la caseina, la
cola de huesos, la gelaﬁina, la cola de pescédo, la
cola de glutina y/o la harina de soja desgrasada. Las
dos substaﬁcias citadas en filtimo lugar son especiél—
mente aptas. La harina de soja desgrasada tiene un
contenido de albmina de un 50 a 55 % y comprende
como otro componentevprincipal hidratos de carbono.
En ocasiones pueden emplearse también derivados de
proteina, como los que son obtenibles,.por_ejemplo,
mediante reaccidn de desiﬁtggracién hidrolitica

(&cida o alcalina). La cantidad de las substancias
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albuminosas en los bafios de lavado puede indicarse
como de 0,4 a 4 g/litro para un agua de lavado de
10° DH. La cantidad indicada se refiere a la materia

activa albfimina.

Los materiales de fibra de contenido

celuldsico tenidos o estampados con colorantes

reactivos o aclarados Spticamente que se lavan por

el procedimiento de este invento pueden estar cons-
tituidos por celulosa natural o regenerada o mezclas
de estos materiales celulfsicos, o bien contener

estos materiales celuldsicos junto con otras fibras.

En concepto de celulosa natural entran
en cuenta, por ejemplo, el algoddn, el lino, el ca-
fiamo, el yute o el ramio. Por celulosa regenerada
debe entenderse, por ejemplo, la lana celulbsica,
el raybn-viscosa y el rayd cuproamoniacal. A titulo
de mezclas de fibras de celulosa con otras fibras
cabe citar, por ejemplo, las de algoddn o lana celu-
16sica con fibras de poliamida sintética, fibras de
poliéster, fibras de poliacrilonitrilo, fibras arti-

ficiales de triacetato o lana.

Los materiales de fibra pueden hallarse

en cualquier estado de elaboracidn; por ejemplo, como

fibras, filamentos, hilos, tejidos o géneros de punto,

género en piezas y materias de vellén.

' ‘Lios bafios tintdreos o las pastas de es-

tampar contienen, ademds de los colorantes reactivos
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. para la celulosa natural o regenerada, los colo-

rantes apropiados para los demis materiales de
fibra, como en particular colorantes de dispersidn

y colorantes &cidos.

Los colorantes teactivos'pueden pertene-
cer a las-més diversas clases; por ejemplo, entran
en cuenta los colorantes oxacinicos, trifenilmet&-
nicos, xanténicos, nitro, acriddnicos, estilbénicos,
perinénicos, perilendicarboxiimidicos, quinoftalfni-
cos, naftoquinoniminicos y ftalocianinicos, pero
scwure todo Lo3 colorantes agtraqu;rﬁnicosvéciﬁosgy
los colorantes azoicos anifnicos. Estos filtimos
pueden ser colorantes monoazoiéos, bisazoicos y
poliazoicos desmetalizados, metalizables o porta-

dores de metal pesado.

Los colorantes reactivos pueden contener
poer ejemplo las agrupaciones reactivas siquientes:
el radical de un &cido que presente a 1o menos un
dtomo méyil de halbgeno v/o un enlace mltiple adi-
cionable, por ejemplo del &cido cloro- o bromo-acé--
tico, del &cido g-cloro- y B-bromo-propidnico, del
dcido «,B-dibromopropibnico, de los Acidos tetraha-
logenciclobutancarboxilicos, como el &cidb 2~cloro-
-2-fluoro-3,3~difluoxo~- o 2,2,3,3-tetrafluoro-ciclo-
butan-l-carboxilico, dél acido prépiﬁlico, del &acido
acrilico, del &dcido metacrilico, del &cido a-cloro-,

B~cloro, a~-bromo y B-bromo-acrilico, del &cido a,B-

y B,B~dicloro- o ~dibromo-acrilico, del &cido tricloro-

Pty T
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o tribromo-acrilico, del &cido 2-(2,2,3,3~tetra-

fluorociclobutil-1)-acrilico, del &cido crotdnico,

del &cido o- o B-cloro- o -bromo-crotbnico, del
&cido a,B-diclorocrotbénico, del &cido vinilsulfs-
nico o del &cido B-clorovinilsulfénico; o un radical
gue en las condiciones dadas de tincibn pueda formar
un grupo vinilsulfénico reactivo, como por ejemplo
grupos de B~hidroxialquilsulfonilo, -sulfonamido o
~carbonamido esterificados con &cidos fuertes, como
el grupo de g-halogenetilsulfonilo, B-sulfatoetil-
sulfonile, 3-svlfatoetilsvifi-mnilo, B-suifatcetil~ .
~N-metilsulfonamido o R-sulfatopropionamido, el
grupo de B-alquil- o B~fenil-sulfonilalquilsulfo-
nilo, —sulfonamido o -carbonamido, por ejemplo el
grupo de B~fenilsulfonilpropionamido. Ademés, el

grupo reactivo puede estar constituido por el radi-

i cal de un nitroheterociclo aromitico, con ventaija

de mis de un heteroftomo ciclico, que presente a
lo menos un &tomo mévil de halbgeno, como fléor,
cloro o bromo, o un grupo de acriloilo, N-hidroxi-

metilenamino, &cido sulfénico o alquilsulfonilo en

un carbono ciclico.

Como ejemplos de tales grupos reactivos
cabe mencionar: el radical diacinilico con un &dtomo
mdvil de halbgeno a lo menos, por ejemplo el radical
dihalogentriacinilico o los radicales di-~ o tri-ha-
logenpirimidilicos, como el radical 2,4~di- o en

particular 2,4,5-tri-cloro-, -bromo-, -fluoro-,

POOR
QUALITY
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5-bromo-2,4~dicloropirimidil-6-ico. Se brefieren
especialmente los colorantes reactivos cuyos grupos
reactivos se derivan de halogenpirimidinas, dcidos

halogenpirimidincarboxilicos o écidos que presenten'"
a lo menos un &tomo mévil de haldgeno y/o un enlace

mﬁltiple adicionable, o que contienen las agrupacio-
nes vinilsulfénicas o forman una de éstas en las

condiciones dadas de tincidn.

En el caso de los colorantes para las
demés fibras se trata de colorantes de dispersidn,

colorantes &cidos y colorantes complejos metédlicos

conocidos.

Para la aclaracidn Optica se utilizan
igualmente para este fin compuestos conocidos, c¢omo
por ejemplo estilbenos, diaminoestilbenos, derivados
acilados de cianuro y de triazolilo de los estilbe-
nos, derivados de difenilo, derivados de dibenzo- |

tiofeno o aminocumarinas.

La tincidn y la estampacidén, lo mismo
que la aclaracidn Gptica de los materiales de fibra,

se realiza por los métodos conocidos.

En los ejemplos que siguen, las partes
significan partes en peso y los porcentajes signi-
fican porcentajes en peso, mientras no se indique

otra cosa.
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MODOS DE PRETXRACION

Modo de preparacidn 1

En un molino de bolas se mezclan durante
60 minutos las substancies resenadas a continuacidn.
De ordinario se juntan al material de mezcla bolas
de acero o de porcelana para consequir mayor finura

de las particulas.

38 kg de tripolifosfato éédico, técnico, anhidro,
18 kg de pironfosfato tetrapotisico, técnico, an-~
hidro,
2 kg de un producto de condensacibn de &cido
naftalinsulfbnico y formaldehido, sal
s6dica, y

42 kg de urea.

Se obtienen 100 kg de un producto pobre
en polvo y de bhuena solubilidad en aqua, del que.se
pueden formar soluciones acuosas, concentradas y esta-
bles, hasta el 40 %. La urea puede omitirse totalmente
o en parte sin que cambie nada la estabilidad de los
concentrados acuosos. Una formulacibn igual en la gque
falte el pirofosfato tetrapotésico finicamente puede
convertirse en preparaciones acuosas del 10 % a lo

sumo.

Modo de preparacifn 2

Procediendo como en el Modo de Preparaciotn
1, se mezclan durante 60 ninutos en un molino de bolas

los ingredientes siquientes:
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68 kg de tripolifosfato sbdico,
29 kg de pirofosfato tetrapotdsico y
3 kg de un producto de condensacidn de dcido
naftalinsulfénico y formaldehido, sal

sbdica.

Se obtiene un polvo detergente no higros-
cbpico, pobre en polvillo, que puede ser convertido
en concentrados acuosos estables con un contenido

hasta el 50 %.
Otrog concentrados -acuosos apropiados:
contienen las cantidades siguientes de tripolifosfato

sbdico y pirofosfato tetrapotdsico (partes en peso):

Tripolifosfato sédico 15 19, 19 19 19
Pirofosfato tetrapotédsico 20 8 10 15 30

Agua 65 73 71 66 51.

Modo de preparaciftn 3

En un caldero de agitacidn se calientan
a 80° C 71 kg de agua. Agitando durante una hora, se
afladen
1 kg de un producto‘de condensacidn de &cido
naftalinsulfbnico y formaldehido, sal
sbdica,
9 kg de pirofosfato tetrapotésico y

19 kg de tripolifosfato s6dico.

" 'Al cabo de unos 30 minutos los fosfatos
se han disuelto, y entonces se enfria la solucidn’

hasta la temperatura del ambiente. Se obtienen 100 kg
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de una formulacifn limpida, poco espumante y de

color ligeramente pardo.

Mecdo de preparacidn 4

En un caldero de agitaciBn se calientan
a 80°C 20 kg de una solucibn acucsa al 40 % de un
l-bencil-2-estearilbencimidazol sulfonado (sal s6dica)
y 40 kg de agua. Se afaden a esta solucidn 15 kg de
tripolifosfato sbdico y 30 kg de una solucibn acuosa
al 50 % de tripolifosfato pbtésico. Al cabo de unos
30 minputos de agitacidn constants se.obtiene una
solucibn limpida, que luego se enfria hasta la tempe-
ratura del ambiente. La solucifn acuosa, estable,
puede ser utilizada como agente liquido de lavado
domé&stico a temperaturas de 30 a 100° C. Los bafios
de lavado pueden contener alrededor de 0,2 a 10

g/litro de este agente de lavado.

En ocasiones pueden afiadirse a los agentes
de lavado otros suplementos corrientes, como por ejem-
plo aclaradores Spticos, reguladores de la espuma,
desinfectantes o substancias que impidan la redepo-
sitacibén de la suciedad suspendida en los hafios de
lavado, como por ejemplo carboximetilcelulosa, alco-

hol polivinilico o polivinilpirrolidona.

Modo de preparacibn 5

. .Procediendo como en el Modo de Preparacifn

1, se mezclan entre si las substancias siguientes:
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58 kg de pirofosfato tetrapotdsico, L
32 kg de tripolifosfato sddico, e

9 kg de un l-bencil-2-estearilbencimidazol

sulfonado (sal s&dica) y o
5. 0,3 kg del aclarador de la f6rmula
o Qe Q-0
SO3N ) ) 031‘(3

Se obtienen 100:kg de un polvo detergente
30 no higrorcipicn, pobre en nglvkllo y del. cue pueden. -
formarse soluciones acuosas, limpidas, hasta el 50 %.
"Estas soluciones concentradas pueden utilizarse como

agentes de lavado doméstico.

Modo de preparacidn 6

15 Procediendo como en el Modo de Preparacidn

1 se mezclan entre si las substancias siguientes:

60 partes de tripolifosfato sb6dico, anhidro,
25 partes de pirofosfato tetrapotdsico y
15 partes de un 1-bencil-2-estearil-bencimidazol

20 sulfonado (sai s6dica) . _ -

100 partes de agente de lavado (en polvo)

Eventualmente pueden afiadirse afin &l polvo
detergente de 0,1 a 3 partes de un aclarador corriente.
Este- agente -de lavado es apto, para lavar ropa doméstica,

25, en la que se consiguen buenos efectos detersivos.
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Modo de preparacibn 7

En un caldero de agitacidn se calientan
a 80° C 67 kg de agua. Con agitacidn constante, se
disuelven 15 kg de tripolifosfato s6dico y 8 kg de
un l-bencil-2-estearilbencimidazol sulfonado (sal
sbdica). Al cabo de unos 30 minutos se agregan 10 kg
de una solucidn acuosa al 50 % de tripolifosfato
potidsico. Con agitacibdn constante, se enfria luego
la mezcla hasta la temperatura del ambiente. Se
obtienen 100 kg de una solucibn limpida de un agente
liquido para lavado casero. La cantidad aplicada de
agente de lavado se determina segGn el grado de
ensuciamiento y la dureza del agua. Normalmente se
emplean 2 g por litro del bafio acuoso. Para eliminar
por completo la dureza del baro acuoso se necesitan
de este agente de lavado, con 10° de DH, 1,66 g por

litro.

Modo de preparacidn 8

Se calientan a 90° C en un caldexro de

agitacidn:

68 kg de égua,

2 kg de una solucidn acuosa al 40 % de un --ben-
cil-2-~estearilbencimidazol sulfonado (sal
sb8dica) ,

60 kg de una solucidn acuosa al 50 % de tripoli-
fosfato potasico y

20 kg de tripolifosfato sb6dico

W e vmaiprteemits smintms e e b ok w s s e m
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y se agita hasta la disolucidn completa de todos
los ingredientes (alrededor de 30 minutos). A con-
tinuacidn se separan por destilacién en vacio 50
litros de agua. Se obtienen 100 kg de una solucidn
fldida, limpida, de un agente de lavado con un con-

tenido de fosfato de 50 %.

Modo de preparacidn 9

En un caldero de agitacién se depositan

90 kg de agua y 5 kg de una solucidn acuosa al 40 %

de un l-ben:ili-Z-estearilbencimidezol . sulfona’o (sal.
s6dica) y luego se afiaden 28 kg de una solucidn a-
cuosa al 50 % de tripolifosfato potésico. Calentando
a temperatura de ebullicidn y con agitacién constante
sé afiaden a continuacidn despacio 40 kg de polifos-
fato sédico. Tan pronto como aparece una solucibn,
serseparan por destilacién en vacio 63 kg de agua. .
Se obtienen 100 kg de una solucidn limpida dgwug_
agente flfiido de lavado que tiene un contenido-de

tripolifosfato potdsico del 40 %.

Modo de preparacidn 10

En un molino de bholas se mez¢lan durante

60 minutos las substancias siguientes:-

40 kg de tripolifosfato sédicc, -

20 kg de pirofosfato tetrapotisico,

10 kg de un l-bencil-2-estearilbencimidazol sul-.
fonado (sal sbdica) y

30 kg de urea

100 kg de agente de lavado en polvo.
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De este agente de lavado en polvo se

pueden formar soluciones acuosas limpidas, que no

se desmezclan y que son capaces de contener hasta

50 % en peso de fosfato.

5e Modo de preparacibn 11

En un molino de bolas se mezclan durante

60 minutos las substancias siguientes:

65 kg de tripolifosfato sbdico y
35 kg de pirofosfato tetrapotésico

10 - 100 kg de agente de lavado en pulvo.

Este agente de lavado en polvo puede ser
utilizadc para formar detergentes acuosos muy concen-

‘trados {por ejemplo, con un contenido de fosfato hasta

el 50 % en peso).

15. Ejemplo 1
En una miquina de estampacidn con pelicula
se estampa con 50 % de cubrimiento un tejido de frotté

de algodbn, vali&ndose de la preparacibn siguiente:

Pasta de estampar:

20. 50 g del colorante de la f6rmula

_— Cu
0 C T~ ¢
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150 g de urea,
330 g de agua caliente,
10 g de la sal sbdica del &cido m—nitrobencenj‘la
sulfénico ' EPR
5e 400 g de espesamiento de alginato Ve

60 g de sosa

1000 g de pasta de estampar.

Espesamiento de alginato:

100 g de alginato sddico,

"i0. . -5 g de hexan~tafesfato sbdico . . .. .

895 g de agua
1000 g de espesamiento de alginato.

Para la preparacifén de la pasta de estampar
se mezclan entre si los ingredientes.mencionados por
154 el orden en que estdn indicados y agitando hasta dis-

tribucidn uniforne.

Despu&s de la estampacidn, se seca el

frotté y se le vaporiza a 102° C durante 12 minutos.

El lavado para arrastrar el colorante no
20. fijado se realiza en una miquina lavadora continua

con 5 secciones.

El tejido de frotté estampado se hace
pasar continuamente por los bafos de lavado y perma-

nece cada vez de 2 a 3 minutos en cada seccibn.
25. Primer bano: Agua de 15° DH (dureza alemana) a 30° C

Segundo bafio: Agua de 15° DH a 60° C + 0,5 g/litro

del agente de lavado de la Formulacién

2
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Tercer bano: Agua de 15° DH a 95° C + 0,5 g/litro
del agente de lavado de la Formula-
cibn 2

Cuarto bano: Agua de 15° DH a 95° C + 0,5 g/litro
del agente de lavado de la Formula-
cibn 2

Quinto bafho: Agua de 15° DH, temperatura ambiente

(20 a 25° C).

Entre una y otra seccifn de lavado el

frotté es exprimido por medio de rodillos de goma.

Después de estos lavados'se seca el mate-
rial. Bl colorante no fijado ha sido arrastrado por
los lavados y se han conseguido los indices de solidez
necesarios. El fondo blanco no esti précticamente ma-
culado. S5i se actfia de la misma manera pero sin adi-
cién del agente de lavado, el fondo de blance gqueda
fuertemente maculado y los indices de solidez son

insuficientes.:

En lugar del agente de lavado segln la
Formulacidn 2, puede utilizarse también 1 g/litro de
los agentes de lavado de las Formulaciones 1, 3 vy 4,
asi como 0,6 g/litro del agente de lavado segfin la

Formulacidn 5.

Ejemplo 2

En una tina de aspadera se humectan 100

kg de tricot de algoddn en 4000 litros de agua a 50°



g AN

o N L |

AT aE g W s ey

AR M Tt T )

caeriEh T WOy

P—

shasmen At ameng By 5T T T

1 48

B

(P

Ry - argra bt at Moo A

;7;‘::'?:4'.::'_—::..*7‘_:.-::: -

-28-

C v se calienta el baho hasta la temperafura de -
ebullicién lo mis réipidamente posible. Se ahaden
luego al baflo tintdreo, encima de la seccidn de

ebullicidn, los productos quimicos siguientes, *'ft

5, disueltos en agua previamente:

6 kg del colorante de la f6rmula

~

1L
A,

1 '.
' oH NH—-—LLH) |
(103) HOOO—@—N:N N /
' * ! . .- 7 o e
H0.§ I

—— o 2
8 kg de la sal sédica del dcido m-nitrobencen-
sulfénico y
320 kg de sal comfn.
i5. Se tifie durante 10 minutos a temperatura
de ebullicidn y luego se deja enfriar el bafio hasta
75° C, con circulacidn constante del gé&nero.
Para la fijacidn, se afladen a continuaci6n
al bafio:
20 A 80 kg de carbonato sbdico y

12 litros de solucidn acuosa de hidrdxido sddico

(al 30 %).

Se tifie todavia por 60 minutos a 75° C

y & continuacidn se procede al tratamiento siguiente:
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Primer bafio de enjuague:
Temperatura, 20° C; agua de 20° DH; tiempo de

lavado, 10 minutos. Se suelta el bano.

Segundo bafio de enjuague:
Temperatura de ebullicidn (95° C); agua de 20°
DH; 2640 g (0,66 g/litro) del agente de lavado
de la Formulacidn 2; tiempo de lavado, 10 minu-

tos. A continuacifn se suelta el baho.

Tercer bafio de enjuague:

Como 21 segundo bafo.

Cuarto baho de enjuague:
Temperatura, 20° C; agua de 20° DH; tiempo de

lavado, 10 minutds.

A continuacibn se escurre el género y se
le seca. Resulta una tintura roja sblida sobre algo-
dén.

8i se lava de la misma manera pero sin
adicidén del agente de lavado que se ha mencionado,
los fndices de solidez (por ejemplo, la resistencia

al planchado en hfimedo) son claramente peores.

Ejemplo 3

En un aparato verificador para juzgar los
efectos del lavado se lavan a 95° C durante 30 minutos
lQ g de un tejido de algodén ensuciado artificialmente
(tejido de ensayo EMPA, ensuciado con hollin, aceite

mineral, albfimina, tinta y 6xido de hierro).
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El bafio de lavado contiene 300 cc - de. f ..

_agua de 20° DH y 1,2 g del agente de lavado segfin

la Formulacidn 4.

Después del lavado, se enjuaga v se
seca. | R

La accidn detersiva se enjuicia a base
de la aclaracidén aparecida con el lavado. Sirve de

escala de medicidn la escala de grises BS 2662/1961

(BS = British Standard). En ella la nota 5 indica

el efecto mejor (pricticamente no alcanzable en este =

tejido de ensayo) y la nota 1 indica el efecto minimo

(ninguna accidn detersiva).

Después del tratamiento, el tejido lavado

muestra una nota de 3 a 4.

Si se lava sin el agente de lavado que-
se ha indicado antes, o éi-se omite en este agente:
de lavado el tensiocactivo o los fosfatos, resulta
una nota de 1 a 2. En lugar del agente de .lavado de
la Formulacidn 4 puede emplearse también el agente
de lavado de la Formulacidn 5, con la cantidad de

aplicacidn reducida correspondientemente.

Ejemplo 4

En una 1avadora.automética se lavan en o~
peracidn normal de lavado‘hirviente 5 kg de ropa do¥
méstica sucia, con adicién de 50 g del agente de lavado
de la Formulacidn 6.-Relacién de liquidb? 1:15. (La

dureza medida del agua fue de 10° DH).
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Despuds del lavado se enjuaga, se cen-
trifuga y se seca en el cilindro transportador. El
efecto detersivo logrado sblo es alcanzable con doble
cantidad de polvo de lavado, por lo menos, si se usa
un agente de lavado convencional. El recargo del agua

residual es también con éste del doble por lo menos.

Con resultado igualmente bueno pueden
emplearse también los agentes de lavado de las For-

mulaciones 7 a 10, para el lavado de la ropa domés-
tica- ‘ o™
NOTA
Descrito el objeto del presente invento, se

declaran nuevas y de propia invencidn las siguientes

reivindicaciones:

1. Procedimiento para el lavado de materiales
textiles, esencialmente apto para el lavado de materia-
les de fibra de contenido celuldsico tefiidos o estampa-—
dos o tratados con aclaradores Opticos, o ropa doméstica,
caracterizado por tratarse éstos .en baflos de lavado
acuosos, eventualmente en varios bafios de lavado en

etapas consecutivas y a temperaturas diferentes compren~
B

didas entre 2o° Y 14o°c, de preferencla entre 30° v 100'C,
con un agente de lavado constituido por:
1) 20 % en peso, a lo menos, de una composicidén for-
mada por a) polifosfatos sédlcos y b) poli~ o piro-
fosfatos potdsicos, en la cual la proporcidn de

los polifosfatos sdédicos es de 15% en peso, a lo



R A

B L L L T TLITTIN

L e et STRORRY

lo.

1s.

. 20.

25,

=32~

menos, resPecto:al peso total del agente de lava=-
do y de limpieza, y
2) 0 a 15 % en peso de un tensiocactivo anidnico

o un dispersante anidnico, ’
dispersado o diluido en los baflos de lavado hasta una
concentracidén de 0,3 + 0,2 gflitro de fosfsto y eventual-
mente con 0,5 a 4 g/litro de una substancia élbuminosa sin
actividéd enzimdtica pér cada loo de dureza del sgua (DH),
escurriendo, enjuagando y secando el materilal textilvtra~‘

tado, al final o eventualmente entre cada etapa,

Z. Procedimiento segun la reivl'udicaciin 1,
caracterizado pordgue,'en una modalidad de su realizaciédn
se forman los baifios de tratamiento con agentes de lavado
acuosos gue contienen ’

1) 20 a 60 % en peso preferentemente 20 a 50% en pe-
S0y especialmente_Zo a 40% en peso de una compo-
sicidn formada por @referentemente a) 15-°a 40% en
peso de tripolifosfato sédico y b) 5 a 30% en
peso de tripolifosfato o pirofosfato potdsico,
en la cual la proporcidén del tripolifosfato
sédico es de 15 % en peso, a lo menos, respec-
to al total del agente de lavado y de limpieza,

Y .

2) 0 a 15 % en peso, de preferencia 0,5 a 10% y en

eSpeciai 5 a 10% en peso de un tensiocactivo anidw

nico o un dispersante anidnico.
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3, Procedimiento segin la reivindicacidn 1,
caracterizado porque, en otra modalidad de realizacidn,
se forman los bafios de tratamiento con agentes de lavado
pulverulentos gue contienen

1) 60 a 100 % en peso de una mezc¢la de a) tripo-
lifosfato sddico y b) tripolifosfato c pircfos-
fato potdsico, en la cual la proporcidén de trie
polifosfato sddico es de 30 % en peso, a lo me-
nos, respecto al total delAagente de lavado vy
de limpieza, ¥

2) 0 a l5 % en peso, de preferencia 1 a 15% y es~
pecialﬁenfe 5 a 10% en peso-de un tensioactivo o

dispersante aniénico,

4, Procedimiento seqgin una de las reivine
dicaciones anteriores, caracterizado en su realizZa-
cién porque como componentes tensicactives o dispersan-
tes abionactivos, para constltuir los agentes de lavado
de los bafics de tratamlento se eligen entre sulfonatos
o sulfatos cuyos grupos hidrdéfobos se derivan de dcidos
grasos cpn 8 a 18 dtomos de carbono, derivados de bernci-
midazol sulfonados o sulfonatos de alquilnaftalina, pre-~
ferentemente derivados de dcidos grasos con 12 a 18, en
especial 16 a 18, Atomos de carbono, l-bencil-2-alquile
bencimidazoles sulfonados (en los que el aléuilo contie-
ne de 12 a 18 4tomos de carbono) o productos de condensa~

cidén de sulfonato de naftalina con formaldehido,

5. Procedimiento segin la reivindicacién 1,
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caracterizado en su realizacidn porque cuando en .caliw
dad de componente participan en los bafios de tratamien-—
to las sustancias albuminosas éstas se eligen entre ca-
seina, gelatina, cola de pescado, cola de glutina, ha-
rina de soja desgrasada y/o cola de huesos, o sus de~

rivados obtenidos por desintegracidn hidrolitica.

6. Procedimiento segiin la :eivindicacién 1,
caractefizaGO-porque, en una ﬁodalidad_esPecial de rea-~
lizacidn, cuando el tratamiento de lavado se verifica ‘
sobre ropa doméstica se prefieren como agentes de lavado y

de ilmpilezs para formar el bafic iz -cratemlento, compc-

siciones que contienen

1) 20 a 60 % en peéq de una mezcla de a) tri-
polifosfato sddico y b) tripolifosfato o
pirofosfato potdsico, en la cual la propor-
cibén de tripolifosfato sédico es de 15% en
peso, a lo menos, respecta al total del'agen-
te de lavado y de limpieZa, y _

2) 0,5 a 10% en peso, de pfeferencia 1l a 10% en
peso de un tensioactivo anionactivo,

diluidas o dispersadas en proporciones comprendidas entre

0,2 v 10 g/litro.

7. Procedimiento para el lavado de matériales
textiles. | 7 ’

Seqin se describe y reivindica en la presente
memoria descriptiva que consta de 3% hojas foliadas y

escritas a mdquina por una sola cara.
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