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Ia preseute invencidan se refiere a un procedimisu~
o para la unidn de variss piezas cerdmicas normales
. de areilla celular, de pgeuefic formato, al objeto de
transformarlas mediante la aludida unidn en paneles de
5.~ medianoc o de g;an.formado ¥y en general para gumentar el
formato de-cuaiqnier dimensién inicial,

Los paneles obtenidos mediante eata unidn, ademds
de pfeaeﬁtgr una gran resiatencia, ven aumentadas sus
caracteristicas de aislantes, tanto téimicos como acis-

10.,~ ticos, a la vez que se haceun impermeables.
| Estos paneles estdn especialments concebldos para
ser utilizados en el ramo de la construccidn, y mds con-
cretamente, en la obtencidn de cubiertas, tabiqueris, |
forjados ligeros, prefabricédos de grandes dimensionea,'
15.- aislamientos de cdmaras frigorificas, protecdén coutra
el fuego, etc.

Es indudable que cuanto mayores sean las dimensio-
nes de los paneles cerdmicos, mis rdpido resultard su
montaje dado que la superficie cubierta en cada opera-

20.~ oidén de posicionamiento de un panel resulta asimismo
mayor. Beta disminucidén considerable de la mano de obra
necesaria para efectuar el wmontaje de los paneles ed
obra, se ve contrastada no obstante con otros proble-
uas ivherentes a las propias dimensionos del panel, ta-

25.,-~ les oomo pueden ser un excesivo peso que provogue la
fatiga del operario, y fundamental los probleomas que
en el momento de_la fabricacidn de las pieszas cerdmi~

cag se derivan de las excesivas dimensiones de las wis-
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uas., En este sentido, eu la elaboracién de plezas oe-
rémicos de considerable superficie, son wuy frecucn-

tes los alabeos y las roturas, que hacen desechables

un wimero wuy cousiderable de piesas, pudiendo llegar
a establecerse que entre unas causas y otras, un por-
centaje osoilante sntre el 30 y el 40% de la produce

cidén debe de ser desechsado, pérdida que queda total=

uento anulada merced al preseunte lnveunto.

De lo anteriormeute oxpuesto resulta ovidente
que desde ol punto do vista de fabrioscién de las pla-
cas cerdmicas interesa que éstas sean lo wds pequeHas
posibles, es decir, que presenten uu formato pequefio,
nientras que desde el puntoc de vista de su montaje eu

obra conviene que el tamafio de los pansles sea seugi-

blemente mayor, de wediano o gran foruatoe, segin el
peso dol wmaterial empleado y otras caracteristicas ta~-
les como su ubicacibn, que determine en un mayor o we-
nor esfuerzo para su montaje.

Il objeto de la invenoién consiste precisameute
en un procedimiento wediante el cual las piezas oerd-
uicas pueden ser fabricadas em un pequefio formato, con
lo que se reducen counsiderableumente los problemas de
alabeo y rotura, para posteriormente ser traunsformadas
en paneles de wmediano o gran formato segin las necesi-
dades de cada caso.

Para ello, las piezas cerdmicas de inferior for-
umato se agrupau hasta alcanzar el formato deseado,
bien acopldndose por sus machihembrados o bien genci-
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llamente acopldnduse a tesia cuande cavecen Ac tal
machihembrado, procediéndose seguidamente a su im-
preguacién con resinaé de poliéster en ocualquiera
de sus tipos as{ como con resina de poxi. |

Esta iuwpregnacidén con resina puede efectuarse
manualmente con un pincel, o bien a pistola u otro
uedio apropiado.

En una sigulente fase operativa del procedimien-
to, se coloca sobre las mencionadas piezas una capa
de fibra de vidrio sobre la que posteriormente se
pasa un rodillo para su adherencia, Junto con la re-
sinz, a la piega cerdumica.

Fipaluente, se procede a suministrar calor al
conjunto para obiener la polimerizacidn de las resi-
nag encargadas de dar la resistencia al conjunto.

Ia resina puede sex proyectada conjuntamente con
hilo cortado de vidrio mediante una piatola eapecial.

Los paneles asi obtenidos, son excelentes aislan-
tes térmicos, impermeabilizantes, ligeros, de gran re-
gistencia, incombustibles, imputrescibles, aﬁtipara—
sitérios ¥y reéistentes a la intemperie, variando su
peso en funcidn del tipo de material cerdmico enplea-
do.

Es evidente que su peso serd semsiblemente me-
nor, ouando en lugar de emplear piezas cerdmicas nor-
wales, se utilizan piezas cerdmicas de arcilla celuw-
lar, en ocuyo caso, dadas las especiales caracterfsti-

caa de aislante térmico que presenta dicha archlla
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gelular, estas mismas caractsristicus se verdn consi-
derablemente aumentadas al final del proceso.

El procedimiento de transformacidén puede ser
llevado a la prdotion en fdbrica, en cuyo ocaso éste
se realizars meodnicaments, o bien puede ser efectua~
do a pie de obra en cuyo caso es de preveer como wis
interesante el aistema manual.

Meoduicamente y como anteriormente se ha dicho,
e ocolocan las pilozas de arcilla celular o norwales
sobra una superfioie plana y transportable, dounde ne-
diante un sistema mecdnico se proyeota en vaivéu la
cantidad adecuads de resina de polidster en cualquie-
ra de sus tipos, o de resina de poxi, pulvexriszada,
proyectdndose al mismo tiempo hilo de fibra de vidrio
cortado, sometidndose este conjujnto a la acoifén une-
odnica de un rodillo que establece su adherencia y pa-
saundo a contimacidén por un tunsel de secado donde se
realiza el proceso de polimerizacidén que dard a la
pleza formada la resistencia que se preteunde.

Cuando el procedimiento se realiza a pie de obra,
especialmente en los casos de transformacién de pie-
zas de mediano y gran formato, resulta wés interesan-
te, desde el punto de vista ecoubmico, realizar la
impregnacidén de la resina mediante un pincel o una
pistola para, posteriormente, colocar la fibra de vi-
drio y pasar el rodillo que establece su adherencia,

En cunlquier caso, se obtienen paneles de media=-

no o gran formato o superiores, segin las necesidades
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existontes, a partir de piezas cerdmicas de pequerfio,
nediano o gran formado, contando dichos paneles con.
una extraordinaria resistencia, as{ como con umas

6pfimas caracteiiaticas de aislante térmico y acis-

tico, siendo a la vez impermeabilizautes.

Descrita suficientemente la naturaleza de la
inveneidn y su forma de realizacién prdetica para
la industrializaqién, debe hacerse manifestacidn ex-
press sobre que el procedimiento declarado es suscep—
tible de aplicacidn a pilezas de cualquier materia y
formato para su couversidén en piezas o paneles de ma-
yor dimensidn, utilizando incluso piezas defectuosas,
o bien rotas para su aprovechamiento, y asimismo cor-
tadas para conformaciones especiales, dentro del dmbi-
1o protéccional especificado en la nota reiviundicato-

ria.
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REIVINDICACIONES

18),~"PROCEDIMIENTO PARA LA TRANSFORMACION DEL
PEQUEHO FORMATO CERAMICO LN MEDIANO O GRAN FORMAROY,
esoncisluente caracterizado porque a partir de una
pluralidad de plegas cerdmicas, de inferior formato,
que pueden ser de arcilla normal o de arcilla celuw
lar, se procede a la disposicidn coplanaria del ni-
wero de ellas suficlente para obteuer el formato de-
seado, bien acoplando sus boxdes wmachihembrados o
sus bordes linos a teata, para posteriormenie proce-
der a la impregnacidn del conjunto oon una cierta
cantidad de resina de polidster en oualquiera de sus
tipos asi como de resina de poxi, tras lo cual se a-
flade un waterial de fibra de vidrio, prefereuntemente
en hilos cortados, para finalmente pasar sobre este
conjunto un rodillo snmargado de efectuar la adheren-
cia de la fibra de vidrio y de las resinms a la pleze
corémica, concluyendo el proceso con la aplicacidn de
una cantidad de calor suficiente oomo para provoocar
la polimerizacién de las resinas.

28) ,~-"PROCEDIMIENTO PARA LA TRANSPORMACION DEL
PEQUERO FORMATO CERAMICO EN MEDIANO O GRAN FORMATO",
segin reivindicacién primera, caracterizado porque la

impregnacién de resina de poliiéster eu cualquiera de

sus tipos as{ como de la resina de poxl puede efectuar-

se wanualmente, a piuncel o cou una pistola, o bien pro-

yectarse conjuntamente con el hilo cortado de vidrio



155 .- wediante una pistola especisl, habiéndose previsto
que la polimerizacidn de las resinas se efectis en
ur tunel de secado.

3%).,~"PROCEDIMIENTO PARA LA TRANSFORMACION DEL-
PEQUENO FORMATO CERAMICO EN MEDIAKO O GRAN FORMATO",

La preseute wemoria desoriptiva comsta de ocho
hojas foliadas y mecanografiadas por una sola cara,
componiendo un total de ciento seseubta y tres lincas

snolufdas las presentes.

Madrid, 3 de Octuhra de 1.978.~
) vJJL.fvf/ y]iﬁ}
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