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El invento se refiere a un dispositivo para el
cort? coﬁ arco con un electrodo rotativo con formacidn
inteimitente del arco y con evacuacidén mecédnica del mate-
riall a quitar de la hendidura de corte.

- En la memoria de la patente suiza 113.954 se ha
dado a conocer un electrodo discoidal sin fin, que gira
a gran velocidad, cuya périferia estd dentada j es condu-
cido de manera continua contra la pieza. Un arco éléctrin
éo es hecho actuar entonces de manera progresiva sobre
el metal a cortar. Para reforzar el arco, el disco tiene
un escéién en un punto, Este conocido dispositivo tiene
el inconveniente de que se llega con mucha frecuencia a
cortocircuitos entre el electrodo y la pieza, ¥y aéi, se
disminuye la eficacia del arco y el_reﬁdimiento de todo
el dispositivo.
| En la memoria de la patente austriaca 24 12 203,
para evitar la formacidn de cortocircuitos, se ha propues-
to realizar una desconexidn periddica y gobernada de la
tensién al ritmo del contacto, evacuador de material, en-
tre el electrodo y la pieza. El inconveniente de esta so-
lucién viene dado por el hecho de que, al menos con wn
funcionamiento prolongado, se ha visto que es impos;ble
sincronizar con suficiente exactitud, al ritmo del con- :

tacto, la desconexidén periddica de la tensidén. De este

modo, con este dispositivo, se producen de nuevo corto-

circuitos entre el electrodo y la pieza, los cuales dis-
minuyen la eficacia del arco y el rendimiento del dispo-

sitivo.

T e By A e i,

El invento se propbne resolver el problema de

ot a e,

realizar el dispositivo para el corte con arco, que hemos
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descrito al principio, de manera que el arco actue con
pleﬁé eficacia en los tiempos de salto previstos y que la
evecuacién mecénica del material a retirar de la hendidu~|
ra de corte tenga lugar sin cortocircuitos.

Para resolver este problema, el dispositivo de
acuerdo con el invento estd caracterizado por un disco
estrecho giratorio que en una parte de su borde perifé~
rico, es conductor de tensidén para el arco y no lo es en
otra parte de su periferia para la evacuacidn.

Con el dispositivo de acuerdo con el invento se
resuelve por completo el problema planteado. No se nece~
sita ninguna instalacidén de mando adicional, costosa;
para la gincronizacidén de los tiempos de salto del arco.
Los cortocircuitos son evitados de una manera segura y
la evacuacién del material a quitar de la hendidura de
corte puede llevarse & cabo de una manera muy eficaz. La
parte conductora de tensidn y la parte no conductora de
tensidn pueden recibir entonces ventajgsamente una ejecu-
cién especial diferente de acuerdo con su diferente fun-
cidn.

En las reivindicaciones 28 a 202 se describen
variantes de realizacidén y perfeccionamientos ventajosos |
del dispositivo de acuerdo con el invento.

En el dibujo se han representado ejemplos de
realizacién del invento. La siguiente descripecién se re-
fiere a estos ejemplos o al dibujo. Pero contiene simul-
téneamente, ademds, una descripecidén general del invento.
En el dibujo muestran: _

La figura 1 una viste frontal de una especie

del dispositivo de acuerdo con el invento con corte por

la linea de seccién I-I en la figura 23
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La figura 2, una vista lateral de la ilust?a-
cién;segﬁn la figura 1j
| La figura 3, a mayor escala, una seccién par-
cial por la linea de corbe III-ITI de la figura 1j
La figura 4, en la escala de la figuraﬁB,‘una

i

seccidn parcial por la linea de corte IV-IV en la figura

La figura 5; en la escala de las figuraé azy
4, una seccibén parcial segin la figura 3 de otra forma
de ejecucién algo distintaj
o La figura 6, una vista frontal segin la figura
1 de otra forma de ejecucidén algo distintay
» Las figuras 7 y 8, a escala mayor, fragmentos
parciales para la ilustracidén del enceﬁdido del arco me-
diante una instalacidén de chispa de encendido de ait;
tensién gobernadaj
| La figura 9, en representacidn en perspectiva,
a la escala de las figuras.l, 2y 6, detallgs de circui~
to de la inétalaoién de encendido por chispa de alta ten-
sidn seglin. la figura 73 ¥y
La figura 10, en representacidén en perspectiva
segin la figura 9, detalles de circuito de la instaléf j
cién de encendido por chispa de alta tensién segin la fim |
gura 8.

Lo que sigue se refiere a las figuras 1, 9 y

10. La pieza 1 a cortar y el disco de corte 2 estdn uni-

dos, a través de los conductores 3 y 4, con un manantial

de tensidén de soldadura 5. El manantial 5 de tensién de

: 3

soldadura es con preferencia un manantial de tensién con-'
. - i

tinua de unos 2 a unos 10 voltios. Fundamentalmente se pue

|
|
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|_de trabajar también con un manantial de tensién alterna
de voltaje correspondiente. Es conveniente que la teﬁsién
de e%te manantial sea lo m&s uniforme posible.

El disco de corte 2 tiene una parte cuyo bor-
de periférico 6 es conductor de tensidén para el arco con

respecto a la pieza 1 y una parte cuyo borde periférico

a retirar en cada momento de la hendidura de corté en la
pieza 1.

En la forma de realizacién segin la figura 1,
las partes 6 y 7 del borde forman sectores coherentes
cada uno de por si. En la forma de ejecucidén segin ia fim-
gura. 6, las partes de borde 6' y 7' del disco 2! éonsis;
ten en cada caso en secciones parcialeé que alternan
entre si. El disco 2' seglin la figura 6 estd previsto pa-
ra uﬁ nGmero de revoluciones menor que el disco 2 segun
la figura 1.

Los discos 2 y 2' de lag figuras 1 y 6 podrian
éirar segln la flecha 8. El ndmero de revoluciones, con-
Qenientemente, es relativamente elevado. Puede ascender
a 50 vueltas por segundo y mis. El didmetro del disco,
convenientemente, es deunos 300 mm. Un material ventajo~
s0 para el disco es un acero refractario y convenien%en
mente de gran resistencia.

Al girar el disco de corte 2 o 2!, los saiien—
tes de contacto 9, 9', entran en cada caso en breve con-
tacto con la pieza 1. Al seguir girando se produce uﬁa
chispa de ruptura que enciende el arco que salta entre
la pieza 1 y la parte de la seccién 6 o 6' que estéd en

frente a la pieza en cada momento. A pesar del giro del

7 no es conductor de tensidén para evacuacién del material !

i

g ———— e ¢ g ey
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disco cortante, el arce permanece en la zona de la exten

radial. Esta extensidén radial puede seleccionarse en

atencidén a las propiedades mejores posibles del arco. |

Hoja nam, 5

i

sién de la pieza y la seccidén 6 o 6! se aleja. En ei pun
to &0 o en el 10', termina la seccidén 6 o 6' conductora
de tensidén y el arco se rompe.

_ La seceidén 7, 7' no conductora de tensidn estd
aislada de la seccidn conductora 6, 6' por el aisla-
miento 11, 11', La seccidn 7, 7' puede ser metdlica, lo
mismo que la seccién 6, 6'. Para que el arco se.rompa
de manera segura en los puntogs 10, 10' y no salte sobre
la pieza 1 a la seccidén 7, 7', se ha previsto la hendi-
aﬁra 12, 12! suficiente para la rotura del arco. |

| En lo que sigue se hace referencia a las figu-
ras 3, 4y 5. EL radio del disco, en la seccién’d, es
menor que en la seccién 7 en la longifud deseada para
el arco. Tambiénvél borde del disco 2 no es tan ancho

en la seccidn 6 como en la 7. De esta manera, el arco

en la seccibén 6 puede saltar sobre una cierta extensidn !

En la seccidén 7, por el contrario, se ha previsto una
anchura de acuerdo con la'anchura de la zona del mate-
rial calentado a evacuar. También el radio en la sec- |
cién 7 tiene una magnitud correspondiente. »

Las secciones 6, 6' y 7, 7' del disco tienen,

i

segin las figuras 3, 4 y 5, convenientemente, un perfil -
X 1
triangular para aportar una evacuacidén lo mayor posible
del calor. Son posibles otras ejecuciones, por ejemplo,

como gemicirculos o como superficies planas.

G4 e e e ———

También puede ser conveniente proveer al dis-
’ -
co 7, 7' de un dentado de sierra para mejorar la accién;
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de evacuacidn.
/ El avance en el corte puede sef provocado'por
un movimiento de la pieza 1 o también, de modo més senci-
1lo, por basculacidn delfbrazo basculante 14 en direc-
c¢ién de la flecha 13, Para mantener constante el arco,
el radio del disco en la seccidén 6 puede disminuir enton-
ces, en el sentido de la rotacidn, en la medida del avan-
ce. Ademis, el radio del disco puede aumentar en cada ca~
80 en la zona de la seccidén 7, en el gentido de giro,

en correspondencia con la cantidad del material a evacuar
en esta seccidn.,

Para que el arco se extienda en la seccidén 6
sé%o en las partes marginales previstas, por lo demés,
los lados del disco estén hechos de forma que impidan
el salto del arco bajo la seccidén 6, 6', Segin la figura
5, los lados del disco estdn aislados mediante el aisla-

miento 15. El aislamiento 15 puede comnsistir en un

material inorgdnico (por ejemplo cerdmica o vidrio). Pero

ejemplo un pléstico refractario). Otra forma de ejecu-
cién se ha representado en las figuras 1, 3 y 6. En esta
forma de ejecucidén, en la'seccién 6, 6', el disco 2 esté
hecho a modo de radios con interrupciones. Los radiéé

16, 16' pueden ser metdlicos y su accidén para impedir

el arco consiste en que un arco eléctrico o un arco .
eléctrico parcial que comienza a trepar a lo largo de

ellas es répidamente estirado a consecuencia del giro

del disco 2 en tal medida que se rompe. De esta manera,
el arco es apagado ya de nuevo en la parte del radio al

1n101arse. El arco eléctrico proplamnnte dicho que 51rve

!
i
!
|
|
|
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|_para el corte no es influenciado por ello. Ia ejecucidn

de rayos tiene la ventaja de que constituye una consérucw
cién skncilla y resistente. Por 1o demds es ventajoso que
el borde del disco sea tan ancho en cada caso en la zona
de la seccién 6, 6' por lo menos como la parte restante

del discoj véanse para ello también las figuras 3 y 5.

Para lo que sigue véanse también las figuras 7, 8

‘9, 10. En lugar del saliente de contacto 9, 9' para el

encendido del arco se.puede prever convenientemente'una
instalacién gobernada de chispa de encendido de alta ten-
sidén. A la tensién de corte del generador de soldadura se
le superpone brevemente una alta tensidén gobernada que
hace que saite una chispa de encendido del disco 2,'2'
hasta la pieza 1. '

De acuerdo con la figura 9, el manantial 1Y de
alta tensidn es conectado en cada caso por el saliente
de mando 21 y hace gue salte una chispa a 1a'parte 7 del
disco econ lo que la alta tensidn es conducida a la parte
22 y hace qﬁe salte una chispa de encendido a la pieza
1, véase también la figura 7.

Segﬁn la figura 10, un manantial de tensidén al=-
terna 18 (que puede ser la tensidén de la red) trabaja a

través de un transformador de alta tensién y de un recti-

ficador sobre el condensador de carga 19. Mediante la 1leé- |

va o saliente de mando 21 es accionado un inte;ruptor 20
que provoca una descarga oscilante que S€ superpone, en
calidad de oscilacién de alta tensidén a la tensién del
menantial 5 de tensidén de soldar y de este modo llega a
la seceidn 6 del dlSCO La-chispa 23 gque salta a la pleza

1 enciende el arco, véase también la figura 8.

|
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Mediante el saliente de mando 21 que gira con
el disco 2 puede determinarse con mucha exactitud, tanto
en la forma de ejecucién segin la figura 9 como también en
la forma de ejecucidén segin la figura 10, el momento del
encendido sin que se necesiten para ello disposiciones
engorrosas de mando. '

Lag figuras 1, 6, 9 y 10 permiten ver que en

periferia del disco 2, posee una exbtensilén menor que la

parte 6, 6' conductora de la tensién. De esta manera se

prolonga el tiempo de accidn del arco. Se puede obtener de

esté manera una relacién arménica entre la accidn del érco

y la accidén evacuadora en la seccidén 7. '
Todas las caracteristicas que se han citado

en la descripeidén que antecede y/o que se han ilustrado

en el dibujo deben considerarse de por si en cualesquiera

combinaciones o en combinaciones parciales como sustancia-

les para el invento en tanto lo permita el estado conoci-

do de la téenica, y como merecedoras de proteccién inclusog

aunque no estén contenidas en las reivindicaciones.
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/ Los puntos de invencién propia y nueva que se
pfesentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten-
te de Invencidén en Espafia, por VEINTE afiog, son los que se
recogen en las reivindicaciones siguientes:

la,~ Un dispositivo mejorado para el corte con
arco eléetrico, con un electrodo giratorio con salto in-
termitente del arco y con evacuacidén mecénica del mate~
rial a retirar de la hendidura de corte, caracterizadd por
un disco éstrecho.giratorio que en una parte de subborde
periférico es conductor de la tensién para el arco y en
otra parte mo lo es, para la evacuacién.

22,~ Un dispositivo segin la reivindicacién 12,|
caracterizado porque la parte conductora de la tensién y'
la parte no conductora forman de por si cada.una una éec-
cidén coherente.

32 ,~ Un dispositivo segin la reivindicacidén 12,
ééracterizado porque la parte conductora de la tensidén y

la parte no conductora estén compuestas en cada caso por

secciones parciales que alternan entre si.

48, Un dispositivo segin las reivindicaciones !
. [

t

to de salida de una seccidén conductora de tensidn, frente

8l canto de llegada de la seccidn sSiguiente, no conductora;

. }
esté previsto un intersticio suficiente para la rotura

del arco.

&,- Un dispositivo segln cuslquiera de las i
i
4
S . - . . 1
reivindicaclones 12 a 44, caracterizado porque el radio

. - i

3

del disco es menor en cada caso en la zona de una seceién |

& ——
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-conduFtora de tensién, en la longitud de arco deseada, que

en la zona de una seccidén no conductora de la tensién.

6&.~ Un alsp05¢t1vo segun la reivindicacidn
5§ caracterizado porque el radio del disco, en cada ca-
50, disminuye en la zona de una seccidén conductora de la
tensidén, en el sentido de giro, en la medida del avance
correspondiente.

72.~ Un dispositivo segin la réivindicaoién
58, caracterizado porque el radic del disco aumenta en
cada caso, en la zona de una seccidén no conductora de la
ten31on, en el sentido de giro, en correspondenc1a con la
cantidad del material e evacuar en esta seccidn. ’

8a2,- Un dispositivo segin cualquiera de las

reivindicaciones 12 a 72, caracterizado porque el borde
del disco, en cada caso, es més ancho en la zona de una
seccidn no conductora de tensidén que en la ana de una
seccién conductora de tensidn.

98,~ Un dispositivo segin la reivindicacidn
. '
83, caracterizado porque el borde del disco, en cada ca-
s0, es tan ancho en la zqna de una séccién“no conductora
de tensién como la zona del material calentade & evacuar.

108,~ Un dispositivo seglin cualquiera de las
reivindicaciones 18 a 92, caracterizado porque en cada
caso la parte conductora de tensidén tiene en la zona de
una seccidén conductora de tensidén una extensién radial

[}
.

suflclente para el arco electrlco.

1ila,-~ Un dlSpOSltlvo segin las re1V1ndlcacio—

nes 12 y 108, caracterizado porque por lo demés los lados;

del disco estén hechos de forma que 1mpidan el salto del.

v
5
arco. N
|
l
l
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| ' 1228,~ Un dispositivo segln la reivindicacién
112, caracterizado porque los lados del disco.estén,éisé J
adol : |

132,- Un dispositivo segin las reivindicaciones|
5 llé'jll2§, caracterizado porque el aislamiento consiste
en un méterial inorgénico (por ejemplo, cerdmica o vi-
drio)- ‘

142.~ Un dispositivo segin las reivindiéacio-
nes ll2 y 128, caracterizado porque el aislamiento con-~
10 siste en un material orgénico (por ejemplo, un pléstico
réfracfario). '

152, Un dispositivo segfn la reivindicacidén 112,
caracterizado porque los lados del disco estén hécho; a
modo de rayos con interrupciones. .

15 N 162.~ Un dispositivo segfin cualquiera de las
. reivindicaciones 12 a 82 y 112 a 152, caracterizado por-
' que -el borde del disco, en cada caso, es tan ancho en la
zona. de una seccidn conductora de tensibén, por lo menos,
como la parte restante del disco.
:

20 17a,.- Un dispositivo seglin cualquiera de las
reivindicaciones 12 a 52, caracterizado porque en cada
caso, en el canto de llegada de una seccién conductora

de tensidén estén previstos medios para el encendido del

arco.

25 182.- Un dispositivo segin la reivindicacidén

178, caracterizado por un saliente de conbtacto en el

1{

canto de llegada que sobresale radialmente, generador

de una chispa de ruptura.
19a.~ Un disposifivo seglin la reivindicacidn

30 172, caracterizado por una disposicidn gobernada de chi§'
- ) !

19.09.8 {

i
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~pa de encendido de alta tensién.

.' 202.- Un dispositivo segin la reivindicacidn
1a, %aracterizado porque en cada caso la parte no conduc-
tora jde tensibn en la periferia del disco tiene una ex-~
tensién menor que la parte conductora de tensidn.’

212,- Un dispositivo mejorado para el corte
con arco eléctrico. ‘ |

Tal y como ée ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompafian,
y con los fines que se han especificado. ‘

Esta Memoria consta de doce hojas escritas
a méquina por una sola cara.

Madrid, 2&85[1978.
P.A.

Albefftofide Bizab
Por P
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