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La presente invención se refiere a un procedi­

miento para obtener preparados pigmentarios o de coloran­

tes, acuosos, estables, que no emigran, altamente concen­
trados, pobres en agentes dispersantes, finamente dispersos 

y capaces de fluir, describiéndose también el empleo de 

los preparados para teñir o estampar géneros textiles y 

los géneros textiles teñidos o estampados con los prepa­

rados.

Colorantes desde difícilmente solubles en agua 
hasta insolubles en agua, tales como colorantes en disper 

sión y colorantes de tina, así como pigmentos, que han de 

aplicarse a partir de un medio acuoso, se presentan en el 
comercio usualmente en forma de preparados en polvo que 

contienen 50 hasta 70% en peso de agente dispersante. Ta­

les preparados facilitan la aplicación de estos colorantes 
y pigmentos, ya que éstos pnden distribuirse en agua fá­

cilmente y sin especiales dispositivos de agitación muy 
finamente. No obstante en diferentes procedimientos de 

utilización, especialmente en procedimientos de estampa­

ción *e impregnación, los elevados contenidos de agentes: - 

dispersantes, que son necesarios en el caso de preparados 

en polvo, provocan inconvenientes. Por esta razón estos 

colorantes y pigmentos se han transformado también en pre 

parados líquidos. Para obtener preparados líquidos esta­

bles, almacenables, que no se sedimenten, deben emplearse 

de todos modos igualmente cantidades relativamente ele­

vadas de agentes dispersantes y añadirse además agentes 

espesantes así como estabilizadores. Cuanto más estables 

son los preparados líquidos, tanto mayor es la tendencia 

a una emigración indeseada de colorantes o de pigmentos
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^durante el secado de géneros textiles, que han sido im­

pregnados o estampados con dispersiones acuosas de estos 

preparados.
Esta tendencia debe combatirse con adiciones de 

cantidades en parte muy grandes (referidas a los coloran­

tes o pigmentos utilizados) de agentes que impiden la 

emigración o por lo menos de agentes que inhiben la emi­
gración. Gomo agentes que inhiben la emigración o que im­

piden la emigración entran en consideración, junto a elec­

trolitos, tales como sales o ácidos, también resinas ar­
tificiales solubles en agua, tales como compuestos polia- 

crílicos o éteres celulósicos. Recientemente, ha sido pro­
puesto en la memoria.de patente de Estados Unidos N3 

3.940.247 también el empleo de sales amínicas de copolí- 
meros de vinilmetiléter y de maleato como aditivos que im­

piden la emigración a baños de tinción que contienen colo­

rantes de tina.

La producción de preparados acuosos estables, 

altamente concentrados, finamente dispersos, de coloran­

tes desde difícilmente solubles hasta insolubles en agua 

se describe por ejemplo en la NL-OS ns 70.16.017, en la 

FR-OS ns 2.198.983 y en la DE-OS na 25.20.527. Los requi­
sitos en* cuanto a la estabilidad de tales preparados son 
muy elevados, pues éstos se utilizan como formas comercia­
les y por ello no deben alterarse ni siquiera en condicio­

nes de almacenamiento y de transporto desfavorables.
No obstante en el caso de colorantes individua­

les de entre determinadas clases de colorantes la produc­

ción de tales preparados está unida con dificultades ines­

peradas e inexplicables. Aun cuando los procedimientos

1.



p-

10

15

20

25

30

_conocidos, mencionados anteriormente, han permitido nota­

bles progresos técnicos, según estos procedimientos no 
pueden transformarse colorantes individuales de igual ma­

nera en preparados acuosos, estables, y concentrados. Pue­
de suceder por ejemplo que una dispersión de colorante de 

elevada concentración ya se vuelve espeso durante la mol- 

turación. Otros preparados se vuelven espesos durante e3 

almacenamiento, especialmente a elevada temperatura y pue­
den emplearse, si es que se pueden, sólo con dificultades. 

Este comportamiento de colorantes individuales de entre 
una clase de colorantes es un inconveniente agravante, 

especialmente si se trata de colorantes que tienen propie­
dades especiales deseadas y no pueden ser reemplazádos 
por otros colorantes equivalentes de entre la misma clase.

Se ha hallado ahora que pueden prepararse a 
partir de colorantes o pigmentos desde difícilmente solu­

bles hasta insolubles en agua, preparados de colorantes 

o pigmentarios acuosos estables, que no emigran, altamen­

te concentrados, pobres en agentes dispersantes, finamente 
dispersos, capacos do fluir, si so incorporan en los colo­

rantes o pigmentos sales solubles en agua, por ejemplo, 

sale's de metales alcalinos, sales amónicas ó prefefente- 
' mente sales amínicas, de resinas acidas, que son elegidas 

de entre el grupo de los polimeros.de maléate y de copo- 

limeros de maleato, así como agentes dispersantes solubles 

en 3gua, no ionógenos y sustancias que disminuyen el pun­

to de congelación. Estos preparados pueden transformarse 

fácilmente en baños de tinción diluyendo con cantidades de 
agua elegibles a voluntad, y tienen también adicionales 

ventajas técnicos de utilización, tales qomo por ejemplo

Hojn nótn. **3"
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-une menor tendencia a una emigración indeaesda de coloran­

te o de pigmento durante el secado de géneros textiles, 

que han sido impregnados o estampados con dispersiones 

, acuosas de los preparados. *3sto es especialmente sorpren­

dente toda vez que los conocidos aditivos inhibidores de 

emigración reducen la estabilidad de dispersiones de colo­

rantes -o de pigmentos.

Los preparados conformes a la invención con­

tienen

a) 30 hasta 60% en peso, preferentemente 40 hasta 50% en 
peso, de uno o de varios colorantes o pigmentos desde di­

fícilmente solubles hasta insolubles en agua con un tama­
ño medio de partículas por debajo de 10 /mx, preferentemen­

te por debajo de 2 pm,
b) una sal.soluble en agua de una resina acida, que es 

elegida de entre el grupo de los polímeros de maleato y 

copclímeros de maleato, preferentemente en una cantidad 
de a lo sumo 10% en peso, especialmente 1 hasta 2% en pe­

so,
c) un agente dispersante no-ionógeno, soluble en agua, 

preferentemente en una cantidad de a lo sumo 5% en peso, 

especialmente 1 hasta 2% en peso,

d) una o varias sustancias que disminuyen el punto de con­
gelación, preferentemente en una cantidad de por lo menos 
10 y de a lo sumo 50% en peso, especialmente de a lo sumo 

30% en peso, y

e) agua.
Dado que los preparados contieneij muy pequeñas 

. cantidades do agente dispersante y las sales de resinas 

áoídas, que actúan como sustancias de vehículo para las
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-partículas de colorante o de pigmento, pueden dejarse so­

bre los géneros textiles teñidos o estampados, sin que ac-t
túen perturbando, en el caso de diferentes procedimientos 

, de utilización - especialmente en el caso del procedimien­

to de tinción por termofijación (en el que el colorante 

se fija térmicamente sobre la fibra) empleando colorantes 
en dispersión - incluso nó se requiere en absoluto enjua­

gar o lavar el material textil teñido o estampado después 

de la.termofijación (fijación térmica). Está es una ven­

taja, que tiene una creciente importancia a la vista de 

la falta de agua que resulta cada vez mayor en las facto­

rías de apresto y ennoblecimiento de géneros textiles <.
Los preparados conformes a la invención pueden 

producirse sometiendo a 30 hasta 60% en peso del componen­

te a), referido a todo el preparado, en presencia del com­
ponente b) y/o del componente c), a una molturación en hú­

medo, hasta que el tamaño medio de partículas del compo­
nente a) esté por debajo de 10 ûm, preferentemente po^ - , 

debajo de 2 yum, y añadiendo los componentes que faltan 

antes o después de la molturación en húmedo.
Como colorantes desde difícilmente solubles 

hasta insolubles en agua', que pueden estar contenidos en 

los preparados conforme a la invención, pueden mencionar­

se colorantes en.disolvente, colorantes básicos insolubles 
en agua, colorantes en forma de complejos metálicos y co-

í lorantes con mordiente, pero especialmente colorantes en 

dispersión y colorantes de tina, así como aclaradores óp­
ticos insolubles en agua. Los colorantes pueden pertene- 

. cer a las más diversas clases de colorantes, tales como 
compuestos azoicos, derivados de antraquinona, compuestos
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-aromáticos policiclicos, compuestos heterocíclicos, por 
ejemplo quinoftalones, tiazoloontronas, nafbalimidas, in-- 

digoidcs y tioindigoides, y además compuestos nitrados y 
derivíjdps de estilbeno. Pueden contener también grupos 

reactivos. Entran igualmente en consideración colorantes 

que habían sido propuestos para la estampación por termo- 

transferencia, especialmente para la impregnación y para 

la estampación de soportes intermedios con preparados de 

base acuosa oacuoso-orgánica.
Los colorantes pueden contener agentes de carga 

o diluyentes, es decir aditivos indiferentes solubles en 

agua, tales como sulfato de sodio de cahidratado, cloruro 

de sodio, carbonato de sodio, dextrina, almidón y simila­
res, o están preferentemente exentos de agentes de carga.

Como pigmentos, que pueden estar contenidos en 
los preparados conformes a la invención, pueden mencionar­

se pigmentos inorgánicos, tales como óxidos metálicos, 
asi como pigmentos orgánicos /"véase, por ejemplo "Farbe. 

und Lack" 80, 1044 hasta 1053 (1974)_7, especialmente pig­

mentos de naftol y compuestos heterociclicos, tales como 

quinacridonas, perilenimidos y ftalocianinas.

Los colorantes o pigmentos pueden ser también 

resinificados o recubiertos con material sintético, es de­

cir la superficie.de las partículas de colorante o de pig­
mento puede estar recubierta con sustancias orgánicas de 

alto peso molecular, insolubles en agua, pero solubles en 

ácidos o álcalis o disolventes orgánicos. Ejemplos de ta­

les sustancias son éteres celulósicos, ásteres celulósi­
cos, compuestos polivinilicos y compuestos poliacrílicos, 

tales como poli(acetato de vinilo), poli(cloruro de vinilo),

10108
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-poli(vinilacet3les), poliacrilonitrilo y copolímeros de 

los correspondientes monómeros, además poliureas, poliure- 

tanos, policaprolactamas, aminas de alto peso'molecular,
, tales como abietilamina, y ácidos de alto peso molecular, 
tales como ácido behénico y ácido abiético, pero especial­

mente los ácidos resínicos que se presentan en la natura­

leza y-sus derivados, tales como los que son mencionados 

en .-la DE-AS n9 2.100.439. Los colorantes o pigmentos re­

cubiertos con material sintético o resiniíicados contienen 

habitualmonte 80 hasta 97% en peso, preferentemente 90 

hasta 95% en peso, de colorante o pigmento y 3 hasta 2C% 
en peso, preferentemente 5 hasta 10% en peso, de la sus­

tancia orgánica de alto peso molecular. La preparación de 

tales colorantes o pigmentos resinificados o recubiertos 
con resina artificial está descrita por ejemplo en la me­
moria de patente de Estados Unidos na 3.159.498, en la 

DE-AS na 2.100.439 y en la memoria de patentes suizas 

na.536.431, na 557.413 y na 565.210.
Como sales solubles en agua de resinas ácida3, 

que son elegidas de entre el grupo de los polímeros do ma- 
leato y de copolímeros de maleato, pueden mencionarse sa- - 

les de metales alcalinos, sales amónicas y preferentemente 
sales amínicas. Son especialmente adecuadas sales de ami­

nas alifáticas o alicíclicas, tales como etilamina, die- 
tilamina, trietanolamina y ciclohexilamina, -además tam­
bién morfolina, Aminas, tales como piridina y anilina, 

son también ciertamente útiles, pero menos recomendables 
debido a la molestia por olores.

Ejemplos de resinas acidas adecuadas son pro­
ductos de reacción de ácidos resínicos con ácido maleico

10108
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.y polialcoholes, tales como pentaeritrita, además copolí- 

meros de ácido maleico o sus derivados, que contienen gru­

pos ácidos libres, tales como anhídrido de ácido maleico 

y ásteres de ácido maleico, con definas, tales como eti- 
leno, propileno, y butileno, u otros compuestos insatu­

rados, tales como viniláteres, ásteres vinilicos, cloruro 

de vinilo y estireno. Las soluciones acuosas de las sa­

les solubles en aguo de estos resinas ácidas hon do ser 
de baja viscosidad, os decir las resinas ácidas propiamen­

te dichas no deben ser de peso molecular demasiado alto. 
Preferentemente tienen pesos moleculares por debajo de 

10.000, especialmente entre 500 y 2.000.
, Como agentes dispersantes no-ionógenos, solu­

bles en agua, son adecuados en primer lugar poli(óxido 
de etileno) y/o productos de condensación de óxido de 

etileno con compuestos alifáticos o aromáticos, t3les co­
mo alcoholes, fenoles y aminas, pero también poliureas, 
poliuretanos y polivinilpirrolidonas eventualmente alcohi- 

ladas, que pueden corresponder por ejemplo a la fórmula

<
—  C .---1 CH---

I ¡alcohilo ¡jilcohi

en la que x es el grado de polimerización, si son sufi­

cientemente solubles en agua. Estos agentes dispersantes
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..no deberían emplearse en cantidades más elevadas que lo 

absolutamente necesario, ya que influyen desfavorablemen­
te sobre las propiedades de emigración y espesan a los 

preparados. Las cantidades más favorables pueden determl- 

narse experimentalmente de forma fácil. - /

Como sustancias que disminuyen el punto de con­

gelación, que están contenidas en los preparados conformes 

a la invención, pueden mencionarse en primer término-* 

ureas y glicoles. Es especialmente ventajosa una combina­
ción de varias sustancias que disminuyen el punto de con­
gelación. Por ejemplo, una solución acuosa al 30% en .peso eje 

urea puede combinarse con etilenglicol o propilengliool.
En lugar de urea pueden emplearse también acetamida, te- 
trametilurea o urotropina. En lugar de glicoles pueden 

emplearse también glicoléteres o polialcoholes superiores, 
tales como glicerina, sorbita o azúcar. Preferentemente 
se emplea una cantidad tal de las sustancias que disminu­
yen el punto de congelación que el preparado tenga un pun­

to de congelación por debajo de 203C, especialmente por 

debajo de lO^C. Los preparados conformes a la invención 
pueden contener sdicionalmente un agente dispersante .anió­

nicamente, de bajo peso.molecular, soluble en agua, prefe­
rentemente en una cantidad de a lo sumo 5% en peso. Ejem­

plos de tales agentes dispersantes son arilmetan sulfona- 
tos, tales como dinaftilmetan disulfonatos, lignin sulfo- 

natos y sales aminicas de poli(éter-écidos carboxilicos).
Para la producción de los preparados conformes 

a la invención se puede dispersar por ejemplo la cantidad 
necesaria del componente a) en presencia de una solución 

acuosa de los componentes b) ye), en una. solución acuosa

H oja námí]) —
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-del componente d), preferentemente mediente molturación en 

húmedo. 3i el componente a) ootá prosonto en formo de un 

polvojexento de agentes de carga, que ha sido transforma­

do evéntualmente mediante molturación en seco en una for-
l

ma dispersa suficientemente fina, basta mezclarlo, agitan­

do, en una solución acuosa de los componentes b), c) y 

d) y e-ventualmente de los* componentes facultativos. Sin 
embargo, dado que debe mezclarse agitando hasta 60% en 

peso, referido al preparado acabado, de un polvo por lo 
general muy voluminoso, debería cuidarse de que pueda es­

capar el aire ocluido, que influye espesando. Eventual­

mente puede añadirse, a este fin, agente antiespumante, 

tal como octanol o emulsiones de aceite de silicoha. Tam­

bién es ventajos-o añadir a los preparados pastosos peque­

ñas cantidades de formaldehido o de fungicidas, para evi­
tar la formación de moho sobre la superficie do los pre­

parados . .
Para producir preparados pastosos lo mas homo­

géneos posible con propiedades óptimas, es favorable que 
-el componente a) esté presente en forma de dispersión 

gruesa, preferentemente cristalina, y mediante moltura- 
ci'ón en húmedo se le disperse en una solución acuosa de 
los componentes b), c) y d) y eventualmente de los compo­

nentes facultativos. Para la molturación en húmedo pueden 

emplearse arena, bolas de metal, de material cerámico o 
de vidrio o cilindros. Bolas a base de óxido de zirconio, 

tal como pueden obtenerse en el comercio, por ejemplo, 

con la designación de Zirbeads''  ̂ (Zircoa División de 

. Corning), son especialmente adecuadas para est;e fin. La 

molturación en húmedo puede realizarse en molinos abier-

Hoja nftínlO—
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_tos o cerrados, tales como el Dynomühle^ de la firma 

Bachofen en Basilea. Mediante la molturación en húmedo 

pueden alcanzarse de la mejor manera 13 finura y la homo­

geneidad deseada del tamaño de partículas.

Si el componente a) esta presente en forma do

Hoja nÂ U***

una torta prensada que contiene agua, el contenido de agua 

de la .torta prensada no debe ser naturalmente demasiado, 

elevado, para que la concentración, después de mezclar' 

agitando los componentes b), c) y d)ylos componentes fa­

cultativos eventualmente presentes, pueda ajustarse toda­
vía al valor deseado. En este caso hay que tener en cuen­

ta que durante la molturación en molinos abiertos puede* * 

evaporarse 5 hasta 13 % en peso del agua presente.' Bási­
camente es lo* más rentable partir de una torta prensada 

del componente a), si ésta está concentrada a un valor 

suficientemente alto. En caso contrario debe secarse la 

torta prensada.
Normalmente, la concentración de los componen­

tes con excepción del agua en la mezcla, que se somete 

a la molturación en húmedo, es más elevada que en el pre­
parado pastoso acabado, para que ol preparado puedo to­

davía' normalizarse. Lo más ventajoso es moler una mezcla, 
de todos los componentes, que contenga 43 hasta 5 %  en 

peso del componente a), y ajustar ésta después de la mol­
turación a una concentración del componente a) de 40 has­

ta 30% en peso. No obstante,durante la molturación habría 

de estar presente por lo menos una parte del agente dis­

persante 'ó de los agentes dispersantes y/o <̂.el componente 

b) . 31 resto de estos componentes , puede añadirse también dejspués 

de la molturación, eventualmente junto c.on componentes
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-facultativos adicionales, talos como fungicidas.
Los preparados pastosos, producidos de esta 

menera, resultan en ciertos casos después de la moltura- 

ción algo más viscosos, pero permanecen vertibles incluso 

después de almacenamiento en condiciones desfavorables, 

tales como por ejemplo a temperaturas por debajo de 109C 

o por encima de 40B&. Condición previa para ello os, sin 

embargo, que los recipientes empleados para el almacena­
miento sean cerrados, para impedir un secado de los pre­

parados.
Los preparados conformes a la invención pueden 

utilizarse según procedimientos de tinción y estampación 
usuales, que son conocidos en relación con pigmentos, co­

lorantes en dispersión y colorantes de tina etc.. Si se 
emplean para procedimientos de impregnación con agotamien­
to del colorante, puede ser necesario, especialmente si 

se utilizan temperaturas elevadas, añadir a los baños de 
- tinción agentes dispersantes adicionales, por ejemplo los 

agentes dispersantes aniónicamente activos normalmente em­

pleados.
No obstante, los preparados conformes a la in­

vención son adecuados en primer término para procedimien­
tos de estampación e impregnación. Procedimientos adecua­

dos de estampación son la estampación directa sobre fi­
bras naturales y sintéticas y también la estampación por 

transferencia empleando soportes o vehículos intermedios, 
si el componente a) es transferible. Dado que los prepa­

rados tienen sólo un contenido pequeño de agente disper- 

. sante, pueden prepararse colorantes para estampación con- 

. centrados en grado especialmente alto, lo que es especial

10108
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-mente ventajoso en el caso de la estampación por transfe­

rencia. A diferencia de los usuales preparados pigmenta­

rios o de colorantes, los preparados conformes- a la in­
vención son adecuados de manera muy especialmente buena 

para la preparación de tintas acuoso-orgánicas de estam­
pación o impresión.

Las buenas propiedades de emigración de los. 
preparados conforme a la invención son especialmente ven­

tajosas no sólo en procedimientos de estampación, sino 

sobre todo también en procedimientos de impregnación, ta­

les como el procedimiento de tinción por termofijación.

Los preparados conformes a la invención son también ade­
cuados de manera especialmente buena para el empleó com­
binado de colorantes de tina y colorantes en dispersión 

para la tinción y estampación de tejidos mixtos a base de 
algodón y poliéster. Pueden mezclarse y combinarse entre 
sí a voluntad. No obstante, pueden producirse también pre­

parados que contienen en combinación colorantes de tina y 
colorantes en dispersión.

Los ejemplos siguientes explican la invención, 

sin limitarla. En los ejemplos "partes" significan partes 

en peso y "porcentajes" significan porcentajes en peso*

Ejemplo 1
50 partes de un colorante bruto, que se obtie- 

Ine diazotando una mezcla de orto-etilanilina y para-etil- 

anilina y copulando la mezcla de compuestos de diazonio, 
obtenida de esta marera, con 2',5'-dimetoxianilida de ácido 

, 3-hidroxi-2-naftoico, se incorporan agitando en una mez­

cla de 10 partes de propilenglicol, 30 partes, de una solu-

ü o jn  1 3 —
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-ción acuosa al 30% Ae urea y 5 partes do una solución

acuosa, que contiene 20% de Alroaat^ KM 140 (una resina 
f

de maleato de la Reichhold Albert Ohemie AG) y 10% de 

. amoníaco concentrado, y después de la adición de 200 par­

tes de bolas de Zirbead^) (bolas de óxido de zirconio 

de la Zircoa, Corhart Refractories Company) con un diáme­
tro de aproximadamente 2 mm se muelen hasta que el tamaño 
medio de partículas del colorante sea menor de 2 ̂ um. A 

continuación se añade 1 parte de un producto de condensa- 

ción de óxido de etileno (Harlipal^^ 1618/25 de Hüls),
1 parte de una solución acuosa al 10% de Antifoam RD 
Emulsión (Dow), 1 parte de una solución acuosa al 30% de 

formalina y 2 partes más de propilenglicol, se agita la 

mezcla y se separan después de esto las bolas.
El preparado de colorante rojo al 50%, obteni- 

.do de esta manera, puede guardarse en bidones. Es estable, 

no se sedimenta e incluso después de un almacenamiento 

. prolongado a -15 hasta 4- 459C, permanece vertible.

Si, en lugar del colorante anterior, se emplea 

una cantidad igual de un colorante, que se obtiene copu­

lando nitrotoluidina diazotada con metilpirazolona, o de 

un colorante que se obtiene copulando ocetil-paro-fonilen- 
diamina diazotada con para-cresol', y se procede por lo 

demás tal como está descrito anteriormente, se obtienen 

preparados amarillos con propiedades igualmente buenas.
Si se reemplaza el Alresat'-  ̂ KM 140 con Alre- 

sat^) KM 400 o KM 444 (resinas de maleato de Reichhold 
Albert), Hercules Resin B 106 (una resina de) maleato de 

. la Hercules Powder Co), Lytron^ 812 (una resina de ma­
leato de Monsanto), o SHA Resin (una resina de maleato de
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„la Arco Chemical Company) y se procede por lo demás tal 

como está descrito anteriormente, se obtienen resultados 

simil^rmente buenos.
j / Si, en lugar de Marlipal^ 1618/25, se emplea 

una cantidad igual de Invadin^ FFC (Ciba-Geigy), Ultra- 

von^^ JU (Ciba-Geigy), sal P de Ueolan^^ (Ciba-Geigy) 

o emulgente V (Bayer), es* decir otros agentes dispersantes 
no ionógenos, solubles en agua, y se procede por lo demás 

tal como está descrito anteriormente, se obtienen resul­
tados igualmente buenos. El agente dispersante no ionóge- 

no pueda añadirse también ya antes de la molturación. Sin 

embargo, si se le suprime o se le reemplaza con el agente, 
dispersante aniónicamente activo Marasperse CB (Marathón), 
el preparado solidifica y ya no se puede verter.

Ejemplo 2

50 partes de l-amino-2-fenoxi-4-hidroxiantra- 
quinona se incorporan agitando en 40 partes de una solu­

ción acuosa al 30% de urea, que contiene 1 parte de la sal 
.morfolínica de Alresat^ KM 140 y 1 'parte de Harlipal^
1615/25 (producto de condensación de óxido de etileno de

HÜls) y a continuación,-empleando 200 partes de bolas de
. *Zirbead^ ^, se muele hasta que en el derivado de antra- 

quinona no pueda comprobarse ya ninguna partícula con un 

tamaño de partículas por encima de 2/um. A continuación 

se añaden con agitación 10 partes de etilenglicol y se 

separan las bolas, con lo cual se obtiene un preparado 
de colorante rejo al 50%, que se puede manejar fácilmente 

. y es estable.

51 se-reemplaza el anterior derivado de antra-
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_quinona por l,4-diamino-2,3-dicloroantraquinona, por 1-ie- 
nilamino^-hidroxiantraquinona o por l,4-di-(N-metilamino)' 

antraquínona, se obtienen preparados con propiedades simi­

larmente buenas.

Ejemplo 3

50 partes de 1^4-dibenzoilaminoantraquinona
(C.I. Vat Yellow 3) se incorporan agitando en una mezcla

de 30 partes de una solución acuosa al 30% de urea, 10
partes de etilenglicol, 5 partes de una solución acuosa,
que contiene 20% de Alresat^) KM 140 y 10% de amoníaco

concentrado, asi como 5 partes de una solución acuosa al

20%,de sal P de Neolan^  ̂y se muelen con 200 partes de 
fRlbolas de Zirbead^  ̂hasta que el derivado de antraquinona 

tenga un tamaño de partículas por debajo de 2 /jm. A conti­

nuación se separan las bolas de la dispersión obtenida 

de esta manera.

51 se reemplaza el colorante anterior por otros 

colorantes de tina, tales como por ejemplo C.I. Vat Oran- 

ge 11, C.I. Vat Red 10 o C.I. Vat Blue 14, y se procede - 

por lo demás-tal como está descrito anteriormente, se ob­

tienen preparados al 50% con propiedades similarmente bue­
nas (C.I. significa el "Colour Index", editado por la 

American Association of lextile Chemists and Colorista y ' 
The Society of Dyers and Colorists).

Ejemplo 4
50 partes de l-amino-2-fenoxi-4-hidroxiantra- 

quinona se mezclan agitando con 15 partes de agua, 25 par­

tes de sorbita, 5 partes de una solución.acuosa al 20%
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.de una sal de resina de maléate (SHA 1440 H de la Arco 

Chemical Company) y 5 partes de una solución acuosa al 

20% de un producto de condensación de óxido de etileno 

(HarljL^al^ 1618/2$) y se muelen en un molino de bolas 

con mecanismo agitador con 300 partes de bolas de Zir- 

bead^ , hasta que el derivado de antraquinona tenga un- 

tamaño de partículas' de 1' hasta.2^im. Después de separar

las bolas, se obtiene un preparado pastoso, estable, ver­
tible, que es adecuado para la estampación y tinción de 

tejidos de poliéster según el procedimiento de impregna­
ción y de impregnación con agotamiento del colorante.

Se obtienen resultados similarmente buenos,
si se emplean los colorantes brutos, exentos de agentes

fR*)de carga solubles en agua, Terasilbrillantflgvm''  ̂ 8 GFF, 

Terasilbrillantviolett^ Rli o Terasilgeib^ 2 GW en lu­

gar del anterior derivado de antraquinona. También cuando 

se reemplaza la sorbita por propilenglicol, glicerina o 

* una mezcla de glicoles con sorbita, se obtienen prepara-; 
dos similarmente buenos.

f R\Si en lugar de Marlipal^  ̂ 1618/25, se emplea 
una cantidad igual de Pluronic^'^L44 de peso molecular 

. 2.200 o Tetronic^^ 304'(agente dispersante no ionógeno 
de Wyandotte), se obtienen resultados similarmente buenos.

25

30
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Ejemplo 5
40 partes de flavantrona se mezclan agitando 

con 25 partes de agua, 25 partes de etilenglicol, 4 par­
tes de una solución acuosa al 20% de un3 sal de resina de 

maleato (SHA 1440H), 5 partes de una solución acuosa al 
20% de un producto de condensación de óxido de etileno
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-(Pluronic^'^ P 105 de peso molecular 6.500 de ./yandotte) 
y 1 parte de dinaftilmetano disulfonato y se agita tal 

como esta descrito en el ejemplo 4. ¿e obtiene un prepa- 
, rado pastoso, estable, vertible, con propiedades similcr- 

mente buenas.
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Ejemplo 6
/

100 partes de una mezcla de colorantes, que se 

obtiene mediante copulación de para-anisidina diasotada 
con una mezcla de 2,4-dimetoxianilido de ácido /^-hidro- 
xinaftoico y 2,5-dimetoxianilida de acido /^-hidroxinaftoi-- 

co, se tratan, tal como está descrito en la DE-AS n9 

2.100.439 o en la memoria de patente suiza 557.413, con 
10% de un ácido resínico natural o de un vehículo de alto 

peso molecular. 80 partes de una torta prensada al 50% 

de la mezcla de colorantes recubiertos con resina, obte­

nida de esta manera se mezclan agitando con-16 partes de 
propilenglicol, 1 parte de una solución acuosa de formali- 

na, 1 parte de Alresat^  ̂ KM 144, 0,5 partes de amoniaco 
concentrado y 2 partes de un poliglicolóter de alcohol 
graso y se muelen después de la adición de 200 partes de 

bolas-de Zirbead^ con un diámetro de 2 mm, hasta que 

la mezcla de colorantes recubierta con resina tenga un ta­
maño de partículas de 2 ^üm y menor. El preparado de colo­

rante pastoso resultante es estable y almacenable y puede 

emplearse por ejemplo para la tinción de productos texti­
les de poliéster o para la estampación de productos tex­

tiles de poliamida. j
Sj, en lugar de Alresat^^ KM 144, se emplea 1 

parte de una mezcla a base de Alresat^-KH 144 y dinaf-

10108
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.tilmetano disulfonato, se obtiene un preparado con propie­
dades similarmente buenas.

!
! Si la mezcla anterior de colorantes se reempla­

za poje /otros colorantes en dispersión, tales como están 

expuestos en la DE-AS na 2.100.439) se obtienen igualmen­
te preparados con propiedades similormente buenas.

En lugar de las sales amónicas y amínicas etm- 
pleadas en los ejemplos anteriores, se pueden emplear **"- 

también sales de metales alcalinos.

t¡!

i
i!
i
}

1
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invención propia y nueva que se 

presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten 
te de Invención en España, por VEINTE años, son los que se 

recogen en las reivindicaciones siguientes:

1&.- Procedimiento para la obtención de un pre­
parado pigmentario o colorante acuoso, no emigrante, alta­

mente concentrado, pobre en agente dispersante, finamente 

disperso, capaz de fluir y estable, caracterizado porque 

comprende las operaciones de: incorporar con agitación, 

como componente a), de 30 a $0% en peso, referido al prepa 

rado.total, de uno o varios colorantes o pigmentos desde- 

difícilmente solubles en agua hasta insolubles en agua, en 

un sistema que contiene al menos uno de entre los componen 

tes: b) a lo sumo 10% en peso de una sal soluble en agua 
de una resina ácida que se elige del grupo de los políme­

ros y copolímeros de maleato, c) a lo sumo 5% en peso de 
un agente dispersante no ionógeno, soluble en agua y d) 

por lo menos 10% en peso y a lo sumo $0% en peso de una o 

varias sustancias que rebajan el punto de congelación; aña 
dir al conjunto integrado por el componente a) y al menos 

uno de los componentes b) a d) una carga de bolas moltura 

doras con un diámetro de aproximadamente 2mm; someter di­

cho conjunto a molturación en presencia de agua, como com 
ponente e), hasta que el tamaño medio de partículas del 

' componente a) sea inferior a lOjam; añadir al conjunto mol 

turado el componente o componentes que eventualmente fal-
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.ten de entre loe componentes b) a d); agitar la mezcla re, 

sultante; separar las bolas moltucadoras; y recuperar el 

preparado pigmentario o colorante acuoso obtenido.

2a.- Procedimiento según la reivindicación 13, 
caracterizado porque se prosigue la molturación en húmedo 

hasta que el componente a) tenga un tamaño medio de partí 

culas por debajo de 2 ̂ um.
33.- Procedimiento según la reivindicación 13, 

caracterizado porque como componente a) se emplean uno o 

10 varios colorantes desde difícilmente solubles hasta inso­
lubles en agua.

4a.- Procedimiento según la reivindicación 3-? 

caracterizado porque como componente a)'se emplean 40 hast^. 

30% en peso de uno o de varios colorantes en dispersión 

15 y/o uno o varios*colorantes de tina con un tamaño medio de

partículas por debajo de 2 ̂ pm.
5^.- Procedimiento según la reivindicación 13, 

caracterizado porque como componente a) se emplean uno o 

varios pigmentos.
20 63.- Procedimiento según una de las reivindica­

ciones 13 a 5-i caracterizado porque se emplean de 1 a 2% 

en peso del componente b), de 1 a 2% en peso del componen 

te c) y a lo sumo 30% en peso del componente d). .
7 3 . -  Procedimiento según una de las reivindica- 

25 . ciones 13 a 63, caracterizado porque se añade adicional­

mente un agente dispersante de bajo peso molecular, solu­

ble en agua, aniónicamente activo, que se elige preferen­

temente de entre el grupo de los arilmetano-sulfonatos y 
de los lignin-sulfonatos, en una cantidad de a lo sumo 5%

30 en peso.



8a.- Procedimiento para la obtención de un pre­

parado pigmentario o colorante acuoso.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an­

tecede y para los fines que se han especificado.
Esta'Memoria consta de VEINTIDOS hojas escritas 

a máquina por una sola cara.

Madrid, 19. NOY 197 9 

P. A.
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