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_otro en el aparato troquelador. Se ha previsto un troquela- i

| EXTRACTO DE LA ‘DESCRIPCION

- 8e descrlbe una- prensa troqueladora que tiene

un Juego de matrices a3001ad0 ‘con un bloque porta—tquuele>

de tal manera que estos dos elementos estén guiados en una

posicidn predeterminada el uno respe?to‘al otro en la prenca
troqueiédora.l Se ha previstogun bastidor para soportar el
juego de mat?iées,el cual puede séﬁ’introﬂucido y retirado
lateralﬁente con relacidn al bastidor.;?;gualmente se han pre
visto unos rieles de guiado gue puéden extenderse latervalmen-
- te a partir del. bastldor y soportar el juego de matrices en
una posicidn aleJada de la p051c1on de func1onam1ento normal
en el 1nter10r del bastldor, y en 1a p051c1on de funcionamien
to. Un cilindro hidraulico. puede utlllzarse para eyectar la-
teralmente los rieles de gulado y'el Juego de matrices, asi
como el bloque portautquneles y 105 tquueles de la zona del
bastidor para facilitar su desmontaae.

DESCRIPCION GLNERAL DE LA INVENCION

La presente 1nvenc1on se refiere a wna prensatro
queladora dotada de un Juego de matrlces .asociado con un blo-

que.portaetroqueles de tal maner;,gug estos elementos estén

Loy, e

guiados en una posicién predeterminada el uno respecto al

dor para soportar el juego- de matriéeé'el.éual puede ser in-
troducido y retirado lateralmente'éoh relaci%n al bastidor.

Se han prevlsto 1gualmente unos rleles de guiado que pueden
extenderse lateralmente: a partlr del bastldor ¥y que pueden so
portar el Juego de matrlces én una posicidn alejada de la po-
sicién de Puncionamiento mormal en el interior del bastidor

y en la posicidn de utiliéacién. Un cilindro hidraulico pue
de sarutilizadopara eyectar iatéralmente los rieles de guia
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do y el juego ‘de matrices, asi como e! bloque porta-troque-
les y lo0s troqueles de la zona del bostidor para faciliter
su desmontaje. A '

La presente invencidn se refiere a una prensa
troqueladora y en particular proporciona un dispositivo para
cambiar a distancia los troqueles y matrices de una prersa.

En el tratamiento de un combustible nuclear, se
utiliza tipicamente una prensa para Formaf pastillas de com-
bustible a partir de una mezcla pulverigada o granulada, dég.
dole la forma de pastillas(cilindricqs. En razoén de la radio
actividad y de las caracteristicaside seguridad que se impo-
nen, la prensa funciona tipicamente en un ambiente hostil.
Por consiguiente, para cambiar troqueles y matrices, lo mis-

mo que para realizar los trabajos de mantenimiento y repara

‘cidn de la prensa que son periddicamente necesarios, la pren

sa estd tipicamente situada en un ambiente hostil.

En el pasado, se situaba la prensa en una zona
herméticamente cerrada donde los trabajos de mantenimjento po
drian ser realizados utilizando cajas de manipulacién de tipo
de guante. Una disposicién mejorada para un sistema de trata
miento integrado de combustible nuclear se describe en la so-
licitud de Patente ce los Estados Unidos copendiente Nimero
de serie 765.485, por "Sistema de Tratamiento a Distancia de
Pastillas de Combustible MNuclear Crudas".

El objeto principal de la presente invencidén con
siste en proporcionar una prensa en la cual los trbqueles y
las matrices pueden ser cambiados facilmente aunque la prensa
esté situada en un ambiente hostil.

Teniendo este objeto presente, la presente inven

cidn consiste en una prensa que sirve para formar pastillas
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de combustible‘nuclear, que incluye un juego de matrices do-
tadas de un orificio para recibir el polvo de combustible nu
clear, un bastidor dotado de medios para recibir y soportar
de manera deslizante dicho juego de matrices en posicidn de
trabajo, un aparato de accionamiento separado de dicho basti
dor para aplicar una fuerza alterna, un bloque porta-troque-
les asociado de maner. cooperante con un trdquel de tamafio
adaptado al de dicho lispositivo destinado a recibir el polvo
de combustible, con el Fin de comprimir dicho polvo en una
pastilla de combustible nuclear, pudiendo dicho bloque porta-~
troqueles acoplarse de manera deslizante con dicho aparato de
accionamiento, y unos medios que pueden acoﬁlarse con dicho
jﬁego de matrices y dicho bloque porta-troqueles con el fin

de guiar con un movimiento de vaivén dicho troquel en una po-

_sicibn predeterminada respecto a dicho orificio destinado a

recibir el polvo'de combustible, en respuesta a dicha fuerza
alterna que se aplica a dicho bloque porta-érdqueles, estando

dicha prensa caracterizada porque inéluye un dispositivo que

puede extenderse a partir de dicho bastidor‘para soportar di-

cho juego de matrices, un bloque porta-troqueles y un disposi

tivo de guiado en una posicidén que se extiende hacia el exte-

rior a partir de dicho bastidor de tal manera que, cuando se
desacdpla de manera deslizante dicho juego de matrices de di~
cho dispositivo de recepcidn y soporfe,>dicho bloque porta-tro
queles se desacopla también de manera desliianté de dichq apa-
rato de' accionamiento, y dicho juego de troqueles, dicho blo-
que porta-troqueles y dicho dispositivo de guiado. estén sopor
tados en dicha posicidn que se extiende a partir de dicho bas
tidor.

En su posicidén.de extensidn lateral, la estructu
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ra es fAcilmente accesible para un dispositivo de desplaza-
miento, tal como una gria aérea, que puede elevar el conjun-
to fuera de los rieles de guiado extensos. Una estructura si
milar que tiene troqueles y matrices diferentes, puede ser in
troducida a continuacidén en los rieles de guiado. Haciends
deslizar a distancia estos componentes de substitucidn cn an
sitio, el cambio de herramientas se transforma en una opera-
cién a distancia y sencilla de realizar. Ademis, se asegura
siempre la alineacidn del troquel y de la matriz.

La operacién de deslizamﬁento lateral puede ser
realizada por medio de un cilindro accionado hidréulicamente
a distancia. Ademds, después de introducir el bloque porta-
troqueles y el juego de matrices de substituciénu, el apara-
to introducido puede ser bloqueado en su sitio.

‘ La invencién podréd entenderse mis facilmente lo-
yendo la siguiente descripcidén de un modo de realizacidn pre-
Ferido de la misma que se ilustra, a titulo de ejemplo sola-
mente, en los dibujos adjuntos, en los cuales:

La figura 1 es una vista de frente, en alzado,
de la prensa troqueladora de acuerdo con la presente invencién;

Las figuras 2 y 3 son vistas laterales, en alza-
do, que representan el aparato de la figura 1, respectivamen-
te en la posicidn extensa y en la posicidn de funcionamiento;y

La figura 4 es una vista en planta por encima del
aparato de la figura 1.

DESCRIPCION DEL MODC DE REALIZACION PREFERIDO

En la figura 1 se representa una prensa troque-
ladora 2 que incluye un bastidor de soporte 4. Sujetas en el
hastidor 4 se hallan unas gulas 6 dotadas de :ledios destinados

a recibir de manera deslizante un juego de matrices 10, que
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puede ser introducido en 1as'guiaSV6.. Bl bastidor 4 incluye’
unos medios para soportar el juego’ de matrices 10; por ejem-
plo los rieles de guiado 8. Aunque el juego de matrices 19
puede incluir una sola matriz 12, se utilizan preferentemen-
te una pluralidad de matrices 12.

De acuerdo con la invehcién y el método de utili
zacidn de la prensa 2, puedé empleérse un sistema de bloque
porta-troqueles tnico o doble. En'el modo de realizacibn pre
ferido que se rebresenta en la Eigﬁra 1 estén incluidos tanto
un bloque porta—froqueles superior 14, como un bloque porta-
troqueles inferior 16. Los bloques porta-troqueles 14 y 16in

cluyen cada uno unos troquelesAiB cuyo tamaﬁo estid adaptado

. al tamafio de las matrices 12. Para‘manteher la alineacidn en
tre los bloques portartroqueles 14 ¥ 16° y'el juego de matri -
- ces 10 unas barras de gulado 20'estan sujetas en el juego de

'matrlces 10.. -Las barras 20 gulan ademas los plstones y los

troqueles en una p051c16n predetermlnada respecto a las matri
ces durante la operac1on de troquelado. La fuerza necesaria
pa“a desplazar alternativamente los bloques porta—troqueles
hacia vy fuera de la posicidn predetermlnada es obtenida por

los dispositivos de accionamiento superior 22 e interior 24.

- Los dispositivos ‘de accionamiento pueden ser dispositivos hi-

draullcos, neumatlcos o] electr1c03, aunque es preferible em-
Plear dispositivos hidréulicos para obtener- un sistema relati

vamente compacto y dotado de_un.elgvado_grado de control res-~

pecto a la presidn yala distancia de carrera realizada. ILas
barras de guia 20 estén adecuadaménté,dotadas de medios de re
cubrlmlento flexibles, tales como los fuelles 17, 19 (que se

’representan solamente en la. parte derecha de la figura 1), pa

ra ev;;ar una acumulacidn de material en las barras de guia
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20 que podria perjudicar el movimiento deslizante de lcs blo
ques porta-troqueles 14, 16 en las barras 20. Los bloques
porta~-troqueles 14, 16 pueden acoplarse de manera deslizante
con los ejes de accionamiento superior 26 e inferior 28, que
transmiten la fuerza de accionamiento procedente de los medios
de accionamiento 22, 24, a los troqueles 14, 16. Aunque pﬁe-
dan utilizarse varias configuraciones geométricas, se represen
ta en la flgura 1 un dispositivo de acoplamiento del tlpo de
ranura en forma de T 30 preferido, y este dispositivo se re-
presentara ademds detalladamente en la figura 4. Como puéde
verse, una prolongacidn de eje de accionamiento 32 puede ser
introducida lateralmcente y de manera deslizante en la ranura

30 de la misma manera de la misma. ' Si se desea, una tuerca

de pistdén 34 u otro medio de bloqueo adecuado sujeta el eje

de accionamiento 26, 28 enla posicidén de acoplamiento. Una
tuerca de pistdn superior 34 se representa en posicidn retral
da no bloqueada, y se representa la tuerca de pistdn inferior
34' en posicién de bloqueo.

Aungue el acoplamiento deslizante que se descri-~
be es el preferido, los ejes de accionamiento 26, 28 no deben
necesariamente estar sujetos en los bloques porta-troqueles
14, 16. En variante, los ejes pueden simplemente situarse en
contacto con los bloques portautﬁoqueles, con el fin de des-
plazér los bloques hacia el juego de matricés, y un dispositi
vo de recuperacidn, por ejemplo un muelle flexible 35 (que se
representa solamente en el lado izquierdo de la figura 1) pue
de desplazar a continuacidén los bloques porta-troqueles ale-
jandolos del juego de matrices. El dispositivo de accionamiento
hard también volver 1los ejes de accionamiento hasta una posi-

cibn elegida que estd alejada del juego de matrices, tal y co
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mo se representa.

De acuerdo con 1a descflpv“on de la estructura
que antecede, puede verse que todo el cougunto 36,que inclu
ye el juego de matrices 10 los bloques porta-troqueles SUBE
rior 16 .y 1os troqueles 18 asi como 1as barras de guiado 20,

-rpuede desplazarse lateralmente dentro o fuera del bastidor
de soporte 4 en una sola opcrac1on., Para soportar el conjun
“to 36 en una p051c1on de exten51on iateral respecto al basti
’ dor»ao,_que_se representa més claramente. en la figura 2, se

"utilizan los rieles de guiado 8. Los,rieles de guiado estén

soportados con una orientacidn l%té?al‘én'él interior del bag
tidor 4 -en la posicidn de trabajo (figuxés 1y 3), vy se extien
den hacia el exterior para'ser intrbducidbs en el conjunto 36
0 para ser retlrados del mlsmo (flguras 2 y 4). . Los riéles
'de gulado 8 pueden desplazarsecxulrelac1on al bastldor gra-

i -

c1as ala ut111zac1on de c031netes ;rodlllos o acoplamlentos

' ranurados, entre otros medlos de gulado o soporte.

El conJunto 36 y 1os rleles de’ gulado 8 pueden

'desplazarse lateralmente por- un dlsp051t1vo tal como un c111n

“20°." dro de eyecc1on 40. E1 c111ndro 40 puede ser accionado hidrau

llcamente 0 de otra nanera, a dlstanc1a, e 1ncluye una prolon
gacién 42 ‘que esté acoplada de manera desarmable con el conjun

to 36 por unos medios de flgac1on tales como la ranura recepto

A‘ra 44 Cuando se activa el- c111ndro para desplazar lateral -
_mente el Juego de matrlces y el conJunto 36 los rieles de

:lgulado 8 se desplazan 1ateralmente hasta una posicidn que es-

té parcmalmente fuera del bastldor._ Los rieles de guiado in

" .Cluyen un aparato de retenc1on u otro dlsp031t1vo de soporte

ﬂ'y gulado para llmltar el grado de exten51oa lateral vy mante-

nerllos rieles soportados en,el 1nterlox del bastidor. Como
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se representa mds claramente en la figura 3, antesde exten-
der lateralmente el conjunto 36 a partir del bastidor 4, es
preciso aflojar unos medios de fijacidn tales como los torni
llos de fijacidn 46 que sujetan el juego de matrices 10 en
las guias 6. Se observard que la prensa troqueladora desc:i.v
ta es ideal para ser utilizada en operaciones que necesitan
un cambio a distancia de los troqueles y magrices de trabajo,
por ejemplo cuando el aparato debe,funcionaf utilizando un
material o dentro de un ambiente hostil.. Esta caracteristica
es particularmente Util en una instalacién de fabricacion de
combustible nuclear utilizando 6kidos mezclados u otros ma{e-
riales, en la cual el combustible en forma de gréanulos se in-
troduce a distancia en la prensa para ser transformados en pas
tillas de combustible sustancialmente cilindricas. En estos
sistemas es periddicamente necesario cambiar los trodueles y
las matfices de trabajo,y el acceso manual a través de los
rificios de las cajas de manipulacidn del tipo de guantes,
situados cerca del equipo es limitado. En el sistema descri-
to todo el conjunto 36 puede ser cambiado ficilmente utilizan
do un dispositivo de elevacidén por ejemplo un electro-imén, un
dispositivo de acoplamiento répido, o el adaptador de eleva-
cibn 48 conectado con una gria aérea 50, entre otros aparatos.
Aunque el desplazamiento hacia arriba del conjun
to 36 a partir de los rieles de guiado 8 es preferible,pueden
utilizarse otras configuraciones. EL conjunto 36 puede tam=-
bién ser retirado y cambiado utilizando un dispositivo trans-
portador que lo desplaza lateralmente a partir de. los rieles
de guiado o que lo baja, por ejemplo sobre una carretilla o
un transportador mévil. Sin embargo, en cualquiera de estas

disposiciones la secuencia de desplazamiento es relativamente
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facil puesto que todo el conjunto se desplaza en una sola
operacibn. ' '

La secuencia particular de operacibn para cam-
biar a distancia la herramientates relativamente sencilla.
Después de retirar los equipos accesorios necesarios, tales
como el aparato que sirve para introducir el polvo en las ma
trices, se desplazan los bloques porta-troqueles 14 y 16 has
ta una posicidén de desacoplamiento predeterminada, y se suje

tan en su sitio. El bloque porta-troqueles inferior 16 pue-

de sujetarse apoyéndolo sobre los soportes 52 (figura 1) suje

tos en la barra de guia 20, y el bloque porta-troqueles 14 su
perior puede apoyarse sobre un elemento de .insercidn 54 si-
tuado entre el bloque porta-troqueles 14 y el juego de matri
ces 10 u otro dispoéitivo de posicibnamientb tal como las mor
dazas 56 que se colocan utilizando: los orificios.de la caja
de manipﬁlacién de guantes sobre las barras: de guiado 20. A

continuacién, las tuercas de pistén 34 se aflojan y se hacen

‘retroceder y se hacen- también retrocedere 1os pernos de blo-

queo 46.'E1 conjunto 35 puede ahora deslizarse libremente en
sentido’ lateral fuera dellbastidofi,kEl cilindro de eyeccibn
40 se activa para empujar el cbnjuntd 36 y.los rieles de guia
do 38 .fuera del bastidop,4; Mientras el conjunto se desplaza
hacia el exferiof, los rieles de’gﬁiado.38 se desplazan par-
cialmente fuera del. bastidor 4 para soportaf el conjunto. El
gancho de grﬁa 50 u otro dispositivo de desplazamiento puede
a cqntinuacién ser bajado y-a éontinuacién ser conectadd con
el cqnjﬁnto, para elevarlo fuera de los rieleé de guiado. Al
ser desplazado el conjunto, la prolongacién 42 se desacopla
de manera deslizante de la ranura de recepcién 44,

A continuacién la gria puede situar wn conjunto
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ot -
de sustitucién 36 sobre los rieies de guiado en posicién ex-

tensa. En este momento, se 1nv1erte el PI‘OCESO y sucesiva-’

41

mente se desacopla la grda, se 51tuan los ejes de acc1onam19n

.to 26, 28, se, hace retroceder el clllndro de eyeccidn,el con—

junto y los’ rleles de guiado ', se 31tuan laé tuercas de pls—~
tén y. los pernos de bloqueo, se retlran las mordazas v se

vuelve. a colocar el equipo accesorlo.

Los expertos en la. materla observaran fac11mente

que aunque ia 1nvenc1on haya sido descrlta con referencia a.
una orlentaéfdh sustancialmente vertlcal de la prensa troque~
ladora,:la 1nvenc1on puede utlllzarse ventaapsamente con una
or1entac1onUhorlzonta1 0 dlferente. Los'ejés devacéionamien—
to segulran‘conpia p031b111dad de ser 1ntroduc1dos 1atera1men

te en los bloques porta-troqueles, pero el emplazamlentg de

los rieles de guia necesitard un posicionamiento diferente pa-

ra que puedan-Sopdrtar el juego de matrices. a través de sus
costados. El costado del juego déumatrides se dotard de un sa
liente de elevacidn conectado de manera amovible, para su fi-
jacibén en una gria u otro'dispositivo de posicionamiento.

- ‘L?or consiguiente, se;bbservaré’que la invencidn
descrita proporciona un sistema simplificado para cambiar 1los
troqueles y las matrices de trabajé, que puede utilizarse a
distancia. Se observard que pueden efectuarse numerosas modi
Ficaciones y adiciones a la vista de las enscflfanzas que ante-
ceden. ' Por tanto se entiende que sin salirse del alcance de
las reivindicaciones adjuntas la ihvencién puede llevarse a
la préética de manera distinta a ia que se describe aqui de
modo particular. :

En resumsn, la presente Patente de invencidn que

se solicita deberd recder en las siguientes:

POOR

QUALITY
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REIVINDICACIONES

1.) Prensa troqueladora para formar pastillas dc
combustible nuclear que incluye un juego de matrices dotadas
de un>ofi£icio para recibir él polvo de combustible nucleayr,
un bastidor dotado de medios para recibir y soportar de marne
ra deslizante dicho juego de matrices en posicidn de trabajo,
un aparato de accionamiento separado de dicho bastidor para
aplicar una fuerza alterna, un bloque porta-troqueles asocia.

do en cooperacidn con un troquel cuyo tamafio se adapta al de

dicho dispositivo de recepcibn de polyo de combustible: con

el fin de comprimir dicho polvo en una pastilla de combusti-

- ble nuclear, pudiendo dicho bloque porta-tréqueles acoplarse

de manera deslizante con dicho aparato de funcionamiento, y

un dispositiﬁo acoplable con dicho juego de matrices y dicho
bloque porta-troqueles con el fin de guiar con un movimiento
de vaivén dicho troquel en una posicién preelegida con respec
to a‘dicho orificio de recepcibn de polvo de combustible en

respuesta a dicha fuerza alterna que se aplica a dicho bloque

»porta~tr0queles; estando caracterizada dicha Prensa troquela-

doré'porque incluye unos medios que pueden extenderse a par-
tir de dicho bastidor para soportar dicho juego de matrices,

dicho bloque porta~troqueles y dichos medios de guiado en una

7p0$icién al exterior de dicho bastidor de tal manera que,

cuando se desacopla de manera deslizante dicko juego de matri.
ces de dicho dispositivo de recepcitn y de soporte, dicho blo

que porta-troqueles se desacopla igualmente de maner deslizan

" te de dicho apafato de accionamiento, y'dicho juego de matri-

ces, dicho bloque porta-troqueles y dichos medios de guiado

estan soportados en una p051c1on fuera de dicho bastidor.

2. ) Prensa segun la re1v1nd1caC1on 1, caracte—
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rizada porque dichos medios que pueden extenderse consister
en una pluralidad de rieles de guiado dimensionados y situa-
dos de modo que puedan recibir y soportar dicho juego de ma-

trices en el interior de dicho bastidor en dicha posicidn ac

tiva y que pueden extenderse de manera deslizante hacia el

exterior a partir de dicho bastidor para soportar dicho jue;"
go de matrices en dicha posicidn extensa. '

3.) Prensz segin la reivindicacidn 1 0 2, carac
terizada porque dicho bloque porta-troqueles tiene una plura-
lidad de orificios que lo atraviesan y dichos medios de guia-
do incluyen una pluralidad de barras de guiado, que estan di-
mensionadas, cada una, de modo que puedan adaptarse en el in
terior de uno de dichos orificios, teniendo dichas barras de
guiado un fuelle flexible que rodea por 1o menos una parte de
dicha barra.

4.) ‘PrensaSegin la reivindicacién 1, 2 & 3, ca
racterizada porque ios bloques porta-troqueles estan situados
en lados opuestos de diche juego de matrices, teniendo cada
uno de dichos bloques porta-troqueles,un troquel cuyas dimen-
siones se adaptan a las de dicho orificio, pudiendo dichos
bloques ser conectados cada uno de manera amovible con el dig
positivo de accionamiento de modo quec dichos lloques puedan
desplazarse con un movimiento de vaivén respecto a dicho jue-
go de matrices.

5.) Se reivindica por Gltimo como objeto sobre
el que has de recaer la patente de invencidn que se solicita:

PRENSA TROQUELADORA PARA FORMAR PASTILTAS DE COMBUSTIBLE
NUCLEAR.
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Todo conforme queda- deacrito y reivindicado en la pre

sente memoria descriptiva que- consta de catorce pAginas mecanogra
fiadas y dibujos adjuntos. o
Madrid; 22 Septiembre 1978
.. BERNARDO UNGRIA
. . ) . e _,popv :
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