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La presents invencién se refiere a wn procedimiento que permi

te realizar el revestimiento de una superficie por proyeccién fe particu~

las de materis termopldstica dieléotrica en estado liquido bajo el efecto
de wn campo electrostdtico.

El revestiﬁiento de superficies de materinles diversos, pero ~
e menudo metilicos, porraplicacién de ldminas Aelgnda de materia pldstica
conseguidas por extrusién-insuflado es practicado corrientemente. Por el -
contraric, es muy dificil conseguir directamente por extrusidn~extensidn -
revesbimientos muy delgados de espesor suficientemente regnlar, en particu
lar con materiales con punto de fusidn elevado, tales como polipropilenos,
poliesteres y polismidas. Con numerosas materias plésticas, resulta asi -
prédcticamente imposible realizar, por aplicacién de liminas directamente -
extrusionadas sobre la superficie a proteger, revestimientos muy delgados
¥ ein embargo de espesor suficientemente regular para asegurar una protecs
cidn sin defecto. |

La atraccion por efecto electrostatico de ﬁarticulassﬁlidas $
liquidas de materiales dieléctricos sobre superficies a un potencial apro-
pliado es muy conocida.

El revestimiento de objetos por proyeccidn de materia pléstic{
en polvo atrafida sobre la superficie & revestir bajo el efecto de wmn caﬁpc
electrostdtico también es conocido. Asf puds, las patentes francesas nimed
ros 1.252.829 PAOLI y 1.265.945 RHONE POULENC describen procedimientos qug
consisten en introducir un objeto previamente calentado en uns nube de.mar
teria pldstica finamente pulverizada donde, bajo el efecto de un caméo -
electrostdtico, la mater{a en polve es atraida sobre la superficie del ob-
jeto. Une vez que ha sido prevismente calentado el objeto, las particulas
Ae polve funden y so adhieren ala superficie del objeto. El mencionado ob-
jeto, enlucido do materfa pldstice liguide, es répidamente substrafde a le
aceidn del campo eléctrico y enfrfado. La materia pldstica se solidifica -

entonces formando una capa de proteccidn continua.
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Pero, &i no se quiere utilizar campos electrostaticos demasig
do intensos ni conseguir revestimientos demasiado espesos, es necesario -
disponer de materia plastica en estado de polvos muy finos. Zsto represen~
ta una Aificultad real para las materias plasticas y necesita de un trity
rado criogénico. A pesar de las precauciones tomadas, la regularidad de =
los revestimientos conseguidos por este procedimiento es imperfecta. Para)
estar seguro de tener un revestimiento continuo, es necesario prever sobre
espesores importantes. Pare numerosas aplicaciones, estos sobreespesores
son indtiles y onarosos.

También se sabe proyectar, por medio de una pistola § de wma
tobera de aire comprimide, part{culas licuidas cargadas eléctricamente, =
La patente USA, 2.048,6851 NORTCN informa de que se puede fabricar fibras
por dicho procedimiento.

Lg fabricacién de hilos por atraccidn electrostdtica de partil
culas fuera de una solucién de hilade ha sido igualmente propuesta por -
PORMHALS en su patente FR 707,191,

Finaluente se puede atraer particulas dieléctricas liquidas -
fuera de wn bafio de materia plastica liguida por un campo electrostdtico
perpendicular a la superficie del bafio. Mediante refrigeracién de las pQ%.
ticulas dieléctricas durente su recorrido al exterior del bafio, se puede
obfener filamentos sélidos e incluso napaes coherentes deproductos del ti~
po textil no tejido como se expone en la patente FR 2.324.766, BATTILLE,

El objeto de la presente invencidn es un procedimiento que -
permite realizar en continuo revestimientos derivados de espesor regular,
con todas las materias pldsticas dieléctricas. Permite realizor, en par-
ticular, revestimientos de muy poco espesor, sobre superficies planas &
aladeadas, incluso sobre superficies retorcidas que comprenden pumtos an-
gulosos. Permite realizar revestimientos continuos Y regulares de espesoy

de alguros micrones, incluso con materias temmoplisticas como los polids-

teres,poliamidas § clururc de polivinilideno. Permite realizar facilmente
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revestimientos multicapas.
Este procedimiento consiste en depositar sobre un soporte ung
materia plastica dieldetrica que tieme w fndice de fusidn (Melt Index) -

comprendido entre 20 y 250 gr/10 mn y, preferentemente, 70 a 200 gramos/

10 mn segfn normas NF T 51,016 § ASTM D 1.238-74, 7 después en calentar ln

‘mater{s plédstica hasta una temperatura donde forma una capa 1{quida (find

da & viscosa). Se presenta entonces la superficie a revestir por encima 4
1a materia pldstica liguida, disponiéndose las dos superficies enfrenta-

das lo mis paralelamente posible. El soporte de.la materfa plistica fundi

dg Se e & una fuente de alta tensidn. La superficie a revestir se colo-
ca en un campo electrostdtico y se calienta a wna bemperatura proxima de
la de la materis pldstica fundida, antes de que la materfa proyectada ha-

va podido sclidificarse.

Bajo el efecto del campo electrostitico, son atraidas partice
las do materia plastica fundida hacia la sﬁperfioie a revestir colocada -
enfreﬁte. Al palentarse'por su parte la superficie a revestir, la materia
pléstice que llega sobre esta superficie, no se enfria y se esparce formah
Ao una pelicula continua que puede ser muy delgada. El espesor de la peli]
cula sobre la superficie a revestir es funcién del tiempo durante el cual
la superficie a revestir es sometida al campo electrostdtico. I algunos
casos, @1 calentamiento de la superficie puede efectiarse inmediatamente
despuds del depdsito de la materfa pldstica antes de que ésta haya podido
solidificarse.

La superficie a revestir es a continuacién enfriada rdpidamen
te v la materfia plastica forma un revestimiento continuo eventualmente =
en capa muy fina. El procedimiento puede utilizarse fdcilmente en conti=
nue. Para ello, se depositg en primer lugar la materia plastica sobre w
transportador metdlico calentado ¥ unido a una fuente de alta tensidnm. -

Se hace desfilar enfrente & bién una banda a revestir calentada y conec~

tada a tierra 4 bién objetos f£ijados sobre una cadena transportadora que
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pasa por delante de una placa conectada a tierra mientras que los objetos
son calentados,

La invencidn serd mejor comprendida mediante los ejemplos que
Se describen a continuacion y con el examen de las figuras correspondien-
tes, en las que:

La figura 1 representa en ssccidn una instalacion de revesti-
miento de una banda continua.

Le fipura 2 representa, en seccidén, una instalacidn similer -

que permite revestir sobre una cara los objetos fijados sobre wma banda —

transporta“ora.
In la figura 1, se vé un transportedor 1 metdlico accionado ~!
por lo§ rodilles 2,2' de los cuales uno se une a wna fuente de alta tensién
Una banda metalica a revestir 3 se desenrolla del rodillo 4 hacia el ro-
d4illo 5 paralelgmente al transportador 1. El rodillo receptor § se conectq
a tierra. Una tolva 6, al mismo potencial que el transportador 1 alimenta
este transportador 1 de gréanulos de polipropileno. Un dispositive de calen
tamiento 7 dispuesto después de la tolva 5 en el sentido de desenrollamien
to del transportador 1 recalienta la capa de polipropilero a mas de 1802C.
El polipropileno formg uns capa liguida viscosa 8 arrasirada por el trans-
portador 1 en el sentido de la flechas La diferencia de potencial entre el
transportador 1 y la banda 3 crea un campo electrostdtico que arrastra 1a
materfa pldstica de la ¢apa liquida 8 hacia la bands a revestir 3. Esta ~
benda es por 5u parte calentadas a mds de 180%2C por el dispositivo de calen
temiento 9. La materia pléstica da una delgada pelicula liguida continua
10 que so acdhiere a la banda 3. Esta pelicula se enfria rdpidamente a con-
tinuacidn por ejemplo por una insuflacidn de aire frio 11, y se solidifca
antes de enrollarse con la banda 3 sobre el rodille 5. La potencia necesa-
ria para el establecimiento del campo dieléctrico es del drden de algmos

vatios.

1]

. . ? P N
En la figura 2, se vé una instalacion similar que permite reveg
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‘de donde cae, como en el ejemplo anterior, sobre un transportador 14 me-

tir objetos indivicduales.

Polipropileno 12 en polvo fino es glmacenado en una tolva 13

tdlico conectado a wma fuente de alta tensidn. El transportador recubier-
to de polipropileno en polvo pasa por delante de un dispositivo de calen-
tamiento 15 donde el polipropileno 12 se feblandece y después funde hacig
los 180%C, Enfrente y por edcima del transportador 14, se desplaza'una -
cadena transportadora 16 a la gue se enganchan objetos i?. El ramal supe-
rior del transportador 14 7 el inferior de la cadena 16 se desplazan en
el sentido inverse, como se representa en la i‘igufa 2, Enfrente del dispd
gitivo de calentamiento 15, los objetos 17 pasen igualmente por delante -
de un dispositivo de calentamiento 18 que los lleva iguslmente a wna tem-
peratura del $rden de mds de 1802C, Detras de este dispositivo de calen—
tamiento 18 se encuontra unm placa 19 conectada a tierra. -

El polipropileno liquido cargado eléctricamente es asi atrai-
do hacin esta placa 19 ¥y, durante el paso, es interfectado por los obje~
tos 17 que recubre de una capa 1{quida de espesor sensiblemente cohstantJ.
Los objetos 19 pasan a continuacidén por delante de un puesto de enfria-
miento 20 por ejemplo un puesto de insuflacién de afre frio, donde el po-
lipropileno se solidifica. Los ohjetos 17 revestidos de una capa de poli4
propileno se desunen entonces y son evacuados por un transportador 21.

Este procedimiento es todavig susceptibles de diversas verien

tes. El transportador 14 que transporta el polipropileno no es forzosanen!
to un btransportador continuo, puede ser vma banda en enrejado metalico &
una badena de barras sransversales. Se pueden cargar los grenos de materis
plastica de eléctricidad estdtica y mejorar asi su adherencia sobre el =
trensportador (1 & 14) § sobre el enrejado metdlico.

En Iugar de enlucir wna banda metdlica plana 3, tembién se =
puede enlucir uma banda en la que se han embutido alveolos que, después

de 1a enlucién, pueden cortarse y moldearse en barquillas 4 objetos diver
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El espesor de la capa protectora de polipropileno generalmen—
te es del ordem de 50 micrones.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asi como
la manera Ae realizarlo en la prdctica, debe hacerse constar gue las Ais-
posiciones anteriormente indicadas son susceptibles de modificaciones de

detalle en cuanto no alteren su principio fundemental,
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JREIVINTI CACIONES
1.~ Procedimiento de revestimiento de wa superficie por pro-
yeccién de particulas de una materfa plastica en estado liquido bajo el =
efecto de un campo electrostético, caracterizado porque la superficie a -

revestir es llevada & unn temperntura al menos igusl a la temperatura dons

de la materia pldstica estd en estado liquido, antes de que la materia -
proyectada se soiidifique y despubs se enfrie una Vvez sea sacado del campo
electrostiticoa .
2.~ Procedimiento segdin la reivindicacién 1, caractefizado pox
que la superficie a revestir es llevada a uma temperatura al nenos igual
a la temperatura donde la materin pldstica esta en estado liquido, y ello}

en la misma zona donde la superficie es sometida a la proyeccidn de mate—

‘ria plistica por efecto clectrostatico, y después enfriada desde el momeny

14

to mismo que ya no es sometida al campo electrostitico.

3.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1, caracterizado p

'_IL

que el revestimiento de materia plésticarse realiza en continuo, disponién
dose la materia plédstica Sobre una banda btransportadors retilica conectads
a una fuente de altg tensidn, gque es llevada sobre esta banda a su ﬁempef
ratura de fusién y despuds pasa cerca de la superficie a revestir previa<
mente calentada, estando ésta, por su parte, conectada a tierra y, por est
te motivo, a un potencial nulo, siendo asi atrafida la materia plastica 1i-
quifa sobre la superficie a revestir caliente donde forma una pélicula 1{-
quida que se solidificn rdpidamente desde el monento mismo que la superfi-
cie a revestir se enfria.

4.~ Procedimiento segfn una de las reivindicaciones 1, 2 & 3,
caracterizado porque la banda transportadora comectada a una fuente de als
ta tensidn puede presentarse en forma de una kanda discontinua tel como -
una banda de enrejado metdlico.

o= ?rocedimiento de revestimiento devuna superficie por pro-

yeccidn de particulas de una materf{a pléstica dieléctrica en estado ligui-
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do bajo el efecto de un campo electrostédtico; tal 7 como queda sustanciglf
mente descrito en la presenie Memor{a, o ilustrado en los dibujos adjun—
tos.
Esta Momor{a consta de 8 hojas escritas a miquing Por unp So—
la cara.
22 SET. W78
Madrid,
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