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La presente invención parte de un tra n sferid o r de ca lo r 

de l a  clase  de la  re iv in d icació n  p rin c ip a l. Es ya conocido un 

tra n sfe rid o r de ca lo r  de este tip o  (ERr-PS 1 422 247) en e l  que 

cada uno de lo s  extremos de un tubo de ca lefacció n  está  dotado 

de una p laca cub ierta  en l a  que e stá  soldado uno de lo s  extremos 

de un codo para l a  unión de lo s  tubos de agua de ca lefacción  con 

tig u o s. Los extremos de la s  secciones recta s  del serpentín de 

agua de uso, que se extienden en lo s  tubos de agua de ca le fa c­

ción , pasan herméticamente por la s  p lacas cubierta  y están uni­

das entre s í  asimismo por pares a través de codos que se hallan  

directamente junto a lo s  codos de lo s  tubos de agua de ca le fa c­

ción . Esta ejecución es relativam ente costosa e inapropiada para 

tran sferid ores de calor en lo s  que va rio s  tubas de agua de-cale­

facción  situados unos junto a otros deben esta r conectados en pa 

r a le lo  y c ircu la re s  por agua de ca lefacció n .

En otra  ejecución conocida lo s  extremos de lo s  tubos 

de agua de ca le fa cc ió n  están soldados en ambos lados fron tales 

del bloque de a le ta s  a sendas placas de fondo sobre la s  que es­

tán puestas v a ria s  placas cubierta y forman entre s í  y  la s  placas 

de fondo en cada caso una cámara que comunica dos tubos de agua 

de ca lefacción  contiguos. En esta  ejecución se suprimen en ver­

dad lo s  codos para lo s  tubos de agua de ca lefacción , pero sin  em 

bargO; también aquí lo s  extremos de la s  secciones re c ta  dé lo s  

tubos de agua de uso, unidos a través de codos, pasan por la s  

p lacas cubierta y  están soldados en e l la  de manera que juntamen­

te  con la  m ultip licid ad  de placas cubierta re s u lta  como antes un 

a lto  coste de fab ricació n .

La configuración de la  invención con la s  c a ra c te r ís tic a s  

de la  re iv in d icación  p rin cip al tien e por e l  contrario la  ventaja 

de que a cada lado fro n ta l del bloque de a le ta s  tien e que soldar
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se con la  placa de fondo sólo una única p laca cubierta y de que 

se suprimen por completo lo s  pasos de lo s  codos del serpentín de 

agua de uso por la s  placas cub ierta, que originen más trabajos 

de soldadura. La disposición de estos codos dentro de la s  cámara 

para e l agua de ca lefacción  es ventajoso también porque mediante 

e llo  se amplia la  su p e rfic ie  de transm isión térm ica entre e l  agu 

de ca lefacción  y e l  agua de uso. La d isposición  de una única pie 

ca cubierta  común p o s ib il ita  conectar en paralelo  económicamente 

varios tubos de agua de ca lefacció n , lo  cual en determinados ca­

sos puede ser muy ventajoso. Los bordes de la s  p lacas cubierta y 

de la s  placas de fondo a unir entre s í  son fácilm ente accesib les 

de manera que también se f a c i l i t a  e l  proceso de soldadura dura 

o blanda necesario para e l lo .  Para ésto puede lle v a rs e  ventajosa 

mente un electrodo de soldadura dispuesto radialmente, a le  la r ­

go del borde de la s  partes, o v ice v e rsa .

Mediante la s  medidas formuladas en la s  reivin d icacion es 

secundarias son posibles ventajosos perfeccionamientos y mejoras 

de la  construcción indicada en la  re iv in d icación  p rin c ip a l. Al 

tra ta rse  de tran sferid ores de ca lor que tienen por lo  menos en 

un lado fro n tá l del bloque de a le ta s  va ria s  cámaras para la  e n - } 

trada y sa lid a  o bien inversión del agua de ca lefacció n , re s u lté
i

una ejecución especialmente s e n c illa  s i  la s  paredes separadoras ¡

de la s  cámaras están formadas por profundidades a modo de acana-!
¡

laduras en la  p laca cubierta y/o elevaciones de l a  p laca de fon4

do. Aquí e l  borde de la  p laca cubierta  puede e s ta r  ventajosamen-4
j

te  soldado por soldadura blanda o dura con la  p laca de fondo, pc¡3 

e l  contrario la s  profundidades de la  p laca cubierta a modo de 

acanaladura que sirven  como paredes separadores de la s  cámaras, 

forman en cada caso una junta de laberin to  con l a  p laca de fonde 

o bien con sus elevaciones.



-- 3 -

Resulta una ejecución que ahorra espacio, s i  la s  conexio 

nes para e l agua de ca lefacción  están p revistas en un lado margi­

nal y la s  conexiones para e l agua de uso en una sección profundi-L 

zada del lado de cabeza de la  p laca cub ierta.

La ca lefacción  d el sistema de tubos de agua de uso puedo 

mantenerse baja  s i  e l  serpentín de agua de uso tien e  un ramal de 

id a  y un ramal de retom o que vá paralelamente junto a éste , pre­

ferentemente ceñido directamente a é ste . En este  caso es conve­

nien te que lo s  extremos de ramal del serpentín de agua de'uso quo 

pasan' a través de l a  p laca cubierta  estén acodados un poco Sepa­

rados uno de o tro , de manera que entre lo s  dos agujeros de pase 

para éstos extremos de ramal quede en la  p laca cubierta un alma 

que permita una p erfecta  soldadura. *

Al tra ta rse  de tran sferid ores de ca lor en lo s  que lo s  dos 

extremos de ramal del serpentín de agua de uso se h allan  uno jun­

to a otro , es conveniente que la s  dos b oquillas soldadas en lo s  

extremos de ramal para la  conexión de la s  tub erías de agua de ust 

estén dispuestas en ángulo entre s i .  Mediante ésto se consigue 

que la s  conexiones de agua de uso se HaLlen dentro d el p e r f i l  la ­

t e r a l  de la  p laca cubierta y a s í pués no aumente la  longitud de . 

montaje del tran sferid o r de ca lo r.

Antes de unirse la s  placas cubierta con la s  placas de fon 

do están ya soldados lo s  extremos de lo s  tubos de agua de calefan 

ción  a la s  p lacas de fondo. Al unirse la s  p lacas cubierta con la s  

p lacas de fondo, la s  uniones de soldadura de la s  p lacas de fondo 

con lo s  tubos de agua de ca lefacción  se s o lic ita n  menos térmica­

mente s i  según o tra  proposición de la  invención la s  p lacas de fon 

do están ejecutadas como partes de chapa con brida marginal levan 

tada.

El montaje del tra n sferid o r de calor se f a c i l i t a  s i  la s
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placas cubierta están desarrolladas como tope a x ia l para lo s  co­

dos del serpentín  de agua de uso.

En e l  dibujo se representa un ejemplo de ejecución de la  

invención que se ac lara  detalladamente en la  siguien te descrip­

ción . La figu ra  1 muestra una v is t a  la te r a l  del tran sferid o r de 

ca lo r  y l a  fig u ra  2 una sección por la  lín e a  1 1 -1 1  de la  figu ra  

1 .

El tran sferid or de ca lo r tien e un bloque de a le ta s  10 

por e l  que pasan se is  tubos de agua de c a le fa cc ió n  11 . Las distim  

tas  a le ta s  del bloque de a le ta s  10 están dotadas en lo s  agujeros 

de paso de cu e llo s  12 con lo s  que están soldadas a lo s  tubos de 

agua de ca lefacción  11 . Los extremos de lo s  tubos de agua de ca­

le fa cc ió n  11 están soldados en ambos lados fro n ta les  del bloque 

de a le ta s  10 cada uno a una p laca de fondo 13 que está  ejecutada 

como pieza de chapa con borde de brida 14 levantado. Las placas 

de fondo 13 de ambos lados del bloque de a le ta s  tienen la  misma 

forma, lo  cual s im p lifica  la  fab ricación  y e l almacenamiento.

Sobre la  p laca de fondo 13 izquierda en la  fig u ra  2 está 

puesta una placa cubierta 16 que e s tá  ejecutada asimismo como pie 

za de chapa con borde de brida 17 y está  soldada con éste a la  

p laca de fondo 13 . La placa cubierta 16 tiene una profundidad 18 

en forma de acanaladura que se ciñe a una pequeña elevación 19 de 

la  p laca de fondo 13 bajo tensión, pero sin  unión firm e, y  forma 

con esta  elevación 19 una junta de laberin to  entre dos cámaras

20 y 21. En l a  cámara 20 desemboca lo s  tre s  tubos de agua de ca­

le fa c c ió n  11  superiores en la  fig u ra  1 , mientras que la  cámara

21 circunda la s  desembocaduras de lo s  tre s  tubos de agua de cale 

facción  11 in fe r io r e s . La p laca de fondo 13 situada a la  derecha 

en e l  dibujo forma con una placa cubierta 22 una cámara 23 en la  

que desembocan lo s  s e is  tubos de agua de ca lefacción  11 . La cáma



-  5 -

5.

10.

15 .

20.

25.

30.

ra  20 está  dotada de una tubuladura de conexión 24 (fig u ra  l )  

para una tub ería  de ida y la  cámara 21 está  dotada de una tubula 

dura de conexidn 25 para una tub ería  de retorno de ca lefacción . 

Ambas tubuladuras 24 y 25 están dispuestas en e l lado marginal 

26 in fe r io r  de l a  p laca cubierta  16, de manera que la s  boquillas 

a conectar en e lla s  no aumentan l a  longitud de montaje del trans 

fe r id o r  de ca lo r . En l a  cámara 23 é l  agua de ca lefacción  conduci 

da a través de l a  cámara 21 y d ir ig id a  en lo s  tr e s  tubos de agua 

de ca lefacción  11  in fe r io re s  se d esvia  a lo s  tr e s  tubos de agua 

de ca lefacció n  11  superiores, desde donde e l agua l le g a  a la  tu­

b e ría  de ida de ca lefacció n  a través de la  cámara 20. - - -

El tra n sferid o r de ca lo r está  dotado además de un serpen 

t ín  de agua de uso 30 cuyas secciones 3L recta s  se extienden-por 

dentro de lo s  tubos de agua de ca lefacción  1 1 . Las seccioné's-31 

recta s  están unidas por fuera de lo s  tubos de agua de ca lefacción  

11  mediante codos 32 y 33 lo s  cuales están dispuestos dentrb.de 

la s  cámaras 20, 21 y 23 y debido a e llo  están bañados por e l agua 

de ca lefacció n . Los codos 33 están conformados so lid a rio s  en la s  

secciones 31 re cta s  d el serpentín de agua de uso 30, mientras 

que lo s  codos 32* están soldados a estas secciones. El serpentín 

de agua de uso 30 está  ejecutado de dos napas, es d e cir  que tiena 

un ramal de ida 34 que en la  fig u ra  1 aparece como f i l a  de tubos 

v e r t ic a l  izquierda, y un ramal de retorno 35 que en l a  figu ra  2 

se h a lla  arrib a  y cubre a l l í  a l  ramal de ida 34 . Los dos ramales 

34 y 35 se h allan  directamente uno sobre o tro . Estos ramales t ie  

nen sección tran sversa l c irc u la r  y para su aseguramiento en s itú a  

ción  en lo s  tubos de agua de ca lefacción  12 están dotados en su- 

p e r ife r ia  de d is tin to s  botones 36 ( f ig u r a .1) lo s  cuales tocan la  

pared in te r io r  de lo s  tubos de agua de ca le facc ió n  11 . Los extre 

mos de conexión 37 y  38 de lo s  ramales 34 y  35 están acodados y



^  6  -

ejecutados de una longitud t a l  que atraviesan  con separación la  

p laca cubierta 16 y p o s ib ilita n  una p erfecta  soldadura. En la  zo, 

na de lo s  extremos de conexión 37 y 38 la  p laca cubierta 1.6 t i e ­

ne en su lado de cabeza 41 una sección 42 profundizada para ubi- 

car ahorrando espacio boquillas 43 y 44 que están soldadas a lo s 

extremos de conexión 37 y 38. Los extremos opuestos, que se ha­

l la n  en la  cámara 20, de ambos ramales 34 y 35 d el serpentín de 

agua de uso 30, están asimismo acodados hacia afuera y unidos en­

tre  s í  a través de un codo de 180° 45 que está  bañado asimismo

10. por agua de ca lefacció n .

En la  pared de la  cámara 20 está  conformada una tubuladu­

ra  48 (fig u ra  1) con un taladro 50 (fig u ra  2) que sirven  para aló, 

ja r  una sonda de temperatura de ida desarrollada como re s is te n c ia  

de co efic ien te  negativo de temperatura. Mediante la  situ ación  ele, 

15 . gida del taladro 50 la  sonda entra en e l  espacio de la  cámara 20 

que se h a lla  entre lo s  codos 32 y 45, con lo cual se produce un 

bañado especialmente favorable y con e llo  se abarcan sin  in e rc ia  

la s  variaciones de temperatura.

El montaje del tran sferid or de ca lo r tien e  lugar sen ci- 

20. llámente de manera que primero se sueldan la s  a le ta s  y la s  placas 

de fondo 13 con lo s  tubos de agua de ca lefacción  11 y luego se 

encajan por un lado de la  cámara de inversión 23 en lo s  tubos de 

agua de ca lefacción  11  la s  secciones 31 del serpentín  de agua de 

uso 30 recta s  unidas.por pares a través de lo s  codos 33 . Luego 

25. se sueldan lo s  codos 32 y 45 a lo s  extremos lib r e s  de la s  seccio 

nes 31 y se ponen la s  placas cubiertas 16 y 22 sobre la s  placas 

de fondo 13 y se sueldan con éstas en e l borde. Con ésto la  pro­

fundidad 18 de la  p laca cubierta 16 queda en contacto con la  ele  

vación 19 de la  p laca de fondo 13, de manera que sin  medidas ad i- 

20. cionales se forman la s  dos cámaras 20 y 21 y. se estancan su fic ie n
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temante una respecto a o tra . Finalmente se sueldan en cada caso 

en una fase  de trabajo lo s  extremos de conexión 37 Y 38 del ser­

pentín de agua de uso 30 con la  p laca cub ierta  16 y la s  boquillas 

52 y 43 . En ésto la  p laca cubierta  22 se ocupa de que lo s  extre-

5. mos de conexión 37 y 38 no puedan desviarse hacia e l  bloque de 

a le ta s  10.

D escrita  suficientem ente la  naturaleza del invento, a s í 

como la  manera de r e a liz a r lo  en la  p rá ctica , debe hacerse cons­

ta r  que la s  disposiciones anteriormente indicadas son su scep ti- 

10. b les de m odificaciones de d e ta lle  en cuanto no a lte re n  su p rin ci 

pió fundamental.
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1 . -  Perfeccionamientos en tran sferid ores de calor para 

calentadores de agua de paso caldeados por gás. o a c e ite , del t i  

po que consta de un bloque de a le ta s , varios tubos de agua de ca 

le fa cc ló n  que atraviesan  e l bloque de a le ta s  y un serpentín de 

agua de uso cuyas secciones re cta  se extienden por dentro de los 

tubos de agua de calefacción  lo s  cuales están soldados a ambos 

lados fron tales del bloque de a le ta s  cada uno en una p laca de 

fondo y desembocan en cámaras que están formadas entre la s  pla­

cas de fondo y placas cubierta puestas sobré é sta s, ca ra cteriza ­

dos porque la s  cámaras que se hallan  en un lado fro n ta l del blo­

que de a le ta s  están formadas por una p laca cubierta  común y por 

paredes separadoras conformadas en la  p laca cubierta  y/o en la  

p laca de fondo y porque la s  placas cubierta circundan también a 

lo s  codos del serpentín de agua de uso.

2 . -  Perfeccionamientos según la  re iv in d icación  1 , carac­

terizad os porque la s  paredes separadoras de la s  cámaras están 

formadas por profundidades a modo de acanaladuras de la  placa 

cubierta y/o elevaciones de la  p laca de fondo.

3 . -  Perfeccionamientos según la  reiv in d icación  2 , carao 

terizad os porque e l borde la  p laca de fondo está soldado con sol 

dadura dura o blanda con la  p laca de fondo, por e l  contrario la s  

profundidades de la  p laca cubierta a modo de acanaladuras y que 

sirven  como paredes separadoras de la s  cámaras forman en cada ca 

so una junta de laberinto  con la  placa de fondo o bien con sus 

elevaciones.

4 . -  Perfeccionamientos según una de la s  reivindicaciones 

1 a 3 ! caracterizados porque una elección  de la  conducción del 

agua de calefacción  de t a l  tipo que en ambos lados fron ta les del



bloque de a le ta s  son empleables placas de fondo igu ales y placas 

cu b ierta  conformadas igu ales a l  menos en su contorno ex te rio r.

5 . -  Perfeccionam ientos según una de la s  reivindicaciones 

an teriores, caracterizados porque la s  conexiones para e l agua de 

ca le fa cc ió n  están p revistas en un lado marginal y la s  conexiones 

para e l agua de uso están p revistas en una sección profundizada 

d el lado de cabeza de l a  p laca  cu b ierta .

6 .-  Perfeccionam ientos según una de la s  reivin d icacion es 

a n terio re s, caracterizados porque e l  serpentín de agua de uso 

tie n e  un primer ramal en e l lado de entrada y  un segundo ramal en 

e l  lado de sa lid a , que vá paralelamente junto a é ste , preferente 

mente ceñido directamente a á ste , y porque lo s  extremos de ramal 

no unidos entre s i  están acodados separándose uno de o tro . - -

7 . -  Perfeccionamientos según la  re iv in d icación  6, carac­

terizad os porque la s  dos boquillas soldadas a lo s  extremos de 

ramal para la  conexión de la s  tuberías de agua de uso, están dis 

puestas en ángulo entre s í .

8 .-  Perfeccionamientos según una de la s  re iv in d ica cio ­

nes an teriores, caracterizados porque la s  secciones del serpen­

t ín  de agua de uso que se extienden en lo s  tubos de agua de cale 

facción  tienen una sección tran sversa l c irc u la r  y se mantienen 

a  separación respecto a la  pared in te r io r  de lo s  tubos de agua 

de ca lefacció n .

9*- Perfeccionamientos según una de la s  reivindicaciones 

an teriores, caracterizados porque la s  p lacas'd e fondo están e je ­

cutadas como p iezas de chapa con borde de brida.

10 , -  Perfeccionamientos según una de la s  re iv in d ica c io ­

nes an teriores, caracterizados porque la  p laca cubierta  sirve  co 

mo tope a x ia l para lo s  codos del serpentín de agua de uso.

11 .  -  Perfeccionamientos según una de la s  re iv in d ica c io -

-  9 -
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nes an teriores, caracterizados porque la  cámara enlazable con ¡ 

una tubería de ida de ca lefacción  está  dotada de medios para l a [ 

colocación de una sonda de temperatura, de ida, entre e l codo fi-í 

nal y el codo intermedio contiguos del serpentín de agua de uso.

calentadores de agua de paso caldeados por gás o a c e ite , t a l  y 

como queda sustancialmente d escrito  en la  presente Memoria y en 

lo s  dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de diez hojas e s c r ita s  a máquina por 

una so la  cara.

12 . -  Perfeccionamientos en t r a n s fe r id o s  de calor rara

Madrid

ROBERT BOSCH GMBH.
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