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transferidor de calor de este tipo (FR-PS 1 422 247) en el que

- c¢ién, pasan herméticamente por las placas cubierta y estdd uni-

-1 -
La presente invencidn parte de un transferidor de calor

de la clase de la reivindicacidn principal. Es ya conocido un

cada uno de los extremos de un tubo de calefaccidn estd dotado

de una placa cubierta en la que estd soldado uno de los extremos
de un codo para la unién de los tubos de agua de caléfacci&n cony
tigﬁos. Los extremos de las secciones rectas del serpentinAde

agua de uso, que se extienden en los tubos de agua de - calefac-

das entre s{ asimismo por pares a través de codos que se hallan
directamente junto a los codos de los tubos de agua de calefac-
cibn, Esta ejecucidn es relativamente costosa e inapropiada yara
transferidores de calor en los que varios tubos de agua de-cale-
faccidn situados unos junto a otros deben estar éonectados7en g
ralelo y circulares por agua de calefaccidn.

En otra ejecucidn conocida los extremos de los tubos
de agua de calefaccidn estdn soldados en ambos lados fronteles
del bloque de aletas z sendas placas de fondo sobfe las que es~
t4n puestas varias placas cubierta y forman entre s{ y las placas
de fondo en cada caso una cémara que comunica dos tubos de ague |
de calefacecidn contiguos. En esta ejecucidn se suprimen en ver-
dad los codos para los fubos de agua de calefaccién, pero sin em
bargo. también aquf los extremos de las secciones recta de los
tﬁbos de agua de uso, unidos a través de codos, pasan por las
placas cublerta y estédn soldados en ella de manera que juntamen- |
te con la multiplicidad de placas cubieria resulta como antes un
alto coste de fabricacién.

La configurécidn de la invencidn con las caracterfsticas

de la reivindicacién principal tiene por el contrario la ventaja

de que a cada lado frontal del bloque de aletas tiene que solday)
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se con la placa de fondo sélo una dnica vlaca cubierta y de que
se suprimen por completo los pasos de los codos del serpentin de
agua de uso por las placas cubierta, que originen méds trabajos

de soldadura, La disposicién de estos codos dentro de las cdmaras

para el agus de calefaccidn es ventajoso también porque mediantd
ello se amplia la superficie de transmisidn térmica entre el agua
de calefaccién y el agua de uso. La disposicibén de una vnica pl
ca cubierta comin posibilita conectar en paralelo econdémicament
varios tubos de égua de calefamccibn, lo cual en determinados ca
sog puede ser mﬁy ventajoso., Los bordes de las placas cubierta
de las placas de fondo a unir entre si son fécilmente accesibleJ,
de manera que también se facilita el proceso de soldadura dura
0 blanda necesario para ello, Pafa ésto puede llevarse veniajosa
mente un electrodo de soldadura dispuesto radialmente, a 1c¢ lar-
go del bdrde de las partes, o viceversa.

Mediante las medidas formuladas en las reivindicacioznes
secundarias son posibles ventajosos perfeccionamientos y mejorag
de la construceidn indicaedea en la reivindicacidn principal. Al
tratarse de transferidores de calor que tienen por 1o menos en
un lado frontdl del bloque de aletas varias cédmeras para la en-
trada y salida o bien inversidn del agua de calefaccidn, resultg
unz ejecucidén especialmente sencilla si las paredes separadoras |
de las cdmaras estdn formadas por profundidades a modo de za.cem.a.--I
laduras en la placa cubierta y/o elevaciones de la placa de fon-
do. Aquf el borde de la placa cubierta puede estar ventajosamen-
te soldado por soldadura blanda o dura con la placa de fondo, por
el contrario las profundidades de la placa cubieria a modo de
acanaladura que sirven como paredes separadores de las cdmaras,
forman en cada caso una junta de laberinto con la placa de fondo

0 bien con sus elevaciones.
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| ferentemente cefiido directamente a éste. En este caso es convew

rados uno de otro, de manera que entre los dos agujeros de pasc

para éstos extremos de ramal quede en la placa cubierta un almna

-3 -
Resulta una ejecucidn que ahorra espacio, si las conexio
nes para el agua de qalefaccidn estén previstas en un lado margi.
nal y las conexiones para el agua de uso en una seccidn profundid
zada del lado de cabeza de la placa cublerta.
Le calefaccién del sistema de tubos de agua de uso pued
mantenerse baja si el serpentin de agua de uso tiene un ramal de

ida y un ramel de retornc gue vé& paralelamente junto a éste,_preh

niente que los extremos de ramal del serpentin de agua de uso que

pasen & través de la placa cubierta estén acodados un poce sepa-

que permita una perfecta soldadura,

AL tratarse de transferidores de calor en los que loe dos
extremos de ramal del serpenti{n de agua de uso se hallan unv jun<
to a 'otro, es conveniente que las dos boquillas soldadas en 165
extremos de ramal para la conexidén de las tuberfas de agua de usc
estén dispuestas en dngulo entre si. Nediante &sto se consigue
aque las conexiones de agua de uso se ligllen dentro del perfil la-
teral de la placa cubierta v asi puds no aumente la longitud de .
montaje del transferidor de czlor,

Antes de unirse las placas cublerta con las placas de fon
do estdn ya soldados los extremos de los tubos de agua de caleibﬁi
cidn a las piacas de fondo. Al unirse las placas cubierta con lasg
placés de fondo, las uniones de soldadura de las placas de fondo
con los tubos de agua de calelaccidn se solicitan menos termica—
mente si segln otra proposicidn de la invencién las placas de fon

do estén ejecutadas como partes de chapa con brida marginal levan

tada.

El montaje del transferidor de calor se facilita si las
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placas cubierta estdn desarrolladas como tope axial para los co=-
dos del serpentin de agua de uso.

En el dibujo se representa un ejemplo de ejecucidn de la
invencién que se aclara detalladamente en la siguiente descrip-
cibn., la figura 1 muestra una vista lateral del transferidor de
calor y la figura 2 una seccidn por la linea II-II de la figura
1.

El transferidor de calor tiene un bloque de aletas 10

(=]

por el que pasan seis tubos de agua de calefaccién 1l. Las distin
tas aletas del bloque de aletas 10 estdn dotadas en los agujeros
de paso de cuellos 12 con los que estén soldadas a los tubos de
agua de calefaccidén 1l. Los extremos de los tubos de agua de ca-
lefaccibn 11 estdn soldados en ambos lados frontales del blcgue
de aletas 10 cada wno a una placa de fondo 13 que estd ejecutada
como pieza de chapa con borde de bride 14 levantado., Las placas

de fondo 13 de ambos lados del bloque de aletas tienen la misma

forma, lo cual simplifica la fabricacién y el almacenamiento.

Sobre la placa de fondo 13 izquierda en la figura 2 est
puesta uwna placa cubierta 16 que estd ejecutada asfmismo como pig
za de chapa con borde de brida 17 y estd soldada con éste a la |
placa de fondo 13, La placa cubierta 16 tiene una profundidad 18
en forma de acanaladura que se cille a una pequefia elevacién 19 de
la placa de fondo 13 bajo tensidn, pero sin unién firme, y forma
con esta elevacidn 19 una junta de laberinto entre dos cdmaras
20 y 21, En la cédmara 20 desemboca los tres tubos de agua de ca~
lefaccidn 11 superiores en la figura 1, mientras que la cédmara
21 circunda las desembocaduras de los tres tubos de agua de cale

faceidn 11 inferiores. Ia placa de fondo 13 situada a la derecha

en el dibujo forma con una placa cublerita 22 una cdmara 23 en la

que desembocan los seis tubos de agua de calefaccidn 1l. Ia céma.
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ra. 20 estd dotada de une tubwladura de conexién 24 (figura 1)

se halla arriba y cubre allf al ramal de ida 34. Los dos ramales

' 34 ¥ 35 se hallan directamente uno sobre oiro. Estos ramales tie

-5 -

para una tuberfa de ida y la cdmara 21 estd dotada de una tubulgy

dura de conexién 25 para una tuberfa de retorno de calefaccidn.

Ambas tubuladuras 24 y 25 estdn dispuestas en el lado marginal
26 inferior de-la placa cubierta 16, de manera que las boguillas

a conectar en ellas no aumentan la longitud de montaje del trang

feridor de calor. En la cémara 23 él agua de calefaccidn conduci

da a través de la cédmara 21 y dirigida en los tres tubos dé agua
de calefaccién 11 inferiores se desvia a los tres tubos de agud
de calefaccién 11l superiores, desde donde €l agua llega a la tu-
beria de ida de calefaccidn a través de la cdmara 20,

El transferidor de calor estd dotado ademds de un gerpen
tin dé agua de uso 30 cuyas secciones 3l rectas se extienden .por

dentro de los tubos de agua de calefaccidén 1l. ILas seccionés{3l

rectas estdn unidas por fuera de los ‘tubos de agua de calefaceidn

11 mediante codos 32 ¥ 33 los cuales estédn dispuestos dentro de

las cémaras 20, 21 y 23 y debido a ello estédn bafiedos por el agun

de calefaccidn. Los codos 33 estdn conformados solidarios en las
secciones 31 rectas del serpentin de agua de uso 30, mientras

que los codos 32 estdn soldados a estas secciones. ELl serpentin
de agua de uso 30 egtd ejecutado de dog capas, es decir que tien;
un ramal de ida 34 que en la figura 1 aparece como fila de tubos

vertical izquierda, y un ramal de retorno 35 que en la figura 2

ren seceidn transversal circular y para su aseguramiento en situ
cién en los tubos de agua de calefaccién 12 estédn dotados en su~
periferia de distintos botones 36 (figura.l) los cuales tocan la

pared interior de los tubos de agua de calefaccién 11, Los extre

ft4)

[ 83

mos de conexidn 37 y 38 de los ramales 34 y 35 estdn acodados y
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ejecutados de una longitud tal que atraviesan con separacidén la
placa cubierta 16 y posibilitan una perfecta soldadura, En la zo
na de los extremos de conexidn 37 y 38 la placa cubierta 16 tie-
ne en su lado de cabeza 41 una seccidn 42 profundizada para ubi-
car ahorrando espacio boquillas 43 y 44 que estédn soldadas a los
extremos de conexidn 37 y 38. Los extremos opuestos, que se haw-

llan en la cédmara 20, de ambos ramales 34 y 35 del serpentin de

agua de uso 30, estdn asimismo acodados hacia afuera y unidos en
tre sf a través de un codo de 180° 45 que estd bafiado asimismo

por agua de calefaccidn,

En la pared de la cdmara 20 estd conformada una tubuladu:
ra 48 (figura 1) con un taladro 50 (figura 2) que sirven para alp
jar una sonda de temperatura de ida desarroll:zda como resistencig

de coeficlente negativo de temperatura. Mediante la situacidn el

jo

gida del taladro 50 la sonda entra en el espacio de la cdmara 20
que se halla entre los codos 32 y 45, con lo cual se produce uvn
bafiado especialmente favorable y con ello se abarcan sin inercia

las variaciones de temperatura.

El montaje del transferidor de calor tiene lugar senci-~
llamente de manera que primero se sueldan las aletas y las placas
de fondo 13 con los tubos de agua de calefaccidn 11 y luego se
encajan por un lado de la cdmara de inversién 23 en los tubos de
agua de calefaccidn 1l las secciones 31 del serpentin de égua de
uso 30 rectas unidas por pares a través de los codos 33. Iuego
se sueldan los codos 32 y 45 a los extiremos libres de las seccig,
nes 31 y se ponen las placas cubieritas 16 y 22 sobre las placas
de fondo 13 y se sueldan con éstas en el borde, Con ésto la pro-

fundidad 18 de la placa cubierta 16 queda en contacto con la ele

vacidn 19 de la placa de fondo 13, de manera que sin medidas adi

jn

cionales se forman las dos cdmaras 20 y 21 y se estancan suficie

—
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temente una respecto a otra. Finalmente se sueldan en cada ceso

en una fase de trabajo los extremos de conexidn 37 y 38 del ser=

péntin de agua de uso 30 con la placa cubierda 16 y las boquilla
52 y 43, En ésto la placa cubierta 22 se ocupa de gue los exfre-
mos de conexidn_37 v 38 no puedan desviarse hacia el blogue de
aletas 10,

Descrita suficientemente la naturaleza dei invento, aéi»
como la ménera de realizarlo en la préctica, debe hacerse cbhé-

tar que las disposiciones anteriormente indicadas son suscepti-

‘bles de modificaciones de detalle en cusnto no alteren su princi

pio fundamental.

U2
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REIVINDICACIONES

l.~ Perfeccionamientos en transferidores de calor para
calentadores de agua de paso caldeados por gés. o acefte, del ti
po que consta de un bloque de aletas, varios tubos de agua de cg
lefaceddn que atraviesan el bloque de aletas y un serpentin de
agua de uso cuyas secciones recta se extienden por dentro de log
tubos de agualde calefaccidn los cuales estén soldados & ambos
lados frontales del bloque de életas cada uno en una placs de
fondo y desembocan en cédmaras que estdn formadas entre las pla~
cas de fondo y placas cubierta puestas sobré éstas, caracterisa-
dos porque las cdmaras que se hallan en un lado frontal del blo-
que de aletas estdn formadas por una placa cuﬁierta comin y por
paredes separadoras conformadas en la placa cubierta y/o er la
placa de fondo y porgue las placas cubierta circundén también a
los codos del serpentin de agua de uso.

2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1, carac-
terizados porque las paredes separadoras de las cédmaras esién
formadas por profundidades a modo de acanaladuras de la placa
cubierta y/o elevaciones de la placa de fondo,

3.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 2, carac
terizados porque el borde la placa de fondo estd soldado con sol
dedura dura o blanda con la placa de fondo, por el contrario les
profundidades de lg placa cubierta a modo de acanaladuras y que
sirven como paredes separadoras de las cdmaras forman en cada ca
go una junta de laberinto con la placa dec fonde o bisn con sus
elevaciones,

4.~ Perfeccionamientos segin una de las reivindicaciones

1l a 3, caracterizados porque una eleccién de la conduccidn del

agua de calefaccidn de tal tipo que en ambos lados frontales de%
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bloque de aletas son empleables placas de fondo iguales y placas
cubierta conformadas iguales a2l menos en su contorno exterior,

5.- Perfeccionamientos segin una de las reivindicaciones
anteriores, caracterizados porgue las conexiones para el agua de
calefaccidn estén previstas en un lado merginal y las conexiones
para el agua de uso estdn previstas en una seccibn profundizada
del lado de cabeza de la placa cubieria,

6.~ Perfeccionamientos seglin una de las reivindicacionds
anteriores, caracterizados porque el serpentin de agua de uso
tiene un primer ramal en el lado de entrada y un segundo remsi en
el lado de salida, que v4 paralelamente junto a éste, prefereﬁt_
mente ceflido directamente a éste, y porque los extremos de remal
no unidos entre si estdn acodados separdndose uno de otro, .-- -

Te= Perfeccionamientos segﬁn'la reivindicacién 6, caracH
terizados porque las dos boguillas soldadas a los extremos de
ramal para la conexidn de las tuberias de agua de uso, estén dig
puestas en dngulo entre si.

8.= Perfeccionsmientos segin una de las reivindicacio-

nes anteriores, caracterizados porque las secciones del serpen-
tin de asua de uso que se extienden en los tubos de agua de cald
faccidn tienen una seccidn transversal circular y se mantienen

a separacidén respecto a la pared interior de los tubos de agua

de calefaccidn,

9.~ Perfeccionamientos seglin una de las reivindicaciones
anteriores, carscierizados porque las placas de fondo estin eje-
cutadas como piezas de chapa con borde de brida.

10.- Perfeccionamientos segin una de las reivindicacio-
nes anteriores, caracterizados porgue la placa cubierta sirve cg

mo tope axial para los codos del serpentin de sgua de uso.

11l.~ Perfeccionamientos segiin una de las reivindicacio-
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nes anteriores, caracterizados porque la cdmara enlazable con
una tuberfa de ida de calefaccidn estd dotada de medios para la
colocaci§n de una sonda de temperaturs de ida, entre el codo fiT
nal y el codo intermedio contiguos del serpentin de agua de uso 4
S5e 12,~ Perfeccionamientos en transferideres de calor para
calentadores de agua de paso caldeados por géé’o aceite, tal y
como queda sustancialmente descrito en la presente Memoria y en
los dibujos adjuntos.

Egta Memoria consta de diez hojas escritas a mdquina pox
10. una sols cara.

Madrid, -
& ! -2 NGV 1q78
ROBERT BOSCH GMBH.

J. M. GOMEZ A
pe p» Firmado: J. Suarex Disz
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