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La presente memoria descriptiva tiene como fin la
declaracidn del objeto sobre el que ha de recaer el privilegio de explo-
tacidn industrial y comercial exclusivo en el terfitorin nacional, de
una Patente de Invencidn, de acuerdo con la vigente Lefislacién sobre
Propiedad Industrial, que como el enunciado indica se ?rata de “FROCEDI-
MIENTU PERFECCIONADO PARA EL ESMALTADO INTERIOR DE RECIPIENTES HUECOS"

Cada dia es mds utilizado el esmaltade inierior de
ciertos depositos, cuya forma es generalmente de revﬁlucién con dos pe-
muiﬁas'orificibs de entrada y salida situados en su parte superiof e in-
ferlor y ocue son generalmentsg utilizédoscomo calderines o similares, este
esmazltado ifterior previene su corresién incluso a temheraturaé relativa-
inehbe elevatdas dando asi una duracidn indefinidaa dichos depositos. A

Este sistema se venia haciendd hasta ahora por un
procedimiento de llenado del déposito con la solucidn acuosa del esmalte
y Qn posterior vaciado, con lo que queddba adherida una fina capa de es=
maltz &n las paredes del depositd.

Con 6bjatc te ldgrar uft perfectt esmaltado interier de
espesor uniforme y sin poros en todo &l deposito el 1ienaad s& efciuaba
por asplracidn de la lschada por vacio para despuss, una vez lleno, so-
meterlo a presiones gscalonadas efectudndose poétariormenté el vaciedo
bajo presidn mientfds el deposito giraba eon un cisrto angulo de incliné-
cldn,

El objeto de esta serie de opsraciones mencionadas
=s el gvitar la formacidn de una peliculs tomo une pompa o gotas de agua
que impiden el normal reésubrimiento de esmalte ern la zona Superior del
recipiente ya gue sa'uﬁiliza el esmalta en solucifn acuosa,’

El procedimiento preconizado supera en resultadaos
a metodos anteriores a la vez que resulta de grén sencillez y economia,
consiste esencialmente en colocar el deposito a esmaltar verticalmente,

mientras su abertura inferior, a un mufidn capaz de girar e inclinarse a
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la vez, gue ofrece también un cierre estanco,

Una vez colocado el deposito sobre el mufién se pro-
cede al llsnado del deposito a esmaltar con una salucidn acuosa e esmal-:
te, una vox que ol deposito se ha llenado, e pona ean marcha @l conjunbo
dirando 8l dsposito por medio del mufibn el que esta unido por su purle
inferior.

Este movimiento giratorio va acompafiado a su vez por
un movimiento de inclinacién o abatimiento del 6onjunto con lo cqur se
logra la evacuacién de la lechada hasta el total vaciado del deposito.

La fuerza centrifuga del gire junto con la puwulatina
inclinacién hacen que se fije a las paredéé interioresdel deposito una
fina peliculs de esmalte sin gue se formen gotas de agua o una pelicula
gue impida el recubrimisntd de esmalte.

Como se puede apreciar por lo anteriormente menciona-—
to esti procedimiento para el esmaltado interior supera a otros procedi-
mientos anteriorts en rasultados, productividad y talidad sn la cups de
gsmalte sisndo un probedimiento mucho mds sencillo Fiable y econdmico
tue otros gus reguieren uma sorie de complicados elemntos para, llenado
vasisdo y sobreprasidn tue ancérecen y complican 8l sistema y lo haten
te lente manejo. '

Descrite suficientemente la naturaleze del prasente
irvento asi comd su redalizacidn industriei, s6lo tabz afladir que en su
conjunto y partes constitutivas es posibls introducir cambiss de forma,
materia y disposicién en cuanto tales slteraciones no disviﬁtuen gu fun-
damentao.

El solicitante, al amparo ce los Convenios Internacio
nalasacbre Propledad Induatrial, se reserva el derecho de extendsr nsta
demands a los paises extranjercs, si fusra posible reivindicando lu mis-
me: prioridad de la presente solicitud,

NOTA

POOR
QUALITY
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Tgualmente el solicitante se reserva el derecho de
introducir en la presente invancién cuantos perfeccionemientos se deri-
ven del mismo mediante la solicitud de los correspondientes Certificados
de Adicidén en la forma sefialada por la Ley.

La Patente dBVInvencidn'que sé solicita por vV@inte
afios; para Espafia, de acuerdo con la vigento Legislacidn sabre Propiedad
Industrial deberd recaer sobre "PROCEDIMIENTO PERFECCIONADD PARA EL ES-
MALTADO INTERIOR BE RECIPIENTES HUECOSY, en todd de cauerdo con las si-
guientes,

REIVINDICACGCIONES.:

12,- Procedimiento perfeccionado para el esmaltado
interior de récipientes huecos caracterizados porque en una primera ope-
racidn sl Hepasito sz uné solidamente por ser parte inferior & un elemer—
to giratorio con posibilidad de ébatimiénﬁd que efctua & 1évva2 un cisrre
aé%aﬁco de 1é parte inferior de dishe deposito, gque una vez fijadds se
illena de soliucidn acuosa de samalte ‘prucédiandase posteriormente al gire
del éonjunto y Bu simuihaﬂga inclinacidn con 1o que se ldgra el vatiado
del deposito por ser parte superior guedando una fina caps de sulucién'
del esmalte adheride parfectamente a sus pafedes interiores.

22 ,~ "ﬁHUCEDIMIENTD PERFECCIONADO PARA EL ESMALTADO
INTERIOR DE RECIPIENTES HUECOS
Segin queda sustanciaimente descrito en la presente

memoria que comsta de oinco hojas mecanografiadas por una Sola care.
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