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L ; Ia jnvenciln se rafierc & un procedimjento para
la comstruccidn de cuerpos moldeados de fibras & partif de
matefial vegetal con Eonte@ido de celulosa diferente a la
madera en rollos, ¥y dentro;del'cual, el meterial con conte~
nido de celulosa, se limpia de suciedad, so triture, se e~
cera en un medio acuoso, se lava con agua y se desfibra,
las fibras obtenidas 'se deshidratan, ¥y se comprimen median-
te el empleo de aglomerantes, para oblener cuerpos moldea~-
dos de fibras, asi como un dispositive para la puesta en
préctica de este procedimiento.

Desde hace muchos efios, se utilizman en la indus-
tria de trensformacidn de las maderas, en lugar de tablas
de madera ordinarias, productos sasfitativos, tales como 1oS
tableros de virutas, etc. En la Tabricacidn de tablequ de
virutasg, se emplean como maleriales de pariidas, mezclas de
virutas planag obtenidas en los aserraderos y en las migui-
nas cepilladoras y fresadoras comd residuo de las virutas
de madera obtenidas, En-las mdquinas, se cbtiene, mediaﬁte
el corte en el sentido de la fibra, virutas de 0,2 a 0,5 mm
de espesor, 20 a 30 mm de longitud y 5 & 10 mm de anchura;
antes de la manipulacién, se les confiere, mediante un secg
do artificial, un grado de sequedad del 95 al 97%. La com-
presién de lag virutaes én el tablero se realiza en asdcia—
cién con un proceso de prensado en caliente, por medio de
aglomerantes, por ejemplod resinas endurecibles de urea,
melamina o fenol., Normalmente, se utiliza pafa 1 kg de mate
rial seco de virutas, de 70 a 100 g de porcidén de resina sd
lida. Estas placas de virutas se caracterizan por sus favo-
rables propiedades fisicas,'como por ejemplo, su resisten-

cia & la flexidn, su estabilidad formal, -ete..
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» | Perc en los primeros moméatcs, surg@é‘en la indus
tria de las placas de virutas una grave situacidn derivada
do la falta de madera registrada en el mundo,. Esta crisis
de la madera se haréd todavis mds notable en el curso de los
préximos affos, puesto que ya en el afio 1960 se previé para
el afio 1985 un incremento del consumo de madera en rollos
de por lo menos el 45% para placas prensadas, entre las que
se cuentan las placas de lana de madera, placas de fibrag
de madera y placas de virutas de madera, y de hasta el 2504
para papel de todas lag clases,

Teniendo en cuenta gue la penuria de madera ge
iba haciendo cada vez mds amenazadora, se han buscado enton
ces materiales susgtitutivos de la madera, que pueaan aprove
charse para la obtencién de cuerpos moldeacdos.

4ef se conoce, por ejemplo, la construccidn de
una placa de_virutas de tallos de plantas anuales, por ejem
plo de paja, maiz, o tallos prensados de cafla de azicar. Al
efecto, los tallog de las plantas, antes del encolado y
prensado, se trituran en virutas y simultdneamente se car-
dan on la suporficie dol tallo. Ta trituracién y cardado rg
porta wmag virutas largas y esbeltas con una superficie or-
dinaria, a la que se adhiere muy bien la cola, Pero se ha
demostrado, que las placas cénstruidas de esta manera.no S8,
tisfacen las exigencias que actualmente se les imponen,

Por otra parte, se conoce el sistema de la obten-
cidn del furfurol, a partir de material vegetal con conteni
do de celulosa, tal como paja de cereales y andlogos, conse
tituldos preferentemente de lignina, pentosano, celulosa,
5102 y resina o sustancias resinosas. Este producto estd al

canzando en la industria quimica una importancia erociente,
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| ¥y se obtendrd de la materia prima vogetal mediente la trans
formacién quimica del pentosano, cuyo contenido en las'plag
tas se estima que es del orden del 10 al 30% por término me
dio, Este 10 a 30% de pentasano se transforme precisamente
en virtud de Is conversidn quimica en furfurol, pero no pue
de eliminarse ;nt0ﬂramontc del matorial bruto y tran: af ormar
ge alsladamente. Esﬁo sucede en todo ecaso con cerca del 50%
del furfurol formado, mientras que el resto permanece unido
0 en el seno del material de partida. Je ha propuesto ya
transformar este material fibroso de un contenido de furfu-
rol de aproximadamente el 15% en placas de fibras o placas
de virutas de fibras. Esto puede realizerse conforme a pro-
cedimiento en himedo, procedimiento de semi-secado 0 proce-
dimiento en seco. Asi, por ejemplo, en el proéedimiento en
hﬁmedq se hace de tal mansra, que a lz pasta de fibras parar
obtener un factor pH de 2,4 a 4,5 se le afladen decidos orgéé
nicos o inorgdnicos, adoptdndose en el proc¢eso de prensado
una temperatura de 140 a 3209, Ias condiciones mencionadas
son de notable importanciz para la polimerizacién paulatina
del furfurol, para que el polimerizado resultante pueda ha-
cerse actuar como agente ﬁidréfobo v de aglutinacidén para
las fibras contenldas en la placa de fibras., Bl procedlmlen
to de fabrlcaclén de tales placas se hace con ello més com-
plicado, ya que al producto inicial deben sfadirsele ademds
diferentes aditivos, como endurecedores, sustanciss de ac-
cibn catalitica;veﬁc. Tampoco en estos productos se ebtienen
propiedados fisicas satisfactorias; lo que probablemente
pueda atribuirse, a que en la mayoria de las reacciones qui
micas, a que ol material vegetal de partida se ve sometido

hasta convertirse en producio acgbado, se destruye la con-
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| sigtencia interior de lus distintas fibras.

I invencidn asume la finalidad, de configurér un
procedimiento del tipo mendionado al principio, de tal mang
ra que sea posible la obteﬁcién de cuerpos moldeados de fi~-
bras, especialmente de placas de fibras a partirde material
vegetal con contenido de celulosa, conservando la consisten
cia interior de las fibras en lo posible, y obteniendo pro-
pledades mejoradas en log cuorpos moldeados de fibras,

Te invencidn resuelve este problema, macerando el
material con contenido de celulosa entre 5 ¥ 40°C en un me~
dio alealino acuoso y desfibrandolo después hasta un grado
de molturacién SR de 9 a 35, rociando finamente el material
desfivrado asi obtenido después de la deshidrataciéh con un
aglomerante endurecible y dispuesto en estado susceptible
de rociado, en una cantidad del 5 al 16%, -referida al peso
total del material fibrose y del aglomerante, (con la deduc
cién de los dlsolventes y agentes de dispersidén)- y prensan
do el material fibroso rociado primero en trio y despuds de
acuerdo con el destino que piense darse al material confor-
mado, en caliente, o procediendo de inmediato a la compra-
gién en caliente.

En el procedimiento acorde con la invencién, pue-
den utilizarse como materiales de partida, diferentes hate—
riales vegetales con contenido de celulosa, distintos a los
de madera s6lida en rollos, Asi, se prestan al efecto en gg
neral los desechos de las plantas anuales, plantas perennes,
madera de follaje, corcho y corteza. Entre las plantas anua
les deben entenderse aquellas que han recorrido un ciclo de
crecimiento, y en el oaadio'final del mismo presentan un

contenido favorable de celulosa, Asi pueden utilizarse por
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prensada), cafia comin, bambd, esparto y pajs de cereales.
Revistq especial importancia sobre todo la paja de arrosz,
centeno, trigo, avena y Eebada. Estos materiales de partide,
se utilizan por elle preferentemente en el procedimiento
conforme con la invencidn, de forma que éste se explicard o
continvacién por via de ejemplo, valiéndose de la manipula-
cibn do 1a paja.

Ia paja, suministrada normelmente en forme do Do
las; se criba primeramente'en mn cicldn, y se limpia de im-
purezas tales como polvo y barro a la manera habitual, Ia
paje tratada de esta meners, se corta en una picadora en TS
quefias fracciones, se lava, y despuds se macers en um medio
alealino acuoso en un margen de temperaturas de 5 a 40¢C,
prefe;eniemenﬁe, a la temperatura ambients. AL agente alca-
lino no se le plantean requisitos especiales., Debe tener s
plemente una elevada «.:oncentrs.cién de componente alealino,
Como componente alcalino pueden intervenir, por ejemblo,
los hidrdxidos de los metales alcalino y alcalinotérrec, y
en especial el hidrdxide de sodio, potaslo, calcio y bario,
El agente alcalino tiene entonces preferentemente una con-
centracién de tales hidréxidos del orden del 2 al 5% en pe=

80. Je prefiere especialmente una solucidn acuosa de hidrd-

metales alcalinos y alcalinotérreos, que en solucidn acuo-
sa, en virtud de fendémenos hidroliticos permiten la existen
cia de un factor pH por encims de 7. Enire ellas se cuentan
por ejemplo,rel carbonato sédico y el pc%ésiéo,

Ia maceracién, en un medio alcalino acuoso debe
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Lmiento conforme con la invencidn, Se ha propuesto ocasional
mente tambidn la maceracidn en un medio deido, prefereﬁte—

mente q/temperatura elevada. Pero asta forma de proceder de
termina, el que la estructura interns de las fibras resulte
desfavorablemente influida, lo que & su vez repercute de ma
nera inconveniente en la calidad pretendide para las placas
de fibras. Especialménte es importante, el que en el proce-
dimiento conforme con la invencidn, no se adopte una aleali
nidad demasiasdo alta y la temperatura de maceracién sea lo

nds bajs peible, Bsto se realiza tambidn en relacién con la
composicibn quimica intermedia para diferentes classs de pa

ja que se reproduce en la tabla sigulente:

Soluble ; .
siguine Fentosano $215 ET 708 SIe Conizne s
% % % zold % % %
Centeno 15,8 29 35 3,2 11 3,6 0,4
Trigo 15,1 28 33 2,5 14 5,8 5,0
Avena 16,2 28 34 2,7 12 5,4 4,6
Oebada 15,5 26 32 45 15 63 5,5
(Segin Wetts
tein) T

De esta tabla se desprende que las clases de paja
mencionadas muestran un contenido de didxido de silicib de
entre 0,4 y 5,5%. Este contenide es de considerable importagl
cia para la calidad de las placas de fibra obtenidas confor’
me a la invencién. Debe procurarse por ello, no reducir es—
te contenido de didxido de silicio con el tratamiento en el
medio alcalino. Pero esto sucederia indudablemente con una
concentracibn excesivamente enérgica de la materia alcalina

en el medio de tratamisnto, asi como con uns temperatura
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_elevaga. Ademds ol reblaondecimiento habwia de continuarse
1o bastante, hasia querlas fracciones solubles en agua; se
hayaﬁ desprendido de la paja desmenuzada sin reduccidn sen-
sible del contenido de diéiido de silicio, hasta un grado
en que el enlacerentre las distintas fibras de la paja tri-
turada y macerads se afloje de una forma favorable para el
desfibrado consecati%o, En el procedimiento anteriorments
reproducido es finalmente también importante; que el conte-
nido de lilgnina y pentosano de los materisles de partida se
mantengae susbancialmente constante.

El material con contenido de celulosa reblandeci-
do a la manera anteriormente deserita, debe liberarse antes
de su trensformacibn, de las perticulas del medio acuoso al
calino todavia adheridas. Esta se realiza por ejemplo me-
diante el lavado en fosos de materiales, calandras, difuso~
re;z cajas de lavado, etc.

El Qesfibrado siguiente se realiza éntonces en
‘los dispositivos convencionales pare una operaciln tdcnica
de esta indole, si biendberdn ajustarse de tal manefa que
no solamente ataquen a los haces de fibras que concurrén on
la paja en su forma ya picada, sino que al mismo tiempo se
ocupen adends de un acortamiento de las fibras, Aqui han de
mostrado sus ventajas por ejemplo los molinos de ruloé o}
los mecanismos refinadores en forms de un molino de discos.
Log molinos de discos o refinadores de diéGO'han alcanzado
una gran importancia en su desarrollo més reéienﬁe pars la
trituracién de fragmentos picados de madera previaments tra
tados en pulpa de madera y andlogos. También resultan conva
nientes para el procedimiento qus contempla la invencién.

Se denominan molinos de discos o refinsdores de discos to-
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| das aquellas mdquinas molturadorus;_en'las7que;qomo instru-
mento molturador no se utiliza un rodillo de cuchillas‘o es
fera de cuchillas sino discos circulares en forma de placas.
En general los molinos de esta clase funcionan con un disco
molturador £ijo como elemento de base, contra un dlsco gira-
torio a una distancia de regulacidn varisble, E1 ajuste de
precisién de la sepafacién del disco fijo contra el mévil
puede realizarse con mucha precisién,

Tos molinos de rodillos también utilizables venta
josamente de acuerdo con la invencidn, se construyen concre
tamente de una doble manera, precisamente una con pista de
molituracidn circulante y eje de rotor comin fijo, Los roto-
res giran entonces, de forma que la pista de molturacidn
circular se pone en movimiento, Mds utilizados son, sin em-
bargo, los rodillos de rulos con pista de molienda fija ¥y
rulos de molino giratorios de lava basdltice.

Se ha demostrado como especialmente favorable el
empleo de refinadoras de discoss en la realizacidén del proce
dimiento Sprout-¥aldron, en el gue los recortes de material
vegetal con contenido de celulosa, se comprimen primero en
mdouinas especialmente construidas de nuevo tipo (prensas
de fibras Anderson, afinadora de prensado) desfibrindose deg
puds definitivamente mediante refinadoras de discos,

En resumen, pueds afirmarse en relacidén con el
dispositivo utilizado en el proceso segin la invencidn para
al dosfibrado, gue puede ser de construccidn'arbitraria,
siempre que solamente se garantice el que no sélo se obton-
ga una separacidn de los haces de fibras, sino ademds, -—ca-
so de desearse~ un acortamiento de les f’ﬁras.

En cuslquier caso, para la realizacidn positiva
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| del procedimiento acorde con 1 invencién, es necesario den
fibfar un meterial con contenido de celulosa hasta el bunto
que reqéba un grade de molturacidn SR entre 9.y 35. In ests
operacidn ha demostrado su conveﬁiéncia, el unir por lo me-
nos dos materiales desfibrados con diferente intensidad en
una mezecla de un grado de molturacidn SR de 9 a 35. En este
caso pueden unirse diferentes productos de desfibrado, por
ejemplo, de paja de cebada y trigo.

| El grado de molturacidén SR es el grado Schopper-
~Riegler, Este grado Schopper-Riegler fue formulado para un
aparato exactamente establocido en sus dlmensiones, con log
materiales £ibrosos segin su capacidad de deshidratacidn,
expreséndose como grado Schopper-Riegler = sk (gréao de
molturacién o grado de molienda). Este procedimiento de er-
sayo se utiliza con frecuencia en la préctica debido a su
facilidad de aplicacién y a sus resﬁltados aprovechables en
la prdctieca, Con una.ﬁaturaleza crecientemente "vntuosa®
dgl material fibroso, se eleva el grado Sc¢hopper-Riegler;
es independiente de la velocidad con la qﬁe se forma un
fieltro de fibras sobre el tamiz y de su resistencia de il
tracién. En cualquier caso, debe cuidarse durante la resli-
zacién del procedimiento segin la invencidn, de que la mez~-
cla desfibrads ée incluya dentro del-margen del grado.de
molturacidn antes mencionado, lo que preferentemente se po;
dréd conseguir, mezdlando particulas desfibradas diferentes
en proporcidn tal que el grado de molturacién SR se incluye
dentro Gel mbito antedicho, Un producto de tal grado de
molturacién es apropiado conforme al procedimiento acorde
con la invencidn,

Ia suspensién de material fibrosc obitenide despuds
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te, hasta el lfmite de la capacidad de fluencia. Puede con—
seguirse wds s:paracidn doi agua mediante deshldratacidn,
Bl volumen del liquido que'es accesible para la deshidrata-
cidn, se establece en parte fundamentalmente por lds fuer~
zas moleculares en la superficie o también en las caras in-
teriores de las fibrés ~egta parte corregponde en sus canti
dades aproximadamente a la asociada en virtud de sorcidn
quimica, Otra parte mayor, llena los espacios capilares y
entre las células, en las hendiduras de las paredes celula-
res 0 en los arrollamientos capilares entre los puntos de
contacto de las células fibrosas., Ia separacidn de este agud
puede realirarse:

1. mecédnicamente _

&) mediante campos de fuerzas o de aceleracidn,
’ _b) mediante presibn y deformacidn,
¢) mediante aspiracidn capilar;

2. térmi camente nediante evapordeidn del agnae a

consecuencia del calor,

En ls realizacién del procedimiento acorde con_la
invencidn, se ha demostrado .la conveniencia de realizar la
deshidratacién en cajas de decantacibn en primer lugar bajo
los efeetos de la fuerza de la gravedad, aungue de todas mg
neras puede aplicarse depresidn hajo el matorial, Tambidn
podrian combinarse entre s{ las posibilidades anteriormente’
citadas de la evacuacifn del agua, Ta deshidratacién se rea
lize de manera especialmente ventajosa, cuando se transpor-
ta materizl desfibrado y centrifugado sobre una cinta cribg
dora vibratoria, que mediants la aplicaciSn de una baja co-

rriente se caldea ligeramente y se conduce a travéds de un
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_ tUnel secador ventilade. Entonces se mantiene,.de prefe~

renolia, wn margen de tomperaturas de 30 a 502C¢., Mediante

esta forma de proceder, se mantienen las propiedades fisi

cas pretendidas de lag fibras.

El material desfibrado'y con contenido de celu-
1osa asinpreparado, que se ha secado profundamente, ordi-
nariamente hasta un valor de aproximadamente el 3% de con
tenido de agua, se mezcla a continuvacidn preferentements
en un mezclador de comstruccidn arbitraris con el agluti-
nante. Como mezclador'apropiado puede citerse, por ejem—
plo, el mezclador Ldédige EX.

En la mezcladora se rocia un aglubinante fina-
mente dispersado, que se encuenbtra en un estado de alta
fluidez., Este aglutinante no debe consigtir, por consi-
guiente, en un aglomerante de los que se ubilizan eﬁ la
produccién convencional de placas de virutzas de madera en
forma mis o wenos intensamente viscosas. Asi son apropia-
dos los aglomeraﬁtes que muegtran una viscosidad segin 4
ﬁiN753 210 a 20°C de aproximadémente 13 - 19 segundos de
tiempo de paso; lo gue equivale a una viscosidad dindmica
a 202C de asproximadamente 9,2 - 10,2, Por aglomerantes se
entienden, en el sentido de la inveacidn, aquellos agluti
nantes, que presentan un componcnte de resina endurecibic
0 lo contienen., Asi, han demostrado ser adecuadas en el
procedimiento acorde con la invencidn, ﬁor ejemplo las
dispersiones acuosas de resinas de urea, melamina o fenol
formaldehido, 0 los poliisocianatos que satisfacen el re-
quisito de viscosidad entedicho, En cualquier caso, se
trata el aglomerante propiamsnie dicho de un producto,

que al paso del tiempe 0 bajo tempergturas elevadas es en
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~ durecible en pericdo breve. 3e han demostraddfcomo espe-
cilalmente apropiadas las resinas de melamine formsldehido
en foréa de condensados previos. A continuacién se mencio
nan los datos caraeteriéticos de dos de tales resinas de
melamina formaldehido que pueden obtenerse en el comercio
come Madurit MWGO5 y Madurit SMW4GO.
| 1) (19905) s
Datos caracteristicos de una solucién acuosa
al 50%
Viscosidad: Perfodo de paso 4 DIW 53 211 g
20¢C: 13 - 16 segundos, viscosi~
déd dingmina a 202C: eprox. 28
cP (mPas);
Factor pH: & 20°C 9,2 - 10,2; ,
Densidades: a 20°C (g/ml) 1,210 ~ 1,220;
Capacidad de dilucibn en agua: a 20°C
- 110,613 1,1;
Tiempo de enturbiamiento: a'100eC 80 ~ 110
ninutos;
Tiempo de endurecimiento: a 10092C 115 170
minutos,
Egte producto puede conservarse cerca de 12 meses en almg
cenaje convenientemente refrigerado. Como la resing es hi
droscopica, hay que almacenarla lo més sece posible, ¥y '
bien cerrada. Los encolados a base de eéte producto, rege’
ponden & la celidad AW 100 segim DIN 68705 y V 100 segin
DIN 68761, Evidentemente, el contenido de agua anterior-
mente mencionado puede modificarse hasta cierto limite,
si bien con la condicidén de que responda a la exigencia

de le capacidad de rociado en estado de elevada fluidez.
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‘practica del procedimiento segin la invencidn -en relacidén
‘eon el ﬁeso total del material fibroso puro y del aglome-

rante- se utilizan en une cantidad del 5 gl 15% en peso,

HMnnmm.13
Come resina de melamina form&ldonzdo aproplada,
ha dado también resultado aguella que se cneuentrs en el
comercio baao la denomlna01on de Madurit SMW 460, Estc pro
ducto, que se tratbs, igualmenue de una dlspersidn scuose de
un condensado previo de melamina formaldehido, presenta
une viscosidad segin 4 DIN 53 211 a 202C de 17 - 19 segun-
dos, una densidad en g/ul a 209C de 1,230 - 1,234, un fac-
tor pH a 209C de 9,0 - 9,5, uns capac1dad de d¢1u016n en
agua destilada a 209C de 1 : 0,8 - 1 : 1 ;0 ¥ un contenido
de cuerpos s6lidos del 58'3,jp. La estabilided en almacens
ﬁe aséiende, de todas formas, s6lo a tres semanas, por lo
que debe manipularse dentro de lo posible pocos dias des-

pués de su elagboraciém.,

Los aglomerantes apropiados para la puesta en

hgbiéndose mostrado como ﬁarticalarmente'interesante el
ﬁérgen del 10 al 12% en peso. EL producto rocizde con el
aglomerante aparece sorprendentemente en formarcasi seca,
ya que aparte del agua Que existe en el propio aglomerah-
te, la ha sbsorbido del materiel fibroso con contenido de
celulosa, El producto tratado con el aglomerante, se depo~
sitea entonces en un dispositivo de prensa, donde indistin-
temente para obfeﬁer elrespesor deseado.del cuerpo confor-
mado de fibra se comprime primero en frioc y més tarde, po~
co antes del uso, se dispone en la forms deéeada, baséndo-
se en la elasticidad de que dispone y después se comprime
en caliente. El prensado en frio se realiza enire unos Bay

genes de ‘temperatura de aprcximadamente_TS a 2590; prefe~
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sién de hasta aproximadamente 40 kp/em?, preferentemente
con una presidn de aproxiéadamente 30 kp/cmz. El prensado
de calentamiento con el que sustancialmente se establece
el endurecimiento del aglomerante, eg decir, se p}oduce la
reticulacidn quimicg y del desarrollo, puede llevarse a cg
bo en pocos minutos con una presidén elevada y una tempera»
tura muy elevada., En egte cago se ha demostrado, que es
conveniente un prensado en caliente durante un tiempo de
3 -~ 6 minutos, con una presidbén de 30-70 kp/cm2 Y una tempel
ratura de 1502 - 1902C., También han resultado convenientes
en el prensado en caliente con empleo de una dispersidn
gcuosa de melamina las siguientes condiciones de prensado:
duracidén de la presibn 4 minutos, presién 50 kp/omz, tempe)|
ratura 1702C.

f | Eyidentemente; el material fibroso con contenido
de celulosa tratado con el aglomerante, puede comprimirse
en caliente tawbién directzmente mediante el prensadoc tér-
mico pare obtener un cuerpd conformado de fibra, 1o cual
es recomendable principalmente cuando el sglomerante pre-—
sente wna establlidad sb6lo reducida al almecensje.

Lg viabilidad del procedimiento conforme con la
inveneidn, tampoco se ve ordinariamente afectada pordue
Jjunto a les materiales con contenido de celulosa, existen
otros componentes, en los que se contenga el producto ob—
tenido en el procedimiento seghn la invencidén., Fuede tra-
tarse én este caso, por ejemplo de los siguientes materia-
les: colorantes, virobas de madera ninimas, acelerédores
de endurecimiento, fibras de amianto, mica y pléstico, co-

mo fibras de poliéster.
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. - / Queda a Ja discreccidn el téenice, el aplicar

aguellos aditivos y en tales cantidades que no éfec%en.o sd
1o lo hagan de manera inapfeciable a las caracleristicas
"pretendidas del producto dél procedimiento. Ello puede de— 7
terminarse por ol téenico validndose de algunas exporien- '
clas que no sobrepasen el marco soportable.

. Ios cuerpos moldeados gue pueden obtenerse en de-
finitiva con el procedimiento segin la invencidn, pueden
ser de formas arbitrarias. Il procedimiento segin la inven-
cién ge presta especialmente pars la construceidn de placas
de fibras, E1 progreso técnico que puede conseguirse con la
invencidn, reside, principalmente, en que segin las doctri-~
nag existentes, los residuos anteriormenté inaprovechables,
pueden transformarse ahora como valiosas materias primas en
un nuevo producto de numerosas posibilidades de aplicacidn,
rpuésto que 1los materialeé con contenido 8e celulosa ante-
riormente mencionados, podrian utilizarse de manera venta jo
se. en la construceidn dé tableros, placas, puertss, pare-
Ges, techos, pisos,revestimientos murales y andlogos, en lz
fabricacién de piezas de muebles, en 1a'constraccién de bar
cos y cualesquiera otros elementos de transporte y circula-
cidn, etc., de manera mds econdmica. '

Los articulos anteriormente mencionados se éaracn
terizan por sus sobresalientes carvacterigticas tento fisiw
cas como quimicas. Asi han podido'establecerse por éjemplo?
en una placa de fibras construida conforme a la invencién,
las siguientes propiedades fisicas:

Resistencia a la flexibn: 24,6 N/me (DIN 52362)

Resistencia a la draccidn trans- |

versal en las placas de tipo nog
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¥y en V100 0,2 W/m® (DIN 68763)

Todos los valoreé gon aplicables a una placa,
congtruida dentro de las cbndiciones adoptadas por el proce
dimiento segin el sistema previsto en la invencidn'y con em
pleo de paja de trigo como material con contenido de celulo
sa y utilizando el aglomerante de resina de melamina formal
dehido indicado anteriormente en el punto 1). ELl espesor de
la placa de fihras supone en este caso 7,5 mm,

A continuacibn se describird un dispositivo espe-
ciaimente apropiado para la realizacidn del procedimiento
acorde con la invencidn, valiéndose del plano siguisnte que
reprodnce un diagrams de fluencia. '

Ta materia prima con contenido de celulosa, que
previamente fue cribada en un cicldn y limpiada de impure-
zas tales como polvo ¥y bérro, a la maners convencional, se
conduce a una picadora 1, en la que se tritura en los peque
Hos fragmentos apropiados., ELl material triturado, se condu~
ce por medio de una cinta transportadora 2 a un reclpiente
3, donde se verifica un lavado. El material lavado llegs sol
una cinta transportadors 4 a un recipiente 5, en el que se
encuentra un medio acuoso alcalino a uns temperatura de 5 a
402C, y preferentemente a la temperatura ambiente. Esﬁe me~-
dio alecalino, puede estar constituido, por ejemplo, por'una
lejia de sosa acuosa al 1%. En el medio alcalino acuoso se
verifica un reblandecimiento del maﬁerialvintroducido, que
a continuacidn se conduce a través de un conducto 23, una
bomba de gran potencia & y un conducto 24, a una caja de la
vado 7 dotadn de un agitador. In esta caja lavadora, se li-

bora ¢l material con contenido de celulosa antes do su ulte

Ire
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‘ribr transformacidn, de las fracsiones de media acnoso alca
lino adheridas. E1 agua ds renovacidn se conduée a la éaja
de lavado 7 a través de unfconducto 44, mientras que a tra-
vés de un conducto 43 se efectia laextraccién del agua uhi-
lizada en el lavado. El material macerado y lavado, con cone
tenido de celulosa, penetra por el conducto 25 en una bomba
8, que.lo bombea & través del conducto 26 a un dispositivo
9 pare el desfibrado ordinario, Los restos de liquido adhe-
ridos, se envian sobre un conddcto 27 8 una bomba 10, un
conducto 287y 29 de un.molinorde discos 11, mientras que el
material desfibrado ordinaric llega sobre un conducto 40 di
rectamente al molino de discos 11. EL material finamente
desfibrado se conduce seguidamente con el liquido adherido
a través de un conducto 30 y una bowba 12, é través de un
condagto 31 a un tamiz 14, a través del que pasa el liguido
adherid§ que a continuacién, por un conducto 38, una bomba
13 ¥ un conducto 39 vuelve de nuevo al fecipiente 5 para el
tratamiento quimico. Se han previsto adends conductos de de
rivacidn 41 y 42, a través de los que se conduce el liquido
derivado, indistintamente de nuevo al molino de discos 11 o
la caja de lavado 7, El material recogido por el tamiz 14
llega por ua conducto 32, una bomba 15 y un conducto 33, a
un reeipisnte 16 provisto de agitador, en el que a %révés
de un conducto 34, se coloéa, en casc necesario, el mabe-
rial ya desfibrado, pare ajustarlo al grédo de molturacibn
SR de 9 a 35 que debe mantensrse de acuerdo con s inven-
cidn. Desde este recipiente 16, se¢ conduce el material ajug
tado al grado de molturacién antedicho a una centrifuga 17,
en le que se eleva el confenido de material mediante centri

fugado de agua hasta el 80% sproximadamente. Finslmente se
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| 1leva este material de bajo contenido Jo agua por una sali-

da 18 a una tolva 36, desde donde llegé por un condueto 37
a uns qinta transportadorafvibratoria 19 en forma de cinte
vibratoria de criba, Sdbrevla cinta transportadora vibrato-
ria 19 se aplicas tma baja corriente pars caldearla 'ligera-—
mente, preferentemente entre mdrgenes de temperatura de 30
a 509C, Ia cinta traﬁsPortadora vibratoria 19 se conduce a
través de un tinel ventilado de secado y muestra por detrds
del tdnel d¢ secado un rascador 21, por cuya intervencién
el material con contenido de celulosa dispuesto ordinsria-
mente para un valor aproximado del 3% de contenido de agua,
llege a undepbsito de almacén 22; ol material desfibrado
con contenido de celulosa preparado de ests manera se mez-
cla después en un dispositivo no mosirado en el dibujq‘con
una cantidad suficiente de aglomerante, y por dltimo —como
se' ha descrito- se comprime en frio y después en caliente
gsegin el cuerpo moldeado que el ugo requiera, o bien se com
prime en calionte con cardeter inmediato. '

E1l procedimiento acorde con la invencién se expll
card con mayor detalle a la vista de un ejemplo de realiza-
cidn.

Eijemplo:

30 kg de paja reciente ds trigo se criban eﬁ un
ciclén de tipo Lodige, y se limpia de impurezas tales como
polvo y barro. Despuds se tritura la paja por medio de una
picadora del tipo Lodige en pequefios fragmentos de una lon-
gitud mediad 45 mm, se lava y se deposita en un recipiente
de una solucidén de hidrdxido sédico sl 2%, dejfndose a con-
tinuacién durante 4 horas a la femperatura ambiente, EL pro

ducto preparado de esta manera para el desfibrado, se fil-
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-tra, pe lavae con agua liapia y so conduce en Tres cargas di

ferentes a un molino de discos del tipo Sproutewaldron;
adop%éqdose en las diferen{es carges una distancis entrs
discos de 38 mm, 25 mm y 12 mm. Las tres cargas desfibra-
das, se mezclan finalmenbte y proporcionan un grado de molig
racién SR de 22. Después de un deshidratado y secado conven
.cionales hagta un contenido de agua de aproximadamente el
3%, se rocfa ol meterial desfibrado con contenido de celulo
83 en una mezéladora,del tipo EK ILddige, con el aglomerants
indicado en la deseripeidn en formé de aglomefante 1 de re-
sing de melamina formaldehidoc, én una cantidad de 360 g, de
forma que el producto rociado contenga finalmenie el 10% en
peso referido al pesc total del material fibroso limpio ¥
ei'aglomerante puro., Este prbducto se comprime después en
frio en un dispositivo de prensa de tipo Siempelkamp a la
‘temperatura ambiente y a una presién de 30 kp/en?, vy des-
pués se dispone para expedicidn en forma enrollada. En el
luger de empleo, se comprime entonces en frio durante 4 mi-
nutos, a una presidn de aproximadamente 50 kp/bm2 ¥y una tem

perature de 1702C hasta obtener la placa de fibras deseazda,
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j REIVINTTCACTIONES

/

Los puntosn de in§enci6n propia y nueva que se pre
sentan para que sean objeto do esta solicitud de patente de
invencidn en Espafia, por VEINTE aflios, son los que se reco-
gen en- las reivin@icaciones siguientes:

18,. Procedimisnto para la construceidn de cuer~
pos moldeados de fibras de material vegetal con contenido
de celvulosa, diferente aquéllos cuyo material originario es
la madera, en el que el material con contenido de celulosa
se limpia, tritura, se macera en un medlo acuoso, se lava
con agna y se reduce a fibras, las fibras obtenidas se des-
hidratan despuds y validndose de aglomerantes se prensan pg
ra formar cuerpos conformados de fibras, caracterizado por-
que el material con contenido de celulosa se macera eqtre
los 5 y 402C en un medio alcalino acuoso y después se redu-
ce a fibras hasta un grado de molturaéién'SR de S a 35, por
que el material reducido a fibras de tal manera, después de
la deshidratacidn con un aglomerante endurecible de alta
fluidez y susceptible de rociado se recubre en una cantidad
de aproximadamente el 5 al 15% en peso, referida al peso to
tal del material fibroso y el aglomeranfe (con deduceidn dé
disolventes y agentes de dispersidn) - se rocia finamente y
ol material fibrogo rociando se comprime primero en frio y
despuds mntes de su conversidn en el cuerpo moldeado que se
desea, en caliente, ¢ bien se prensa en calisnte con éaréc—
ter inmszdiato,

28, Procedimiento segin la reivindicacién 12, cg

racterizado por reunirse dos materiales diferentes profundg
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mente reducléos a fibras, on tnu mezcla de un grado de mol-
turacidn SR de 9 a 35.

. 3%.- Procedimiento segin la reivindicacidn 12 6
28, caracterizado por emplearse material con contenido de

?

celulosa, derivado de plantas anuales,

8, Proce@imiento segin ia reivindicacién 39, ca
racterizado por utilizarse como residuos de plantas annaless
desechos de cereales. |

58.- Procedimiento segin una de las reivindicacig
nes 12 a 48, caracterizado porque el material con comtenido
de celulosan se macera en un medio alealino aproximadamente
a la temperatura ambiente.

! 68.- Procedimiento segin una de las reaivindicacio
nes 12 a 58, caracterizado, por emplearse como medio alcali
no una solucidn acuosa de hidréxido sddico de aproximademen
Te el 2 al 5% en peso, 7

-é.e Procedimiento segin una de las reivindicacio
nes 12 a 6%, caracterizado porgue el desfibrado 82 ileva a
cabo en un molinorde rodillos o en un molino de discos.

82,- Procedimiento segin la reivindicacién 72, 6@
racterizado porgue el desfibrado se lleve a cabo al menos
para dos fracciones de materiales macerados con contenido
de celulosa en un molino de discos y com Giferentes seé&rg—
ciones entre los mismos, adopténdosé al efecto las diferen-
tes separaciones entre ellos, entre los 0, ¥ 1,5 mm,

98- Procedimiento segin una de las reivindicacio
nes 1% a 82, carscterizado porque el grado de molturacidn
SR osecila entre 9 y 30.

108, Procedimiento segln una de las rzivindica~

‘clones 12 a 92, caracterizado, por ewplearse resinas de
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_urea, melamina o fenolformaldeunido o poliisocianatos en
un medio apto vara el ruciadev fino disnuesto en un estado
de glta fluidez como aglomerante. ‘

112, Procedimiento segin una de las reivindi;‘
caciones 12 g 102, caracterizado porque el aglomerante se
utiliza en una cantidad del 10 al 12% en peso, referido al
peso total del material fibrosv y del aglomerante.
128.~ Procedimiento segin una de las reivindi-—
caciones 1% a 118, caracterizadv porque primerv se prensa
en. frio y después el producto prensadc se arrolla en rodi-
1llos, para comprimirlo en caliente hasta la forma deseada
en el momento de la manipulacidén final. g
132.- Procedimient. segin una de lad reivindi-
caciones 12 a 128, caracterizado porque el prensado en
frio se realiza a una ftemperatura ambiente aproxiﬁada Yy a
una presidn de aproximadamente 40 kp/cmz.
14%,~ Procedimiento segin una de las reivindi-
cacliones 18 a 132, caracterizadv porque el prensado en ca-
liente se realiza durente 3 a 6 minubtos, con wna presidn
de aproximadamente 30 a 70 kp/¢m2 ¥y a una temperatura de
aproximadamente 1502C g 1902C,
158,- Procedimiento segin la reivindicacidn
102, caracterizado por emplearse como aglomerante una re-
sing de meiamina ¥y porgue se comprime en caliente durante
unos 4 minutos a una presidn aproximuda de 50 kp/cm2 y a
una, temperatura de aproximadamente 170¢C,
16%.~ Procedimiento para le construccidn de
cuerpos moldeados de fibras de material vegetal con contew-

nido de celulosa.
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Tal y como se ha descrito en la Memoria cue an-
' g

tecede, representudo en los drbujos que se acompafion y con

los funes que se hun especificado.

Esta Memoria consta ae veintitrds hojas escri-

tas a mdquinas por una svla cara.

madrid, 16 MiY1979

I)e[\.c
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