
AMMHENO DE tMDUSíNA Y EMERGtA
Registro de !a Propiedad industria) @  ES ^

. ,  , ' " Lt' t̂ro tic 0(;UQM{

sen:.:) J; . 
tonido C - .* .

á  7.3.5.6̂ O  A^

2 5 AM 1078

ESPAÑA
DATtMTr ^PATENTE QE [NVENCiON

( ín )t 'n 'o n m A O )t *

^ N U M E R O  rm  HA

77094X5 25 Agosto 1977

^ 7)  PECHA DE PUBUCtOAO (s t)cLA S [P ]C A C IO H  tHTERNACiOHAL @ P A T E N T E  DE LA OUE ES DtVtSIONAWA

* - < * * *  j

"BwrftoeioaaaioRtoa §R los aiateaaa Aa aUaoRtaciát pava adquiRaa 
As tajar aawátioaa"

0  ' " L I C I T A N T E  <S.

RUTI-TB STRAKE B . V .

D O M !C !U O  O C L  S O U !C )TA W TK

DaAuatriasog 7# Daowâ  HolasAa
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P A S E N S E  DE I N V E N C I O N

por VEINTE años

solicitada en Espada a favor do RUT M E  STiMKB E.V., do na­
cionalidad holandesa* domiciliada en asáuctrloweg 7* Deumc, 

5. Holmda, por "Perfeccionamientos en loe sistemas de alimen^ 
cl&a para máquinas de tejer neumáticas, cea prioridad de la 
solicitud holandesa 7709423 da fecha 25 Agosto 1977* - - - -

.

la invención se refiere a un sistema de aliménta­
lo. oidn para una máquina do tejer neumática, que comprende un

recipiente de aire a presión conectado a un conducto de aire 
a presión a través de una válvula de control principal, una 
boquilla sopladora principal, y un número de boquillas eopl& 
doras auxiliares o grupos &e ellas, que están conectadas ca- 

15. da ma a través de una válvula de control al recipiente de
aire a presiáA* - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Sistemas de alimentacláo. de este tipo con conoci­
dos. con eatoa sistemas las válvulas de control est^ contra 
ladas do tal forma, por ejemplo, por un árbol de levas, que
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se suministra aire a la boquilla sopladora principal baje 
presida desde el mismo principio do la fase de inserclán de 
la trama y entonces las boquillas sopladoras auxiliares o 
grupos de las mismas reciben sucesivamente aire bajo presida, 

3 . subatancialneote en sincronismo o en el progreso del traaspor
te de la trama a través de la caíala. Bote proceso se produ­
ce durante la operación normad de la máquina do tejer. - - -

So encuentra un problema cuando se ha de introdu­
cir una nueva trama en la calada como la primera acción al 

10. principio da un proceso de puesta en marcha, la introducción 
de una tal trama no puede efectuaras sencillamente poniendo 
la máquina en marcha, por ejeaplo* simplemente apretando un 
pulsador. En su lugar ha sido la práctica corriente basta 
ahora introducir la primera trama a mano en la calada. 3dlo 

13. después de introducida la primera trama en la calada, se po­
ne la máquina en funcionamiento. - - - - - - - - - - - - - -

naturalmente ésta os una manera complicada do pro­
ceder. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

La presenta invención pretendo resolver este pro- 
20. blsaa tomando medidas como resultado de las cuales puede

efectuarse la inserción de lo trama en la fase do puesta en 
marcha de una asnera más afleas. - - - - - - - - - - - - - -

A estos efectos, aegdn la presente invención, las 
boquillas sopladoras están conectadas también a un conducto



áe suministro auxilias'# que está adaptado paya saleen
tivamente.

Debido a esta medida? puede introducirse una trama, 
en 3.a calada al cooiesaso de un período de trabajo siriamen­
te conectando el suaiRietro de aire bajo presida a través 
del conducta de suministro auxiliar. Batanees es alimentará 
aire simuítánoaasats a la boquilla sopladora principal y a 
las boquillas sopladoras auxiliares bajo presida? lo que asg, 
gura un transporte correcto de la trama a través de la cala­
da? siengire que? naturalmente? que se mantenga disponible 
una longitud suficiente de hilo de trama en el extremo áe qa 
trada de la boquilla sopladora principal. Entonces puede po­
nerse en oax-cha la máquina después áe lo cual el ajuste de 
dicha trema tendrá lugar antes de que tenga lugar la segunda 
fase de inserción de trama. IR esta fase adicional do laser- 
eiáa de trama el suministro de aire bajo presida a las boqui 
Has sopladoras auxiliares tendrá lugar en sincronismo con 
el progreso del transporte de dicha trama adicional a través 
de la calada. -

Ba una realisacléa práctica de la invención, cada 
una de las boquillas sopladoras o grupos de boquillas sopla­
doras está ccnoctado con dicho conducto do suministro auxi­
liar a través de una válvula de retención? estando construi­
da la válvula de control principal de modo que se ventea el 
conducto de suministro auxiliar? en condiciones nonaalea do
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funcionamiento, a través do la válvula principal do control, 
mientras que está conectado a dicho conducto do aire a pre­
sida cuando la válvula do control principal está en su posi­
ción correspondiente a la máquina parada# aliviándoos enton- 

5. cea el recipiente de aire a preaióh hacia el conducto de su­
ministro auxiliar a través de ma válvula de retención. Para 
el proceso de puesta en marcha de la máquina así so puede d& 
jar la válvula do control principal durante algÓn tiempo en 
la posición de parada, en cuya posición ae alimenta aire a*- 

10. multáneamente a las boquillas sopladoras. - - - - - - - - -

Segón otra característica de cota invención la co­
nexión entre la boquilla sopladora, principal y el conducto 
de suministro auxiliar contiene una válvula normalmente ce­
rrada# adaptada para abrirse a voluntad. La ventaja de esta 

T5. característica so que estando la máquina parada y la fuente 
de aire a presión conectada, sólo las boquillas sopladoras 
auxiliares reciban aire baje presión y el suministro de aire 
a la boquilla sopladora principal tiene lugar odio cuando di 
cha válvula se acciona durante un corto período de tieapc du 

20. rente el proceso de puesta en aavcha+ - - - - - - - - - - -

A continuación se explicará la invención con refe­
rencia al plano anexo. - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

con referencia al dibujo# 1 indica el recipiente 
de aire a presión que está conectado a la puerta 4 de la vái 

2g. vula de control principal A a través de conductos 2 y 9# co-



acotando dicha válvula de control principal, cuando está en 
la posición ilustrada en el dibujo, ol recipiente 9 de aire 
a pwi&h con el conducto 3 de aire a presión. la boquilla 
sopladora principal 6 está conectada con el recipiente 1 de 
aire a presión a través de un paso 6 de conexión y una válvu 
la 7 montada en dicho paso y controlada por la máquina* cier 
to número de boquillas sopladoras auxiliares 9a# 9b +*. o 
grupos de boquillas están conectadas también con dicho reci­
piente 1 de aire a presión a través do ramales 10a, 10b .... 
habiendo en cada uno de dicho ramales una válvula Ha,
11b ... accionada por una leva de un árbol de levas control̂  
do por la máquina de tejer* Esta parte del dispositivo puede 
construirse de acuerdo con la construcción ilustrada ai la 
solicitud de patente holandesa 7709429, cuya memoria queda 
incorporada as la presente por referencia. 12 indica una 11& 
atada boquilla tonsura (véase también la solicitud de patente 
holandesa 7609892), que está situada al final de la trayecto 
ría de la trama a través de la calada y que está conectada 
ai árbol del recipiente de aire a presión a través de una 
válvula 13 quo está controlada por la máquina* - - - - - - -

La boquilla sopladora principal 8 y las boquillas 
sopladoras auxiliares o grupos de boquillas sopladoras auxi­
liares %  +** 9d están conectadas cada una también coa, un 
conducto 13 de suministro auxiliar a través de una válvula 
de retención 14, estando conectado dicho conducto de suainísi 
tro auxiliar con la puerta 16 de la válvula principal de co&



trol A. Cuando la válvula principal de control A está ca cu 
poaición ilustrada por las líneas de trazos el conducto 15 
de suministro auxiliar está conectado, a través de la puerta 
16 y las válvulas roductoraa 17 coa el conducto 5 de aíre a 
presión, mientras que el recipiente 1 do aire a presión eotá 
aliviado a través de la puerta 13 de la válvula principal de 
control y un conducto auxiliar 19 hacia el conducto 15 de su 
ministro auxiliar. -

La posición de la válvula de control principal in­
dicada por las líneas de trazos corresponde con la posición 
de parada de la máquina. En este estado, cuando la fuente de 
aire a presión está conectada, las boquillas sopladoras ausg. 
liares 9a ... 9d reciben aire a presión reducida del conduc­
to 19 de suministro auxiliar a través de la puerta 16 y la 
válvula reductora 17. En la parte del conducto 15 de sumíais 
tro auxiliar, a la que asta conectada la boquilla sopladora 
principal 8, hay una válvula 21 que puede abrirse a voluntad, 
por ejemplo, por accionamiento por pedal a fin do suministrar 
aire a la boquilla sopladora principal, también a través de 
la puerta 16. -

Durante este tiempo, la boquilla tenaora 12 no ea- 
tá activada. En au lugar se alimenta un dispositivo 22 de 
maoeaamiento de aire a presión, también a través de la puer­
ta 16, y desde cate dispositivo de aimaceaamieato ae alimen­
ta con aire la denominada boquilla 21 de arranque (dada a co
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nacer en la solicitud de patente holandesa 7605383# cuya Me­
moria queda incluida en la presente por referencia) que cui­
da que el egtreao delantero de la primera trama después del 
proceso de puesta aa marcha llegue a la boquilla de aspira- 

3, oi<3n indicada en 24. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

A los efectos consiguientes se declaran de novedad 
y propiedad para Espada, sus territorios y plazas do sobera­
nía, las reivindicaciones que siguen. - - - - - - - - - - -
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H E I.,V i N D ,1. C .& C I o K R %

Pcrfeocioaamî tos en loa alaternas de alimenta 
oída pava máquinas de tejer neumáticas, que comprenden un r& 
cipiente de aire a presida conectado a un conducto de aire a 

5* presida a través de una válvula de control principal, una bg, 
quilla sopladora principal y un número do boquillas soplado­
ras auxiliares o grupos de las miomas, que estén conectadas 
cada una a través de una válvula do control al recipiente de 
aire a presida, caracterizados porque las boquillas eoplado- 

10. ras también están unidas con un conducto de suministro auxi­
liar, el cual está adaptado para usarse selectivamente. - -

2.- Perfeccionamiento según la reivindicación 1, 
caracterizados porque cada una de las boquillas sopladoras o 
grupo de boquillas sopladoras está conectado con dicho ocn- 

15. ducto de suministro auxiliar a través de una válvula de re­
tención, estando construida la válvula de control principal 
de modo que en condiciones normales de funcionamiento el con 
ducto de suministro auxiliar se ventea a través de la válvu­
la principal de control, mientras que está conectado con el 

2d. conducto de aire a presión cuando la válvula de control prin
cipal está en su posición correspondiente a la máquina para­
da, aliviándose entonces si recipiente de aire a presión ha­
cia el conducto de suministro auxiliar a través de una vAlvu 
la de retención,

3.- Perfeccionamientos según las reivindicaciones
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1-2, caracterizados porque en la conexión entro la boquilla 
sopladora, principal y el conducta do suministro auxiliar hay 
una válvula normalmente cerrada, adaptada para abrirse a vo­
luntad. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

5. 4.- "PERPECCIQNAÍK̂ ÍTOS EN ROS SISTEMAS DE ALISEN-
TAOICEi PASA SABINAS DE TEJES NESMATISAŜ . - - - - - - - - -

Todo ello conformo se describe y reivindica en la 
presente memoria que consta de nueve hojas, foliadas y meca­
nografiadas por una sola de sus caras, y de una lámina de di 

10. bu jos que la ilustra.

BARCELONA, 2 b ABO. 1378
P A. i/. CUHEU $V#0*

maf.
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