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EXTRACTO

Se refiere la invencién & un procédimiento y dn
dispositivo para limpisr automdbicamente las toberas o bo-
quillas psra aire en los hornos de combustién de licor de
desecho. Se hace mover una lanceta en forma de barra, dentro
de la tobera en forma de abertura, de manera que el extremo
libre dé la lancebta pasa de una posicidén inicial dentro de
la tobera y fuera de la cémara de combustién, a uno de los
lados cortos de la abertura y al exterior, a través de la
misma, a lo laréo de dicha abertufa, con el extremo situado
al exterior de ella durante todo el recorrido hasta el otro

lado caorto de la abertura, regresando después a la posicidn

inicial.

Esta invencién se refiere a un procedimiento y un
dispositivo para resolver en los hornos de combustidén de
licor de desecho el problema de mantener sutomdticamente. lim-
pias las toberas o boqqillas para el aire, de precipitaciones
formadas en la combustién del licor de desecho y de obstruc-
cidén para el suministro del aire de combustién.

Son conocidos en la téenica varios modos de resolver

‘este problema. El dispositivo de limpieza de toberas més

usualmente aplicado actualmente consiste en un manguito que

se inserta en la tobera en cuestidn. El manguito tiene una
configuracién que corresponde al orificio ranursdo de la to-
bera de la cémara de cbmbustién, y se mueve, ya sea manual-
mente por medio de un tornillo, ya automdticamente, haciéndolo
salir por el orificio y regresar nuevamente, para mantener
elrorificio exento de depbsitos. Este manguito tiene una forma
tubular y constituye en principio una parfe del conducto de

abastecimiento del aire de combustién, En la préctica, se
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suelen ensamblér cuatro manguitos, yuxtapuéstos, en un juego,
moviéndolos simulténeamente. Esto implica que los propics wan-
guitos presentan tendencia a cargarse de depbsitos y, en con-
secuencia, a obstruir el paso del aire. Debido a las diferentes
resistencias de las distintas toberas, ademds, el juego de

los cuatro manguitos queda fécilmente sujeto a un desequilibrio,
io que con frecuencia da lugar al llamado “"efecto cajén".

Por consiguiente, se requiere la limpieza regular manual me-
diante introduccibén y escarbadura.

La presente invencién tiene el objeto de proporecionar
un procedimiento totalmente automdtico de limpieza de las tobe-
ras para el aire en los hornos de combustidén de licor de dese-
cho, procedimiento que elimina la necesidad de un repetido
hurgamiento manual, con lo que ello implica para la persona
encargada, de un ambiente circundante ruidoso, sucio y calieute,
en su trabajo. EL riesgo del citado efecto de desequilibrio
es asi insignificante, incluso con toberas ensambladas en un
Juego.

Este objeto se logra mediante las caracteristicas
de la invencidén que aparecen definidas en las reivindicaciones
adjuntas.

Describiremos a continuacidn la invencidn con mayor
detalle, en realizaciones practicas y con referencia al plano
que se acompaiia, encl cual

| las figs. 1-5 muestran esquemdticamente un procedi-
miento de trabajo correspondiente al dispositivo segin la
invencién, y

la fig. 6 es,un corte practicado a través d¢ una

estructura de un mecanismo regulador.

En las figuras, la tobera que constituye el orificio 1
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de admisién de ajre,se ha designado con el nfmero de refe-

- rencia 2., El orificio 1 tiene la forma de una abertura qpe pe-

netra en la pared 1 de la cémara de combustién, que en la
estructura ordinaria estd formada por tubos enfriados por agua,
los cuales se han indicado sbélo esqueméticamente en forma de
linea, en 3. La abertura se proyecta verticalmente dentro de

la pared. La tobera 2 tiene un ancho a lo largo de su lon-
gitud sustancisl que correspohdé al ancho de la abertura l. En
su extremo mis alejado de la abertura, la tobera estd provista

de 1una bdca de admisién 5 para el aire, -que queda definida haeia

arriba, en la estructura representada, por una pared transver-

sal 6 de la tobera.

En la combustidén del combustible, constituido por el
licor de desechb, las paredés de la cémara de combustién quedan
intensamente cubiertas por depbsitos, que gradualmente, como
se sébe, van atascando la abertura, a wenos de que ésta se
limpie regularmente de alguna wmanera.

A tal fin, se monta una lanceta 4 en disposicién
mévil dentro de Ia tobera 2. Pricticamente,la lanceta tiene la
miswa anchura que la tobera y, pof ende, que la abertura 1.

De preferencia, la lancete estard reforzada por una pestafia 7
¥ proviste de una extensién 8 que se broyecta en direccidn
opuesta & la lanceta.

La lancete 4 va montada en disposiciém mévil en
un brazo basculante 9, que por su parte gira sobre su eje en
un punto fijo 10. Le extensién 3 estéd provista ademés de un
seguidor de leva 11, capaz de seguir el movimiento de una leve
12 fija dentro del espacio.

Se hace mover la lanceta 4 cuando se obliga al se-

guidor 11 de leva a moverse a lo largo de 1la leva 12.
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Esto puede efectuarse de tal modo que el seguidor
11 de leva, que segiin se muestra esquemdticamente en la 'fig. 6,
presenta la forma de un espdrrago o espiga, se proyecte‘por
la leva fije 12, compuesta de dos porciones fijas 1l2a y 12b,
que forman entre si una muesca o ehcaje 12¢ de leva. Bl ex-
tremo del espérrago que se proyecta a través de la muesca 12c
queda recibido en una ranura diametral 13a de un carro portador
rotativo 13. Asi pues, cuando se accioma el carro 13 haciéndolo
girar, ﬁor ejemplo por el hecho de ajustar un pifién con los
dientes 13b, se mueve el espdrrago dentro de la muesca ldc de
leva, debido al hecho de que el espirrago queda libre al wisz~
tiempo para deslizarse dentro de la ranura l3%a del carro por~
tador cuando la distancia radial de la muesca de leva desde el
centro del carro portador varia. Al hacer girar el carro 13,
es asi posible hacer que la lanceta 4 se desplace conforme a
determinado recorrido, segin se describe a continuacidn.

In la fig. 1 se ha representado la lanceta 4 en su
posicidn inicial. Segln aparece en la figura, la lanceta topa
por su extremo interno 14 con la pared transversal 6 de la
tobera 2. Siendo la lanceta précticamente de la misma anchura
que la tobera, forma en esta posicidén un amortigusdor para el
aire que fluye a través de la abertura de admigidn 5.

Cuando s hace girar el carro portador 15 en sentido
horario (segin se miran las fipguras), se moverd la lenceta 4
hacia abajo para topar con el lado inferior corto de la tobera
(visto en corte), ligeramente hacia dentro del orificio 1 de
la abertura (fig. 2). A continuacién, la lenceta continfa con
su punta a lo largo del lado corto de la tobera y después
sale por el orificiv 1 de la abertura hasta la posicidn re-

presentada en la fig. 2.

POOR
QUALITY
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Debido a la continuada rotacidn del carro portador
1% y a la forma del elemento de leva 12, la lanceta 4 siibe ™

por el espacio o abertura 2 con la punta todavia hacia el

exterior de la abgrtura, hasta que llega al borde superior

- dé la abertura 2 (fig. 4).

Al enrasar la lanceta con el borde de la abertura,
pasard hacia dentro por la abertufa, penetrando en la tobera 2.
Seguiri la 1énceta con su punta el lado superior corto de la
tobera. 2 a través de cierta distancia, pasando a continuacién
a la posicién inicial representade en la fig. 1.

La boca de admisidn de aire habrd quedado eficuzmente
limpia de los dep6sitos acumulados., Ademéds, el lado corto in-
ferior de la toﬁéra 2 habré sido raspado y limpiado por la
punté de la lanceta 4, y la superficie superior de la lanceta
habrd raspado y limpiado el borde superior del orificio de |
la abertura. |

La fase siguiente de limpieza se puede desafioilar :
ya séa inmediatamente a continuacién o en un momento posterior,
moviendo la lanceta 4 en direccién opuesta. La direccidn de
rotacién del carro portadoﬁ se invertird para ello. En wste
caso, la lanceta 4 raspard y limpilard con su extremo primero
el lado superior’corto de la ‘tobera 2; en su movimiento desg.-
cendente limpiard la abertura 1,y a_continuacién dejard lim-
pia su superficie inferior junto al borde inferior del espacio
1.

En la posicibén de partida, la posicién de amortigua-
miento, es también posible variar la posicidén de la lanceba
(amortiguador) y por consiguiente, el establecimiento dé
cantidad de aire suministrado, cuando se deja girar la lanceta

4 sobre su linea de tope respecto a la pared transversal 6,
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con 1o que puede cambiarse la distancia X entre el extremo
de la lanceta y el lado inferior de la tobera. Esto puede
efectuarse haciendo que el elemento 12 de leva presente su
porcién cooperante con el seguidor de leva en la posicidn ini-
cial sea pivotante y ajustable en un punto coincidente con
dicha linea de tope. La curva a lo largo de la cual sc movers,
en consecuencia, el seguidor de leva 1l se ha designado con
la referencia 15.
Como también aparece en las figs. 1-5, la abertura

5 de admisién de aire se abrird para recibir el suministro de
aire de combustidén 8l horno durente todo el movimiento de la
lancetb 4,

| Segﬁﬁ la forma del orificio de la tobera, la confi-
guracign de la lanceta, el recorrido del movimiento desendo
para la misma, etc., es posible dentro del Ambito de la

invencién variar la forma de la curva y hacer que girc conforme

a cierta funcién de la rotacidén del carro portador, o incluso

reemplazar el medio de curvatura por una manivela. Estas so-
luciones en si mismas quedan denfro del &4mbito de la técnica
profesional.

BEs tawbién posible hacer que la lanceta 4 se nueva
mediante movimiento en vaivén del brazo basculante 9, utili-
zando, por ejemplo, un dispositive neumético. La lanceta &4,
por ejemplo, se puede también hacer mover disefiando el se-
guidor de leva como un pifidn accionado que wonte a lo largo del
elemento de leva, provisto de dientes que correspondan al
piiién.

El accionamiento del carro portador, del dispositivo
neumdtico o del pifidn accionedo, se reguleri de preferencia

por medio de un equipo de relé de tiempo segin sean las con-
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diciones previstas ée funcionamiento.

Haciendo suficientemente grande la holgura enﬁél
montaje del brazo basculante 9 y/o disponiendo cierto juego
entre el seguidor de leva y el'eiémenté de leva, los lados de
la tobera 2 servirdn como guias para la lanceta, lo cual és
ventajoso en ciertos casos por lo que se refiere a la limpieza
v elimina ademés el riesgo de que se éegue la lancetz en al-
guna posicién. Incluso si la lanceta se pegara, ésta y la to-
bera son accesibles a las herramientas. -

En resumen, la Patente de Invencién que se éolicite
deberd recaer sébre las siguientes

REIVINDICACIONES

1. Uﬁ procedimienﬁg ¥y su correspondiente disposif”

tivo para limpiar sutométicamente las toberas para aire en
un hormo de combustién de licor de desecho, toberas para el
aire que estédn abiertas en forma de sberturas o espacios lar
gos y estrechos dentro de la pared de la cimara de combus-
tidn, . caracterizandose dicho procedimiento porque se hace
mover una lanceta en forma de barra, de un grueso que prac-—
ticamente corresponde a la anchura de la abertura o espacio,
con un extremo a partir de una posicidn inicial dentro de la
tobera y fuera de la cémara de combustién, contra uno de los
lados cortos de la abertura, y hacia fuera a través de la
sbertura, a lo largo de la misma, con el extremo fuera de ella
durante todo el recorrido, hasta el otro lado corto de la aber
tura, para regresar a continuacién a la posicién inicial.

2. Un procedimiento segén la reivindicacién 1,
caracterizado porque se mueve la lanceta dzsde el otro lado

-

corto de la abertura o espacio, hacia dentro; por la abertura,

y hasta la posicidén inicial.
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3. Un procedimiento segin la reivindicacidn 2,
caracterizado porque se mueve la lanceta en direccidn O%uesta.

4, Un'procedimiento segin cualquiera de las reivin-
dicaciones precedentes, caracterizado porque se mueve la
lanceta contra y/o a partir'de 1la abértura, entrando en con-
tacto su extremo a lo largo de los lados cortos de la tobera.

5. Un procedimiento segin la reivindicucién &, ca-
racterizado porque uno de los lados de la lanceta se desliza
contra uno de los lados cortos de la abertura, y porque el
lado de la lanceta opuesto al primer lado citado se desliza
contra el otro lado corto de la abertura,

6. Un procedimiento segin cualquiera de las reivin-
dicaciones 4 o 5, caracterizado porgue durante el movimiento
de la lanceta hécia'la posicién inicial, se hace que una parte
de la wisma entre en conbtacto hermético con una porcién pos-
terior de la tobera, en cuya posicién de ajuste hermético la
lanceta es mévil de modo regulable con respecto a la tobera,
formando asi un amortiguador que descansa dentro de la tobera.

7. Un dispositive para llevar a efecto el proce-
dimiento segin la reivindicacién 1 de liwpiar autométicemente
las toberas para el airs en un horno de combuxtidén para licor
de desecho, en el que las toberas para el aire, en fw.ma de
aberturas o espacios largos y estrechos, se abren dentro de
la pared de la cémara de combustidén, caracterizéndose dicho
dispositivo porque comprende una lanceta (4) en forma de barra,
montada en disposicidn mévil y accionable en un 6rgano nor-
tador (9,10), proyectdndose uno de los extremos hacia la aber-
tura y provisto el otro extremo de un drgano (11l) sesuidor de
leva y de un elemento (12) de leva, con el que el érgano se-

guidor de leva estd dispuesto para cooperar.
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8. Un dispositivo segln la reivindicacién 7, ca-
. . B
racterizado porque el érgano portador consiste en un brazo
basculante (9) cuyo extremo libre sustenta en forma goznada

la lanceta.

9. Un dispositivo segin las reivindicaciones 7 u 8,

caracterizado porque el érgano (11) seguidor de leva es acciom ‘

nable a lo largo del .elemento (12) de leva mediante un carro

portador rotative (13).

10. Un dispositivo segin lag reivindicaciones 7 u 8,

caracterizado porque el drgano (11) seguidor de leva esté

provisto de un pifién accionado, que es capaz de montar a lo
largo del elemento (12) de leva, que a lo largo de su leva
estd provisto de unog dientes que corresponden al pifidn.

11l. Un dispositivo seglin la reivindicacidén 8, carac-

terizado porque.el brazo (9) estd ligado a un 4rbol rotativo

(10) que por medio de un pistén neumdtico o hidrdulico es ro-
tativo en vaivén.

| 12. Un dispositivo seriin cualquiera de las reivin-
dicaciones 9-ll,caracterizado por el hecho de que el elemento-

de leva es rotativo.

13. Se reivindica por Wltimo como objeto sobre el
que ha de recaer la Patente de Invencidén gue se solicita:
UN PROCEDIMIENTO Y SU CORRESPONDIENTE DISPOSITIVO PARA LIMPIAR .
AUTOMATICAMENTE LAS TOBERAS PARA ATRE EN UN HORNO DE COMBUS -
TION DE LICOR DE DESECHO.
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en
la presente memoria descriptiva que consta de once paginas
mecanografiadas y dibujos adjuntos,

Madrid, 21 septiembre 1.978
BERNARDO UNGRIA

PeDo
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