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EXTRACTO DE LA DESCRIPCION
En las máquinas automáticas de montaje de cerra 

duras de cilindro, es preciso prever una estación o un pues 
to de trabajo en el cual los pasadores o las barritas que 
determinan la combinación de la cerradura, en función de la 
forma de una llave existente, se seleccionan y se introducen 
en los conductos correspondientes de la cerradura.

DESCRIPCION GENERAL DE LA INVENCION
La presente invención tiene por objeto un dispo_ 

sitivo automático de selección, de este tipo, que puede 
ser utilizado bien en combinación con una máquina de monta 
je, bien individualmente.

Este dispositivo automático de selección de los 
órganos que definen la combinación de una cerradura de ci 
lindro se distingue por el hecho de que incluye un soporte 
en el cual están montadas de manera pivotante unas palancas 
de selección dispuestas las unas al lado de las otras, some 
tidas a la acción de muelles de recuperación, destinadas a 
cooperar cada una con una de las formaciones de una llave; 
por el hecho de que unos brazos se deslizan en el soporte, 
estando cada uno de estos brazos situado en la prolongación 
de una palanca de selección e incluyendo en su extremidad 
delantera una formación en escalera cuyas muescas cooperan 
con la extremidad de la palanca correspondiente, estando es 
tos brazos sometidos a una acción elástica que tiende a des_ 
plazarlos hacia estas palancas de selección; por el hecho 
de que incluye un almacén dotado de hileras de conductos en 
námero igual al námero de los brazos, incluyendo cada hile_ 
ra tantos conductos como órganos de diferentes longitudes 
hay; por el hecho de que una placa de obturación dotada de



3-

un número de agujeros igual al número de los conductos del 
almacén está situada entre este almacén y la superficie su 
perior de los brazos; por el hecho de que cada brazo inclu 
ye un solo conducto que lo atraviesa; por el hecho de que 

5 incluye el sistema de alimentación con órganos de diferen 
tes longitudes dotado de un bloque de alimentación que pro 
sonta una hilera de perforaciones; y por el hecho de que in 
cluye un dispositivo de accionamiento que provoca el despla 
zamiento de los brazos en contra de su acción elástica de 

10 recuperación y el desplazamiento angular de la placa de ob 
turación, permitiendo unos desplazamientos lineales del al 
macén el hacer coincidir las perforaciones del bloque de 
distribución con el conducto correspondiente de cada hilera 
de conductos del almacén y el desplazamiento de las palancas 

15 de selección en contra de su acción elástica de recuperación.
El dibujo adjunto ilustra esquemáticamente y a 

titulo de ejemplo una forma de realización del dispositivo 
de selección de barritas según la invención.

La figura 1 es una vista en sección longitud!
20 nal del dispositivo de selección.

La figura 2 es una vista en sección transversal 
del dispositivo de selección.

La figura 3 es una vista por encima del disposi 
tivo de selección.

25 La figura 4 es una vista en sección tomada a lo
largo de la linea IV-IV de la figura 3.

Las figuras 5, 6 y 7 son esquemas que ilustran 
el principio de funcionamiento del dispositivo de selección.

El dispositivo de selección de los órganos, ba 
30 rritas o pasadores que determina la combinación de una ce
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rradura de cilindro incluye un soporte forondo por una base 
1, una corredera 2 y un porta-palanca 3 sujetos de manera 
rígida los unos en los otros.

El porta-palanca 3 presenta un vaciado axial 4 
5 en el interior del cual están dispuestas las unas al lado 

de las otras, unas palancas de selección 5, en námero de '3 
en el ejemplo ilustrado. Las palancas- de selección 5 están 
montadas de manera pivotante sobre un eje transversal 6 su 
jeto en el porta-palanca 3) y cada palanca 5 está sometida 

10 a una acción elástica 7 que tiende a desplazarla en el sen 
tido de las agujas de un reloj (fig. 1) o hacia abajo. Cada 
palanca 5 presenta una arista frontal 8 y una arista infe 
rior 9.

EL porta-palanca 3 incluye además una ranura,
15 paralela al eje 6, destinada a recibir una llave 10 la cual, 

cuando está introducida a fondo en esta ranura, coopera con 
las palancas de selección 5. En efecto, cada formación o 
diente de la llave se encuentra en esta posición frente a 
una arista inferior 9 de una palanca 5. Un tope 11 solida 

20 rio del porta-palanca 3 define la posición de introducción 
de la llave 10. Cuando esta llave 10 está apoyada contra el 
tope 11, su extremidad frontal 12 acciona un interruptor de 
seguridad 13.

Unos brazos 14 en námero de 5 en el ejemplo 
25 ilustrado, es decir en námero igual al námero de palancas 

de selección 5, están montados de manera deslizante sobre 
la cara superior de la corredera 2. Estos brazos están dis 
puestos los unos al lado de los otros y presentan cada uno 
una extremidad frontal 15 provista de formaciones en escalo^ 

30 ra o salientes cuyo námero corresponde al námero de barritas
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de longitudes diferentes utilizadas. Cada una de estas ex 
tremidades 15 está situada frente a una palanca de selección 
5. Cada brazo 14 está sometido a una acción elástica de re 
cuperaciÓn 16 que tiende a desplazar su extremidad 15 con 

5 tra la arista frontal 8 de la palanca de selección 5 corres^ 
pondiente.

Cada brazo incluye un canal 17 que lo atraviesa 
transversalmente y que está unido por un tubo flexible 18 
a un canal correspondiente 19 de un distribuidor 20. Cuan 

10 do el distribuidor 20 está en posición de servicio para cu 
ministrar barritas seleccionadas a los agujeros de aloja 
miento de barritas de una cerradura de cilindro 21, los orî  
ficios de los canales 19 que desembocan en la cara inferior 
del distribuidor 20 están alineados exactamente con los agu 

15 jeros de alojamiento de barritas de la cerradura 21.
Cada brazo está provisto además de un soporte 

22 que incluye una perforación 2 3, alineada con el canal 17 

del brazo y situada encima del mismo, unida por un tubo fle_ 
xible 24 con un distribuidor de aire comprimido 25 sujeto 

20 en el soporte 1 , 2, 3.
El dispositivo incluye además un almacén 16 que 

puede desplazarse perpendicularmente al sentido de desplaza 
miento de los brazos 1 4, situado encima de dichos brazos 1 4. 
Este almacén incluye hileras de conductos 27 en námero igual 

25 al námero de brazos 14. Cada hilera incluye tantos conduc 
tos 27 como barritas de diferentes longitudes existen. La 
distancia que separa dos hileras de conductos 27 del alma 
cén 26 es idéntica a la que separa los canales 17 de dos 
brazps adyacentes.

30 Una placa de obturación 28 está intercalada en
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tre el almacén 26 y la superficie superior de los brazos 14. 
Esta placa de obturación incluye un número de agujeros 29 
igual al número de conductos 27 del almacén, y esta placa 
está situada de modo que pueda coincidir exactamente con di 

$ chos conductos 27. Esta placa de obturación 28 está soporta 
da por un soporte 30 que pivota sobre un eje 31 solidario 
de la base 1. Esta placa de obturación puede desplazarse 
entre una posición en la cual sus agujeros coinciden con los 
conductos 27 del almacén 26 cuando este último está en posi 

10 oión de transferencia de las barritas seleccionadas y una 
posición en la cual obtura todos los conductos 27.

El dispositivo incluye además un sistema de ali 
mentación del almacén 26 con barritas de diferentes longi 
tudas. Este sistema incluye un bloque de alimentación 32 

1$ dispuesto paralelamente a los brazos 14, aunque desplazado 
lateralmente con relación a éstos, atravesado por una hile 
ra de perforaciones 33, siendo el número de estas perforacio 
nes igual al número de barritas de diferentes longitudes. 
Desplazando el almacén, las hileras de conductos 27 del mis 

20 mo pueden alinearse sucesivamente con las perforaciones 33 
del bloque de alimentación 32. Cada perforación 33 de este 
bloque de alimentación está unida por un tubo flexible 34 
con un vibrador (no ilustrado) que alimenta continuamente 
cada perforación 33 con barritas de una longitud determina 

25 da.
Finalmente, el dispositivo de selección de las 

barritas de una cerradura de cilindro incluye además unos 
medios de accionamiento de los diferentes elementos móviles 
para su desplazamiento.

Estos medios incluyen una varilla 35 ¡ue une el30
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almacén 26 con una palanca 35 que pivota en el soporte 1 ,
2, 3 sometida a la acción de una varilla 37 cuyos desplaza 
mientos son provocados por una leva no ilustrada. Este cĉ  
nexión permite desplazar con un movimiento alterno el alma 
cén 26, en sentido transversal con relación al bloque de 
alimentación 32 y a los brazos 1 4.

Estos medios incluyen igualmente una varilla 3S 
que tiene una extremidad montada de manera pivotante en un 
primer brazo 39 de una palanca angular, que pivota sobre el 
eje 31. El segundo brazo 40 de esta palanca angular coopera 
con unos topes soportados por la cara inferior de los brazas 
14, en este caso les tubos 18. La otra extremidad de la va 
rilla 38 está montada de manera pivotante en un reenvío 41 

que pivota sobre la base 1 y que está sometido a la acciót.. 
de una varilla 42 accionada por una leva no ilustrada. De 
este modo es posible, bien mantener los brazos 14 en su po 
siclón de retroceso, bien liberarlos y dejar que se despla 
cen hacia las palancas de selección correspondientes bajo 
la acción de los muelles 16.

El brazo 40 de la palanca angular presenta un 
pasador 43 el cual, en un momento dado de su carrera angu 
lar, arrastra el soporte 30 de la placa de obturación 28.
De este modo se controla con la ayuda de una segunda leva 
el desplazamiento longitudinal de los brazos 14 y el despla 
zamiento angular de la placa de obturación 28. El retorno 
a la posición de descanso de la placa de obturación se ob 
tiene gracias a un muelle 4 4.

Finalmente, estos medios incluyen además un es_ 
párrago 45 solidario de una palanca 46 sujeta en un eje 47 
que pivota en el soporte 1. Este eje.47 realiza desplaza
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mientos angulares al ser arrastrado por una palanca 48 y 
una varilla 49 accionada por una tercera leva, no ilustra 
da. Este espárrago 45 permite así mantener las palancas de 
selección 5 en una posición alta en contra de su acción de 
recuperación elástica.

El funcionamiento del dispositivo de selección 
descrito es el siguiente:

Suponiendo que en el comienzo de un ciclo de se 
lección de las barritas de una cerradura de cilindro, el dia 
positivo está en el siguiente estado:

a) Ninguna llave 10 está introducida en la ranu 
ra del bloque porta-palanca 3;.

b) todas las palancas 5 están mantenidas por el 
espárrago 45 en posición alta contra los mué 
lies 7;

c) todos los brazos 14 están en posición avan 
zada extrema, estando el brazo 40 desplaza 
do a la posición intermedia en la cual los 
brazos 14 se avanzan, pero en la'cual la pía 
ca de obturación está situada en posición de 
descanso decalada bajo el efecto del muelle 
44;

d) el almacén 26 está en posición avanzada, es 
decir totalmente superpuesto al brazo 14.

Esta posición inicial de un ciclo se ilustra es 
quomáticamente en la figura 5. A partir de esta posición re 
lativa de loa diferentes elementos del dispositivo do seloc 
ción, los movimientos sucesivos siguientes se realizan con 
la ayuda de los medios de accionamiento controlados por las 
tres levas:

QUAUTY



1. El almacén 26 retrocede cinco pasos, uno tras 
otro, es decir un número de pasos igual al nú 
mero de brazos. De este modo, por cada despla 
zamiento de un paso del almacén, una nueva hi 
lera de conductos 27 se sitúa en coincidencia 
con la hilera de perforaciones 33 del bloque de 
alimentación 32. Por tanto a cada paso del al 
macén, una hilera de conductos 27 se llena con 
barritas de diferentes longitudes. Al final de 
los cinco pasos hacia atrás del almacén, todos 
los conductos del mismo contienen una barrita 
cada uno;

2. Los brazos 14 son desplazados por el brazo 10 
hasta su posición más retraída.

3. Los palpadores son liberados por el espárrago
45 y, cuando se introduce una llave en el porta- 
palanca, cada palanca de selección 5 efectúa un 
desplazamiento angular bajo el efecto de su mué 
lie 7 hasta que su arista inferior entre en con 
tacto con la formación correspondiente de la lia 
ve. Se alcanza así la posición esquemática que 
se ilustra en la figura 6.

4. El almacén 26 se desplaza hacia delante Je una 
sola vez, hasta su posición do servicio o ue 
transferencia de las barritas.

5. El brazo 40 libera los brazos 14 que se despla 
zan hacia las palancas de selección. Según la 
posición angular de estas palancas, los brazos 
correspondientes son detenidos en su carrera ha 
oía adelante por uno u otro de los salientes de

POOR
Q U AU IY



su extremidad delantera 15. Por consiguiente, 
la amplitud de la carrera hacia adelante de ca 
da brazo 14 está determinada por la posición an 
guiar de la palanca de selección correspondían 
te y, por tanto, por la formación correspondían 
te de la llave. En estas condiciones, el canal 
único 17 de cada brazo se desplaza a una dis 
tancia determinada por la formación correspon 
diente de la llave y se sitúa frente a un con 
ducto 27 de la hilera correspondiente del alma 
cón que contiene una barrita cuya longitud es 
función de la formación correspondiente de la 
llave 10.

6. Al' final de la carrera del brazo 40, la placa 
de obturación 28 es desplazada angularmente de 
tal manera que sus agujeros se alineen con los 
conductos 27 del almacén 26. Se obtiene así la 
configuración ilustrada en la figura 7.
La barrita de cada hilera de conductos 27 del 
almacén 26 que está situada frente al canal 17 

de cada brazo 14 es soplada en este canal 17, 
a través del tubo 18 y de un agujero del distri 
buidor 19, 20 en las perforaciones correspondíon 
tes de una cerradura 21, por el aire comprimido 
procedente del tubo 24.
Se obtiene a continuación la configuración del 
comienzo de ciclo (fig. 5) elevando las palancas 
de selección 5 y haciendo retroceder ligeramen 
te el brazo 40 para liberar la placa de obtura 
ción.

P O O R
QUAUTY
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las principales vontajus del dispositivo dos 
crlto son las siguientes:

a) Cada brazo 14 está atravesado por un solo cu 
nal, lo que facilita su fabricación,

b) el sistema de alimentación con barritas del al 
macén no incluye más que una entrada por cada 
dimensión de barritas,

c) todas las barritas que corresponden a una com 
binación seleccionada se introducen simultóncn 
mente en el distribuidor y por tanto en la ce 
rradura,

d) el dispositivo descrito, totalmente mecánico, 
dispositivo de mando inclusive, es Je funciona, 
miento particularmente seguro, lo que es de la 
mayor importancia cuando equipa una máquina de 
montaje automática.
En una variante, el dispositivo podría no in 

cluir el distribuidor 20. En efecto, los brazos 14 podrían 
al final del ciclo de selección, situarse todos en una po 
sición extrema de retroceso, en la cual los canales 17 cs_ 
tán situados detrás del soporte 2 y están directamente .li 
neados con los conductos correspondientes de la cerradura 
que debe recibir los pasadores o las barritas. De este modo, 
en cuanto los brazos han retrocedido hasta esta posición ex 
trema posterior, las barritas alojadas en los canales 17 
son liberadas y caen, bajo el efecto del aire comprimido 
soplado, en los conductos de la cerradura.

En el caso de que la separación entre los cana 
les 17 no es la misma que la separación entre las perfora 
ciones de la cerradura, es posible instalar un adaptador en

POOR
QUAÜTY
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tre los brazos en posición posterior y la cerradura, inclu 
yendo dicho adaptador ana hilera de conductos no paralelos.

Los tubos flexibles 34 pueden sustituirse por 
canales rígidos unidos directamente a un sistema de alimen 

5 tación (vibrador o almacén), adecuado para las barritas.
En resumen, la presente patente de invención 

que se solicita deberá recaer en las siguientes
REIVINDICACIONES

1. Dispositivo automático de selección de los órga
10 nos que definen la combinación de una cerradura de cilindro, 

caracterizado porque incluye un soporte en el cual están 
montadas de manera pivotante unas palancas de selección di¡3 
puestas las unas al lado de las otras, sometidas a la acción 
de muelles de recuperación, destinadas a cooperar cada una 

15 con una de las formaciones de una llave; porque unos brazos 
se deslizan sobre el soporte, estando cada de estos brazos 
situado en la prolongación de una palanca de selección e in 
cluyendo en su extremidad delantera una formación en escale, 
ra cuyas muescas cooperan con la extremidad de la palanca 

20 correspondiente, estando estos brazos sometidos a una acción 
elástica que tiende a desplazarlos hacia estas palancas de 
selección; porque incluye un almacén dotado de hileras de 
conductos on número igual al de los brazos, incluyendo cada 
hilera un número de conductos igual al número de los órganos 

25 de diferentes longitudes; porque una placa de obturación 
que incluye un número de agujeros igual al número de con 
dnctos del almacén está situada entre este almacén y la su 
perficie superior de los brazos; porque cada brazo incluye 
un solo canal que lo atraviesa; porque incluye un sistema 

30 de alimentación con órganos de diferentes longitudes que
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comporta un bloque de alimentación dotado de una hilera de 
perforaciones; y porque incluye un dispositivo de acciona 
miento que controla el desplazamiento do los bracos en con 
tra de su acción elástica de recuperación y el desplazamien 
to angular de la placa de orientación, permitiendo unos des_ 
plazamientos lineales del almacén hacer que las perforado 
nes del bloque de distribución coincidan con el conducto co 
rrespondiente de cada hilera de conductos del almacén y el 
desplazamiento de las palancas de selección en contra de su 
acción elástica de recuperación.
2. Dispositivo según la reivindicación 1, caracte 
rizado porque el número de perforaciones del bloque de ali 
mentación es igual al número de órganos utilizados para la 
combinación de una cerradura; porque cada hilera do couduc_ 
tos del almacén y de agujeros de la placa incluye un número 
de conductos y de agujeros, respectivamente, igual al númo 
ro de perforaciones del bloque de alimentación, y porque el 
número de hileras de conductos y de agujeros del almacén y 
de la placa, respectivamente, es igual al número de brazos 
que se deslizan sobre el soporte.
3. Dispositivo según la reivindicación 2, caracte 
rizado porque, cualquiera que sea la posición de parada de 
un brazo a tope contra una palanca de selección, posición 
que depende de la amplitud angular del desplazamiento de es_ 
ta palanca definido por la llave, el canal único del brazo 
se alinea con uno de los conductos de la hilera de conductos 
correspondientes del almacén cuando esto último está en po 
sición avanzada de transferencia.
4. Dispositivo según la reivindicación 3, caracte 
rizado porque la disposición de las perforaciones del bloque
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de alimentación es tal que, durante el retroceso paso a pa 
so del almacén, los conductos de cada hilera del almacén 
se alineen sucesivamente con dichas perforaciones.
5. Dispositivo según la reivindicación 4, caracteri 

5 zado porque cada brazo lleva un soporte provisto de un agu
jero alineado encima del canal del brazo, y porque este 
agujero está unido por un tubo flexible a un distribuidor 
de aire comprimido sujeto en el soporte del dispositivo.
6. Dispositivo segán la reivindicación 5t caracteri 

10 zado porque todos los movimientos de todos los elementos
móviles se controlan a partir de levas por medio de enlaces 
mecánicos.
7. Dispositivo segán una de las reivindicaciones 1 
a 6, caracterizado porque el canal de cada brazo está uni

15 do por un tubo flexible a un distribuidor de órganos alinea 
dos con los conductos de la cerradura que debe recibir dichos 
órganos.
8. Dispositivo segán una de las reivindicaciones 1 
a 6, caracterizado porque el canal de cada brazo está ali

20 neado, en posición de retroceso extrema, con el conducto de 
la cerradura quo debe recibir el órgano correspondiente.

9. Se reivindica por último como objeto sobre el 

que ha de recaer la Patente de Invención que se solicita: 
DISPOSITIVO AUTOMATICO DE SELECCION DE LOS ORGANOS QUE DE

25 FINEN LA COMBINACION DE UNA CERRADURA DE CILINDRO.

30
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Todo conforme queda descrito y reivindicado ! 

en la presente memoria descriptiva que consta de quince 
páginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 21 septiembre 1.97B 
HA'RNARbO UNGRIA 

p.p.
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