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El Estatuto vigente sobre Prbpiedad Industrial,'deA

126 de Julio de 1929, en su texto refundido publicado el 30

de Abril de 1930, establece los caracteres de patentabili-
dad de las invencionés'de tipo industrial que tiehen por
objeto obtener ventajas sobre lo ya conocido, admitiéndor
por consiguiente como péténtables, las nuevas méquiﬁas, a—

paratos, instrumentos, procesos de fabricacidn, etc. La am

plitud de conceptos previstos cowo patentables, ha llevado

al legislador a aclarar (Art2. 46) que la enumeracidn con-
tenida en dicho cuerpo legal es puramente enunciétiva ¥y no
limitativa, haciéndola extensiva incluso a los descubrimien
tos de tipo cientifico (Arte. 47),

El Decreto de 26 de Diciembre de 1947, recogiendo
la Orden de 18 de Noviembre de 1935, confirma el criterio
legal de gue también serdn patentables los instrumentos, ob.
jetos, o partes de los mismos, que aporten a la funcién a
que soﬁ destinados, un beneficlio o efecto nuevo, y enldeﬁ;
nitiva que constituyan una mejora sustancial sobre lo aﬁtg
riormente conocido.

Pues bien, a tenor de lo expuesto, y en base al ar
ticulado que recoge los conceptos expresados, debe conside-
rarse; que la invencidn & gue se refiere la presente memo-
ria, constituye una novedad industrial, con caracteristicas
y ventajas que la hacen merecedora del privilegio de explo-
tacidn excluéiva que por ella se solicita, pfemiando asi
los méritos de quien aporta a la industria del pais una me-

jora efectiva y precisamente comprendida entre las enuncia-~

"das por la Ley como patentables. (Arts. 46 y 47 en relacidn|

con el 171, en su nueva redaccidén afectada por la Orden de

18 de Noviembre de 1.935).
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La presente invencidén, segin se expresa en el
enunciado de esta memoria descriptiva, se refiere a un pro-
cedimiento de seguridad y validacién, mediante lectura de
caracteres OCR, magnéticos o de barras, en carnets de iden-
tificacién, producidos por fotocomposicidn gobernada por ord
denador.

El objeto de la presente invencidén consiste en
dotar de cbdigos de validacidn a los carnets de identifica-
cién y tarjetas de crédito, producidas masivamente por foto-
composicidén gobernada por ordenador para con ello elevar la
seguridad de dichos carnets y obtener un elevado grado de
infalsificabilidad. Al mismo tiempo que.se producen dichos
carnets de identificacidn o tarjetas de crédito, se intro-
ducen cédigos originales de validacién que permiten su lec-
tura fotoelectrbénica y por tanto poner de manifiesto la
identidad en el titular a efectosde control, segin los usos
a que se destine el carnet de 1dent1flcac1on o tarjeta de
crédito. La originalidad del procedimiento, atn no apllcado
hasta la fecha y por tanto, que supera a los procedimientos
convencionales de tipo fotogrifico de produccién de carnets
de identificacién, nos ha llevado a pormenorizar con cierto
detalle las distintas variantes de aplicacién del procedi-
miento objeto de esta patente de invencidn, en las reivin-
dicaciones adjuntas{

Antecedentes y justificacidn de la patente:

Existen un nimero de procedimientos semimanua-
les de tipo fotogréfico que tienen serios inconvenientes en
cuanto a la seguridad de su produccién y a la relativa fa-

cilidad de su falsificacidén, entre otros factores, debido a

tener que realizar una reduccidén fotogradfica del original o
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ficha base en donde se han rellenado a ﬁéquina'de eseribir |
con carécferes mds o menos adecuados para que quepan en los
campos destinados a los datos personales. Esto presenta el
inconveniente de que la reduccidn fétdgréfica'puede,repro—
ducirse aun cuando el soporte fotogridfico tenga los debidos
contrastes y aguas, maxime si un operario o mis se proponen
no ya alterar o falsificar un carnet ya confeccionado, sino
confeccionar un carnet que no corresponde a idéntidad perso-
nal. Esto se pone de relieve porque los procedimientos exis-
tentes hasta la fecha no permiten la produccién controlada
por ordenador, de tal forma que el procedimiento objeto de
la ﬁresente patente ademds de obtener los objetivos de su
enunciado, permite un control tan estricto de la produécién
centralizada y masiva de carnets que impide y detedta_cualé
quier intento de los operarios de prqduccién, de confeccio—
nar un carnet que no corresponda a una identidad legal de
su titular, es decir fraudulenta.

El procedimiento de produccién propiamente ai-
cho va a ser descrito con ayuda del esquema que se adjunta
a la presente memo:ia descriptiva, de tal forma qdé en la
paﬁm'inferior de dicho eéquema se representa la central de
producpién masiva de los carnets, mientras la parte superioy
del mismo representa una de las miltiples dependencias pe~
riféricas gue constituidas por ﬁh terminal con cédigb'elec—
trénico, bien en funcionamiento en lécal, bienren.conexién
directa con el ordenador centrai, iecopila los datos perso-
nales de cada titular en la forma en que a continuacién se
detalla.

El documento base 1 es un formulario constitui-

do -por dos partes, de tal modo que la superior y la inferior
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les. | E1 solicitante trae rellenado el documento base 1 con

 los del formulario base 1 y mediante el teclado 4 se modi-

fican aquellos datos que entre tanto, después de la caduci-

ntimero de identificacién personal y queda actualizado en el

puedn venir trepadas o completamente sueltas e independien—

tes, aunque lo que si es imprescindible es que ya sea impres

so o0 .ya sea pegado mediante etiqueta, tanto el documento
base 1 como la tira inferior y el sobfe en ei que son én—
viadas las tiras a la central, contengan un numero 2 o se-
rial de diez o doce digitos en cédigo OCR-B y debajo su co~

dificacién en barras de cualquier tipo de cédigo de los usua

todos los datos personales de que conste el carnet de iden-
tificacidén o tarjeta de crédito, de modo que si el sistema
se realiza en (ON-LINE), es decir, en conexidén directa del
terminal con el ordenador central 8, a travéé de una red de
datos, se interroga al ordenador por los”registros anterio-
res del solicitante y aparecen en la pantalla 3 del termi-

nal, todos los datos personales del mismo se cotejan con

dad del anterior carnet de identificacidn, hayan podido va-
riar, por ejemplo domicilio, estado civil, profesién, ete.
Una vez realizada esta operacién se transmiten los datos

nuevos de modificacidén al ordenador central conservando su

banco de datos de la central. Si el sistema es (OFF-LINE)
es decir el terminal no esté conectado diréctamente a la |
central, sé procede de modo que mediante el teclado 4 del
terminal, solicita una mascara o formulario sobre la panta-
1la 3 igual que el documento base 1. Se rellenan con el te-
clado los datos personales de la médscara cépiados del docu~
mento base 1 que trae el solicitante y si estad conforme con

los datos que aparecen impresos. por la impresora 5 agregada
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rel formularlo 1 y con un tampdn numerador continuo de diez

‘aportada por el titular solicitante del carnet y en su par-

nimero de control o indicativo de control es igualmente te-

al tgrminal,:éue tieperigual constitucién que el documeﬁﬁo_
base 1, el solicitante fifma el mismo, la tira correspdﬁdiéa
te y deposita la huella dactilar delrindicetu otro dedo tag
o én el formulario base 1 como en la propia tira. Previa-~

mente el Spergdor del puesto ha adherido el ntmero serial 2
en cddigo OCR-BVy barras al formulario base, a la tira y al
sobre donde se introdqce la tira para ser enviada a la cen-
tral'para su digitalizacién. Asimisﬁo, desﬁﬁés“dglﬁpioceso

deiiétfirma y el depositado de huellas en ei formulario ba-|.
se y en la tira el operaric pega sobre el prlmero la foto

en color o blanco/negro del tltular aportada por &1, sobre
o doce digitos estampa sobre la segunda fotografia también

te posterior, un nimero con dicho tampén que puede ser con
digitos OCR-B con indicacién de puesto de expedicidn, fecha
y nimero de orden; este mlsmo ntmero de control es estampa—

do en 'el. formulario base 1 y. ‘en el sobre de la tira. Este

cleado por el Operafio del pueéto periférico de expedicidn
para que se incorporeral registro del solicitate con todos
los anteriores datos. Debe decirse que en caso de ser unm
alta y no una renovgcién del carnet de identidad o tarjeta
de crédito, el propio terminal asignarel ﬁﬁmero de identi-
dad que le correspdnde, extraido de su memoria en donde -
pfevigmehté el ordenador central (bien directamente “ON-LINE]
bien mediante diskette) lo ha puesto a disposicién un con--
tingente de ntmeros de identificacidén para ese puesto.'Una
vez concluldas todas estas opera01ones, el operador del

puesto descarga medlante la pulsac1on de la tecla de opera-
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cidén correspondiente el contenido de la memoria del termi-
nal sobre un diskette magnético 6 o cassette, o directamen-~
te al ordenador central segin el caso, quedando registrado
sobre el soporte magnético del diskette o cassette 5§ el re-
gistro completo del solicitante oitituiar del carnet de iden
tidad; este registro estéd encabezado por el nlmero serial,
después por el numero de identificacibén o de identidad, se-
guido de todos los datos personales como nombre, apellido,
domicilio, profesidn, etc. y un nmimero de control corresspon
diente al estampado por detras de la fotografia. Los formu-—
larios bases son archivados fisica y temporalmente en lé
dependencia donde se recogen los datos.

Las tiras conteniendo, como se ha dicho, el nid-
mero serial, la firma y la huella van introducidas en el sod
bre correspondiente, que en su cubierta tiene, ya sea impre
50 0 pegédo, el mismb nimero serial en escritura OCR-B ¥y
bafras asi como el nuimero de control de la fotografia que a
su vez se ha introducido dentro del sobre. Este conjuntb es
enviado fisivamente a la central para su digitalizacién.

Asimismo, los diskettes o céssettes 6 con los
datos personales y el registro completo de cada titular son
enviados también fisicamente a la central donde son leidos
en un lector de diskettes/caséettes 7 conectado directamen-
te al ordenador central 8, pasando cada registro al banco
de datos construido en los discos 9 del ordenador.

Las tiras de los sobres son introducidas en ca-
Jjetines manteniendo el mismo orden de llegada, aunque esto
no es rigido. Cada cajetin con las tiras es llevado a un
puesto de preparacidén de trabajo e introducida cada tira en

una plantilla de pléastico trénsparente ¥y flexibie hasta un
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que corresponde a cada linea continua de la exploracidn ei-

-ploracién de cada una de las tiras.

nimero que cubra toda-la superficie de la pantalla, la cual

tiene unas costuras o nudos continuos donde se introducen

las tiras de modo que puedan ser exploradas para su digita-r

lizacidn. 7
El equipo de digitalizacién 18 consta de una ca-
beza compuesta por fotodiodos de exploracién fotoelectréni-
ca con una definicidén de hasta 16 lineas por milimetro o
ﬁés. 7
La ﬁlantilla ¥y con ella las tiras contenidas,
soﬁrexploradas cilindricamente y los distintosrniveles lu-

minosos puntuales son convertidos en informacién digital

lindrica,fen donde el désarrollo.correspondiente a una vuel-
ta estd dividido en campos, con marcas de comienzo de cada
uno, es decir la linea en cuestidén comienza con una marca
que se refilere a las barras de codificacidén del nimero de
serial y continGa la exploracidn con la parté superior de

la huella y asi hasta cubrir en toda su superficie la ex-

Las tiras asi digitalizadas'son pasadas a un e}
porte de cinta magnética o memoria similar 19 en el proceso
inmediato al de exploracién fotoelectrdnica, 1éscintasmagn§
tices 19 deben someterse a un proceso de clasificacién de mo
do que los signos digitalizados bit a bit de cada huellary
cada firma, sean recompuestos en registro con el nimeroc se—
rial interpretado por el ordenador, al traducir el nimero
en cédigo de barras explorado punto a punto, como cabecera
v seguido de las secuencias de los bitsde 1la huellé Y a con
tinuacién del de la firma. Con cada registro ¥ nmediante su

cabecera del nimero serial, se complementa el registro del
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titular solicitante, contenida en el banco de datos perso-
nales en disco.

El ordenador 8 con su programa de fotocomposi-
cién, produce los registros sobre una cinta magnética 10,
ordenados para la confeccién de cada carnet en la misma se-
cuencia en que fueron leidas y exploradas las tiras, y con-
teniendo los comandos de gobierno de la fotocomponedora 12
que lee la cinta en su unided de lectura de cinta 11.

La fotocomponedora estd dotada a su vez de un
disco magnético donde van almacenados los alfabetos especi~
ficos y donde se almacenan los registros de cada carnet a
confeccionar.

La fotocomposicién se produce mediante la eje-~
cucién del programa anteriormente citado aplicado a cada car
net en particular y comprimiendo los espacios entre letras
o incluso eligiendo tipos distintos de alfabetos para que
los campos donde deben ser inscritos los textos de los da-
tos personales de cada carnet, no se vean rebasados en su
longitud. Cada campo puede ser incluso fotocompuesto con
caracteres OCR-B, péro fundamentalmente lo es el ndmero de
identificacidn personal y en la forma que se describe para
obtener una validacién de seguridad completa mediante 1la
adlcién de rayas vaticales de referencia entre caracteres,
con un criterio significativo para el ordenador. Esto se
realiza mediante una tabla de recurrencia que aplica el
ordenador tanto en la fotocomposicién como en la interpre-
tacién posterior de las lecturas del ntmero de identifica-
cién del carnet en cuestidn, de modo que aparece la raya
vertical fotocompuesta de separacidén entre dos caracteres

alfabéticos concretos consecutivos, por ejemplo R y A siem-
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ciona y asigna en donde aparte de una clave numérica de va—

- 10—

pre que la siguiente letra del épellido del titular sea una
éonsonante liquida, y en el caso de los campos numéricos,
se edablecen las reglas de aparicién o no de raya'vertical
entre digitos por ejemplo siempre que las decenas sear’ in-
feriores a X y las decenas de millar sean de tal paridad,
etc. apareceria la raya verticai en la fotocomposicién,,Eé
decir, mediante un algoritmo secrétp, las lineas de separa-
cién se fotocompondrin en unos lugares'u otrosrde forma que
la letra optpeiectrénica automitica del nimero de identifi-
cacibén del carnet o tarjeta de crédito pone de manifiesto
no solo la identidad del titular del mismo sobre un terminal
de pantalla, sino si ha habido intento de falsificacidn en
el texto del carnet o de su nlmero de identificacién. ILa

lectura se realiza con una cabeza optgelectrénica de foto-

diodos.

Una vez rea1izado el revelado en el revelador
automético adscrito a la fotocomponedora electronlca 12 se
obtiene una salida fotocompuesta en un formato que puede seq
variable sobre papel RC o filme positivo de triacetato 13
donde aparecen todos los- datos caracteristicos de cada car-
net (por ejemplo si el formato es DIN-A3 y dependiendo de
su tamafio y disposicidén, aparecen 18 carnets) tales como da-~
tos personales, domicilio, nombre y apellidos, nacimiento,
firma, huellas, etc.

Estas hojaé vienen numeradas eﬁ un extremo j“en

su borde con un nimero 14 de hoja que el ordenador confec-

rias cifras, aparece la fecha, hora Yy el dia, todo ello en
codigo de escritura OCR-B legible fotoelectrdnicamente.

A continuacidén el proceso de transferencia de
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los datos de las hojas RC o soporte de cloruro de polivini-
lo laminable se realiza mediante un procedimiento electrostd

tico 15, en donde las hojas RC sirven de originales una a

una, de modo que con "toner" negro termopldstico, queda re-

cubierta la imagen sobre el tambor con su capa fotoconducti-
va y previamente cargada de carga estatica que se descarga
en aquellos puntos correspondientes a la imagen proyectada
por un sistema Optico y de espejos que transfiere el origi-
nal iluminado. Puesto que la carga eléctrica de la capa fo-
toconductiva del tambor rotativo se ha realizado en un re-
cinto oscuro, al proyectarse la imagen iluminada del origi-
nal sobre la superficie del tambor, gquedan transferidos
punto a punto por su descarga eléctrica los puntos del ori-
ginal. En su rotacidn y.con posteioridad a esta transferen-
cia de imagen, el tambor es sometido en toda su superficie
a una lluvia de "toner" termopldstico bien sea en polve mi-
cronizado bien en disolucidn con un secativo. Solo enlos
puntos en gque quedd proyectada la imagen quedan retenidas
las particulas de "toner" cargadas electrostaticamente de
signo distinto al dél resto del tambor.

El 'toner' que corresponde a la imagen en el tam-
bor es transferido a la ldmina PVC mediante otro campo elécH
trico, interponiendo entre la fuente de dicho campo ¥y la su-
perficie del tambor, la lamina de PVC pasante.

Este proceso de revelado y transferencia, queda
completado mediante la fijacién por calor, fundiendo la ima-
gen de "toner"termoplastico transferida de modo que queda
formando un cuerpo homogéneo con la superficie de la lémina
de PVC gque es a su vez termopléstica. Si el 'toner' se presen-

ta en emulsidn con secativo, el vehiculo liquido debe igual-
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lamina de PVC. La temperatura depende del €Spesor y super-

quedar entre 60 y 80°C por debajo del punto de laminacidn

- 12

menté evaporarse a la salida mediante calor o corriente del
aire caliente para que quede la 1magen adherida permanente-
mente a la lémina de PVC.

La originalidad del proceso, precisamente en
este punté,restriba'en la medida de cmjuncidn del calor
aplicado paia fijar la imagen de"soner' sobre la capa de PVC
sin que ésta, que es también muy sensible a la deformacidn
por calor por ser termopléstica)quede alterada, alabeada o
aféctada en lo mas minimo. Ta aplicécién de este calor me-
diante fusores de'resistencias o de cuarzo debeAserltén té~

nue que el 'toner' funda sin embargo y forme cuerpo con la
ficie de la ldmina de PVC empleada, pero eﬁ todo caso debe

correspondiente al'espesor de la lamina de PVC empleado.
Por estas razones, la utilizacién de “Soner"en émulsién li-
quida se adapta completamente al proceso masivo de produc-
cidn, ya ‘que basta acoplar a’la salida del sistema electros- )
tadtico de transferenc1a 15 un chorro contlnuo de aire ca-
liente sobre las léminas de PVC con la imagen transferida
que van saliendo del mismo a una temperatura de 50 a 60°C,
con una velocidad de 0,5 a 1 m/seg. ¥y una separacidén de 50
cm. aproximadamente.

Con este proceso se obtiene una réplica de cada
hoja de RC 13 pero transferida a lamina de PVC 17, con su
numeracidén de hoja 16 exactamente igual a la hoja 14 y con
todos los datos de los carnets que-conﬁine cada hojé de PVC
individuaiizados con su nombre, apéllidos, nacimiento, domi-
cilio, firma, huellarasi como el nimero de identificaciédn

personal en caracteres OCR-4 6 B fotolegibles.
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sandwich 25 se pasa en las mismas bandejas de prelaminado a

- 13-

Paralelamente a este proceso, se ha producido
un sandwich 25 de aquellas capas de PVC posteriores que
constituyeén el carnet de identidad o tarjeta de crédito.
Por lo general, este séndwich es sometido a una prelamina-
¢idén en una prensa de este tipo a una temperatura y presidén
que adhieran entre si dichas capas de PVC pero sin realizar
una laminacién definitiva. Esto se alcanza a temperaturas
cercanas a los 150°C dependiendo del espesor de las capas
de PVC.

Estas capas prelaminadas 25 son aquellas gue
contienen una capa transparente de cubierta posterior del
carnet, una capa con impresidén previa a calor de aguas, fi-
ligranas, escudos y dibujos de contrastes o textos pre-impre
sos que puede llevar longitudinalmente una tira o banda mag+
nética embutida, caso de que asi lo requiera el tipo de car+
net o tarjeta de crédito, y superpuesta, otra capa igualmen
te con éguas, filigranas y demés dibujos propios del carnet
con sus distintivos, que constituyen la cara énterior del
carnet. .

Esta ﬁlfima capa tiene tquﬁelados los huecos
para insercidn de\Ta fotografia de cada titular, ya sea en
color o blanco y negro, que tendrd el mismo espesor que la

capa de PVC, individualizando asi cada hueco troquelado. El

los puestos de trabajo de produccién de carnets para reali-
zar la asignacidén de las fotografias en cada hueco troque-
lado. .
Asimismo, los puestos de asignaciédn dg fotogra-
fia que tienen un terminal de pantalla de video 23 conecta-

do directamente al ordenador, reciben por un lado los caje-
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,datos_personales transferidas a PVCZI? Semitransparente.

tines con los sobres 20 conteniendo las fotografias, y por

otro lado, en unas bateas o léminas, reciben las hojas de

Las operaciohes de asignacidn de fdtograria
controlada por ordenador en el proceso de producc1on,~son
las que se determinan a contlnua01on._

El 0peraﬁor de cada puesto de asignacidén de fo-~
tografia cdmienza su trabajo introduciendo'en.el.terminal
la llave que identifica a ese operador para todas las ac—

tuaciones durante su jornada de trabajo. Si no emplea llave

de identificacién, utiliza una tarjeta de identificacidn con

tira magnética_qué introduce en ellector 31 del puesto; con
lo que igualmente el ordenador toma nota:de gue ese operador
estd en el puestb, ¥ que es responsable de sus actuaciones,

gue van quedando reflejadas en la memoria de acceso direéto

del ordenador. '

Con la cabeza lectora 22 fotosensible del termi-
nal, el operador lee el nimero de hoja 16 de la pila, de'md-
do que en caso de anomalia introduce el nimerc de dicha hoja
con el teclado del terminal 26. Con éllo, el ordenador envia
al terminal una respuesta'que aparéce en la pantalla con los
niimeros sériales de cada carnet colocados en el mismo orden
Y disposicidén en que estan fotocompuestos en la hojaitrans-
ferida 17 de PVC. Debajo de cada nimero de serie aparece el
mimero de control de cada fotografia en la pantalla. En di-
cha pantalla aparece asimismo encabezando la informacién la
numeracién de la hoja resultado de la fotocomposicidén de que
se trata, pués el orden de fotocomp03101on c01nc1de con el
orden que fueron dlgltallzadas las tlras ¥ por lo tanto en

el mismo en que aparecen los sobres dispuestos en los caje~
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tines.

Se lee el numero serial de un sobre con la ca-
beza fotosensible 22 y la coincidencia se pone de manifiesto
con un parpadeo del mismo nimero serial sobre la pantalla.
La fotografia contenida en dicho sobre 21 es leida en su an-
verso con la cabeza fotosensible y la coincidencia del nime-
ro de control de la misma se pone de manifiesto con el par-
padeo del pﬁmero de control en la pantalla debajo del niime-
ro serial del carnet que a su vez parpadea. Esto indica que
en la misma posicidén de la lémina 25 y sobre la Gltima capa
27 y precisamente en ese sitio indicado, es donde debe de-
positarse la fotografia 24 en su hueco troquelado 28 corres-
pondiente a este carnet en particular. Caso de no coinciden-
cia se indicaria en la pantalla, bien la verdadera ubicacidn
de la foto en esa hoja, bien que pertenece a otra hoja.

La comparacién del nimero de control de la foto
puede hacerse también visualmente.

Completada la operacidn de asignacién de foto-~
grafia de cada hoja, queda completada la bandeja 25 super-
poniéndole la capa éiguiente constituidé por la hoja 17, cu-
ya numeracién ha sido objeto de tratamiento 16. Sobre esta
capa se superpone la capa de PVC de recubrimiento transpa-
rente.

Cada fotografia se trata en su parte posterior
con solucidn liquida de PVC para lograr una completa adheren
cia a la capa PVC sobre la que va depositada en el hueco tro|
quelado y con la que va laminada en el proceso de prensa de
laminacidén. Asimismo, la parte anterior de cada fotografia
con la misma solucidén, perc de mayor densidad.

Completadas las bandejas que contienen los sand-
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‘laminacidén se-emplean planchas de acero para una o ambas

dito lleve una tira o cinta magnética previamente embutids -

wich, estds son laminédgs en una prensa 29 dependiendo la
preéién y'lé temperatura (1500—27000) del espesor y tipo de
léminaé de PVC empleadas para construir eﬁ el proceéo un to-

do hbmogéneo entre las distintas capas.'En dicho procaso de

caras con grabados especificos que quedan réproducidos én
relieve y actlhan como validaciones adicionales del carzet
para aumentar su infalibilidad.

En una cortadora automitica 30 con Wtil .de cor-
te mﬁltiple se individualizan los carnets o tarjetas dé
crédito 32. |

En el caso de que cada carnet o tarjeta de cré-

en el proceso de laminacidn en su cara anterior, tal como
se ha especificado anteriormente, se carga o graba magnéti-
camente la tira mencionada con la informacidn redundante o
adicional gque tenga por objeto la utilizacién del carnet o
tarjeta de crédito, para su posterior lecturagautomética
mediante cabeza magnética.

Para la carga de esta informacién en la tira
magnética, como portadora de datos, se utiliza'uh terminal
dé pantalla 33 conectadp directamente con el ordenador. Pa—
ra éllo, se lee coﬁ'la cabeza fotolectoral55 conectada a di-
cho terminal, el nimero de identificacidn con caracteres
OCR-B u OCR-A. A continuacién se introduce el carnet en 6l
lector—grabaddr magnético 36 conéctado al terminaIVBB'y el
ordenador transmite la informacién especifica que debe gra-
barse en la tira magnética de dicho carnet o targeta, efec-
tuando el lector-grabador 36 dicha operaclon, y obteniéndo-

se los carnets de identificacidn o tarjetas de crédito con
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la tira magnétiéa ya grabada como se indica con la referen-
cia 34,

El lector-grabador %6 tiene el mismo enclavamien
to de llave de identificacién personal y actuaciones del opg
rario que lo maneja (controlando su trabajo el ordenador
central), que el del puesto 31 de asignacidn de fotogfafia

antes descrito.
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Hecha la descripcibn a que se refiere la memoria
que antecede, es preciso insistir en que 1os detalles de
realizacidn de la idea expuésta, pueden variar; es decir,
que puedén sufrir pequefias alteraciones, basadasjsieﬁpre,
en los principios fundamentales de la idea, que son en 2sen
cia los que quedan reflejados en los pirrafos de la descrip]
cidn hecha, En efecto, el Articulo 48 del Estatuto vigente
sobre Propiedad Industrial, establece como no patentableé,
en su apartado tercero, "los cambios de forma, dimensiones,
proporciones y materias de un objeto ya pateﬁtédoﬁ fijandq
asi el criterio del legislador en el gsentido de que paten-'
tada una idea que pueda dar lugar a una realidad préictica
erindustrializable,'nadie podré apoyarse en ella pars, a
pretexto de haber introducido ligeras modificaciones; pre-~
sentarla como nueva y prdpia.'

Este principio,'en cuanto &l alcance de la prbtec~
cibn del objeto patentado se refiere, se halla confirmado
por numerosas Sentencias del Tribunal Supremo, y entre -
ellas, como mds terminantes, en las de fechas 16 de octub;e
de 1954, 23 de enero de 1959, 20 de marzo de 1964 y otras.

' Establecido el concepto expresado, en cuanto a la
amplitud que debe darse a la proteccidn solicitada, se re-
dacta a continuacidn la Nota de Reivindicaciénes, de acuer
do con lo gque se establece en el ﬁltiﬁo,pérrafo del apar-
tado tercero del Articulo 100 de la Ley, sintetizando asi
las novedades que se desean reivindicar:

NOTA DE RELVINDICACIONES
En resimen, el privileglo de expiotacién exclusi-

va que se solicita, recaerd sobre las reivindicaciones si-

guientes:
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1. PROCEDINIENTO DE SEGURIDAD Y VALIDACION,ME-
DIANTE LECTURA DE CARACTERES OCR MAGNETICOS O DE BARRAS, B
CARNETS DE IDENTIFICACIOLN PRODUCIDOS POR FOTCCOMPCSICIGN
GOBERNADA POR ORDENADOR, que estando concebido para dotar
a los carnets de un medio codificado que permite su lectu-
ra mecanizada y la comprobacién de la identidad de un modo
instanténeo, y estando basado en la confeccidn automatizada
v masiva de carnets de identificacidn producidos por foto-
componedora electrdénica gobernada por,ordeﬁador, con reco-
pilacidn descentralizada sobre un impreso base, casette [0
diskette| de todos los datos que constituyen el carnet, de
modo que la fotocomponedora recibe del ordenador los datos
7 comandos u O6rdenes de cada carnet para fotocomponer los
datos personales, huellas, firma, foto y signos numéricos
de identificacidn correspondientes, tanto en texto expre-
go como en cddigo Sptico, para su posterior lectura dptica
mecanizada, de forma que dicha fotocomﬁonedora da una sali-
da sobre papel de RC o sobre filme positivo, cuyz salida
es pasada a un soporte de PVC que es llevado en planchas
a una prensa laminadora, previa superposicidén y anteposi-

cién a dicha capa de PVC de las correspondientes planchas

~de PVC, con los dibujos y aguas que se establezcan como

distintivos de dicho tipo de carnets, formando el llamado
sandwich{de prensa, el cual es sometido a una presidén y
temperaturas adecuadas para su laminacidn, constituyendo

un cuerpo homog éneo que es llevado a una maquina cortado-
ra automatica que cortaréAy separara cadé carnet en un so-
lo proceso, esencialmente caracterizado porque tanto el na-
mero de identificacidn del titular dei carnet que ha sido

univocamente asignado, como cualquier ndmero de registro
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adicional, son fotocompues%os con caracteres numéricos o

alfanuméricos en élrcédigO'OCR o) tfansformados,én el cédi-
go de barras, capaces de ser leidos directamente por una

cabeza fotosensible que mediante integracidén transmite los
Tasgos a una lggica electrénica, que -a su veé interpreta y
distingue los caractéres de modo querelrsistema infofﬁati-
co| constituido por el ordenador y los terminales remotos a

los que van conectadas las cabezas 1éctoras OCR A/B o>cé—

digo de barras pone en marcha un proceso de control del ni-

mero'de identificacidén leido desde cuéiquier terﬁinal de

pantalla para avetiggar si ha sidd falsifiqadosorno, ¥ si
la aplicacidén lo requiere, poner de manifiesto, 'detraidé
de su banco de datos centralizado en el'ordenador, 12 in-
formacién correspondiente al portador o titular éuyo nune-

ro de identificacidén se acaba de leer, o bien simplemente

dejar constancia en el banco de datos que con dicho ninmero

de identificacidén se ha hecho una consulta o que aceba de

pasar el carnet por un determinado puesto de entrada/salida

‘con la particularidad de que al proceder a la laminacidn

del carnet, se infercala en el sandWichVuna tira magnética
que permite realizar una lectura magnética directa comple-
menﬁaria o sustitutiva que la quersé deriva dé ios datos
legibles o fotoelectronicamente escritos en los referidos
caracteres OCR A/B o cbédigo de barras. .

2. PROCEDIMIENTO DE SEGURIDAD Y VALIDACION}ME-
DIANTE LECTURA DE CARACTERES OCR MAGNETICOS O DE BARRAS, EN
CARNETS DE TIDENTIFICACION PRODUCIDOS POR TFOTOCOMPOSICICON
GOBERNADA POR ORDENADOR, caracterizado porque la transferen

cia de los caracteres gue componen la identificacién perso-

-nal o su equivalente de registro, en escritura OCR A/B o
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I cbédigo de barras, fotolegible sobre un campo definitivo en el

formato definitivo del carnet, se realizan por una transfe-
rencia a lamina de PVC semitransparente y laminable, por me
dio de un proceso electrostidtico con "toner" negro termo-
pléastico, obteniéndose la imagen completa cobre capa de
pve laminable del carnet definitivo que incluye los datos
personales variables més la huella y firma del titular,

asi como los nimeros de identificacidén y de registro.

3. PROCEDIMIENTO DE SEGUBIbAD Y VALIDACION,IE~
DIANTE LECTTURA DE CARACTERES OCR,MAGNETICOS O DE BAFRAS, EN
CARNETS DZ IDENTIFICACION, PRODUCIDOS POR FOTOCOMPOSICICH
GOBERNVADA POR ORDENADOR, segun reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque la escritura en caracteres OCR A/B o
la del cdédizo de barras que se fotocompone mediante ordena-
dor en el formato de cada carnet de identificacidn. no solo
la referente a los datos personales numéricos tal como el
nimero de identificacidén personal, sino los propios a nom-
bres y apellidos, fecha de nacimiento, etc., es codificada
con caracteres OCR A/B o harras prbcedente del alfabeto gue
para este tipo y tamaflo se han cafgado en la fotocomponedo-
ra, de tal manera que se obtiene una validacién de seguri-
dad completa mediante la adiciodn de rayas'verticales u ho-~
rizontales de separacién entre nimeros o barras, criterio
significativo para el ordenador Unicamente, poniéndose
slempre de manifiesto, por la lectura fotoelectrdnica, si
ha habido intento de falsificacidn en el texto del carnet
o de su mimero de identificacidn.

4, PROCEDIMIENTO DE SEGURIDAD Y VALIDACION, ME-
DIANTE LECTURA DE CARACTERES OCR MAGNETICOS O DI BARRAS, EN
CARNETS D& IDENTIFICACION PRODUGCIDOS PCOR FOTOCOMPOSICION
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GCBERMADA FOR ORDENADOR, segin reivindicaciones anteriores,
caracterizado porgue el campo donde se ha realizado la ins—_

cripcidén de datos varibles personales del carnet mediante

"fotocomposicién ¥ su transferenciala capa semitransparente

de PVC laminable por proceso electrostatico, se conjunta

con las restantes capas de PVC para originar un- miximo de

‘contraste entre las inscripciones fotocompuestas en caracte

res OCR A/B o barras negias v el fondo, para lo cual la ca-
pa derPVC blanca que contiene las agﬁas; dibujos y grecas
preimpresas presenta las interrupciones de dichos &ibujos
de fondo en aquellos cambos de datos (recuadrado si lo re-
quiere la utilizacidn del carnet) escritos con caracteres
OCR A/B o barras en la capa translucida de PVC donde se han
transcrito los datos personales, coincidiendo al sﬁperpoher
las capas del sandwichfde forma que los datosrcon caractef
res OCR A/B o barras aparezcan con fondo blanco o con fon-
do cdioreado con aguas muy ténues paré QFé”ei éontrasteg
en la lectura fotoelectrdénica de los caracteres OCR A/B o
barras no presente indeterminaciones.

5. PROCEDIMIENTGC Di SEGURIDAD Y VALIDACION, ME-
DIANTE LECTURA DE CARACTERES CCR MAGNETICOS O DE BARRAS,EN '
CARNETS DE IDENTIFICACIOﬂ PRODUCIDOS POR FdTOCOMPOSICIOH
GOBERNARDA PCR ORDENADOR, segtin reivindicaciones anteriores
caracterizado porque la tira o soporte magnético embutido,
Tormando parte del sandwich!de PVC con las restantes capas
de datos personales, fotografia, huella y firma transcritos
queda laminada homogéneamente en el conjﬁnto, estando el
soporte magnético protegido por la capa de recubrimiento

de la cara posterior de cada carnét, sin que ello impida

su utilizacidn, si asi lo requiere el destino que se de al

e e e st § snmnma e+ ahrr ot mam ~ 5 vt van i = e e e oo
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carnet, como portador de datos de identificacidn; de modo
que una vez producido el carnet masivamente se introduce

en un lector fotoelectrdnico conectado a2l ordenador el cual
contiene ademas una cabeza magnética grabadora gue se des—
plaza a lo largo del soporte megnético de cada carnet in-
dividualizado, grabandola una vez producida la interpreta-
cién por el ordenador de los datos remitidos por el lector
fotoelectrénico, ya sea con inglrucciones ipualos o eouplo-
mentarias a las que posee el carnet, que puede ser informa-
cién redundante de la que presenta el carnet en sus carac—
teres CCR A/B o barras, por lo que el soporte magnéticc

asi grabado sirve a su vez de_pbrtador de esa informacidn
legible también a efectos de identificacidén, por medio de
una cabeza magnética lectora conectada a cualguier terminal
dépendiente o en conexidn con el banco de datos ubicado ea
el ordenador central de gestidn.

6. Se reivindica por dltimo como objétb sobre
el que ha de recaer la Patente de Tnvencién que se solici-
ta: PROCEDIMIENTO DE SEGURIDAD Y VALIDACIOW, MEDIANTE LEC~
TURA DE CARACTERES OCR MAGNETICOS C DE BARRAS, EIT CARNETS
DE IDERTIFICACION PRODUCIDOS POR FOTOCOMPOSICION GORERNA-

- DA POR ORDENADOR.
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en
la presente memoria descriptiva que consta de veinticuatro
péginas mecanografiadas y dibujos que se acompafian.

Madrid 21 de septiembre 1078
BERNARDO UNGRIA

P-D-
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