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Esta invención se r e f ie r e  a un conjunto de lampa 

ra  y  a  un método de fab ricació n  del mismo.

Es ya conocido un conjunto de lámpara (véase l a  

patente Alemana número 2.441 <330) en l a  que un cuerpo hue­

co ̂  e le c tro a is la n te  soporta una p luralidad  de elementos -  

electroconductores espaciados que se extienden desde un em 

plazamiento en e l  que un conector de alim entación e lé c tr i­

c a  e stá  conectado con lo s  elementos durante su uso, a lo s  

emplazamientos de lo s  resp ectivo s portalámparas* Están fo r  

mados agujeros en uno de lo s  elementos conductores y  lo s  -  

portalámparas de p lá s tic o  moldeados por separado se enca­

jan mediante una acción rápida dentro de lo s  agujeros. Al­

gunas porciones de lo s  resp ectivo s elementos electroaonduc 

to res  de l a  región del emplazamiento de alim entación e léc­

t r ic a  están conformadas para c o n s titu ir  term inales de lamí 

na para su conexión con lo s  term inales hembra del eonector 

de alim entación. Otras porciones de lo s  elementos e le c tro -  

conductores están conformadas para c o n s titu ir  contactos -  

que están eléctricam ente conectados con sus resp ectivas la  

w!n.<s de contacto con l a  bom billa soportadas por lo s  porta 

lámparas. Los elementos electroconductores son formados to  

talmente a p a r t ir  de la  misma plancha m etálica en chapa -  

por perforación de l a  plancha para d e fin ir  la s  porciones -  

electroconductoras pero dejando partes da l a  chapa m etáli­

ca s in  perforar de manera que lo s  elementos electroconduc— 

to res sean mantenidos en la s  disposiciones r e la t iv a s  roque 

rid a s por la s  partes de unión e n te riza s. Posteriormente -  

la s  porciones de lo s  elementos electroconductores que han 

de formar lo s  term inales y  lo s  contactos son simplemente -  

dobladas hacia  fuera del plano de la  chapa para d e fin ir  -



2.
lo e  term inales y contactes. En la  Mioma fa s e , l a  chapa, -  

con 18 que ae ha ajustado previamente de una forma rápida 

e l  subconj unto de portalámparas y contactos de la s  bombi­

l l a s  a soportar por la  misma, es montada en un troquel y 

5 . la s  partes de unión son posteriormente re tira d a s mientras 

se mantiene lo s  elementos electroconductores y  lo s  porta­

lámparas en la s  disposiciones requeridas. El cuerpo hueco 

e le c tro a is lsn te  se in se rta  dentro del troquel de t a l  modo 

que la s  espigas de lo s  extremos lib r e s  d é l o s  soportes -  

10. que ae extienden integramente a p a rtir  de una auperfioie 

interna de l a  base del cuerpo se extiendan a través de -  

agujaros de lo s  respectivos elementos conductores. Las es 

pigas son posteriormente deformadas con ayuda de una harra 

mienta de calentamiento para retener en posición  a lo s  e le  

1$, mentes conductores. Finalmente, se f i j a  una moldura, que 

incluye un r e f le c to r  de com billa, en p osición  sobre e l -  

cuerpo en e l  lado opuesto de lo s  elementos electroconduc­

to res con la  base del cuerpo y se adapta un elemento de -  

len te  compuesto sobre dicha moldura de r e f le c to r  de la  — 

20. bombilla para completar e l  conjunto de lámpara.

En l a  descripción antes mencionada, la s  porcio­

nes de lo s  elementos electroconductores a coger por partee 

de la s  láminas de contacto de la  bom billa son dobladas ha 

c ia  fu era  del plano general de lo s  elementos para d e fin ir  

2$. de contacto que cooperan con porciones de la s  lá ­

minas de contacto de l a  bom billa que se proyectan hacia — 

fuera de lo s  portalámparas. Cada una de estas porciones -  

de la s  láminas de contacto de la  bom billa son producidas 

doblando una porción extrema de l a  lámina nuevamente sobre 

30. s i  misma para doblar e l  espesor de l a  lámina y cortando —
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una ranura en la  porción doblada* La ranura tien e  un ancho 

que es marginalmente menor que e l  espesor de l a  lámina a  -  

p a r t ir  de l a  cual se forman lo s  elementos y la s  láminas de 

contacto en terizas con e llo s*  Las láminas de contacto ente 

5 . r iz a s  con lo s  elementos se introducen en la s  ranuras co - -  

rrespondientes de t a l  modo que e l  plano de cada lámina de 

contacto se encuentre en ángulo recto  con e l  plano de la, 

re sp e ctiv a  porción* ' ranurada de l a  lámina de contacto de 

l a  bombilla* Esta construcción só lo  da un área de contacto 

10. lim itada que puede ocasionar problemas de suministro e léc­

tr ic o  t a le s  como una r e s is te n c ia  e lé c tr ic a  inadecuada en -  

e l  área de contacto.

Un objeto de l a  presente invención es e v ita r  o -  

m itig a r t a le s  problemas mejorando e l  contacto e lé c tr ico .. 

15.  De acuerdo con un aspecto de la  presente inven­

ción se proporciona un conjunto de lámpara que comprende — 

un cuerpo hueco e le c tr o a is la n te , una p luralid ad  de porta—  

lámparas? una p luralidad  de elementos electroconductores, 

espaciados, cortados a p a r t ir  de una chapa electrocondueto 

20. ra , extendiéndose entre un emplazamiento del cuerpo en e l  

que un conector de alim entación e lé c tr ic a  está  unido a l  -  

oonjunto durante su uso y lo s  respectivos emplazamientos -  

del cuerpo adyacentes §  lo s  portalámparas, extendiéndose -  

a l  menos una lámina de contacto con l a  bombilla dentro de 

25. cada portalámparas, teniendo cada lámina de contacto con — 

la  bom billa una porción de lámina sustancialmente en forma 

de U dispuesta externamente a l  portalámparas, y  porciones 

de lámina en terizas con por lo  menos algunos de lo s  elemen 

to s  eleotrooonductores, encontrándose cada una de dichas -  

30. porciones de lámina en contacto f a c ia l  con caras internas
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de la  resp ectiva  porción de lámina sastancialmente en forma

deU .

Preferiblem ente cada porción en forma de U está  -  

montada en un soporte hueco.

5 * Es conveniente que cada porción en forma de U se

aju ste por in te rfe re n cia  con e l  soporte y  puede estar barba 

da con e l  f in  de oponerse a su re tira d a  del soporte.

Preferiblem ente también, e l  soporte hueco es ente 

r izo  con una base del cuerpo.

10.  La forma de construcción antes mencionada asegura

grandes áreas de contacto entre la s  porciones de lámina y -  

la s  respeotivas láminas de contacto de la  bom billa.

De acuerdo con otro aspecto de l a  presente inven­

ción , se proporciona un método de fab ricació n  de un eonjun- 

15. te  de lámpara t a l  como es definido en cualquiera de lo s  cua 

tro  dltim os párrafos precedentes menos uno, comprendiendo -  

dicho método lo s  pasos -(algdnos de lo s  cuales no tienen lu  

gar necesariamente Mi e l  orden indicado) consistentes en:

1) l a  formación de dichos elementos electroconduo 

20. to res  por corte de una chapa de m aterial eleotroconductor -

mientras se deja en terizas p iezas de unión por medio da la s  

cuales son mantenidos temporalmente lo s  elementos en la s  -  

disposiciones re la t iv a s  requeridas;

2) l a  formación de dichas porciones de lámina en- 

25. te r iz a s  oon por lo  menos algunos de lo s  elementos e l e c t r o -

conductores;

3) l a  sustentación de la  chapa en la  que han sido

formados lo s  elementos electroconductores;

4) l a  re tira d a  de la s  p iezas de unión en terizas -

30. durante e l  paso (3) de manera que lo s  elementos sean manta-
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nidos en dichas disposiciones r e la t iv a s  requeridas;

5) l a  ensambladura de la s  láminas de contacto de 

l a  bom billa en lo s  portalámparas;

6) l a  d isposición  d e l cuerpo hueco y  lo s  elemen- 

$. to s  electroconductores soportados del paso (4) en contacto;

y

7) l a  f i ja c ió n  d el cuerpo y  lo s  elementes junto 

con la s  porciones de lámina de lo s  elementos en contacto -  

f a c ia l  con la s  porciones da lámina en forma de U de la s  —

10. resp ectivas láminas de contacto de l a  bom billa.

Se va a  d e scrib ir  ahora una re a liza c ió n  de l a  -  

presente invención? a t i t u lo  de ejemplo? con referen cia  a 

lo s  dibujos que se acompaSa, en lo s  quei

l a  fig u ra  1 es una v is t a  en p lan ta  de elementos 

1$¿ electroaanduct ores en la s  d isposiciones r e la t iv a s  en la s  -

que aparecen en un conjunto de lámpara de acuerdo con un — 

ejemplo de l a  presente invención;

l a  fig u ra  2 es una v is t a  en p ersp ectiva  de parte 

del conjunto de lámpara que muestra una porción de lo s  e le  

20. mantos electroconductores en l a  región de un portalámparas;

y

l a  fig u ra  3 es una v is t a  en sección de uno de -  

lo s  portalámparas.

Con re fere n cia  a lo s  dibujos, e l  conjunto do lám 

25. para comprende un cuerpo e le c tro a is la n te  y hueco de p la s t i  

co moldeado 10 (solamente mostrado parcialm ente en le s  di­

bujos) que tien e  una forma generalmente abombada presentan 

do una base rectangular 11 con una pared p e r ifé r ic a  v e r t i­

ca l no representada. Moldeados de manera en teriza  con e l  — 

30. cuerpo 10 hay una p luralid ad  de, en esta  re a liza c ió n , c in -



oo elementos tubulares 12 que están dispuestos hacia e l ln  

te r io r  d el cuerpo 10 y que se extienden hacia arriba  a par 

t i r  de la  base 11. Extendiéndose sobre la  por lo  demás oa­

ra  term inal ab ierta  del cuerpo 10 hay una p luralid ad  de -  

elementos electroconductores 13 a 18 todos e llo s  formados 

en la  misma chapa de acero suave de un modo que será des—  

c r ito  mas adelante. El elemento 18 forma un retorno a l a  -  

masa para cada uno de lo s  cinco portalámparas definidos -  

parcialmente por suB respectivos elementos tubulares 12 y 

parcialmente por porciones v u e lta s  haoia a rrib a  18a , 18b -  

del elemento 18. Tales porciones vu eltas hacia arrib a  18a, 

18b están dispuestas alrededor de sus respectivos agujeros 

c ircu la re s  19 p revistos en e l  elemento 18 en alineamiento 

con lo s  respectivos elementos tubulares 12. La su p erfic ie  

interna de l a  poróión extrema superior de cada elemento tu  

bular 12 tien e  un par de cavidades diametralmente opuestas 

20 (de la s  que sólo se ha representado una -véase l a  f ig u ­

ra  2) y estas cavidades 20 cooperan con la s  respectivas -  

porciones vu eltas hacia a rrib a  18a para d e fin ir  entre s i  -  

conexiones de bayoneta para la s  bombillas B (según se ha -  

mostrado por l a  lin e a  de tra zo s interrumpidos en l a  fig u ra  

3 ). Cada elemento tubular 12 l le v a  incorporada una ventani 

l i a  21 a través de l a  cual pasa una lámina e lá s t ic a  de con 

tacto  oon la  bombilla 22 para ap licarse  contra un contacto 

cen tral de la  bom billa. En e fecto , en la  re a liza c ió n  i lu s ­

trada, e l  portalámparas derecho del fondo como puede verse 

en l a  fig u ra  1 está  provisto  de dos de ta le s  laminas 22 pa 

ra  cooperar con dos contactos cen trales de una bombilla -

que tie n e  dos filam entos.

Cada de contacto de l a  bom billa 22 se ex-
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tiende externamente con re la c ió n  a qu respectivo  elemento 

tubular, 12 para terminar en una porción en forma de U 23 

p r o v is ta  de una barba 24.  Cada porción en forma de U 23 

se encuentra en a ju ste  de in te rfe re n c ia  en un borne de so 

5 . porte hueco 25 que se extiende íntegramente a p a r t ir  de -  

l a  base 11 adyacente a su respectivo  elemento tubular 12.

La barba 24 impide l a  re tira d a  accid en tal de l a  porción -  

en forma de U 23 de su respectivo  term inal 25.  Un contac­

to  de lámina 26 enterizo  con cada elemento electroconduc- 

10. to r  13 a  18 se introduce entre lo s  brazos de cada porción 

en forma de U 23 con e l  f in  de encontrarse en contacto fa  

c ia l  con la s  caras internas de l a  porción eh forma de U -  

23 de manera que se proporcione un área de contacto sus­

ta n c ia l entre cada contacto 26 y  su resp e ctiv a  lámina de 

1$. contacto con l a  bom billa 22.  Como re s u lta rá  evidente por 

lo s  d ib u jos, cada contacto de lámina 26 es planar y no eŝ  

tá  calado n i está  p rovisto  de barbas de ninguna c la se  por 

lo  que se asegura un área su stan cia l de contaoto su perfi­

c i a l .  Cada lámina de contacto de l a  bom billa 22 es de una 

20. anchura sustancialmente mayor que su respectivo  contacto 

de lámina 26 con e l f in  de asegurar su f i ja c ió n  en su in ­

te r io r  dentro de la s  to le ra n cia s  perm itidas de fa b ric a -  — 

ció n . Con e l  f in  de f a c i l i t a r  e l  acoplamiento, l a  entrada 

de cada porción en forma de U 23 está  abocinada con e l  -  

25. f i n  de proporcionar una entrada mejorada para l a  respecta  

va  lámina de contacto 26.  Una vez acoplada en su resp e cti 

va porción en forma de U 23, cada lámina de contacto 26 sir 

ve también para empujar a l a  resp e ctiva  porción en forma 

de U 23 en contacto con su respectivo  term inal de soporte 

30. 25 con e l  f in  de oponerse adicionalmente a l  desacoplamien
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to  entre la  lámina 22 y e l  terminal 25. El cuerpo 10 está  

p revisto  de una p luralidad de soportes enterizos que se ex 

tienden también a p a r t ir  de l a  base 11 hasta l a  parte in fe  

r io r  de lo s  elementos electroconductorea 13 a 18 con e l -  

5 , f in  de que estos últimos reposen contra e l la .  Los elementos 

electroconductorea 13 a 18 presentan aberturas a través de 

la s  cuales pasan la s  espigas que se extienden integramente 

y hacia arrib a  a  p a rtir  de lo s  soportes antes mencionados, 

siendo t  armo deformadas dichas espigas con e l f in  de f i j a r  

10, lo s  elementos 13 a 18 con e l  cuerpo. Dentro de cada elamen 

to  tubular 12 se ha p revisto  un tope v e r t ic a l  27 para impe 

d ir  toda deformación de l a  resp ectiva  lámina de contacto -  

22 más a l l á  de su lim ite  e lá s t ic o .

Aunque no ss  ha mostrado en lo s  d ibujos, e l  con- 

12, junto de lámpara antes d escrito  está  provisto  también de — 

una moldura p lá s tio a  que ha sido aluminiada por vacio para 

co n s titu ir  cinco r e fle c to r e s  en la  misma. Esta moldura es­

t á  p rovista  de aberturas en la  parte p osterio r de lo s  res­

p ectivos re fle c to re s  para r e c ib ir  la s  bom billas B y se ha 

20# p revisto  también un reborde circundante que se acopla con 

l a  pared p e r ifé r ic a  del cuerpo 10 para s itu a r  la s  dos par­

te s  en l a  d isposición  mutua requerida. Unos t o m il lo s  (no 

representados) sirven para f i j a r  e l cuerpo y l a  moldura en 

tr e  s i .  Adicionalmente, e l  conjunto de lámpara está  pro-vis 

2$. to  también de un elemento de le n te  del tip o  compuesto (igual 

mente no representado) que recubre lo s  r e fle c to r e s  y está  

formado por un determinado número de partes de colores d i­

feren te s . El cuerpo 10 tien e  una abertura (no representada) 

en la  base 11 que s irv e  para cbsoubrir lo s  term inales de la  

30. ir-t"" 28 a  33 formados de manera en teriza  con lo s  elementos
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electroqonductores 13 a  <8.

/ r  Durante la  fab rica ció n  d el conjunta de lámpara -  

t a l  como se ha d escrito  anteriorm ente, lo s  elementos a lee— 

troconductores 13 a  13 son formados, como se ha mencionado 

5 * más a rr ib a , a p a r t ir  de una chapa s e n c illa  de acero suave* 

La chapa es sometida a una operación de corte  (por ejemplo 

de perforación) para d e fin ir  lo s  elementos 13 a  18 pero áe 

jándolos interconectados por p iezas de unión en terizas de 

t a l  modo que lo s  elementos 13 a 18 sean mantenidos en l a  -  

10* re la c ió n  deseada s in  separarse uno de otro* Posteriorm ente, 

la  chapa perforada es sometida a una operación de formado 

que def orma la s  porciones apropiadas de lo s  elementos 13 a  

18 para d e fin ir  lo s  term inales de lámina 28 a 33¿ lo s  con­

ta c to s  machos 26, y  la s  porciones vu eltas hacia  a rrib a  18a 

y 18b* Este conjunto se  in se rta  posteriormente en un tro ­

quel que mantiene a lo s  elementos 13 a 18 en la s  d isposi­

ciones mutuas requeridas. A continuación de e sto , la s  p ie­

zas que unen lo s  elementos electroconductores 13 a 18 en­

tr e  s í  son recortados mientras se re tie n e  a le s  elementos
20

13 a 18 en la s  disposiciones deseadas dentro del troquel*

El cuerpo 10, con la s  láminas de contacto de l a  bombilla — 

22 ensambladas en lo s  elementos tubulares 12 es colocado a 

continuación en e l troquel de t a l  modo que la s  espigas pre 

viamente d e scrita s  del mismo atraviesen  lo s  respectivos -  

25. agujeros de lo s  elementos 13 a  13. Durante este  tiempo, — 

lo s  contactos machos 26 se han introducido entre lo s  bra­

zos de la s  resp ectivas porciones en forma de U 23 de manexa 

que lo s  elementos 13 a 18 y e l  cuerpo 10 sean mantenidos -  

temporalmente en p osición . A continuación de esto , e l  oon- 

30. junto del cuerpo 10 y lo s  elementos 13 a  18 es retirad o  -
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del troquel y se l le v a  a cábo u n a ' Operación de deforma—  

ción térm ica sobre la s  poroiones de la s  espigas que se pro 

yeotan por encima de lo s  elementos 13 a 13 con e l f in  de -  

f i j a r  lo s  elementos 13 a 18 firmemente contra lo s  soportes 

5 . en terizos para loa mismos que se extienden a p a r t ir  de la  

base 11* Seguidamente, se f i j a  la  moldura d e l r e f le c to r  -  

con e l  cuerpo 10 y  se puede in se rta r  la  bombilla B dentro 

de lo s  respectivos portalámparas antes de acoplar finalmen 

te  e l  elemento de le n te . Se observará que la s  porciones -
10.

vu eltas hacia arriba  18a y 18b alrtren no solamente para -  

proporcionar e l  necesario contacto e lé c tr ic o  con e l cuerpo 

de la s  bombillas B, sino que sirven también para mantener 

a  la s  bom billas B evitando su in clin ación  indeseada duran­

te  su uso. Se observará que lo s  pasadores de la s  bombillas 

1$. se acoplarán a  modo de bayoneta en la s  cavidades 20 para -  

ser empujados dentro de sus resp ectivas cavidades 34 de -  

la s  porciones vu eltas hacia a rrib a  18a  por la s  resp ectivas 

de contacto 22. En caso de que se tr a te  de un por­

talámparas para una bombilla que tenga dos contaotos cen—  

20. t r a le s  para aaegurar que la  bombilla de filam entos gemelos 

se in serte  en la  d isposición  angular correcta  dentro del -  

portalámparas, la  p rá ctica  usual para t a le s  pasadores de -  

bayoneta de l a  bombilla con siste  en desplazarlos con re la ­

ción entre s i  y con respecto a l  e je  de l a  bom billa. En t a l  

25.  oaso, l a  cavidad 34 de l a  porción apropiada v u elta  hacia -  

arrib a  18a se extenderá hacia arrib a  como se ha mostrado -  

por l a  lin e a  de trazos interrumpidos 35 en la  fig u ra  3 pa­

ra compensar t a l  desplazamiento a x ia l de lo s  dos pasadores.

Los elementos tubulares 12 pueden proyectarse a 

30. través de lo s  agujeros 19 del elemento electroconductor 18
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con e l  f in  de c o n s titu ir  un soporte adicion al para l a  bombi 

l i a  B. Es también p o sib le , en  vez; de que lo s  elementos e le c  

troconductores 13 a 18 sean sustancialmente plañeres, que -  

lo s  mismos estén escalonados en uno o más emplazamientos —  

5, d e l oonjunto de lámpara con e l  f in  de perm itir l a  d ísposi—  

cién  de uno o más de lo s  portalámparas a un n iv e l o n iv e le s  

d ife ren tes  oon lo s  otros portalámparas. Esto es p a rticu la r­

mente ú t i l  puesto que e l  diseño de t a l  conjunto de lámpara 

puede d ic ta r  t a l  construcción.

113. E l conjunto de láápara anteriormente d escrito  es­

t á  destinado a se r  montado en l a  parte p o ste rio r de un vehí 

culo para c o n s titu ir , entre otros, l a  lámpara de paro, de -  

retroceso , a n tin ie b la  p o sterio r, y  equipos luminosos de co­

l a  e ind icación  de d irección . No obstante* queda dentro del 

15. alcance de l a  presente invención e l  proporcionar un conjunto 

de lámpara del tip o  anteriormente d escrito  para usos que no 

tengan lu g ar en lo s  vehícu los a motor. Se llama l a  atención 

sobre nuestra s o lic itu d  de patente b ritá n ic a  copendiente ns 

39. 295/77 presentada e l  21 de septiembre de 1977 y  t itu la d a  

20. "Conjunto de lámpara y  método de fab ricació n  d el mismo", —  

que se r e f ie r e  específicam ente a  l a  construcción del porta­

lámparas t a l  como ha sido aquí d e scrito .

N O T A

La Patente de Invención que se s o l ic i t a  por ve in - 

25. te  años para España, de acuerdo con l a  vigente L egislación , 

deberá recaer sobro; "LAMPARA ESPECIALMENTE PARA VEHICULOS 

A MOTOR Y METODO PARA SU FABRICACION", oon Prioridad de l a  

s o lic itu d  de Patente en Oran Bretaña ns 39294/77 de fecha -  

21 de Septiembre de 1977, según la s  c a r a c te r ís t ic a s  esencia 

. l e s  de la s  s ig u ien tes;30
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R E I V I N D I C A C I O N E S

1 . -  Lámpara especialmente para vehículos a motor 

y  método para su fab ricación , cuya lámpara comprende un cuar 

po hueco e le c tro a is la n te , una p luralidad de portalámparas,

5* una p luralid ad  de elementos eleotroconductores, espaciados, 

cortados en una chapa electroconductora, extendiéndose en­

tr e  un emplazamiento d e l cuerpo en e l  que un coneotor de —  

alim entación e lé c tr ic a  e s tá  unido con e l  conjunto de l a  lám 

para durante su uso y lo s  respectivos emplazamientos del —  

10. cuerpo adyacentes a lo s  portalámparas, a l  menos una lámina 

de contacto para l a  bombilla que se extiende dentro de cada 

portalámparas, teniendo cada lámina de contacto de l a  bombi 

l i a  una porción de lámina sustancialmente en forma de U dis 

puesta externamente con re la ció n  a l  portalámparas y  porcio- 

15.  nos de lámina en terizas con por lo  menos algunos de lo s  a le  

montos eleotroconductores, encontrándose cada una de dichas 

porciones de lámina en contacto f a c ia l  con la s  caras in te r ­

nas de l a  resp ectiva  porción de lámina sustancialmente en -  

forma de U.

20.  2. -  Lámpara especialmente para vehículos a  motor,

según l a  reivin d icación  1 , en l a  que cada porción en forma 

de U e s tá  montada en un soporte hueoo.

3.  -  Lámpara especialmente para vehículos a  motor, 

según l a  reiv in d icación  2, en l a  que cada porción en forma

25.  de U se a ju sta  por in te rfe re n c ia  con e l  soporte y  puede es­

ta r  barbada para oponerse a  su re tira d a  d el soporte.

4 .  -  Lámpara especialmente para vehículos a motor, 

según l a  re iv in d icación  2 ó 3, en la  que e l  soporte hueco -  

es en terizo  oon l a  base del cuerpo.

30. 5 .-  Método de fab ricación  de una lámpara para ve -



h i cu los a  motor^ t a l  como ha sido d efin id a  en l a  re iv in d ica  

ción  1, comprendieD.Ro dicho método lo s  piases consistentes -  

(algunos de lo s  cuales no tien e  lu g ar necesariamente en e l  

orden dado) en:

(1) l a  formación de dichos elementos electroeon—  

ductores por corte  de una chapa de m aterial electrocondnc—  

t o r  mientras se de j a  en te riza s  p iezas de unión por medio de 

la s  cuales son mantenidos temporalmente lo s  elementos en —  

l a s  d isposicion es r e la t iv a s  requeridas;

(2) l a  formación de dichas porciones de láminas -  

e n te riza s  con por lo  menos algunos de lo s  elementos e le  otro 

conductores;

(3) l a  sustentación de l a  chapa en l a  que han s i ­

do formados lo s  elementos electroconductores;

(4 ) l a  re tira d a  de la s  p iezas de unión en terizas  

durante e l  paso (3) de manera que lo s  elementos sean mante­

nidos en dichas disposiciones r e la t iv a s  requeridas;

(5) l a  ensambladura de la s  láminas de contacto de 

l a  bom billa en lo s  portalámparas;

(6) l a  d isposición  del cuerpo hueco y  lo s  elemen­

to s electroconductores soportados del paso (4) en contacto;

y

(7 ) l a  f i ja c ió n  del cuerpo y  lo s  elementos junto 

con la s  porciones de lámina de lo s  elementos en contacto fa  

c i a l  con la s  porciones de lámina en forma de U de la s  res­

p ectiv as  láminas de contacto de l a  bombilla.

6.- "LAMPARA ESPECIALMENTE PARA VEHICULOS A MOTOR 

Y METODO PARA SU FABRICACION".

Según queda sustsncialmente d escrito  en l a  presen
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te  Memoria que consta de catorce hojas, e s c r ita s  a máquina 

por una so la  cara y  acompañada da dibujos.
O ' .

Madrid, ¿ <

LUCAS INDUSTRIES LIMITED
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