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Bete invencidn se refiere a un conjunto de lémgg
re ¥ & ua método de fabricacifn del mismo.

Es ya conocido un conjwmto de lémpara (véase la
paﬁente Alemans nimero 2.441.330) en la que un cuerpo hue-
cos electroaislante soporta una pluralidad de elementos =
electroconductores espaoiadoé que se extienden desde un em
plagamiento en el que un conector de alimentacién eléctri-
cg esta conectado con los élementos durante su usu; & los
emplazamientos de los respectivos portalimparas.: Estén for
mados sguleros en uno de los elementos conductores y los -
portaldmparas de pléstico moldeados por separado se enca—-—
jan mediante una accién rdpida dentro de los agujeros. Al-—
gunas porciocnes de los respectivos elementos eléetronondqg
tores de la regifn del emplazemiento de alimentacién eléc-
trica estén conformadas para constituir terminales de lmi
ne para su conexidn con los terminales hembra del econector
de alimentacidn. Otras porciones de los elementos electro-
conductores estin conformedas para constituir contactos -
que estén eléetricamente conectados con sus respectivas 14
minas de contacto econ la bombilla soportadas por los porta
1dmparas. Los elementos electroconductores son formados 9
talmente @ partir de la misma planche metdlica en chapa -
por perforacidn de la plancha para definir las porciones -
electroconductoras pero dejando partes de la chapa metéli-
ca gin perforar de manera que los elementos eleciroconduc-
tores sean mantenidos en las disposiciones relativas reque

ridas por las partes de unidén enterizas. Posteriormente -

les porciones de los elementos electroconductores que han
de formar los terminsles y los contactos son gimplemente - -

dobladas hocia Fuera del plano de la chapa para definir -
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los tevmninales y contaotcs. Ea lg wisma fase; la chapa; -
oo ls que se ha ajustado prevismmente de una forma ripida
el subconjunto de portaldmparas y contactos de las bombi-
1llas s soporiar por la misma, es monitada en un troguel y
lae partes de unidén son posteriormente retiradas mientras
ge mantiene los elementos electroconductores y los porta—
lémparas en les disposiciones requeridas. El cuerpo hueco
electrogislante se inserts dentro del troquel de tal modo
que las espigas de los extremos libres de los soportes -
que ee extienden Integramente a partir de una superficie
interna de la base del cuerpo se extiendan a través de -
agujeros de los respectivos elementos conductores. Las eg
pigas son posteriormente deformadas con ayuda de unas herrg
mients de calentamiento para rgtener en posicidn a }os ele
mentos conductores. Finalmente, se fija una moldura, que
ineluye un reflector de combilla; en posicidn sobre sl =
cuerpo en el lado opuesto de los elementos electroconduc-
tores econ la bage del cuerpo y se adapta un elemento de -~
1ente compuesto sobre dicha moldura de reflector de la =
pombllle para completar el conjunto de lampars.

En la descripeidn antes mencionsde, las porcio-
nes de los elementos electroconductores a coger por partes
de las ldminss de contacto de la bombilla son doblades ha
cia fuera del plano general de los elementos para definir
1éminss de contacto que cooperan c¢on porciones de las lé-
minas de contacto de la bombilla que se proyectan haclia -
fuera de los portaldmperas, Cada una de estas porciones -
de las léminas de contacto de la bombilla son producidas
doblande ung porcién extrema de la lémina nuevemente sobre

g{ misme para doblar el espesor de la 1émina y cortando —-
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unz ranura en la poreidn dobisda. Ls ranura tiene un ancho
que es margira’mente menor que el espesor de la lémina a ~
partir de la cual se formen los elementos y las liminas de
contacto enterizas con ellos. Las liminas de contacto ente
rizas con los elementos se introducen en las ranuras cow -
rrespondientes de tal modo que el plano de eada léminz de

contacto se encuentre en dngulo recto con el plano de 1z,

~respectiva.. poreion + renurada de la lémina de contacto &e

la bombille. Esta construceidn s8lo da un Ares de contacto
limitads que puede ocasionar problemas de suministro elde-
trico tales como une resistencia eléetrice inadecuada en -
el érea de contacto.

Un objeto de la presente invencidn es evitar o =
mitigar-talas pr0b1emas mejorando el contacto eléctrico.

De acuerdo con un aspecto de 1la presenfe invenee
cibén se proporeciona un conjunto de limpara gue comprende -

un cuerpo hueco electroaislante, una pluralidad de porta~

- lémparass, una pluralidad de elementos electroconductores,

espaciados, cortados a partir de una chapa elsctroconducto
ra, exbtendiéndose entre un emplazamiento del cuerpoc en el

que un conector de alimentacidn eléetrica estd unido gl -
conjunto durente su uso y los respectivos emplazamientos -
del cuerpo adyaéentes g loa portaldmparas, extendiéndose -
al menos una léming de contacto con la bombilla dentro de

cada portalémparas; teniendo cads lémina de contacto con -
la bombilla una porcién de lémine sustencialmente en forma
de U dispuesta externsmente al portalémperas, y poreiones

de lémina enterizas con por lo menos alguncs dellos.elemqg
tos electrooonduotores; encontréndose cada una de dichas -

porciones de lamina en contacto faeial con caras internas



5

10,

154

20,

254

30,

4.

de la respective porcidn de limina sustancialmente en forma
de U,

Preferiblemente cada poreidn en forma de U estd -
montada en un soporte hueco.

Es conveniente que cadae poreidn en forma de U se
ajuste por interferencis con el soporte y puede esiar barbg
de con el fin de oponerse a su retirada del soporie.

Preferiblemente también; el soporte hueco es ente
rizo con una base del cuerpo.

ILa forma de construceidn antes mencionads asegurs
grendes féreas de contacto entre las poreiones de lémina y -
les respectivas liminas de contacto de la bombilla.

De acuerdo con otro aspecto de la presente inven-
ciﬁn; se proporoiona un método de fabricacidén de un conjun-
to de lémpara tal como es definido en cuaslquiera de los cug
tro dltimos pirrafos precedentes menos uno; comprendiendo -
dicho método los pasos {mlgimos de los cuamles no tienen lu
ger necesariamente en el orden indicade) consistentes en:

1) la formacidn de dichos slementos electrocondug
tores por corte de ung chapa de material electroconductior -
mientras se deja snterizas plezas de unidn por medio de las
curles son mantenidos temporalmente los elementos en las -~
disposiciones relatives requeridass

2) la formacién de dichas porciones de lamina en-
terizas con por lo menos algunos de los elementos electro-—-
conductoress

3) la sustentacién de la chapa en la que han sido

formados los elementos electroconduclores;
4) la retirads de las piezas de unidn enterizas -

durante el peao (3) de manera que los elementos sean mante—
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nidos er dichas dimposiciones-relativas requeridas;
- 5) la ensambladura de las léaminas de contacto de
la bombilla en los portalémparass

6) la disposicidn del cuerpo hueco y los elemen-
tos electroconductores soportades del paso (4) en contacto;
y

7) la fijacibn del cuerpo y los elementos junto
econ las porciones de ldmina de los elementos en contacto -
facial con las porciones de Iimins en forma de U de las -
respectivas léminas de contacto de la bombilla.

Se va a describir zhora unas realizacién de la =~
presente invencién, a titulo de ejemplo, con referencia a
logs dibhujos que se acompaﬁa; en loa quet

la figura 1 es una vista en plante de elementos
electrogonductores en las disposiciones relativas en les -
que aparecen en un conjunto de lémpa;‘a de acuerdc con un =~
ejemplo de la preéente invencidng

1g figura 2 es una vigbta en perspectiva de parte
del conjunto de limpara que muestra una poreidn de los elg
mentos electrocondustores en la regifn de un pordalimparas
¥

1s figura 3 es una vista en seccibn de wno de -
los portalimparas.

Con referencia a loa dibujos, el conjunto de lém-
para comprende un cuerpo electromislante y hueco de plést}_
co moldeado 10 (solamente mostrado parcizlmente en los di-
bujos) que tiene unm forma genseralmente abombada presentan
do una base rectangular 11 con unm pared periférics verbti-
cal no representada. Moldeados fie maners enteriza con el -

cusrpo 10 hay una pluralidad de, en esta realizaciln, ein-
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co elementos tubulares 2 que estén-dispuestos hacie el in
terior del cuerps 10 y que se extienden hacia arriba a paxr
tir de la base 11. Extendiéndose sobre la por lo demis ca-
ra terminal abierta del cuerpo 10 hay una pluralidad de -
elementos electroconductores 13 a 18 todos ellos formados

en la misma ohspa de acero suave de un modo que serd des-——
erito més adelante. El elemento 18 forma un retorno a la -
mase pars cada uno de los cinco portaldmparas definidos -
parcialmente por sus respectivos elemenfos tubulares 12y

parcialmente por porciones vueltas hacia arriba 18a; 18b =
del elemento 18. Tales‘porciones vusltas hacle arriba 18a;
18b estén dispuestas alrededor de sus respectivos agujeros
circulaeres 19 previstos en el elemento 18 en alineamiento

con los respectivos elementos tubulares 12. La superfioie

interna de la pordéidn extrema superior de cada elemento tu
bular 12 tiene un par de cavidades diametralmente opuesias
20 (de las que s6lo se ha representedo una -véase la figu-
ra 2) y estas cavidades 20 cooperan con las respectivas -
peroiones vueltas hacia arriba 18a para definir entre ef -
conexiones de bayoneta para las bombillas B (segin se ha -
mostrado por la linea de trazos interrumpidos en la figura
3). Cada elemento tubular 12 lleva incorporada una venteni
11a 21 & través de la oual pase una lémina eldstica de con
tacto ocon la bombilla 22 para eplicarse contra un contacto
centrgl de la bombilla. En afecto; en la realizacién ilus-
trada; el portalémparas derecho del fondo como puede verse
en la Pigura 1 estd provieto de dos de tales lémines 22 pa
ra cooperar con dos contactos centrales de una bombilla -

gue tiene dos filamentos.
Cade ldmine de contacto de la bombilla 22 se ex-
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tiende externemenke con relacidn g ’'su respectivo elemento
tubular 12 pera terminar en une porcibn en forma de U 23
provistd de une barba 24. Cads porcién en forms de U 23
se encuenira en ajuste de interferencia en un borne de so
5. porte hueco 25 que se extiende integramente a parbirrde -
1g base 11 adyacente & su respectivo elemento tubular 12.
Ia barba 24 impide la retirada sccidental de la poreidn -
en forme de U 23 de su respectivo terminal 25. Un contac-
to de lémina 26 enterizo con cada elemento electroconduc~
10. tor 13 a 18 se introduce entre los brazos de cada porcién
en forma de U 23 con el fin de encontrarse en contacto fg
cizl con les caras internas de la poreidn eh forma de U =
23 de manera que se proporcione un Area de contacto sus—
tancial enire cada contacto 26 y su respectiva lémina de
45, oontacto con la bombilla 22. Como resulterd evidente por
1los di‘bujoa; cada contacto de lémina 26 es planar y no es
' 44 colado ni estd provisto de barbas de ninguna clase por
1o que ge asegura un Area sustancigl de contacto superfi-
cial. Cade lémina de contacto de lg bombillm 22 es de una
20, eanchure sustancialmente mayor que su respectivo contacto
de lémina 26 con el fin de asegurar su fijacién en su in-
terior dentro de las tolerancias permitidas d? fabrica~ -
cidn. Con el fin de Pacilitar el acoplamiento, la entrada
de cads porcidn en forma de W 23 estd abocinada con el -
25, fin de proporcionar uns entrada mejorada pera la respecti
va limina de contacto 26. Una vez acoplada en su respecti
" va porcidn en forma de U 23, cada lémina de contacho 26 sir
ve también para empujar a la respectiva porcidn en forma
de U 23 en contacto con su respectivo {ermingl de soporte

30, 25 con el fin de oponerse adicionalmente al desacoplamien
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4o entre la léwina 22 y ol Yerminsl 25, El cuerpo 10 estd
previsio de wia pluralidad de soportes enterizos que se ex
tienden también a partir de la base 11 hasta la parte infe
rior de los elementos electroconductores 13 a 18 con el -
fin de que estos (ltimos reposen contra ella. Loa elementos
electroconductores 13 a 18 presentsn sberturas a travéa de
las cuales pasan las espligas que se exbtlenden Integramente
vy hacia arriba a partir de loa soportes antes mencionados;
glendo termodeformadas dichas espigas con el fin de fijar
los elementos 13 a 18 con el cuerpo. Dentro de cada elemen
to tubular 12 se ha previsto un tope vertical 27 para imps
dir toda deformacién de la respectiva lamine de contacto -
22 més alld de su limite eldstico.

Aunque no g8 ha mostrado en los dibujos; el con~
junto de lémpars sntes deserito estd provisto también de -
uns moldura pléstica que ha sido aluminiada por vacio para
constituir cinco reflectores en la misma. Esta moldura es-
t4 provista de eberturas en la parte posterior de los res-
pectivos reflectores para recibir las bombillas B y se ha
previsto también un rebords circundante que se acopla con
1s pared periférica del cuerpo 10 para situar las dos par-
fes en la disposicién mutua requerida. Unos tornillos (no
representados) sirven para fijer el cuerpo y la moldura en

tre sf. Adicionalmente, el conjunto de lémpara estd provig

to tembién de un elemento de lente del tipo compuesto (iguel

mente no representado) que recubre los reflsctores y estd

formado por un determinado nimero de partes de colores di-
farentes. El cuerpo 10 tiene una abertura {(no representada)
on 1la base 11 gue sirve pera dsoubrir los termingles de 1l&

ming 28 a 33 formados de manera enteriza con los elementos
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... Dursntela fabricacién del conjunto de lémpara -
2l como se ha descrito anteriormenze, los elementos elegw=
ﬁroconduetgres 13 a 18 son formados, como se ha menecionado
mas arriba, & partir de una chapa sencilla de acero suave.
Is chepn es sometida a uns operscidn de corte (por sjemplo
de perforacién) para definir los elementos 13 a 18 pero de
jéndolos interconectados por piezas de unidn enterizes de

tal modo gque los elementos 13 a 18 sean mantenidos en la -
relgeidn deseada sin separarge uno de otros Posteriarmenta;
la chapa perforada es sometida a una operaci&n.derformado

que deformz las porciones apropiedas de los elementos 13 a
18 para definir los terminales de laming 28 a 33; los con-
tactos mgehos 26; ¥ las porciones vueltas haois arriba 18a
y 18b. Bate conjunto se inserta posteriorments en un tro-—-
quel que mentiene a los elementos 13 a718 en las disposi——
ciones mutuas requeridas. A continuscidén de esto, las pie~
zas que unen los elementos electroconductores 13 a 18 en—-
tre gi son recortados mientras se retiene o los elementos

13 2 18 en las disposiciones deéeadas dentro del troquel.

Bl cuerpo 10; con las léminss de contacto de la bombilla -
29 engeombladas en lom elementos tubulares 12 es colocado a
gontinuacidn en el troguel de tal modo que las esplgas pre
viamente descritas del mismo straviesen los respectivos' -
agujeros de los elementos 13 a 18, Durante este tiempo, -
los contactos machos 26 se han introducido entre los bro-—
gos de las respectivas porciones en forme de U 23 de maner
que los elementos 13 a 18 y el cuarpd 10 sean man#enidos -
temporalmente en posicidn. A continuacién de esto, el con-

jumto del cuerpe 10 y los elementos 13 & 18 es retirsdo -
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del trequel ¥ ge 'lleve & cabe unz ' dperaclén de deforma—

cién térmica'sobre las porciones de las espigas gue se pro
yectan por encima de los elementos 13 a 18 con el fin de -
fijar los elementos 13 & 18 firmemente contra los soportes
onterizos pare los migmos que se extienden z partir de la

bage 11. Seguidemente, se fija la moldurs del reflector -
con &l cuerpo 10 y se puede insertar im bombille B deniro

de los respectivos portaldmparss antes de acoplar finalmen
te ol elemonto de lente. Je¢ observard que lags porciones -
vueltas hacia arriba 18a y 18b sirken no solamente nara ~
proporcionar el necesario contacto eléctrico con el cuerpo
de las bombillas B; gino que sirven también pars mantener

& las bombillas B evitando su inclinacidn indeseada duran—
te su uso. Se observard que los pasadores de las bombillas
se acoplardn a modo de bayoneta en las cavidades 20 para -
ger empujados dentro de sus respectivas cavidedes 34 de ~
las porciones vueltas hacia arriba 18a por las respectivas
1émings de contacto 22. En caso de que se trate de un por-
talémporas pare una boubilla que tenga dos contactos cen——
trales para asegurar que la bombilla de filamentos gemelos
ge inserte en la disposicidn angular correcta dentro del -
portalémparas; la préctica usuel parz iales pasadores de -
veyoneta de la bombilla consiste en desplazarlos con rela-
oibn entre sl y con respecto al eje de la bombilla. In tal
caso; la cavided 34 de la porcidn spropiada vuslia hacla -

arriba 188 se extenderd hacia arriba como se ha mostralo -
por la linea de trazos interrumpidos 35 en la figura 3 pa~

re ocompensar tal desplezamlento axigl de los dos pasadores.

L08 elementog tubulares 12 pueden proyectarse g

través de los agujeros 19 del elemento electroconductor 18
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con el fin de constituir un soporte adicionsl para la bombi
11z B. Es tembidn posgille, en:vez de que los elementos elegc
troconductores 13 a 18 sean sustencislmente planares, que -
los mismos estén escelonados en uno o més emplazamientos =
del conjunto de lémpars con el fin de permitir la disposi--
cién de uno o mis de los portalimparas a un nivel o niveles
diferentes con los otros portalémparas. Egto es particular-
mente {til puesto que el disefio de tal conjunto de limpara

puede dictar tal construccidn.

El conjunto de léfipara anteriormente descrito es-
t4 destinado a ser montado en la parte -postarior de un vehi
culo para constitulr, entre otros, la lémpara de paro, do -
retrpceso, antiniebls posterior, y equipos luminosos de co-
1a e indicagcidn de dire;zeidn. No obstente, queds dentro del
aleance de la presente invencién el proporcionar un conjunto
de lémpara del tipo snteriormente deserito para usos que no
tengan lugar en los vehfculos a motor. Se llama la atencidn
sobre nuestra solicitud de patents briténica copendiente n¢
39.295/77 presentads el 21 de septiembre de 1977 y t{tulada
"Conjunto dé 1lémpara y método de fabricacién del mismo", -
que se refiere especificamente a la construccién del porte-
limparas tal como ha sido aqui descrito.

N O T A

Ta Patente de Invencién que se solicita por vein-
te afios para Espafin, de acuerdo con la vigente Legislacién,
deberd recacr sobre: "LAMPARA ESPECTAIMENTE PARA VEHICULOS
A MOTOR Y METODO PARA SU FABRIOAGION", con Prioridad de la
solicitud de Patente en Gran Bretafin n® 39294/77 de fecha -
21 de Septiembre de 1977. segin las caracteristicas eseneig
les de las siguientes.:
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REIVINDICACIONES

1.~ Lémpera especiaimente pars vehiculos a motor
y método para su fabricacién, cuya lémpera comprende un cuer
po hueco eleciroaislante, una pluraglidad de portaldmparss,
una pluralidad de elementos electroconductores, espaciados,
cortados en una chapa slectroconductora, extendiéndose en-
tre un emplagamiento del cuerpo en el que un conector de —-
alimentacién eléotrica estd unido con el conjunto de la lén
para durante su uso y los respectivos emplazamientos del =
cuerpo sdyacentes a los poritalémparas, al menos una lémina
ds contacto para la bombilla que se extiende dentro de cada
portaldmparas, teniendo cada lédmina de contacto de la bombi
1lla uma porcién de lémina sustancialmente en forma de U dig
puesta externamente con relacién gl portalimparas y porcio-
nes de limina enterizas con por lo menos algunos de los ele
mentos electroconductores, enconirandose cada una de dichas
porciones de lémina en contacto facial con las caras inter-
nas de la respectiva porcidén de lémina sustancialmente en -
forma de U.

2.~ Lémpara especialmente para vehiculos a motor,
segin la reivindicacién t, en 1z que cada porcién en forma
de U est4d montada en un soporte hueco.

3.~ Limpara especialmente para vehiculos a motor,
segin la reivindicacién 2, en la que cada porcién en forma
de U se ajusta por interferencis con el soporte y puede es-
tar barbads pera oponerse a su retirsda del soporte.

4.~ Lémpara especialmente para vehiculos a motor,
gsegiin 1a reivindiocacién 2 6 3, en la gue el soporie husco -
es enterizo con la base del cuerpo.

5e~ ¥étodo de fabricacidén de una lémpars para ve-
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- hicwlos s motor, tal como ha sido definida en la reivindieg

oién 1, comprendiends &icho métods los yasos consistentes -
{algunos de los cuazles no tiene luger necesariamente en el
orden dado) ent '

(1) la formacién de dichos elementos elecirocon—-
ductores por corte de una chapa de material electroconduc-
tor mientras se deja enterizas piezazs de unién por medio de
las cuales son mentenidos temporalmente loz elementos en —-
las disposiciones relativas requeridas;

(2) la formacidén de diches porciones de liminas ~
enterizas con por lo menos algunos de los elementos electro
conductores;

(3) la sustentacién de la chapa en la que hen gi~
do formados los elementos electroconductores;

(4) la retirsda de las piesas de unién enterizas
durante ol paso {3) de mmnera que los elementos sean mantew
nidos en dichss disposiciones relativas requeridas;

(5} 1o ensambladura de las léminas de contacto de
1la bombilla en los portalémparas;

(6) 1la dispomicidén del cuerpo hueco y los elemen-
tos electroconductorss soportedos del paso (4) en econtacto
y

(7) la fijacién del cuedpo y los elementos junto
con las porclones de lémins de los elementos en contacto fg
cial con las porciones de lémine en formz de U de las rege-
pectivas ldminas de .contacto de la bombilla.

6+~ "LAMPARA ESPECIAIMENTE PARA VEHICULOS A MOTOR
¥ METODO PARA SU FABRICACION™,

Segin quede sustancialmente descrito en la presen
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te Memoria que conasta de catoree hojas, escritas a méquina

por ung sola cavrp ¥ acoupafiads de dibujos.
Madrid, &
LUCAS INDUSTRIES LIMITED
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