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celente comportemiento al fumar manteniendo a la vez una excelente aptituf

lentes a los filtros para cigarrillos denominados niltiples, es decir -

La presente invencion se refiere a un prqcedimiento para la =
reaiizacién de filtros para cigarrillos & cigarroé pures a partir fe una
nepa ¢ capa fibrosa constituida por unma mezcla de fibras artificiales, ta-
les como acetato de celulosa, y de fibras de celulesa matural,

Se conocerm ya materiss fibrosas filtranies en ndpa, utiliza~

das, después de la transformacién apropiada, para la confeccidn de fil~
tros para cigarrillos, constitufdas por una‘éierta propord én de fibras =
termofundibles con el fin-de conferir a lo; filtros para cigarrillos, deg

pués de un tratamiento térmico de la materia, propiedades mecdnicas de ex

para la inalacion del humo por el fumador.

Se conocen también otras materims fibrosas filtrantes enn naph
para la confeccidn de filtros para cigarrillos que se presentan en forma
de capas miltiples superpuesias, ungs constituidas de fibras de celulosa
natural tal como guata de celulosa, y otras de acetato de celvlosa, con =

¢l fin de realizar, de forma econdmica, filtros de caracteristicas equivg

comipuestos de varios elementos de naturaleza diferente ensamblados extre-

mo con extremo.

Estas dos materias fibrosas filtrantes presentan como incon~
veniontes rogpectivos:

- el primetro, necesitar uno 6 varios dispositivos de calenta-|
miento a temperatura elevada destinados a llevar la totalidad de la masa
filtrante plag temperaturs de fusién de las fibras termofundibles,

-~ el segundo: hacer oblizatoria la realizacidn de dos napas
de materia de naturaleza muy diferente, por ejemplo unma napa de guata de
celulosa ¥ obra de acetato de celulosa, precisando esta pueﬁta en précti-
ca, para cada wna de las dos napas, operaciones elaboradas de pretréta—

aiento cuya realizacidn es pesada y compleja.

La presente invencidn permite remediar estos inconvenientes —
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¥ a este efecto se refiere a un procedimiento para la realizacién de fil-
tros para cigarrillos a partir de una napa fibrosa filtronte constituida
por una nmezcla de fibras artificiales y de fibras de celulosa natural, -~

caracterizandose este procedimiento porque se ubilizan fibras artificia-

les susceptibles de ser plastificadas, se aplica sobre este napa wun plas+

tificante espocifico del material constitutive de las fibras, creando est
te plastificante, tras la conformacién de 1a‘napa en rollo cilindrico, -
ma red de unidn interfibras en la trama f;brosa artificial de la napa,
a la que se superpone una segunda red de wnidn interfibras entre las zo~
nas en contacto de la napa conformada en rollo filtrante.

Segfn w ejemplo de realizacidn, la proporcidn de fibras artd
ficiales estd constituida de fibras en diacetato de celulosa, siendo el
plastificante utilizado, en este caso triacetato de glicerel.

La napa de materia fibrosa puede obtencrse como en la indus—
tr{a papelera cldsica & igualmente por la técnica conocida de mo-tejidosq
Puede utilizarse encrespada & no. En el primer caso, el encrespado puode
realizarse sobre una miquina de papel & fuera de ésta.

Las fibras de acetato de celulosa que entran en la mezcla de
la napa fibrosa pueden proceder del corte en pequefia longitud, por ejempl
de 5 a 25 mm, de filamentos sin ffn, de acetato de celulosa, rizados ¢ no
que constituyen "lg mecha" & "cable" comfnmente utilizado para la realizag
cién de filtros para cigarrillos en acetato.

Segin una forma de realizacién preferenmie, lgs fibras de aces
tato que entran em la composicion de la napa representan el 25 % en peso
seco con respecto a la mezcla fibrosa total, estando constituido el com-
plemento hasta el 75 % de fibras de celulosa matural.

4a napa fibrosa se presenta en forma de bobinas y su trans-

formacidn, segin la invencidn, previamente a su conformacién en filtros

para cigarrillos necesita las siguientes etapas:

- devapado de la bobina,

0
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—~ humidificacién de la napa mediante agua si es necesario en
funcidn de la calidad del producto a obtener,

- estampado en forma de finas acanaladuras longitudinales ¢
encrespado longitudinal,

- segcado eventual,

- aplicacidn por uno cualquiora de los medios conocidos en el
campo de la fabricacion de filtros en acetato, por ejemplb por proyeccion
de w plastificante especifico del material constitutive de las.fibras -
artificiales puestas en prdctica en la napa. En el caso de fibras en acet
tato de celulosa, el plastificante retenido puede ser triacetato‘de gli-
cerol vy su prbporci6n #s necesariamente inferior al 20 % con respecto al
peso total del filtro a obtener.

La napa fibrosa asi impregnada de plastificante es conformadl,
geométricamente 6 de forma aleatoria, en rollo cilindrico filtrante, co-|
menzando la plastificacidn desde el momento mismo Ael depdsito del plas—
tificante sobre la napa y prolongdndose mas alld de la conformacién de ~
la napa, lo que crea, por una parte, una red de midn interfibras en la
trama fibrosa artificial de la napa, ¥ por otra, una red dé unidén inter-
fibras entre las caras, zonas ¢ puntos en contacto de la napa conformada

en rollo.

La‘presente invencibn ofrece las siguientes ventajas, reaspec
to de los filtros para cigarrillos obtenidos: -

- Bxcelente compacidad y buena elasticidad antes y durante la
operacién de fumado, en virtud dela presencia de las Aos redes de wnidn
interfibras que, por.su rigidez y su insensibilidad fremte a la humedad
fel huzno de tabaco ¥ de la saliva del fumador, participan activamente en
el refuerzo de la armadura del filtro,

— buena rotencién de los alquiltranes y de la nicotina del -

hwo de tabaco en virtud de la enorme proporcién de fibras celuldsicas -

natursles,
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- rotencidn selectiva de algunos productos tdxicos del humo
de tabaco tales como fenoles en virtud de la presencia del plastificante
elegido a este efecto, por ejemplo triacetato de glicerol,

- mejora de las propiedades organolepticas del humo de taba=
co después de pasar por el filtro, en particular en el caso del tabaco
rubio "flue cured" en virtud de la presencia, en la napa, de acetato de
celulosa.

Asi puds, el filtro soglin la invencidn une las ventajas de -
wn filtre para cigarrillos clésicos de papel con las ventajas de un f£3l-
tro de aéetato, limitando a la vez los inconvenientes respectivos de cs-
tos dos tipos de filtros.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asi co-
wmo la manera de realizarlo en la prdctica, debe hacérse constar que las
disposiciones anteriomente indicadas son susceptibles de modificaciones

de detalle en cuanto no alteren su principio fundanental.
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REIVINDICACIONES

1.~ Procedimiento para la realizacidn de filtros para cigar-
rillos, del tipo que consiste a partir de umas napa fibroga filtrante y

en conformar esta napa e rollo cilindrice para crear contactos entre di

~ferentes zonas de esta napa, caracterizado porque se utiliza una napa -

constituida por una mezcla de fibras artificiales suséoptibles'ae ser —
plastificadas y por fibras de celulosa natufal, se aplica sobre esta nap
un plastificante especifico del material donstitutivo de las fibras arti
ficiaies y se conforma esta napa plastificada en rollo antes del fimal d
la plastificacidn, de modo a crear wna red de midn interfibras en la =
trams fiprosa artificial de la napa a la que se superpone una segunda re
de unidn interfibras entre las zonas en contacto de la napa conformada =
en rollo filtrante.

2.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, caracterizado
porque se utilizan fibras artificiales constituidas por fibras en diace-
tato de celulosa.

3.~ Procedimiento segfn la reivindicacién 1, caracterizado —
porque las dimensiones de las fibras artificiales son préximas de las di
mensiones de las fibras de celulosa natural.

4.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1, caracterizado -
porque la proporeidn en porcentaje de las fibras artificiales en la napa
es de 20 5 30 % hprozimadamente en peso seco con respecto a la mezcla fi
brosa, estando constituido el complemento hasta el 80 al 70 % de fibras
de celulosa natural.

5.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 2, caracterizado —
porgque el piastificnnte es triacotato fde glicerol.

6.~ Procedimiento para la realizacién Ae filtros para cigar—

rillos; tal y como queda sustancialmente descrito en la presente Memoria

=9
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