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MEMORIA DESCRIPTIVA

la  prooente invención se re fie re  a un dispositivo 

perfeccionado para orientar y retener la  cadeneta de 

puntos a l comienzo de una costura.

El dispositivo en cuestión es aplicado a una má­

quina de coser para orientar automáticamente la  cadeneta 

de puntos y retenerla delante del p ie prénsatelas, con 

e l f in  de poder insertarla  y coserla dentro de la  cos­

tura en formación sobre una pieza de te jido  siguiente.

Como es sabido, en las máquinas de coser que rea­

lizan  costuras sobre una sucesión de piezas de te jid o , 

compuestas, por ejemplo, de puntos de la  clase 400,

500, 600, etc. segdn la  c las ificac ión  del Federal 

Standard Catalog (U.S.A.) está previsto continuar 

la  formación de los puntos también en e l espacio de­

jado lib re  entre una pieza y la  siguiente, proveyén­

dose a desprender las citadas piezas una de otra por 

mediación de medios corta-cadeneta adecuados y auto­

máticos, a medida que éstas rebasan e l pie prénsatelas 

de la  máquina.

El mismo so lic itan te ha estudiado ya un disposi­

t ivo  automático para orientar y retener la  cadeneta de 

puntos a l comienzo de una costura, e l  cual está formado 

básicamente por un elemento orientador adecuado para 

extraer del dispositivo de corte la  cadeneta cortada 

de la  pieza cosida para orientarla delante de los  e le ­

mentos de costura de la  máquina, donde un elemento prensor 

combinado con un elemento aspirador procede a atraer y 

retener la  citada cadeneta en una posición predetermi­

nada que in te r fie re  esencialmente a la  trayectoria sobre 

la  cual se forman y desplazan las costuras de la  pieza 

a coser.

Con e l  empleo de dispositivo del tipo anterior-
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mente citado, han podido ser eliminados varios de los 

inconvenientes que se encuentran con los dispositivos 

ya conocidos anteriormente, ta les  como por ejemplo 

la  entrada imperfecta de la  cadeneta en la  costura en 

5. formación, e l  engruesamiento irregu lar del punto en 

la  parte in ic ia l de la  nueva costura, etc.

Como es sabido, la  cadeneta de puntos es cortada 

únicamente s i está unida a una pieza que pasa delante 

del dispositivo corta-cadeneta, porque de otro modo 

l(h se dispone paralela a los medios de corte propios del 

dispositivo corta-cadeneta.

Por consiguiente, la  longitud de la  cadeneta que 

debe ser insertada es una nueva costura depende del 

15# tiempo que la  máquina emplea efectivamente para pararse 

después de la  realización del último punto sobre la  

pieza cosida y del corte de la  misma por este último.

Por tanto, la  citada longitud puede resultar de 

20. vez en vez d istin ta ,as i como excesivamente larga y asi, 

la  cadeneta todo y estando retenida a continuación por 

e l  d ispositivo prensor mecánico que se encuentra en 

una posición y a una distancia prefijada de los  elementos 

de costura de la  máquina, puede asumir longitudes ta les 

25. que estorben su inserción regular en la  costura.

El objeto de la  presente invención es perfec­

cionar los medios para punzar y atraer la  cadeneta 

de modo que permitan obtener las cadenetas a insertar 

en la  costura de la  misma longitud.

30. Otro objeto de la  presente invención es e l  de

prever que los  citados medios perfeccionados no obsta-



culicen e l  lib re  deslizamiento de las piezas a coser 

por encima de la  máquina.

Para conseguir estos ob jetivos, ha sido realizado 

un dispositivo perfeccionado del tipo  ya citado, que 

se caracteriza porque los  elementos punzonador y as­

pirador están dispuestos en la  parte superior de un 

mismo soporte montado de modo deslizable en un cuerpo 

de guia fijad o , sobre medios de articulación conducidos 

por e l bastidor de la  máquina de coser; sobre e l  c i­

tado soporte estando también previstos medios de corte 

para cortar la  cadeneta excedente del citado elemento 

punzonador. Es obvio que la  previsión de medios de 

corte también sobre e l  aspirador ofrece la  indudable 

ventaja de cortar la  parte de la  cadeneta que sobre­

sale del punzonador y que no s irve de ningún modo 

para las siguientes operaciones de costura.

Además, la  movilidad del punzonador y del aspi­

rador ofrece la  otra ventaja no menos importante de 

sim plificar los medios de corte, por e l hecho de que 

para su funcionamiento es su ficiente e l mismo movi­

miento previsto para los elementos anteriormente citados 

que son conducidos encima del plano de deslizamiento 

a l fin a l de las operaciones de costura, para orientar 

la  cadeneta y bajados a continuación para dejarlos 

alejados durante las operaciones para no estorbar inú­

tilmente la  manipulación de las piezas a coser.

Estas y otras características se harán evidentes 

en mayor escala en la  descripción que sigue de una forma 

preferida de realización, aportada a mero t ítu lo  de 

ejemplo no lim ita tivo  en las tablas de planos adjuntas 

en las cuales:

-  la  figura 1 ilu stra  una v ista  en perpectiva del 

dispositivo objeto de la  invención, aplicado a una máquina
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de cocer de la  cual tan sólo ¿s v io ib le  la  zona de 

costura;

-  la  figura 2 representa una v ista  en planta del 

dispositivo de la  figura 1;

5. -  la  figura 3 representa en perpectiva de despiece

la  ampliación del punzonador y del aspirador y de los 

correspondientes medioo de guía y de desplazamiento.

Haciendo referencia a las figuras 1 y 2, e l  d is­

positivo perfeccionado para orientar y retener la  cade- 

10. neta de puntos a l comienzo de una costura segdn la

presente invención, está previsto aplicable a una má­

quina de coser, por ejemplo del tipo que produce e l 

punto por encima (clase 500 del Federal Catalog de 

los Estados Unidos).

15. La citada máquina de coser está representada con­

vencionalmente por la  sola zona de costura, en la  cual 

son v is ib les  una aguja 10 que está dispuesta en la  parte 

superior de una placa de aguja 11 insertada en un plano 

de deslizamiento del trabajo 12 sobre e l cual es colo- 

20. cada la  pieza de te jido  a coser.

Como es sabido, la  placa de aguja 11 está provista 

de una hendidura 13 dentro de la  cual se inserta perió-d i 

dicamente la  aguja 10 para alcanzar los otros compo­

nentes de los elementos usuales que cooperan a la  fo r-  

25. mación do la  costura. La hendidura 13 delimita sobro

la  placa de aguja una lengüeta 14 sobre la  cual se forma 

la cadeneta de puntos 15 que forman la  cadeneta a conse­

cuencia del enlace de los h ilos de que están provistos 

los componentes de los elementos de costura.

30. La lengüeta 14 se prolonga en voladizo en la  misma

dirección A en la  cual se hacen avanzar las piezas de 

te jido  a coser por medio de una garra de arrastre dentada



común 16,

La combinación de los movimientos de los elementos 

de costura y de los elementos de transporte definen un 

e je  de costura 17 paralelo a la  lengüeta 14 y a lo  

5. largo del cual se desplazan las piezas de te jid o  y la  

correspondiente costura producida sobre las mismas.

En la  proximidad de la  placa de aguja 11 y parale­

lamente a l e je  de costura anteriormente citado 173 está 

montado un dispositivo corta-cadeneta usual 18, de tipo 

10. automático, constituido esencialmente por un tubo as­

pirante 19 provisto en la  proximidad de la  lengüeta 14 

de una abertura 20 de acceso a l corta-cadeneta en e l 

cual actúa de modo conocido una cuchilla 21.

La cadeneta 15 formada por la  sucesión de puntos 

15. concadenados que se forman sobre la  lengüeta 14 es as­

pirada dentro del tubo 19 a l comienzo y a l fin a l de 

una costura realizada sobre una pieza de te jido  y es 

cortada por la  cuchilla 21. En caso de ausencia de la  

citada pieza de te jid o , la  citada cadeneta es aspirada 

20. en e l  tubo, pero no es cortada porque se dispone para­

le la  a la  cuchilla 21.

El corta-cadeneta comprende además un conducto 

de aire comprimido 22 que termina en un elemento 

orientador 23 dispuesto más a llá  de la  aguja 10, en e l 

25. sentido del avance de las piezas de te jido  a coser. El 

elemento orientador 23 está provisto de una boquilla 

24 que está distanciada en altura de la  placa de aguja 

y está orientada de modo a soplar aire comprimido 

en una dirección B que cruza e l  e je  de costura 17 y 

d irigida de modo a tocar de re filón  la  aguja 10, hacia 

la  parte anterior de la  máquina de coser.

30.
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En esta parte anterior de la  máquina, delante de 

la  aguja 10, del usual pie prensa-telas 25, está pre­

v isto  un demento punzonador de la  cadeneta 26, cons­

titu ido por una lámina móvil 27 dispuesta verticalmente 

5. a l e je  de costura 17 y adecuada para rec ib ir y retener 

debajo de la  misma la  cadeneta 15 de un modo que será 

explicado más adelante.

Delante del elemento punzonador 26 está f in a l­

mente previsto un elemento aspirador de la  cadeneta 

10. 28, constituido por un conducto 29 paralelo a la  lá ­

mina 27, la  boca de aspiración del cual está orientado 

hacia e l e je  de costura, estando distanciado de éste.

Más exactamente, la  boca de aspiración queda 

a l lado de la  lámina 27 pero más retrasada que ésta 

15. con respecto a l e je  de costura 17, y actda para atraer 

dentro de e lla  la  cadeneta orientada, haciéndola 

pasar por debajo de la  lámina 27.

Con e l f in  de mantener lib re  de obstáculos a l 

plano de deslizamiento 12 de la  máquina de coser durante 

20. las operaciones de costura, e l  punzonador 26 y e l aspi­

rador 28 están dispuestos sobre un mismo soporte que 

está constituido por un bloquecito 30 montado de modo 

deslizable en un cuerpo de guia (ver también la  figura 3).

La movilidad del bloque 30 está prevista para 

25. hacer sobresalir e l  punzonador y e l aspirador por encima 

del plano de deslizamiento 12 (como se ilustra  en la  f i ­

gura 1) durante la  fase do punzonamiento de la  cadeneta 

y, viceversa, para alejarse debajo del plano de des­

lizamiento una vez efectuado e l  punzonado.

30. El desplazamiento del bloque deslizable 30 es

efectuado por medios neumáticos constituidos esencial­

mente por un cilindro 32 fijado  frontalmente sobre e l



cuerpo de guia 31, e l  pistón del cual 33, lleva  en su 

parte superior una pequeña escuadra 34+ Esta escuadra 

está provista de un to rn illo  35 adecuado para conec­

ta rla  con e l  bloque deslizable 30, pasando a través de 

un o r i f ic io  alargado 36 formado en e l cuerpo de guia 

31 para ser atornillada en e l  o r i f ic io  37.

El cilindro neumático 32 está conectado por medio 

de dos conductos 38 y 39 con un circu ito  neumático 

adecuado de mando (no representado), previsto para su 

activación. El cuerpo de guia 31 es mantenido en posi- , 

ción operativa por medios de articulación constituidos 

por un brazo 40, e l  cual, a su vez, está apoyado sobre 

un perno 41 de un soporte 42 que está montado ríg ida­

mente sobre e l bastidor 43 de la  máquina de coser. El 

cuerpo de guia 31 es mantenido contra e l  citado bastidor 

por un adecuado fiador elástico  44 que engrana, en esta 

posición, con e l brazo de rotación 40.

La previsión del brazo de rotación 40 permite 

a le jar (como está ilustrado por la  linea de trazos de 

la  figura 2) e l  cuerpo de guia del bastidor y por con­

siguiente dejar lib re  la  zona de acceso a los elementos 

in feriores de la  máquina.

x Como ce ha mencionado anteriormente, e l  punzonador

26 y e l aspirador 28 está previsto sobre un soporte 

dnico o bloquecito deslizable 30.

Más exactamente, e l  bloquecito deslizable 30 lleva  

en su parte superior e l  conducto de aspiración 29, que 

lo  atraviesa de parte a parte, e l  cual está conectado 

con cualquier fuente pilotada de aspiración (no repre­

sentada) por medio de un tubito adecuado 29a.

Al lado del conducto 29, e l  bloque deslizable 30 

está provisto de un apéndice acanalado 45 dentro del



cual está apoyada, perfectamente perpendicular con la 

parte superior del bloque deslizable, la  lámina 27 por 

medio de un perno 46 inoertable en correspondientes 

o r if ic io s  alineables 47; 48.

Un limitador do carrera 49 ostá provisto on o l 

cuerpo acanalado 45 para la  lámina 27 que es montada 

con la  interposición de un muelle de empuje posterior 

50; que tiene la  función de hacer elástica  la  rotación 

de la  lámina 27 alrededor del perno 46.

La parte superior 51 de la  lámina elástica  que está 

dirigida hacia e l e je de costura 17 queda más adelantada 

que e l bloque deslizable 30 para adherirse e lástica ­

mente contra una parte 52 del extremo superior del cuerpo 

de guia 31 que está debajo del misino y que constituye 

e l elemento f i j o  del punzonador 26.

El aspirador 28 está provisto de medios de corte 

para seccionar la  parte do cadeneta 15 excedente del 

punzonador 26. Estos medios de corte están constituidos 

por una placa horadada 53 dispuesta contra la  boca de 

aspiración del conducto 29 y la  parte superior de la  

cual 54 está a filada de modo a seccionar la  cadeneta 

que entra en contacto operativo con una contra-cuchilla 

55 cuando e l  bloque deslizable 30 se encuentra bajado 

dentro del cuerpo de guia 31.

En condiciones de montaje operativo, la  placa 

horadada 53 está interpuesta entre e l bloque deslizable 

31 y la  contra-cuchilla 55 que ectá dispuesta a su vez 

en e l  cuerpo de guia 31, exactamente enrasada con 

la  parte superior de este dltimo.

La parte afilada de la  placa horadada 53 supera 

en altura la  posición de la  lámina 27 con e l fin  de 

asegurar que e l corte de la  cadeneta se efectúa con



seguridad después de que la  lámina haya precedido a 

punzonarla contra la  parte 52.

Durante la  realización  de una costura, una pieza 

de te jido  es hecha avanzar debajo del usual p ie prénsa­

te las 25 en e l  sentido de la  flecha A por las garras 

de transporte 15 y durante esta acción, la  parte in i­

c ia l de la  pieza de te jid o  encuentra en primer lugar 

la  aguja 10 que empieza a formar de modo bien conocido 

una costura que coincide con e l  e je  de costura 17.

Cuando la  pieza de te jid o  está completamente cosida, 

su parte fin a l sale de la  aguja 10 y se aproxima a la  

abertura 20 del corta-cadeneta 18 donde la  cadeneta 

de puntos 15 viene a formarse entre la  citada parte 

fin a l de la  pieza de te jid o  y la  lengKeta 14 y es 

aspirada y cortada a ras del te jid o , dejando asi lib re  

la  pieza cosida en tanto que e l  resto de la  cadeneta 

de puntos que se forma desde este momento hasta e l  paro 

de la  máquina es todavía aspirado en e l corta-cadeneta, 

disponiéndose sin embargo paralelamente a la  cuchilla 21.

Asi que es levantado e l  p ie prensa-telas 25 de 

la  placa de aguja 11 para hacer s it io  a una nueva pieza 

de te jido  todavía por coser, la  aspiración del tubo 

19 del corta-cadeneta es interrumpida y simultáneamente 

se genera un soplo de a ire de corta duración en la  

boquilla 24 del elemento orientador 23.

Este soplo de a ire expulsa e l  extremo lib re  de 

la  cadeneta del corta-cadeneta, disponiendo temporal­

mente segdn la  dirección indicada por la  flecha B.

Dado que simultáneamente con la  emisión del soplo por 

la  boquilla 24 es activado e l cilindro 32 de los 

medios neumáticos, se rea liza  e l  levantamiento del 

bloque dcslizable 30 y por consiguiente del punzonador



26 y del aspirador 28, determinado e l alejamiento de 

la  lámina 27 de la  parte 52 y dejando a l descubierto 

e l  conducto 29 que de este modo puede comenzar su 

acción de aspiración sobre la  cadeneta orientada 

segdn la  dirección anteriormente citada.

En este momento, la  cadeneta os atraída en e l 

conducto 29, pasando debajo do la  lámina 27.

Al cesar e l soplo de a ire comprimido que sale 

de la  boquilla 24, cesa también la  activación del c i ­

lindro neumático 32 que determina e l descenso del 

bloque deslizable 30 y en rápida sucesión, e l  punzo- 

namiento de la  cadeneta y e l  corte de la  parte super- 

flua do la  misma que es expulsada por e l  aspirador.

Isertando ahora una nueva pieza de te jido  a coser 

debajo del pie prénsatelas, se da comienzo a otro c ic lo  

de costura.

Se hace avanzar la  nueva pieza de te jido  venciendo 

la  resistencia de la  cadeneta retenida por e l punzonador 

y esta resistencia produce un espesamiento de los  p r i­

meros puntos producidos, que asegura la  perfecta en­

trada de la  cadeneta en s i en la  nueva costura en fo r­

mación y un perfecto bloqueo de la  misma.

N O T A

Se deolaran nuevas y de propia invención las s i­

guientes reivindicaciones, con prioridad de la  s o l ic i­

tud de patente ita liana na 27829 A/77 del 22 de Septiem 

bre de 1977.

1 .- Perfeccionamientos en los dispositivos para 

orientar y retener la  cadeneta de puntos al comienzo de



una costura, que comprenden un elemento orientador adecuado 

para orientar la  cadena cortada de la  pieza cosida delante 

de los  elementos de costura y un elemento punzonador 

combinado con un elemento aspirador, adecuado para 

predisponerla en una posición predeterminada que esencial­

mente in te r fie re  con e l  e je  en e l  cual se forman y se 

desplazan las costuras de las piezas a coser, caracte­

rizados por e l  hecho de estar dispuestos e l elemento 

punzonador (26) y e l  elemento aspirador ( 28) en la  

parte superior sobre un mismo soporte (30) montado 

de modo deslizable dentro de un cuerpo de guia (31) 

fijado  sobre medios de articulación (40, 41, 42) con­

ducidos por e l bastidor (43) de la  máquina de coser, 

estando también previstos sobre e l  citado soporte (30) 

medios de corte (54, 55) adecuados para seccionar 

la  cadeneta que excede y sobresale del citado elemento 

punzonador (26).

2. -  Perfeccionamientos segdn la  reivindicación

1, caracterizados por e l hecho de estar constituido 

e l citado soporte (30) por un bloque deslizable pro­

visto  en su parte superior de un conducto de aspira­

ción que constituye e l  elemento aspirador ( 28) que lo  

atraviesa de parte a parte, y  a l lado del citado conducto 

de aspiración, e l  bloque deslizable conduce un apén­

dice acanalado (45) dentro del cual está empernada 

elásticamente una lámina ( 27),  formando la  parte de

la  misma que sobresale del citado bloque deslizable, 

e l elemento punzonador ( 26) con una parte (52) del 

cuerpo de guia situada debajo.

3. -  Perfeccionamientos segdn la  reivindicación

2, caracterizados por estar provisto e l citado con-
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ducto de aspiración ( 28), en correspondencia con su 

embocadura, de los citados medios de corte (54; 55);

4 . -* Perfeccionamientos segdn la  reivindicación 

3; caracterizados por e l  hecho de estar formados los

5. citados medios de corte por una placa horadada (53)

dispuesta sobre e l  citado conducto de aspiración (29); 

estando afilada su parte superior (54) de modo a sec­

cionar una cadeneta do puntos (15) cuando entre on 

contacto operativo con una contra-cuchilla (55) d is- 

10. puesta entre e l citado bloque y e l citado cuerpo de 

guia.

5. -  Perfeccionamientos segdn la  reivindicación 

2, caracterizados por e l hecho de que e l citado elemento 

punzonador (26) y e l  citado elemento de aspiración

15* (28) son desplazados solidariamente hacia la  parte

alta del citado bloque deslizable (30) para aspirar la  

cadeneta de puntos (15) a una posición prefijada entre 

la  citada lámina (27) y la  citada parte (52) del men­

cionado cuerpo do guia (31) y viceversa, desplazados 

20. hacia abajo para rotoner la  citada cadeneta y cortar

por mediación de los medios de corte (54, 55) la  parte 

de esta dltima que se prolonga en e l in terio r del c i­

tado conducto de aspiración (29); siendo realizado e l 

desplazamiento del citado bloque deslizante por medio 

25* neumáticos (32, 33) conectados operativamente con e l 

citado bloque deslizable y soportado por e l citado 

cuerpo, de guia ( 31) ;  siendo la  magnitud del citado des­

plazamiento ta l que haga sobresalir hacia arriba to ta l­

mente e l  citado conducto de aspiración (29) del plano 

de deslizamiento del trabajo (12) de la  máquina de coser 

y viceversa, que haga evacuar debajo del citado plano

30.
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los dos elementos punzonador y de aspiración (26^ 28).

6 .- Perfeccionamientos segdn la  re iv in ­

dicación 1, caracterizados por e l  hecho de estar consti­

tuidos los citados medios de articulación por un brazo 

rota tivo  (40) sobre e l esctremo lib re  del cual está f i j a  

do e l  cuerpo de guia (31 )j estando apoyado e l  citado bra 

zo rota tivo  sobre un perno ( 41) montado sobro un soporte 

(42) conducido por e l  citado bastidor (43)*

vos para orientar y retener la  cadeneta de puntos a l co­

mienzo de una costura.

sente memoria descriptiva que consta de 14 páginas f  o lijt 

das y escritas a máquina por una sola cara.

7 .-  Perfeccionamientos en los d isp os iti

Segdn se describe y reivindica en la  pre

Madrid^ a

me.
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