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MEMORTA DESCRIPTIVA

Lo pregente invencién se refiere a un dispositivo
perfeccionado para orientar y retener la cadeneta de
puntos al comienzo de una costura.

El dispositivo en cuestidén es aplicado a una ni~-
quina de cogser para orientar éutomﬁticamente la cadeneta
de puntos & retenerla delante del pie prensatelas, con
el fin de poder insertarla y coserla dentro de la cos~
tura en formacién gobre una pieza de tejido siguiente,

Coio es sabido, en las miquinas de coser que rea=

lizan costuras sobre una sucesidén de piezas de tejido,

compuestas, por ejemplo, de puntos de la clase 400,
500, 600, etc. segin la clasificacidn del Federal
Standard Catalog (U.S.A.) est4 previsto continuar

la formacidn de los puntos fambién en el espacio de-
jado libre eantre una pieza y la siguienté, proveyén-
dose a desprender las citadas piezas una de otra pbr
nediacidn de medios corta~cadeneta adecuados y auto-
ndticos, a nedida que éstas rebasan el pie prensatelas
de la méquina, -

El mismo solicitante ha estudiado ya un disposi-
tivo automitico para orientar y retener la cadeneta de
puntos al comienzo de una costura, el cual esti formado
bédsicamente por un elemento orientador adecuado para
extraer del dispositivo de corte la cadeneta cortada

de la pieza cosida para orientarla delante de los ele=-

nentos de costura de la méquina, donde un elemento prensor

combinado con un elemento aspirador procede 2 atraer y

retener la citada cadeneta en una posicidn predeterni-

nada que interfiere esencialmente a la trayectoria sobre

la cual se forman y desplazan las costuras de la pieza

a cogser,

Con el empleo de digpositivo del tipo anterior=



mente citado, han podido ser eliminados varios de los

inconvenientes que se encuentran con los digpositivos

ya conocidos anteriormente, tales como por ejemplo

la entrada imperfecta de la cadeneta en la costura en
5 formacidn, el engruesaniento irregular del punto en

la parte inicial de la nueva costura, etec.

Corio es sabido, la cadeneta de puntos es cortada
dnicanente i estd unida a2 una pieza que pasa delante
del dispositivo corta-cadeneta, porque de otro modo

10+ se dispone paralela a los medios de corte propios del

dispositivo corta«cadeneta.

Por consiguiente, la longitud de la cadeneta que
debe ger ingertada es una nueva costura depende del
15, tiempo que la méquina euplea efectivamente para pararse
después de la realizacidn del dltimo punto sobre la

pleza cosida y del corte de la misma por este Wltino.

Por tanto, la citada longitud puede regultar de
20. vez en vez distinta,asi como excesivemente larga y aci,
la cadeneta todo y estando retenida a continuacién por
el dispogitivo prensor meclnico que se encuentra en
una posicidén y a una distancia prefijada de loc elementos
de costura de la miquina, puede asunir longitudec tales
25, que egtorben su insercidn regular en la costura,
El objeto de la presente invencidn es perfec-
cionar log medios para punzar y atracr la cadeneta
de modo que permitan obtener las cadenetas a insertar
en la costura de la misma longitud.
30. Otro objeto de la presente invencidn es el de

prever que los citados mediog perfeccionados no obstaw~
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culicen el libre deslizaniento de lag piezas a coger
por encima de la méAquina.

Para conscguir estos objetivos, ha sido realizado
un dispositivo perfeccionado del tipo ya citado, que5
se caracteriza porque los elemeﬁtos punzonador y as=
pirador estdn dispuestos en la parte superior dé un
rismo soporté nontado de modo deglizable en un cuerpo
de gufa fijado, sobre medios de articulacidn conducidos
por el bastidor de la ndquina de coser; sobre el cie
tado soporte estando también previstos medios de corté
para cortar la cadeneta excedente del citado elemento
punzonador. Es obvio que la previsidén de medios de
corte también sobre el aspirador ofrece la indudable
ventaja de cortar la parte de la cadenecta que sobre-
sale del punzonador y que no sirve de ninglin nodo
para las siguientes operaciones de costura,

Adends, la movilidad del punzonador y del aspi-
rador ofrece la otra ventaja no menos importante de
gimplificar los medios de corte, por el hecho de que
para su funcionamiento es suficiente el mismo movie
miento previsto parz los elementos anteriormente citados
que son conducidos encima del plano de deslizamientoV
al final de las operaciones de costura, para orientar
1la cadeneta y bajados a continuacidén para dejarlos
alejados durante las operaciones para no estorbar inﬁ~
tilmente la manipulacién de las piezas a coser,

Estas y otras caracteristicas se harén evidentes
en mayor escala en la degeripcidn que sigue de una forma

preferida de realizacidn, aportada a mero titulo de

‘ejemplo no limitativo en lag tablas de planos adjuntas

en lag cuales:

~ la figura 1 ilustra una vista en perpectiva del

dispositivo objeto de la invencidn, aplicado a una miquina
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de coger de la cual tan s6lo es visible la zona de
costura;

- la figura 2 representa una vista en planta del
dispositivo de la figura 1;
, - la figura 3 representa en perpectiva de despiece
la anpliacién del punzonador y del aspirador y de los
correspondientes medios de gufa y de desplazamiento.

. Haciendo referencia a las figuras 1 y 2, el dis-
positivo perfeccionado para orientar y retener la cade-~
neta de puntos al comienzo de una costura segin la
presente invencidén, estéd previsto aplicable a una ni-
quina de coser, por ejenplo del tipo que produce el
punto por encima (clase 500 del Federal Catalog de
los Estados Unidos).,

la citada mlquina de coser estd representada con~
vencionalmente por la sola zona de costura, en la cual
son visibles una 2ga1ja 10 que estd dispuesta en la parte
superior de una placa de aguja 1l insertada en un plano
de deglizamiento del trabajo 12 sobre el cual es colo~
cada la pieza de tejido a coser,

Como es sabildo, la placa de aguja 1l egtd provista
de una hendidura 13 dentro de la cual se inserta peridé-di
dicamente la aguja 10 para alcanzar los otros compo-
nentes de los elementos usuales que cooperan & la forw
nmacidén de la costura, La hendidura 13 delimita sobre
la placa de aguja una lengfiteta 14 gobre la cual se forma
la cadeneta de puntos 15 que forman la cadeneta a conse=-
cuencia del enlace de los hilos de que estén provistos
los couponentes de los elerentos de costura,

La lenglleta 14 se prolonga en voladizo en la nisma
direccidén A en la cual se hacen avanzar las piezas de

tejide a coser por medio de una garra de arrastre dentada
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La coubinacidn de los movimientos de los elementos
de costura y de los elenentos dé £ransporte definen un
eje de costufa 17 paralelo a 1la lenglieta 14 y a lo
largo del cual se desplazan las piezas de tejido y la

correspondiente costura producida sobre las nismas.

En la proximidad de la placa de aguja 11 y parale-

lamente al eje de costura anterioruente éitado 17, esté
nontado un digpositivo corta-cadeneta usual 18, de tipo
autonmdtico, constituido esencialmente éor un tubo ag-
pirante 19 provisto en la proximidad de la lenglieta 14
de una abertura 20 de acceso al corta-cadencta en el
cual actda de modo conocido una cuchilla 21,

La cadeneta 15 formada por la sucesién de puntos
concadenados que se forman sobre la lengiieta 14ves ase-
pirada dentro del tubo 19 al comienzo y al final de
una costura realizada sobre una pieza de ﬁejido y es
cortada por la cuchilla 21. En caso de amsencia de la
citada pieza de tejido, la citadn cadeneta es asgpirada
en el tubo, pero no es cortada porque se dispone para-
lela a la cuchilla 21,

El corta-cadensta conprende ademfs un conducto
de aire couprimide 22 que termina en un elenento
orientador 23 dispuesto nés alld de la aguja 10, en el
sentido del avance de lag piezas de tejido a coper, EL
elemento orientador 23 estd provisto de una boquilla
24 que estd distanciada en altura de la placa de aguja
vy estd orientada de modo a soplar aire comprimido
en una direccién B que cruza el eje de cosbura 17 vy
dirigida de modo a tocar de refilén la aguja 10, hacia

la parte anterior de la mAquina de coser.
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En esta parte anterior de la nfquina, delante de
la aguja 10, del usual pie prensa~telas 25, esté pre-
visto un olemonto punzonador de la cadeneta 26, cons-
titufdo por una l&nina névil 27 dispuesta verticalmente

5. al eje de costura 17 y adecuada para recibir y retener
debajo de la nisma la cadeneta 15 de un nodo qQue serid
explicado néds adelante,

Delante del elemento punzonador 26 estd final-
mente previsto un eleuento aspirador de la cadeneta

10. 28, constituido por un conducto 29 paralelo a la 1li~
mina 27, la boca de aspiracién del cual estd orientado
hacia el eje de costura, estando distanciado de éste.

Mis exactamente, la boca de aspiracién queda
al lado de la lémina 27 pero més retrasada que ésta

15, con regpecto al eje de costura 17, y actda para atraer
dentro de ella la cadeneta orientada, haciéndola
pasar por debajo de la liuina 27.

Con el fin de mantener libre de obstdculos al

planc de deslizamiento 12 de la miquina de coser durante

20, las operaciones de costura, el punzonador 206 y el aspie
rador 28 estén dispuestos cobre un miswto soporte que
estd constituido por un bloquecito 30 montado de modo
deslizable en un cuerpo de gufa (ver también la figura 3).

La movilidad del bloque 30 estd prevista para

25. hacer sobresalir el punzonador y el aspirador por encina
del plano de deslizaniento 12 (come ge ilustra en la fiw
gura 1) durante la fase de punzonamiento de la cadeneta
ys viceversa, para alejarse debajo del plano de des-
lizamiento una vez efectuado ¢l punzonado.

30. El degplazamiento del bloque deslizable 30 es
efectuado por medios neuméticos constituidos egsenciale

mente por un cilindro 32 fijado frontalmente sobre sl
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cuerpo de gufa 31, el pistén del cual 33, lleva en su
parte superior una pequefia escuadra 34, Bsta egcuadra
esté provista de un tornillo 35 adecuado para conecw~
tarla con el blogue deslizable 30, pasando a través de
un orificio alargado 36 formado en el cuerpo de guié

31 para ser atornillada en el orificio 37.

El cilindro neumético 32 estd conectado por medio
de dos conductos 38 y 39 con un circuito neuméfico
adecuado de mando (no representado), previsto para su
activacidn, El cuerpo de guia 31 .e¢s mantenido ern posi- |
cidn operativa por nedios de articulacidn constituidos
por un brazo 40, el cual, a su vez, ostd apoyado sobre
un perno 41 de un soporte 42 que estd montado rigida-
rnente sobre el bastidor 43 de la méquina de coser. El
cuerpo de guia 31 es mantenido contra el citado bastidor
por un adecuado fiador elﬁstico 44 que engrana, en esta
posicidn, con el brazo de rotacidn 40.

12 previsién del brazo de rotacidn 40 permite
alejar (como estéd ilustrado por la linea de trazos de
la figura 2) el cuerpo de guia del bastidor y por con-
siguiente dejar libre la zona de acceso a2 los elementos
inferiores de la méquina,

x Como se ha mencionado anteriormente, el punzonador
26 v el aspirador 28 estd pre#isto gobre un soporte
Unico o bloquecito deslizable 30.

Més exactamente, él bloquecito deslizable 30 lleva
en su parte superior el conducto de aspiraciém 29, que
lo atraviesa de parte a parte, el cual estid conectado
con cualquier fuente pilotada de aspiracién (no repre=
sentada) por nedio de un tubito adecuado 29a.

Al lado del conducto 29, el bloque deslizable 30

esté provisto de un apéndice acanalado 45 dentro del
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cual estd apoyada, perfectamente perpendicular con la
parte superior del bloque deslizable, la lémina 27 por
medio de un perno 46 ingertable en correspondientes
orificios alineables 47, 48,

Un lindtador do carreora 49 ostd provisto on ol
cuerpo acanalado 45 para la limina 27 que es montada
con la interposicidn de un nuelle de empuje posterior
50, que tiene la funcidn de hacer eléstica la rotacién
de la lénina 27 alrededor del perno 46,

La parte supcrior 51 de la ldmina eléstica que estd
dirigida hacia el eje de costura 17 queda mfs adelantada
que el bloque deslizable 30 para adherirse cléstica-
mente contra una parte 52 del extremo superior del cuerpo
de gufa 31 que estd debojo del mismo y que constituye
el elemento fijo del punzonador 26,

El agpirador 28 coté provisto de medios de corte
para seccionar la parte do cadeneta 15 excedente del
punzonador 26. Estos riedios de corte estdn constituidos
por una placa horadada 53 dispuesta contra la boca de
agpiracién del conducto 29 y la parte superior de la
cual 54 estd afilada de nodo a seccionar la cadeneta
que entra en contacto operative con una contra-cuchilla
55 cuando el bloque deslizable 30 se encuentra bajado
dentro del cuerpo de gufa 31,

En condiciones de montaje operativo, la placa
horadada 53 estd interpuestz entre el bloque deslizable
31 y la contra~cuchilla 55 que estd dispuesta a su vez
en el cuerpo de pgufa 31, exactamente enrasada con
la parte superior de este dltino.

La parte afilada de la placa horadada 53 superea
en altura la posicidn de la lémine 27 con el fin de

asegurar que el corte de la cadeneta se efectia con
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seguridad despuds de que la linina kaya procedido a
punzonarla contra la parte 52. '
Durante la realizacién de una costura, una pieza

de tejiéo es hecha avanzar debajo del usual pie prensa-
5. telas 25 en el sentido de la flecha A por las garras

-de trangsporte 15 y durante esta accidn, la parte ini-

cial de la pieza de tejido encuentra en primer lugar

la aguja 10 que empieza a formar de modo bien conocido

una cogtura que coincide con el eje de costura 17,

10. Cuando la picza de tejido esté completanente cosida,
su parte final sale de la aguja 10 y se aproxima 2 la
abertura 20 del corta-cadencta 18 donde la cadeneta
de puntos 15 viene o formarse entre la citada parte
final de la pileza de tejido y la lenglleta 14 y es

15. aspirada y cortada a ras del tejido, dejando asi libre
la pieze cogida ern tanto que el resto de la cadeneta
de puntos que se forma desde este momento hasta el paro
de la nmdquina es todavla aspirado en el corta~cadeneta,.
disponiéndose sin embargo paralelamente a la cuchilla 21,

20, 481 que es levantado el pie prensa~teclag 25 de
la placa de aguja 1l para hacer sitio a una nueva pieza
de tejide todevia por coser, la aspiracién del tubo
19 del corta-cadeneta es interrumpida y simulténecamente
Be generd un soplo de aire de corta duracidn en la

25. boquilla 24 el elemento orientador 23.

Ezste smoplo de aire expulsa el extremo libre de
la cadeneta del corta-cadeneta, disponiéndo tenporale
mente segin la direccidn indicada por la flecha B.

Dade que sinmulténeamente con 1a emisidn del soplo por

30. la bouilla 24 es activado el cilindro 32 de los
medios neunfticos, se realiza el levantamiento del

bloque deslizable 30 y por consiguiente del punzonador
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26 y del agpirador 28, determinado el alejamiento de
la l4nina 27 de la parte 52 y dejando al descubierto
el conducto 29 que de este modo puede corienzar su
accidn de aspiracidn sobre la cadeneta orientada
segdn la direccidn anteriormente citada.

En oste momento, la cadenota ca atrafda en el
conducto 29, pasondo dobajo de la lémina 27,

Al cesar el soplo de aire comprimido que sale
de la boquilla 24, cesa taubidn la activacidn del ci=-
lindro neumdtico 32 que determina el descenso del
hloque deslizable 30 y en répida sucesién, el punzo=-
naniento de la cadeneta y el corte de la parte super-
flua de la misma que es expulsada por el aspirador.

Iscrtando ahora una nueva pieza de tejido a coser
debajo del pie premsatelas, se da comienzo a otro ciclo
de costura,.

Se hace avanzar la nueva pieza de tejido venciendo
1la reaistencia de la cadeneta retenida por cl punzonador
y esta resistencia produce un espesaniento de los prie
meros puntos producidos, que asegura la perfecta en~
trada de la cadeneta en si en la nueva costura en for-

macidén vy un perfecto blogqueo de la misna.

=, =
NOTA

Se deolaran nuevas y de propia invencidén lag si-
guientes relvindicaciones, con prioridad de la solici~
tud de patente italiona n® 27829 A/77 del 22 de Septieu
bre do 1977.

1.~ Porfoccionamienton en los dispositivos para

orientar y retener la cadeneta de puntos al comienzo de
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una costura, que comprenden un elenento orientador édecuado
para orientar la cadena cortada de la pieza cosida delante
de los elementbs de costura y un elemento punzonador
corbinado con un elemento agpirador, adecuado para
predisponerla en una posicidh predeterninada que egencial-
nente interfiere con el eje en el cual se forman y se
desplazan las costuras de las piezas a coser, caracte=
rizados por el hecho de estar dispuestos el elemento
punzonadof (26) y el elemento agpirador (28) en 1la
parte superiof sobre un mismo soporte (30) montado
de modo deslizable dentro de un cuerpo de gufa (31)
fijado sobre medios de articulacién (40, 41, 42) con-
ducidos por el bastidor (43) de la nmdquina de coser,
estando tambiédn previstos sobre el citado soporte (30)
medios de corte (54, 55) adecnados para seccionar
la cadeneta que excede y sobresale del citado elemento
punzonador (26), '

2,~ Perfeccionanientos segin la reivindicacidn
1, caracterizados por el hecho de éstar congtituido
el citado soporte (30) por un bloque deslizable pro-~
visto en su parte superior de un conducto de agpira-
cidén que constituye el elemento aspirador (28) que lo
atraviesa de parte a parte, y al lado del citado conducto
de agpiracidn, el bloque deslizable conduce un apén-
dice acanalado (45) dentro del cual estd empernada
elisticanente una l4mina (27), formando la parte de
la misna que sobregale del citado bloque deslizable,
el elerento punzonador (26) con una parte (52) del
cuerpo de gufa situada debajo.

3.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn

2, caracterizados por egtar provisto el citado con-
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ducto de aspiracidn (28), en correspondencia con su
embocadura, de los citados medios de corte (54, 55),

4.~ Perfeccionauaientos segin le reivindicacién
3, caracterizados por el hecho de esctar formados los
citados nedios de corte por una placa horadada (53)
dispuesta sobre el citado conducto de aspiracién (29),
estando afilada su parte superior (54) de modo a sec—
cionar una cadeneta do puntos (15) cuando ontre on
contacto operativo con una contra-cuchilla (55) dig~
puesta entre el citado bloque y ¢l citado cuerpo de
guia.

§.~ Perfeccionanientos segin la reivindicacidn
2, caracterizados por el hecho de que el citado eleuento
punzonador (26) y el citado eleuento de aspiracidn
(28) son desplazados solidariamente hacia la parte
alta del citado bloque deslizable (30) para aspirar la
cadeneta de puntos (15) & una posicién prefijada entre
la citada 1l4nina (27) y la citada parte (52) del men-
cionado cuerpo de gufa (31) y viceversa, desplazados
hacia abajo para rotener Lo citada cadeneta y cortar
por nediacidn de los mediosg de corte (54, 55) la parte
de esta dltima que se prolonga en el interior del ci-
tado conducto de aspiracidn (29); siendo realizado cl
degplazamiento del citado bloque deslizante por medio
neundticos (32, 33) conectados operativamente con el
citado bloque deslizable ¥ soportado por el citado
cuerpo. de guia (31); siendo la magnitud del citado deg-
plazaniento tal gque haga sobresalir hacia arriba total-
mente el citado conducto de aspiracidén (29) del plano
de deslizaniento del trabajo (12) de la méquina de coser

y viceversc, que haga evacuar debajo del citado plano
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los dos elementos punzonador y de aspiracibén (26, 28),

6+~ Perfeccionamientos segin la reivin-~
dicacifn 1, caracterizados por el hecho de estar consbim
tuidos los citados medios de articulacidn por un brazo
rotativo (40) sobre el extremo libre del cual estd f£ija
do el cuerpo de gufa (31); estando apoyado el citado bra
zo robativo sobre un perno (4l) montado mobre un soporte
(42) conducido por el citado bastidor (43).

7.~ Perfeccionamientos en los dispositi-
vos para orientar y retener la cadeneta de puntos al co-
mienzo de una costurae.

7 Segin se describe y reivindica en la pre=~

sente memoria descriptiva que consta de 14 piAginas folig

das y escritas a mAquina por una sola cara.
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