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La invencidn se refiere a un procedimiento para

preparar una composi’c:fén" danes:va fu.nalda. en- cal’t.en’ce que

comprende un copolimero de bloques elastdmefo, uem0plést1co
parcla.lmente hidrogenado, que tlene por lo menos dos bloques|
termingles A de un polimero no elastémero, de un hidrocarbu-
1o aromé’sicor substituido con monoalquenilo o monozlguenili-
deno y por 1o menos un bloque intermedio B de un polimero
elastdniero, de un hidrocarburo diénico alifstico conjugadp,
¥y wa resiné de adherencia.

Composiciones adhesivas fundidas en caliente
que contienen un copolimero de blogues elastémero, btermo- .
pléstico, una resina de adherencia ¥y w aceite parafinico
de diluvcidén, son conocidas segin la Memoria Descriptiva
de la Paten’ce de Estados Unidos N¢. 3.239.478, En esta com-
posicidn eon001da el copolimero de bloques elas‘cdmero, ter—

mopléstico, tiene por lo menos dos bloques terminales A

de un polimero no elastémero, de un hidrocarburo aroms-

tico substituido con monoalquenilo o monozlquenilideno y
por lo menos wn bloque intermedio B de un polimero elastd-
mero, de un hidrocarburo alifético dieno congugado, ¥ pue-
de estar parciagluente hlcsrogenado. La comnosmldn adhesiva
conoc:.da muestra una temperatura de servicio relativamen-
te bajas La temperaturs mixima a que los copolimerog de
blogques elastémeros termoplisticos retienen propiedades

ttiles y, sin ser vulcanizados, actfian de modo semejante

|2 los vulcanizados, est4 limitada por la temperatura de re-

blandecimiento (T g) de los bloques teminales A de polime-
0 no elastémero. Segln el peso molecular de los bloques
terminales -de polimero y de la cerga, los copolimeros de

bloques pueden empezar a correr o fluir a 50-1052C, Paih
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| cierto nimero de aplicaciones serfia muy ventajosoc disponer

' de'temﬁeraturas de servicio mds altas. Por ejemplo, los

adhesivos serian (tiles en talleres de pintura si las cin=~
tas de proteccidn provistas con adhesivos tuvieran una
temperaturas de servicio de 110~-1202C,

Se hs encontrado que la tempersturs de servicic
de copolimeros de bloques -elastémeros, termoplésticos, del
tipo antes definido puede ser aumentéda mezclando el cope-
lim;ro de bloques con una resinas determinada.

Ahora, seglin la invencibn, se proporciona ﬁﬁa
composicibn adhesiva fundids en caliente, que comprende:
(a) 100 partes en peso de un copolimero de bloques de ﬁﬁl?
tipo como se hs definidoj; (b) 50-200 partes en pesd de pna_
resina de adherencia compatible con el bloque B de polimé-
ro del copolimero de bloques elastbdmero; termopléstico;:
(¢) 0-200 partes en peso de un aceite hidrocarburado mi-
neral, y (d4) 1-100 partes en peso de una resina de éter
polifenilénico de peso molecular bajo, que tiene un peso

molecular medio por viscosidad (M ) comprendido entre

vis
6,000 y 25.000 y un punto de reblsndecimiento (Tg) com-
prendido entre 1702C y 2109C.

Las composiciones adhesivas segln la invencibdn
poseen temperaturas de servicio significativamente mayores
que lss composiciones adhesivas conocidas que no contienen
una resina de éter polifenilénico o composiciones adhegi-~

vas que contienen resins de éter polifenilénico de alto

peso molecular. Contrarismente al resultado esperado, se

| ha encontrado que la resina de éter polifenilénico de peso

| molecular bsjo es mucho mis preferida sobre la resina de

peso molecular alto que se encuentra disponible en el mer-
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lcado. Ya que ls resina de éter polifenilénico de peso mole-
cuiar'ﬂgs alto tiene una temperatura de reblsndecimiento
superior s la resina de peso molecular bajo correspondien—~
te, podris esperarse que las composiciones adhesivas que

contienen la resina de peso molecular superior tuvieran, .

>

temperaturas de servicio més altas que las composicionesJ:
adhesivas que contienen laz resina de peso moleculsr infe-
rior. 3in embargo, se ha descubierto sorprendentemente que
es cierto lo opuesto, es decir, que los sdhesivos que con-
tienen la resina de peso moleculsr inferior poseen la féﬁ;

perastura de servicio superior.
Los copolimeros de bloques presentes enrla'¢éﬁ;
posicibn seglin la invencidn son elsstdmeros termopldsti-
cOS. Poséen por lo menos dos bloques berminales A de un:
polimero no elastémero de un hidrocarburo sromdtico substi-
tuido con monoslquenilo o monoslcohilideno y por lo menos
un bloque intermedio B de un polimero elastdémero de un hi-
drocarburo alifédtico dieno donjugado; Ellos estdn pasrcisl-
mente hidrogensdos. Su éonfiguracién macromolecular puede
ser linesl, radisl o ramificada. Tos copdlimeros de blo~
ques de la configuracibén m3s sencilla pueden tener la es-
tructura poliestireno-poliisopreno~poliestireno y poliesti~
reno-polibutadieno-poliestireno. Un copolimero de.bloéues
radisl comprenderia uno en el que un blogue polimero de un
dieno conjugado tiene tres o mds ramas, estando conectado
el extremo de cads rama a un blogque polimero de un hidro-
carburo'aromético substituido con monoslquenilo o monoal-

quénilideno. Expresado de otro modo, el éopolimero de blo=~

tener la configuracidn A-BéB-A)n dondern,~varia de 1 a 20,
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_preferiblemente de 1 a 3,
‘ ' En la técnica son conocidos métodos de preparad
cibén de tales polimeros. Puede hacerse referencia particu-
lar sl uso de catalizadores a base de litio y en especial
alcohil-litios pars la prepsracidn de los polimeros precur+
sores (polimeros antes de la hidrogenscibn). La estructurs
de los.polimeros estd determinsds por sus métodos de po-
limerizacién. Por ejemplo, resulten polimeros linesles por
la introduccién sucesiva de los mondmeros deseasdos en el -
recipiente de reaccibn, usando iniciadores tales como al-
cohil~litios o dilitioestilbeno, o copulando un oopolime;‘
ro de bloques de dos segmentos con un agente de copulaciéﬁ
difuncional. Pueden obtenerse estructuras ramificadas, ‘:'
por otra pasrte, mediante el uso de agentes de copulacibn >|
adecuados que poseen funcionalidad en lo que respects a
los polimeros precursores de tres o més., La copulacibén pues
de ser efectuada con agentes de copulacidn multifunciona-
les tales como dihalo-alcanos o dihalo-alquenos, y divinils
benceno asi como también ciertos compuestos polares tales
como haluros de silicio, siloxanos, o ésteres de alcoholes
monovalentes con &cidos carboxilicos. La presencia de re-
siduos de copulacibn en el polimero puede ser ignorada
para una descripcibn adecusda de los polimeros que forman
parte de lss composiciones de esta invencidn. Asimismo,
en sentido genérico, pueden ignorarse también las estruc-
turas especificaes.. La invencibén se splica especislmente
al uso de polimeros selectivamente hidrogensdos que tienen
1a configuracién, antes de hidrogenar, de les siguientes

especies tipicas:
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poliestireno-polibutadieno~poliestireno (SBS)
poiiestzreno-poliisopreno-poliestireno (81I8)
poli(alfa-metilestireno)-polibutadieno—
poli(alfa-metilestirenc) (oLMS—B—G(:MS)
poli(alfa-metilestireno)~poliisopreno- R

poli(slfa-metilestireno) (o MS-I- o MS) e

Ha de entenderse que ambos bloques polimeros.:

i S

A y B pueden ser o bien blogues de homopolimeros o bloff"?
ques de copolimero al azar en tanto cada bloque predominé,
len una clase, porrlo menos, de los mondmeros que caracterif
zen los blogues seglin se ha definido anteriormente eﬁ esta
Memoria. Asf{, los bloques de polimero A pueden combrendeiﬁf
bloques de copolimeros de estireno/alfa-metilestirenc o '
bloques de copolimeros al azar de estireno/butadienoc en
tanto que los bloques predominen individualmente en mono-
alquenil-agrenos. La expresidn "monoalquenil-areno" se fo-
ms incluyendo estireno y sus andlogos y homdlogos inclu-
yendo alfs-metilestireno y estirenos substituidos en el
anillo, en particular estirenos metilsdos en el anillo.
Loé‘monoalquenil;arenos preferidos son estireno y alfa-me-
tilestireno, Yy se prefiere en particular el estirepo. Los
bloques de polimero B pueden comprender homopolimeros de
butadieno o isopreno, copoliﬁeros de butadieno con isopreno
y copolimeros de uno de estos dos dienos con wn monoslgueni]
areno en tanto en cuantd los bloques de polimero B predo-
minen eﬁ unidsdes de dieno conjugado. Cuando el monbmero
empleado es butadieno, se prefiere que entre 35 ¥ 55 moles
por ciento de las unidades de butadieno condensadas en el

bloque de polimero de butadieno, tengan 1la configuracidn
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..1,2. Asi cuando uno de tales bloques es hidrogenado, el
produc%o resultante es, o se asemeja, a un bloque de un
copolimero regulsr de etileno y l-buteno (EB). Si el dieno
conjugado empleado es isopreno, el producto hidrogenado
resultante es, o se asemeja a, un blogue de un copolimero
regular de etileno y propileno alternados (EP).

La hidrogenacidn de los copolimeros de bloques
precursores se efectlis preferiblemente mediante el uso _ -
de ;atalizadores que comprenden los productos de reaccidn.
de un compuesto de alcohil-aluminio con carboxilatos de;‘
nfiquel o cobalto o alcbxidos bajo condiciones tales que
hidrogenan de modo sustancialmente completo por lo menééi
el 80% de los dobles enlaces aliféticos, mientras que hi;';
drogenan no més de sproximadamente 25% de los dobles enléel
ces aromiticos alquenil-~arénicos. Los copolimeros de blo-
ques preferidos son aquellos en Que por lo menos el 99%
de los dobles enlaces alifdticos estén hidrogenados y me~
nos del 5% de los dobles enlaces aromdticos estén hidro-
genados.

Tios pesos moleculares medios de nfmero de los
bloques polimeros individuales pueden varisr dentro de 1{-
mites amplios. En 1la mayor parte de los casos, los bloques
terminales A de polimero no elastdémero, pueden tener besos
moleculares medios de nlmero comprendidos entre 2.000 y
50.000, preferiblemente comprendidos entre 9.000 y 35.000,
mientras que los bloques intermedios B de polimero elasté-
mero, pueden tener pesos moleculares medlos de nGmero com-

prendidos entre 20.000 y 300.000, preferiblemente entre

;| 25.000 y 150.000. Estos pesos moleculares se determinan

con la méxima exactitud medisnte métodos.de recuento de
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Sritio o medidss de presidén osmbdtics. La proporcidn de los
bléque;‘terminales A de polimero no elastbdmero puede estar
comprendida entre 8 y 55% del peso del copolimero-de blo-
ques, preferiblemente entre 10 y 30% del peso.

Bl copolimero de blogues no es, por si mismoj;,
adhérente 0 pegajoso. Por consiguiente, es necesario aﬁafz
dir uns resina de adherencia que sea compatible con el blo-
gue B de polimero élastémero hidrogenado. Una resina de .
adherencia muy preferida es un copolimero de piperilenq-y:
2-metil-2-butenorque tiene un punto de reblandecimient6‘f‘
de 959C. Esta resina puede ser sdquirida en el mercado ééh
el nombre registrado de "WINGTACK" 95 y se prepars mediéﬁéj'

te la polimerizacibn catidnica de 60% de piperileno, 108"

de isoprenc, 5% de ciclopentadieno, 15% de 2-meti1-bute46:4

otras resinas de sdherencia del mismo tipo general en las
que el copolimero resinoso comprende de 20 a 80% en peso
de piperiléno y de 80 a 20% en peso de 2-metil-2-buteno.
Iiss resinas ¥Tienen normalmente puntos de reblandecimiento
(anillo y bola) comprendido entre 8092C y 1152C, Otras re-
sinas de adherencia que también sonrﬁtiles en las composi-
ciones de esta invencidén incluyen resinas hidrogensdas,
ésteres de resins, politerpenos, resinas de terpegofeﬁol,
y olefinas mixbtas polimerigzadas.

la cantidad de resina de sdherencia empleads
varis entre 50 y72OO partes en peso por cien partes enrpe-
SO (pc) de caucho, preferiblemente entre 50 y 150 pc.

El aceite hidrocarburado diluyente del caucho,

son habitualmente fracciones de aceites de petrdleo refi-
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' nedos que tienen menos de 30% en peso de compuestos aromi-—
ticos (medisnte sndlisis de arcilla-gel) y habitualmente

tienen una viscosidad comprendida entre 20 ¢St y 110 ¢St

tes "SHELLFLEX" Nos. 310, 371 y 311l. La cantidad de aceitve
diluyente empleada varia entre O y 200 pc, preferiblementa
entre:25 y 150 pc.

Un componente esencial de la presente invenqién
es ia resina de éter polifenilénico. Estas resinas mejcran
significativamente la temperatura de servicio de la coﬁﬁé;
sicibn adhesiva, ‘

Las resinss de éter polifenilénico son aquélié%

que tienen unidades estructurales que se repiten, de £érmu-

la

x

P

en 1la que el dtomo de oxigeno del éter estd unido al nf-
cleo bencénico de la siguiente unidad adyscente, n es un
nlmero entero positivo, y cada Q es un substituyente mono-
valente seleccionado del grupo que consta de hidrbdgeno,
halégeno, radicales de hidrocarburos, radicales de hidro-
carburos halogensdos que tienen por lo menos dos &tomos

de carbono entre el Atomo de halbgeno y el nlcleo fenilo,
radicales de hidrocarburos oxigenados y radicales de hidro-

carburos halogenados, oxigenados, que tienen por lo menos
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tdos &tomos de carbono entre el dtomo de haldgeno y el nficle
fenilo. Son resinas de &ter polifenilénico especialmente

preferidass para los fines de la invencidn agquellas que tie-
nen substituciones de alcohilo en las dos posiciones orto

respecto gl dtomo de oxigeno del éter--es decir, donde.cdda
Q es alcohilo, lo mis preferible de 1 s 4 4tomos de cafbpéo
La resins de éter polifenilénico m3s breferida para los fi-|
nes de la invencidn es el éter poli(2,6~-dimetil~1,4~fenilsh

JJJJJ

(cads Q es metilo). El peso molecular medio por viscosiddd

(m vis
entre 6.000 y 25.000, preferiblemente 12.000, El puntc de

) de 13 resina de éter pollfenllenlco estd oomprend;do

rreblande01mlento (T ) de 1z resina de éter ests comprendldo
entre 1702C ¥y 21090, preferiblemente menos de 2009C. Elrpe—
80 moleculsr medio por viscosidad (Mvis) del éter polifenié
lénico se determina mediante medidas de la viscosidad iﬁtri
secaren cloroformo a8 252C y se calcula usando la ecuacibn

[n]- we,

n u 3 13 - - - -
vis donde rL es el numero de viscosidad limi

tante y "K" y "a" son constantes de Mark Houwink iguales
a 4,85 X 10-4 y 0,64 respectivamente. El peso molecular
medio por viscosidad de la resina de éter polifenilénico
es critico,

La cantidad de resina de éter'polifen%lénico
empleada estd comprendida entre 1 y 100 pc (parteé en peso
por cien partes en peso de caucho o del copolimero de blo-

ques, como en este caso), preferiblemente entre 5y 50 pc.

Faecultstivamente, puede emplearse una resina
polimero no elastémero y tenga un punto de reblsndecimien-—

Por una resins compatible con el bloque termi-

[[)
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mal’se entiende uns resina que es compatible con un homo-
polimero que derivs del mismo mondmero y que tiene la mis~
ma estructurs y peso molecular que el blogue terminasl de
polimero del copolimero de blogues ussdo, cuando la resina
v el homopolimero se mezclan en la misms proporeidn que.lw.
proporcidn de resins respecto al blogue terminal de poli—,:
mero en la composicién adhesiva. La resina es compatible
con_el homopolimero si sustancialmente pueden prepararse -
pelfculas transparentes partiendo de una mezcla de resira
v el homopolimero. La incompatibilidad de la resinas con)éi”
homopolimero se manifiests por si misma.por la presencis .
de una opscidad evidente debida a la presencia de una fééé!

dispersa separsda,

to punto de reblandecimiento debe tener un punto de reblén-
decimiento por encima de 1002C, determinado por el método
ASTM E 28, usando un aparato de anillo y bola.

TLias resinas Gtiles incluyen resinss de cumaro-
na-indeno, copolimeros de vinil tolueno-alfa-metilestireno,
y resinass de poliindeno., Una resina preferida es una resina
de cumarona-indeno. La cantidad de resina de punto de re-
blandecimiento alto varia entre 10 y 200 pc.

Las composiciones adhesivas segin la invéncién
se prepsran tipicsmente mezclando los componentes a tempe-
ratura elevads, preferiblemente entre 2302C y 260°C.

Tas composiciones adhesivas segln la invencibn

ipueden ser modificadas con materisles suplementarios que

incluyen pigmentos y cargass, asi como también estabilizado-

res e inhibidores de oxidacibn.

Ademds de la compatibilided, la resins de al-|

Los adhesivos fundidos en cgliente de ls presep-
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_te invencidn se usan preferiblemente en la preparacidn de
ciﬁtas'adhesivas sensibles s la presibn. Estas cintas se
usgn preferiblemente cuando se necesitan altas temperatu-
ras de servicio.

La invencibn se ilustrs ademds por medio de. -,
los ejemplos siguientes, que se proporcionsn ﬁnicamente_w;
con fines de ilustracidn y no psrs limitsr la invencidn a
los reactivos y cantidades descritss em particular, -

En los ejemplos se emplearon los materiales
siguientes:

1) Copolimero de blogues I; un copolimero de blogques de’és-
tireno-butadieno—estireno (SEB3), hidrogenado selectivééii

mente, que tiene pesos moleculares de los bloques de v

10.000-55.000-10,000,

-

2) Copolimero de bloques IIL; un copolimero de blogues de
estireno-butadieno-estireno (SEBS), hidrogenado selectiva=-
mente, que tiene pesos moleculares derlos bloques de
8.000—40.000-8.000.

%) "CUMAR" IX-509; una resins de cumarona-indeno que tiene
una temperatura de reblandecimiento (Anillo y Bola) de
1558C y una temperatura de transicidn del estado vitreo
(Té) de aproximadamente 8890 determinada por expePsién
térmica. -

4) "PPO"-L; poli{bxido de 2,6-dimetilfenileno) puro (PPO)
)

que tiene un peso moleculsr medio por viscosidad.(Mvis
de 10.400 y una T, de 195C.

5) "PPO"-H; poli(éxido de 2,6-dimetilfenileno)puro (PPO)

que tiene un pesc molecular medio de peso (Mw) de 50.000

6) "WINGTACK" 95, uns resina de adheréncis de dieno-olefi-
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7) "TUFFLO" 6056, un aceite hidrocarburado de dilucidn de

cauchos.

8) "KAYDOL", un aceite parsfinico/nafténico.,

9) "ARKON" P-85, una resina de alfa-metil estireno hidroge-

nada. :

10) "IRGANOX" 1010, tetra 3-(3,5-diterc-butil-4-hidroxife-

nil)propionsto de pentaeritritilo, un sntioxidsnte.

11) "MYLAR" politersftalsto de etileno. e
Las composiciones adhesivas fueron evaluadaér

mediante un ensayo modificado de la temperaturas de distéf%

gibn térmica (TDT) y un ensayo de temperaturs de fallo déif

la adherencia por cizallamiento. (TFAC). ’

La temperatura de distorsidn térmica de las

~

mezclas de polfimero fue medida con barras de traccibdn de':'l
troquel D (ASTM D-412) cortadas de placas de 0,175 cm de
grosor, moldeadas por compresidn a 6895 kPa. Se usd una
temperatura de moldeo de 1602C, Las muestras fueron gome-
tidas a una cargs de traccidn de 758 kPa (resistencia in-
dustrial) en unz cémars de temperstura en la que la tempe-
ratura aumentabs en ls proporcibn de 22,22C por hora. La
temperatura de distorsidn térmica se tomd como la tempera-
turs en la que ls muestra se alargd 1,25 cm (aproximada-
mente 30% de slargsmiento, suponiendo que todo el alargs-
miento tiene lugar en la seccidn mds estrechs de la barra
de traccidn). Se midieron alsrgsmientos cero a temperaturs

;ambiente con la carga sobre la muestra.

Ta temperstura de servicio de los adhesivos megz
clados mecdnicamente se midid usando un ensayo de fallo

de la adherencia por cizallsmiento (TFAC). Este ensayo con-
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l.sistid en encontfar ls temperatura a la que una junta a
soiape, de cizalla, de 2,5 x 2,5 cmrfallaba con una carga
de 1 kilogramo. Las juntas a solape, de cizalla, fueron
preparadas moldeando por compresidn a 1602C la formulacibn
adhesiva entre dos liminas de 0,025 mm de "MYLAR" con un..
suplemento de ajuste de hoja de aluminio de 0,038 mm. El 1
suplemento de ajuste regu16 el espesor de sdhesivo (habi-
tualmente 0,05-0,075 mm) y también enmascard la zona apro-
piasda de la junta a solape de 2,5 x 2,5 em. EL "MYTAR" e~

-

minio para dejsr la muestra de tamsfic apropiado, La junté

a solape, de cizalla, con una carga de 1 kg fue colocada ..
en un horno en el que la temperaturs se hizo aumentar a?‘"
la velocidad de 22,290/hora; La temperatura TFAC se tom6¥t

como la temperatura a que fallabs ls junta.

Ejemplo Ilustrativo I

El Ejemplo Ilustrativo I revels las temperatu~

ras de servicio altas, mejoradas, de composiciones adhesivd

ledular bajo. Los adhesivos fueron prepsrados mezclando
primerémente todos los componentes (excepto la resina de '
adherencia del bloque medio) en un mezclador Banbury s |
2002C seguido de exbrusidn a 250°C. Los gglomerados corta-
dos fueron mezclados después con la resina del bloque me-
dio en un mezclador Brabender de Hoja Sigma a 1802C. Los
resultados mostrados en 1la Tabla I indicsn ls mejora especH

tacular en TFAC cuando se empleas "PPO"-L en las composi-

cepto la 7 y la 12 (mezclas con "PPQO"-H), Debe epreciarse

exceso fue recortado y retirado y se sepsrd la hoja de alu+t

que contienen la resina de éter polifenilénico de peso mo-

]
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| que el "PPO"~H no mejora la temperstura de servicio del

adhesivo,
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| Biemplo Ilustrativo IT

El Ejemplo Ilustrativo II revela la mejora sig-
nificativa en la temperatura de distorsidn térmica para
mezclas que contienen "PPO"-L, Las diversas mezclas fue-
ron prepsradas mezclando los componentes en un mezcledor
Brabender s una temperasturs de 2508C duﬁante 8 minutos a
50 ipm. Tos resultsdos se presentan en la Tabla II. Todas

las mezclas eran transparentes.
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 Ejemplo Tlustrativo TII

En el Ejemplo Ilustrativo IIT, se prepsraron
diversas mezclas del copolimero de bloques presente y
"PPO"~I, mezclando en estado fundido a 2502C en un mez-
clador Brabender durante 8 minutos a3 50 rpm. Todas las
muestras conteniasn 0,5 pc de tiodipropionato de dilaurilo ‘t
y Q,5 pc de "IRGANOX" 1010. Como es evidente de los resul-
tados mostrados en lag Tabla IIT, la temperstura de distor-
sién por calor se elevd significativamente (hasta 382C).

Todas 1lss mezclas eran transparentes).
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REIVINDICASTONES ©

Los puntos de invencién propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten~-
te de Invencién en Espafia, por VEINTE aflos, son los que se
recogen en las reivindicaciones siguientes:

' 1l2,~ Procedimiento para preparar uﬁa composicidn
agdhesiva fundida en caliente que comprende un copolimero de
blogues elastémero, termopléstico, parcialmente hidrogenado
que tiene por lo menos dos bloques terminales A de wn poli-
mero no elastémero de un hidrocarburo aromédbtico sustituido
con monoalguenilo o monoalquenilideno y por lo menos wn blo
gue infermedio B de un polimero elastbémero de un hidrocarbu~
ro alifftico dieno conjugado, ¥y unairesina de adherencia, ca
racterizado porque (a) 50-200 partes en peso de una resina
de adherencia compatible con el bloque B de polimero del co-
polimero de bloques elasfdmero, térmopléstico; (b) O—éOO par
tes en peso de un aceite hidrocarburado mineral, y (&) 1-100
partes en peso de una resina de éter polifenilénico de peso

molecular bajo que tiene un peso molecular medio por visco-

1sidad (Mvis) comprendido entre 6,000 y 25,000 y wn punio de

reblandecimiento (Tg) comprendido entre 170¢C y 210°C, se
incorporan a wna temperatura de 160 a 260¢C, a (d) 100 par-
tes en peso dewn:copolimero de blogues de un tipo como el
definido antericrmente. |

28,~ Procedimiento segin la reivindicacién 12, ca-

racterizado porgue se usa wna resina de adherencia seleccio-
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nada del grupo que c':o:os’ca de w copolimero de piperileno y
”2-met11-;~buteno que tlnne n punto de renlandenmnlento (ani
1lo y bola) comprendido entre 80°C ¥ .le"C, resma hidroge~-
nade, ésteres de resina, politerpenos, resinas de terpeno-
fenol y oleflnas mixtas polimerizadas. .
32.-'Procedimiento segin la reivindicaéidn,lé 0
la reivindicacién 22, caracterizado porque la resina de ad-
herencia se usa en una cantidad comprendida entre 50 y 150
partes en peso por 100 partes en peso del copolimero de .blo-

ques.,

vindicaciones anteriores, caracterizado porgue se usa un
aceite hidrocarburado mineral que es un aceite de petrbleo
refinado que tiene menos de 30% en peso de componentes aro-
néticos (mediante andlisis de arcilla~gel) ¥y una viscosidad
comprendida entre 20 ¢St y 110 oSt a 38¢9C.

£.~ Procedimiento ségin wna cualguiera de las
reivindicaciones anteriores, caracterizado porgue el aceite
hidrocarburado mineral se usa en wna cantidad comprehciida
entre 25 y 150 partes en peso por 100 partes en peso del

copolimero de blogues.

vindicaciones enteriores, caracterizado porque se usa una
resina de éter polifenilico que es wna resina que tiene

unidades estructurales que se repiten de férmula:

Q

LT .
=

en.-gonde el 4bomo de oxfgeno del éter de wna unidad ests

o,

n

:f"

48,- Procedimiento segin una cualquiera de las rei

62,~ Procediniento segin wna cualquiera de las rei

LR P S TC TN

b ot 6w AT TS
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unido al ndcleo bencénico de la unidad adyacente siguiente,

0 es un ntmero entero positivd, y cada Q es un substitu-

yente monovalente selégéioﬂaééfdgl grﬁpo’que conéta de hi-
drégeno, haldgeno,radicales de hidrocarburos, radicales
de hidrocarburos halogenados que tienen por lo ménoé dos
&tomos de carbono entre el &tomo de haldgenc y eltnﬁcleo
fenilo, radicales de hidrocarburos oxigenados y radiéales
de hidrocarburos halogenados oxigenados que tienen por lo
nenos dos &tomos de carbono entre el Atomo de haldgeno ¥ el
ntcleo fenilo.

8,~ Procedimiento segin la reivindicacidn 62,
caracterizado porque Q es un radical alcohilo que tiene de
1 a 4 &bomos de carbono.

82,- Procedimiento segin wnma cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, caracterizado porque se usa
una resina de éter polifenflico en una cantidad'comprendida
entre 5 y 50 partes en peso por 100 partes en peso del copo~
limero de bloques.

98,- Procediniento segin wma cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, caracterizado porque se incor-
pora una resina adicional que es compatible con el bloque
terminal 4 de polimero no elastémero y tiene un punto de
reblandecimiento alto superior a 100¢C, determinado por el
método ASTN E 28, usando un aparato de anillo y bola.

102.~ Procedimiento segin la reivindicacidén 98, ca~
racterizado ﬁorque la resina gdicionai compatible con el
bloque terminal A de polimero no elastémero y que tiene wn
punto de reblandecimiento alto superior a 10092C, se selec-
ciona del grupo que consta de resinas de cumarona~-indeno,

copolimeros de viniltolueno-alfa-metilestireno y resinas de

- o e e e e A

e ok b e

etz e e e, e
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lla,~ Procedlmlento seﬂm la. relvn.nm:ca.cldn 92, o
la re1v1nu:.camdn 102, caracterizado porque la res:.na adi-
cional se usa en ung cantidad comprendida entre lO ¥ 200 pary
tes en peso ﬁor 100 partes en peso del copolimero de blo-
ques. .

12e,- Procedimien‘uo'para preparar una .composicién
adhesiva fundida en caliente. o

Tel y como se hg deéci-ifuo en la kemoria que an.'be-
cede y para los fines que se han especi‘.ficado.-.
Este liemoria consta de VEINTITRES ho;;as escritas

a méquina por wa sola cara.

Madrid, 10MY1879 .
P.A.

Fernando de Blzabufu




	Bibliographic data
	Description
	Claims



